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Ap = 0,224 x DC  Ae = 0,224 x DC Ap = 0,015 x DC  Ae = 0,034 x DC

3B01.67 Vc
m/min.

Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Vc
m/min.

Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12
 fz  fz

Ae

Ap

P

101 584 0,089 0,119 0,140 0,159 1.145 0,144 0,166 0,189 0,203
102 526 0,089 0,119 0,140 0,159 1.145 0,144 0,166 0,189 0,203
103 497 0,089 0,119 0,140 0,159 1.081 0,144 0,166 0,189 0,203
104 468 0,089 0,119 0,140 0,159 1.018 0,144 0,166 0,189 0,203
105 438 0,089 0,119 0,140 0,159 954 0,144 0,166 0,189 0,203

K

501 584 0,089 0,119 0,140 0,159 1.272 0,144 0,166 0,189 0,203
502 526 0,089 0,119 0,140 0,159 1.145 0,144 0,166 0,189 0,203
503 468 0,089 0,119 0,140 0,159 1.018 0,144 0,166 0,189 0,203
504 584 0,089 0,119 0,140 0,159 1.272 0,144 0,166 0,189 0,203
505 526 0,089 0,119 0,140 0,159 1.145 0,144 0,166 0,189 0,203
506 468 0,089 0,119 0,140 0,159 1.018 0,144 0,166 0,189 0,203
507 409 0,089 0,119 0,140 0,159 890 0,144 0,166 0,189 0,203

N

601 1.788 0,076 0,102 0,121 0,136 1.880 0,129 0,149 0,170 0,183
602 1.609 0,076 0,102 0,121 0,136 1.880 0,129 0,149 0,170 0,183
603 715 0,076 0,102 0,121 0,136 1.038 0,129 0,149 0,170 0,183
604 536 0,076 0,102 0,121 0,136 779 0,129 0,149 0,170 0,183
605 464 0,076 0,102 0,121 0,136 674 0,129 0,149 0,170 0,183
606 394 0,076 0,102 0,121 0,136 571 0,129 0,149 0,170 0,183
607 322 0,076 0,102 0,121 0,136 467 0,129 0,149 0,170 0,183
608 251 0,076 0,102 0,121 0,136 364 0,129 0,149 0,170 0,183
609 223 0,076 0,102 0,121 0,136 324 0,129 0,149 0,170 0,183
610 197 0,076 0,102 0,121 0,136 286 0,129 0,149 0,170 0,183

H 106 350 0,089 0,119 0,140 0,159 763 0,144 0,166 0,189 0,203

Ap = 1 x DC  Ae = 0,25 x DC Ap = 1 x DC  Ae = 0,05 x DC

Ae

Ap

P

101 154 0,054 0,077 0,095 0,110 197 0,070 0,095 0,115 0,132
102 138 0,054 0,077 0,095 0,110 178 0,070 0,095 0,115 0,132
103 131 0,054 0,077 0,095 0,110 167 0,070 0,095 0,115 0,132
104 122 0,054 0,077 0,095 0,110 157 0,070 0,095 0,115 0,132
105 115 0,054 0,077 0,095 0,110 148 0,070 0,095 0,115 0,132

K

501 154 0,054 0,077 0,095 0,110 197 0,070 0,095 0,115 0,132
502 138 0,054 0,077 0,095 0,110 178 0,070 0,095 0,115 0,132
503 122 0,054 0,077 0,095 0,110 157 0,070 0,095 0,115 0,132
504 154 0,054 0,077 0,095 0,110 197 0,070 0,095 0,115 0,132
505 138 0,054 0,077 0,095 0,110 178 0,070 0,095 0,115 0,132
506 122 0,054 0,077 0,095 0,110 157 0,070 0,095 0,115 0,132
507 108 0,054 0,077 0,095 0,110 138 0,070 0,095 0,115 0,132

N

601 486 0,039 0,056 0,068 0,079 634 0,056 0,075 0,091 0,104
602 438 0,039 0,056 0,068 0,079 570 0,056 0,075 0,091 0,104
603 194 0,039 0,056 0,068 0,079 253 0,056 0,075 0,091 0,104
604 146 0,039 0,056 0,068 0,079 190 0,056 0,075 0,091 0,104
605 126 0,039 0,056 0,068 0,079 164 0,056 0,075 0,091 0,104
606 107 0,039 0,056 0,068 0,079 139 0,056 0,075 0,091 0,104
607 88 0,039 0,056 0,068 0,079 114 0,056 0,075 0,091 0,104
608 68 0,039 0,056 0,068 0,079 89 0,056 0,075 0,091 0,104
609 61 0,039 0,056 0,068 0,079 79 0,056 0,075 0,091 0,104
610 54 0,039 0,056 0,068 0,079 70 0,056 0,075 0,091 0,104

H 106 92 0,054 0,077 0,095 0,110 118 0,070 0,095 0,115 0,132
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RA
Refrigeración interna axial / Axial internal coolant supply / Arosage central axial
Lubrificazione interna assiale

     

Fresa de roscar con refrigeración interior, rosca métrica
Thread milling cutter with internal coolant supply, metric thread
Fraise à fileter avec arrosage central, filetage métrique
Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura metrica

     

DC DMM OAL PCEDC M P APMXS N° HL. RA M01.60. � M01.61. �±0,02 h6
3 6 50 3 M4 0,7 8,4 12 00300 00300

3,8 6 54 3 M5 0,8 10,4 13 00380 00380
4,5 6 54 3 M6 1 12 12 00450 00450

6 6 60 3 M8 1,25 16,25 13 00600 00600
7,5 8 65 3 M10 1,5 21 14 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 75 4 M12 1,75 24,5 14 * 00950.00H2 00950.00H2
12 12 90 4 M16 2 32 16 * 01200.00H2 01200.00H2

DC DMM OAL PCEDC M P APMXS N° HL. RA M02.60. � M02.61. �±0,02 h6
3 6 54 3 M4 0,7 10,5 15 00300 00300

3,8 6 54 3 M5 0,8 12,8 16 00380 00380
4,5 6 60 3 M6 1 15 15 00450 00450

6 6 62 3 M8 1,25 20 16 00600 00600
7,5 8 70 3 M10 1,5 25,5 17 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 82 4 M12 1,75 31,5 18 * 00950.00H2 00950.00H2
12 12 100 4 M16 2 40 20 * 01200.00H2 01200.00H2

DC DMM OAL PCEDC M P APMXS N° HL. RA M00.60. � M00.61. �±0,02 h6
3 6 50 3 M4 0,7 8,4 12 00300 00300

3,8 6 54 3 M5 0,8 10,4 13 00380 00380
4,5 6 54 3 M6 1 12 12 00450 00450

6 6 60 3 M8 1,25 16,25 13 00600 00600
7,5 8 65 3 M10 1,5 21 14 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 75 4 M12 1,75 24,5 14 * 00950.00H2 00950.00H2
12 12 90 4 M16 2 32 16 * 01200.00H2 01200.00H2

P - Acero / Steel <1.400 N/mm�
M - Inox / Stainless Steel
K - Fundición / Cast Iron

N - Cu + N - Alu - Mg +  N - Fiber
S - Ti + S - Ni

H - Acero / Steel 45-50 HRc
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RA
Refrigeración interna axial / Axial internal coolant supply / Arosage central axial
Lubrificazione interna assiale

     

     

Fresa de roscar con refrigeración interior, rosca métrica fina
Thread milling cutter with internal coolant supply, metric fine thread
Fraise à fileter avec arrosage central, filetage métrique pas fin
Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura metrica fine

DC DMM OAL PCEDC M P APMXS N° HL. RA F01.60. � F01.61. �±0,02 h6
3 6 50 3 MF4 0,5 8 16 00300 00300

3,8 6 54 3 MF5 0,5 10 20 00380 00380
4,5 6 54 3 MF6 0,75 12 16 00450 00450

6 6 60 3 MF8 1 16 16 00600 00600
7,5 8 65 3 MF10 1 20 20 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 75 4 MF12 1,5 24 16 * 00950.00H2 00950.00H2
12 12 90 4 MF16 1,5 33 22 * 01200.00H2 01200.00H2

DC DMM OAL PCEDC M P APMXS N° HL. RA F02.60. � F02.61. �±0,02 h6
3 6 54 3 MF4 0,5 10 20 00300 00300

3,8 6 54 3 MF5 0,5 12,5 25 00380 00380
4,5 6 60 3 MF6 0,75 15 20 00450 00450

6 6 62 3 MF8 1 20 20 00600 00600
7,5 8 70 3 MF10 1 25 25 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 82 4 MF12 1,5 30 20 * 00950.00H2 00950.00H2
12 12 100 4 MF16 1,5 40,5 27 * 01200.00H2 01200.00H2

P - Acero / Steel <1.400 N/mm�
M - Inox / Stainless Steel
K - Fundición / Cast Iron

N - Cu + N - Fiber + N - Graphite
S - Ti + S - Ni

H - Acero / Steel 45-50 HRc
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RA
Refrigeración interna axial / Axial internal coolant supply / Arosage central axial
Lubrificazione interna assiale

     

Fresa de roscar con refrigeración interior, rosca UNC
Thread milling cutter with internal coolant supply, UNC thread
Fraise à fileter avec arrosage central, filetage UNC
Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura UNC

     

RA
Refrigeración interna axial / Axial internal coolant supply / Arosage central axial
Lubrificazione interna assiale

Fresa de roscar con refrigeración interior, rosca UNF
Thread milling cutter with internal coolant supply, UNF thread
Fraise à fileter avec arrosage central, filetage UNF
Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura UNF

DC DMM OAL PCEDC M P APMXS N° HL. RA N01.60. � N01.61. �±0,02 h6
4,5 6 54 3 1/4” 20 10,16 8 00450 00450

6 6 54 3 5/16” 18 12,7 9 00600 00600
7,5 8 60 3 3/8” 16 14,29 9 * 00750.00H2 00750.00H2
8,6 10 70 3 7/16” 14 18,14 10 * 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 70 4 1/2” 13 19,54 10 * 00950.00H2 00950.00H2
11 12 80 4 9/16” 12 23,28 11 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 80 4 5/8” 11 25,4 11 * 01200.00H2 01200.00H2

DC DMM OAL PCEDC M P APMXS N° HL. RA S01.60. � S01.61. �±0,02 h6
4,5 6 54 3 1/4” 20 12,7 10 00450 00450

6 6 60 3 5/16” 18 16,93 12 00600 00600
7,5 8 65 3 3/8” 16 19,05 12 * 00750.00H2 00750.00H2
8,6 10 75 3 7/16” 14 23,59 13 * 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 75 4 1/2” 13 25,4 13 * 00950.00H2 00950.00H2
11 12 90 4 9/16” 12 29,63 14 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 90 4 5/8” 11 32,33 14 * 01200.00H2 01200.00H2

P - Acero / Steel <1.400 N/mm�
M - Inox / Stainless Steel
K - Fundición / Cast Iron

N - Cu + N - Fiber + N - Graphite
S - Ti + S - Ni

H - Acero / Steel 45-50 HRc

P - Acero / Steel <1.400 N/mm�
M - Inox / Stainless Steel
K - Fundición / Cast Iron

N - Cu + N - Alu - Mg +  N - Fiber
S - Ti + S - Ni

H - Acero / Steel 45-50 HRc
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Fresa  de roscar de un paso para rosca interior
One-step thread milling cutter for internal threads
Fraise à  fileter, un filet, pour filetage intérieur
Fresa a filettare, un passo per filettatura interna

DC DMM OAL PCEDC LN M P RM01.64. �±0,02 h6
1,2 3 39 3 3 M1,6 0,35 00120
1,2 3 39 3 5 M1,6 0,35 00120.0005
1,2 6 100 3 5 M1,6 0,35 00120.0105
1,4 3 39 3 3 M1,8 0,35 00140
1,4 3 39 3 6 M1,8 0,35 00140.0006
1,4 6 100 3 6 M1,8 0,35 00140.0106
1,5 3 39 4 4,5 M2 0,4 00150
1,5 3 39 4 6 M2 0,4 00150.0006
1,5 6 100 4 6 M2 0,4 00150.0106
1,9 3 39 5 6 M2,5 0,45 00190
1,9 3 39 5 8 M2,5 0,45 00190.0008
1,9 6 100 5 8 M2,5 0,45 00190.0108
2,4 3 39 5 6,5 M3 0,5 00240
2,4 3 39 5 10 M3 0,5 00240.0010
2,4 6 100 5 10 M3 0,5 00240.0110
3,2 4 40 6 9 M4 0,7 00320
3,2 4 40 6 12,5 M4 0,7 00320.0012
3,2 6 100 6 12,5 M4 0,7 00320.0112
4,1 6 50 6 12,5 M5 0,8 00410
4,1 6 50 6 16 M5 0,8 00410.0016
4,1 6 100 6 16 M5 0,8 00410.0116
4,9 6 50 6 14 M6 1 00490
4,9 6 50 6 20 M6 1 00490.0020
4,9 6 100 6 20 M6 1 00490.0120

P - Acero / Steel <1.400 N/mm�

K - Fundición / Cast Iron
N - Alu - Mg + N - Fiber + N - Graphite

S - Ti + S - Ni
H - Acero / Steel 45-50 HRc
H - Acero / Steel 50-70 HRc
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Fresa  de roscar de un paso para rosca interior - Refrigeración interna
Single tooth thread mill for internal thread - Internal cooling
Fraise à  fileter, un filet, pour filetage intérieur - Arrosage central
Fresa a filettare un passo per filettatura interna - Refrigerazione interna

          

Fresa  de roscar de tres pasos para rosca interior - - Refrigeración interna
Three-step thread milling cutter for internal threads - Internal cooling
Fraise à  fileter, trois filets, pour filetage intérieur . - Arrosage central
Fresa a filettare, tre passo per filettatura interna - Refrigerazione interna

DC DMM OAL PCEDC LN M P RM02.64. �±0,02 h6
6,5 8 63 5 24 M8 1,25 00650
6,5 8 110 5 24 M8 1,25 00650.0110
8,2 10 72 5 31,5 M10 1,5 00820
8,2 10 110 5 31,5 M10 1,5 00820.0110
9,5 10 79 5 38 M12 1,75 00950
9,5 10 110 5 38 M12 1,75 00950.0110

DC DMM OAL PCEDC LN M P RM03.61. �±0,02 h6
1,9 4 50 3 6 M2,5 0,45 00190
2,4 4 50 3 8 M3 0,5 00240

3 4 50 3 10 M4 0,7 00300
3,8 4 50 3 12 M5 0,8 00380
4,5 6 57 3 15 M6 1 00450

6 6 57 3 18 M8 1,25 00600

P - Acero / Steel <1.400 N/mm�

K - Fundición / Cast Iron
N - Alu - Mg + N - Fiber + N - Graphite

S - Ti + S - Ni
H - Acero / Steel 45-50 HRc
H - Acero / Steel 50-70 HRc

P - Acero / Steel <1.400 N/mm�

K - Fundición / Cast Iron
N - Alu - Mg + N - Fiber + N - Graphite

S - Ti + S - Ni
H - Acero / Steel 45-50 HRc
H - Acero / Steel 50-70 HRc



DIN 1835-A

d₁ l₁ d₁ l₁ d₁ l₁
h8 +2/0 h8 +2/0 h8 +2/0

3
28

10 40 32 60
4 12 45 40 70
5 16 48 50 80
6 36 20 50 63 90
8 25 56

DIN 6535-HA

d₁ l₁ d₁ l₁ d₁ l₁
h6 +2/0 h6 +2/0 h6 +2/0

3
28

10 40 20 50
4 12 45 25 56
5 14 45 32 60
6 36 16 48
8 18 48

Geometría de las fresas End mills geometry
Geometria dei frese Géométrie de fraise

DIN 1835-B

DIN
332

l1

b1

e1

h 1

45°+1°/0 

d1

d1 b1 e1 h1 l1 l₂
h6 +0,05/0 0/-1 h13 +2/0 +1/0

6 4,2 18 4,8 36

-

8 5,5 6,6
10 7 20 8,4 40
12 8 22,5 10,4 45
16 10 24 14,2 48
20 11 25 18,2 50

25 12 32 23 56 17
32 14 36 30 60 19

DIN 6535-HB

l1

b1

e1

h 1

45°+1°/0 

d1

d1 b1 e1 h1 l1 l₂
h6 +0,05/0 0/-1 h11 +2/0 +1/0

6 4,2 18 5,1 36

-

8 5,5 6,9
10 7 20 8,5 40
12 8 22,5 10,4 4514 12,7
16 10 24 14,2 4818 16,2
20 11 25 18,2 50

25 12 32 23 56 17
32 14 36 30 60 19






