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Boehlerit - pionier rozwoju w dziedzinie stopow twardych www.boehlerit.com

Boehlerit, rodzinna firma nalezgca do rodziny Brucklacher (Leitz, Bilz i Boehlerit) z siedzibg w Kapfenbergu w Austrii wyznacza
standardy w zakresie weglikéw i narzedzi do obrébki metalu, drewna, tworzyw sztucznych i materiatbw kompozytowych. Na catym
Swiecie nasze materiaty skrawajace, potfabrykaty i narzedzia precyzyjne, a takze systemy narzedzi do frezowania, toczenia, przecinania
i obrébki plastycznej zapewniajg bezpieczenstwo i efektywnosé procesu. Kompleksowa gama produktéw obejmuje réwniez wysoce
wyspecjalizowane narzedzia do obrébki watéw korbowych, a takze dla hutnictwa do tuszczenia pretéw, obrébki rur i blach oraz obrobki
o duzej wydajnosci. Kolejnym segmentem w programie produkcyjnym firmy Boehlerit sa wegliki spiekane przeznaczone na elementy
konstrukcyjne oraz na ochrone przed zuzyciem $ciernym. W dziedzinie technologii powlekania Boehlerit zajmuje globalnie wyjatkowa
pozycje, oferujac w swym programie produkcyjnym pierwsza na swiecie warstwe Nano-CVD oraz najtwardsza powtoke diamentowa.
Boehlerit, z wieloletnim know-how w zakresie metalurgii, technologii powlekania i najnowoczesniej technologii prasowania, jest tez
kompetentnym partnerem rozwojowym dla producentéw narzedzi.

Boehlerit - priikopnik v oblasti vyvoje tvrdokovu

Boehlerit je rodinna firma patfici do skupiny Brucklacher group (Leitz, Bilz a Boehlerit). Sidlo se nachazi v rakouském meésté Kapfenberg.
Boehlerit stanovuje globalni standardy se svymi karbidy a nastroji pro obrabeni Zeleza, dfeva, plastl a kompozitl. Diky Ffeznym
materialim, polotovarim, pfesnym nastrojim a nastrojovym systémim pro frézovani, soustruzeni, vrtani a tvareni zajistuje spole¢nost
Boehlerit bezpecnost a efektivitu vyrobnich proces v celosvétovém méfitku. Rozsahlé produktové portfolio spole¢nosti zahrnuje vysoce
specializované nastroje pro obrabéni klikovych hfideli, tézebni pradmysl, loupani tyéi, zpracovani trubek, plechl a v neposledni fadé také
pro tézké obrabéni. Produktova fada Boehlerit také obsahuje karbidy pro stavebni komponenty a dily s pozadavkem na ochranu proti
opotrebeni.

V povlakovani Boehlerit zaujima unikatni pozici celosvétové. Od prvni nano-CVD povlakové vrstvy az po nejtvrdsi diamantové povlaky
na svété. Diky mnohaletym zkusenostem v metalurgii, technologii povlakovani a nejmodernéjsi technologii lisovani je Boehlerit vysoce
kvalifikovanym partnerem pro vyvoj a vyrobu nastrojd.

Kapfenberg w Styrii / Kapfenberg ve Styrsku / AUSTRIA

Przedruk, nawet we fragmentach, jest dozwolony tylko za nasza zgoda. Wszelkie prawa zastrzezone. Pomytki, btedy w zdaniach lub btedy drukarskie nie
uprawniajg do zadnych roszczen. llustracje, wzory i wymiary sg aktualne w chwili publikaciji niniejszego katalogu. Zastrzega si¢ prawo do zmian technicznych.
Wizualna reprezentacja produktéw nie zawsze musi odpowiadac rzeczywistemu wygladowi w kazdym przypadku i we wszystkich szczegétach.

Pretisk, a to i formou vynatkd, je dovolen jen s nasim svolenim. V8echna prava vyhrazena. Omyly, saze¢ské nebo tiskové chyby neopravriuji k zadnym narokdm.
Obréazky, provedeni a rozméry odpovidaji nejnovéjsimu stavu pfi vydani tohoto katalogu. Technické zmény vyhrazeny. Obrazové znézornéni vyrobkd nemusi v
kazdém pfipadé ani ve v§ech detailech odpovidat skute¢nému vzhledu.



Quattrotec

boehlerit

Easy safe system

Specjalna konstrukcja wymiennej ptytki skrawajacej i
jej gniazda zgodnie z zasada Pocka Yoke wyklucza
nieprawidtowy montaz ptytki.

Specialni tvar IGzka a desti¢ky dle principu Poka-Yoke
eliminuje moznost Spatného upnuti.

EASY
1

SAFE




Quattrotec
Quattrotec www.boehlerit.com

Twarde fakty

Trzpien
@10 mm - 20 mm

kazdorazowo
1,50xD & 2,25 xD
Rozmiar ptytki
05-10 mm

6 gatunkow

Cechy szczegdlne: Specifikace a vyhody nastroje:

Multifunkéni néstroj
Uspora &asu na vyménu nastroje
Uspora mista v zasobniku stroje
m  Oszczednosé gniazd narzedziowych (szczegdlnie do wier- Rychla a snadna vyroba slepych otvor(
cenia i wytaczania) Vymeénitelnou desti¢ku nelze namontovat chybné (easy
m  Szybkie i tatwe wykonywanie otworéw nieprzelotowych safe)

m  Narzedzie wielofunkcyjne
m  Znaczaca oszczednos$c¢ czasu dzieki eliminacji wymiany
narzedzia

m  Brak ryzyka nieprawidtowego montazu ptytki (Easy Safe) m  Moznost vybéru ze Siroké $kaly jakosti karbid( destic¢ek
m  Réznorodnos$é materiatdw skrawajacych w celu optymali- m  Minimalni sklony k vibracim, navzdory pouziti jednoho ostfi
zacji obrobki m  Optimalizované geometrie a jakosti
m  Minimalna sktonnos$¢ do wibracji, pomimo skrawania m  Plynuly odvod tfisek pfi vrtani diky specialné navrzenému
jednokrawedziowego pfivodu chlazeni
m  Geometrie i gatunki zoptymalizowane pod katem zastoso- m  Stabilni a optimalizovany drzak néastroje
wania m  Integrované stabilizacni prvky zajistujici bezpe€nost proce-
m  Wspomagane odprowadzanie wiérow podczas wierce- su, zejména pfi vrtani.
nia dzigki specjalnie zaprojektowanemu doprowadzeniu = Srouby s hlavou Torx plus®
chtodziwa
m  Zoptymalizowany trzpieh pod wzgledem trwatosci i
stabilnosci

m  Integracja cech konstrukcyjnych w celu zapewnienia
niezawodnosci procesu skrawania, a zwtaszcza wiercenia
m  Zastosowanie wytgcznie $rub z tbami Torx plus®



Narzedzie do wiercenia i toczenia Quattrotec h hl l
Nastroj pro soustruzeni a vrtani Quattrotec Ue e"

1. Planowanie 2. Wiercenie w peinym materiale przy prostej podstawie
Celni soustruzeni wiercenia

Vrtani do plného materialu s rovhym dnem

3. Wytaczanie wzdtuzne 4. Toczenie wzdtuzne

Vnitini soustruzeni Vnéjsi soustruzeni




Wskazowki techniczne dotyczgce wiercenia

Pokyny a parametry pro vrtani www.boehlerit.com
Narzedzie Nastroj Wymiary Rozméry [mm] Maks. aloboKo&E wi .
akKs. giglbOKOSC wiercenia
225D /1,500 D Drrin Drnax. Max. hloubka vrtani
QR/L 10 - 1,50D-05 10 9,8 10,4 15
QR/L 10 - 2,25D-05 10 9,8 10,4 22,5
QR/L 12 - 1,50D-06 12 11,8 12,4 18
QR/L 12 - 2,25D-06 12 11,8 12,4 27
QR/L 16 - 1,50D-08 16 15,8 16,5 24
QR/L 16 - 2,25D-08 16 15,8 16,5 36
QR/L 18 - 1,50D-09 18 17,8 18,5 27
QR/L 18 - 2,25D-09 18 17,8 18,5 40,5
QR/L 20 - 1,50D-10 20 19,8 20,5 30
QR/L 20 - 2,25D-10 20 19,8 20,5 45
QR/L 25 - 1,50D-09 25 24,8 25,5 37,5
QR/L 25 - 2,25D-09 25 24,8 25,5 56

m  Optymalna srednica otworu przy wierceniu jest srednicg nominalng

m  Przy gtebokosci wiercenia > 1xD niezbedne jest uzywanie emulsji

m W przypadku napedzanego narzedzia (mocowanego w tulei zaciskowej)
nalezy uzywac¢ wytacznie trzpienia 2,25xD (uderzenie w kotnierz!)

m  Bezpieczne wiercenie gwarantuja ciggliwe gatunki weglika z pokryciem
PVD: BCP35Q, BCM40Q

m  Nalezy wybiera¢ mozliwie najwieksze narzedzie w celu zwigkszenia
stabilnosci

m  Jezeli narzedzie jest osiowo ponizej $rodka (np. wskutek niewtasciwego
ustawienia glowicy rewolwerowej), nie stosowac¢ podanej minimalnej
Srednicy

m  Pro vrtani do hloubky vétsi nez 1xD je vhodné pouzit vnitfni chlazeni
PFi vrtani v pohanénych hlavach ( upnuti do klestiny ) pouzivejte
vyhradné drzaky 2,25xD s dorazovym limcem

m  Sorty vhodné pro vrtani : BCP35Q a BCM40Q - houzZevnaty substrat
s PVD povlakem

m  Nejlepsi stabilitu zaruci vzdy volba nejvétsiho mozného prdméru
nastroje

m  Je-li nastroj axialné pod osou obrobku ( napf. kvuli $patné pozici
zasobniku ) , nepouzivejte minimalni uvedeny primér.

%E‘ m  Optimalni prdmér pro vrtani = jmenovity primér nastroje

N

[] Podczas wiercenia powyzej srednicy nominalnej pozostaje resztkowy
materiat, patrz szkic: np.:
QL20-2,25 srednica wiercenia 20,4 mm

m  P¥ivrtani nad jmenovity prdmér zlstava zbytkovy material, viz schéma:
napt.: QL20 - 2,25 prdimér vrtani 20,4 mm




Wskazowki techniczne
Technické informace

Quattrotec

Wykonanie Provedeni
L = lewe leve
R = prawe prave

Srednica Priimér
10 mm
12 mm
16 mm
18 mm
20 mm
25 mm

Boehlerit

Powloka Povlak
C = powlekane s povlakem
W = niepowlekane bez povlaku

System oznaczen Quattrotec
Systém oznacdovani Quattrotec

BERAEE

ZERRAR

System oznaczen gatunkow Quattrotec
Systém znaceni jakosti desti¢ek pro Quattrotec

B|c|p|2|5|a

boehlerit

Rozmiar ptytki wymiennej
Velikost vyménitelné desticky
QCMX 05

QCMX 06

QCMX 08

QCMX 09

QCMX 10

QCMX 13

Dtugosé robocza narzedzia
Délky télesa nastroje
1,50D=1,50xD
225D=225xD

Zastosowanie Pouziti

Q = Quattrotec

T = Toczenie Soustruzeni
M = Frezowanie Frézovani

Klasa ISO Trida ISO
P20
P25
P30
P35
M35
M40



Uchwyt Quattrotec

Téleso nastroje Quattrotec www.boehlerit.com
%
-—td,
|4
. Numer 0 Wymiary [mm] ; ;
Oznacze_nle T 2 § Rozméry [mm] Ptytki wyml’enne
narzedzia cvin S5 a Vhodna
Oznaéeni pro A ;,9) vymeénitelna
L] Identifikacni 4 & D d d | I I I ick
objednani &islo ao A 1 1 2 3 4 desticka
QL 10 - 1,50D-05 5146533 ° 10 12 - - - 15 90
QR 10 - 1,50D-05 5146534 ° 10 12 - - - 15 90 QCMX 05
QL 12 - 1,50D-06 5146529 ° 12 16 - - - 18 100
QR 12 - 1,50D-06 5146530 ° 12 16 - - - 18 100 QCMX 06
QL 16 - 1,50D-08 5146522 ° 16 20 - - - 24 125
QR 16 - 1,50D-08 5146524 ® 16 20 - - - 24 125 QCMX 08
QL 18 - 1,50D-09 5168389 ° 18 25 - - - 27 135
QR 18 - 1,50D-09 5168390 ° 18 25 - - - 27 135 QCMX 09
QL 20 - 1,50D-10 5146537 ° 20 25 - - - 30 150 QCMX 10
QR 20 - 1,50D-10 5146538 ° 20 25 - - - 30 150
QL 25 -1,50D-13 5168394 ° 25 32 - - - 37,5 180 QCMX 13
QR 25 - 1,50D-13 5168397 ° 25 32 - - - 37,5 180
Czesci zamienne
Nahradni dily
. ‘ Moment dokrecania
Uchwyt Quattrotec Sruba Numer identyfikacyjny Klucz Utahovaci moment
Drzak Quattrotec Sroub Identifikacni Cislo Torx Kli¢ [Nm]
QR/L10 AP13-20040 5146268 IP6 5126412 0,6 Nm
QR/L12 AP13-22050 5146272 IP7 5118123 0,9 Nm
QR/L16 AP13-30065 5146273 IP9 5118124 1,4 Nm
QR/L18 AP13-30075 5171723 IP10 5118726 2,0 Nm
QR/L20 AP13-35080 5146274 IP10 5118726 2,0 Nm
QR/L25 AP13-45105 5118121 P20 5088521 5,0 Nm
Przyktad zaméwienia: Piiklad objednani: 1 sztuk 1 kus QL10 - 1,5D-05 lub nebo 5146533 Wszystkie uchwyty dostgpne z magazynu

VSechny drzaky jsou k dispozici skladem



Uchwyt Quattrotec
Téleso nastroje Quattrotec

boehlerit

ol
Typ 2,25 x D L = ——d,
|4
. Numer N Wymiary [mm] i i
Oznaczenie @ @ ymiary Ptytki wymienne
. T 2 8 "
narzedzia fg:tyflka S & Rozméry [mm] Vhodna
Oznaceni pro L R % vymeénitelna
X ) Identifikacni 8 3 -
objednani gislo S8 D da di I I I3 l4 desti¢ka
QL 10 - 2,25D-05 5146531 ° 10 12 16 29 42 22,5 71 QCMX 05
QR 10 - 2,25D-05 5146532 ° 10 12 16 29 42 22,5 71
QL 12 - 2,25D-06 5146527 ° 12 16 20 35 45 27 80 QCMX 06
QR 12 - 2,25D-06 5146528 [ J 12 16 20 35 45 27 80
QL 16 - 2,25D-08 5146516 ° 16 20 25 43 50 36 93 QCMX 08
QR 16 - 2,25D-08 5146518 ° 16 20 25 43 50 36 93
QL 18 - 2,25D-09 5168385 ° 18 25 32 53 56 40,5 109 QCMX 09
QR 18 - 2,25D-09 5168388 ° 18 25 32 53 56 40,5 109
QL 20 - 2,25D-10 5146535 ° 20 25 32 57,5 56 45 113,5 QCMX 10
QR 20 - 2,25D-10 5146536 ° 20 25 32 57,5 56 45 113,5
QL 25 - 2,25D-13 5168391 [ 25 32 40 73 60 56 133 QCMX 13
QR 25 - 2,25D-13 5168393 [ 25 32 40 73 60 56 133
Czesci zamienne
Nahradni dily
. ‘ Moment dokrecania
Uchwyt Quattrotec Sruba Numer identyfikacyjny Klucz Utahovaci moment
Drzak Quattrotec Sroub Identifikacni Cislo Torx Kli¢ [Nm]
QR/L10 AP13-20040 5146268 1P6 5126412 0,6 Nm
QR/L12 AP13-22050 5146272 IP7 5118123 0,9 Nm
QR/L16 AP13-30065 5146273 1P9 5118124 1,4 Nm
QR/L18 AP13-30075 5171723 IP10 5118726 2,0 Nm
QR/L20 AP13-35080 5146274 IP10 5118726 2,0 Nm
QR/L25 AP13-45105 5118121 P20 5088521 5,0 Nm

Przyktad zaméwienia: Priklad objednani: 1 sztuk 1 kus QL10 - 1,5D-05 lub nebo 5146533

Wszystkie uchwyty dostepne z magazynu
V8echny drzaky jsou k dispozici skladem



Wymienne ptytki skrawajace
Vyménitelna fezna desticka

7

www.boehlerit.com

medium
Posuw  Posuw wier- Gtebokosc Wymiary [mm]
Typ Geometria  toczenia cenia skrawania Rozméry [mm]
i b Posuv Hloubka fezu
Typ Geometrie Posuvvrtanifsosirisenif apmax. 4 | o g
[mm/Uobr] [mm/Uobr]  [mm] i
QCMX 050204 MP 0,03 - 0,06 0,10 - 0,25 0,4 -1 5,75 2,38 2,25 0,4 5149594 5149598 5149657 5149659
QCMX 060204 MP 0,03 -0,07 0,10-0,25 04-15 6,47 238 2,5 0,4 5149668 5149670 5149674 5149677
QCMX 080304 MP 0,05-0,09 0,10-0,25 0,4-2 8,5 3,14 3,4 0,4 5146711 5146719 5160671 5160681
QCMX 080308 MP 0,05-0,10 | 0,15-0,30 0,8-2 8,5 3,14 3,4 0,8 5149564 5149570 5149579 5149584
QCMX 09T304 MP 0,05-0,09 0,10-0,25 0,4-2 96 3,98 3,4 0,4 5169998 5170000 5170646 5170647
QCMX 09T308 MP 0,05-0,10 | 0,15-0,30 0,8-2 96 3,98 3,4 0,8 5172654 5172656 5172662 5172664
QCMX 10T308 MP 0,08-0,12 | 0,15-0,30 0,8-2 10,6 1 3,98 4,4 0,8 5149688 5149690 5149699 5149702
QCMX 130408 MP 0,08-0,15 0,15-0,30 = 0,8-2,5 13,47 4,65 525 0,8 5170003 5170005 5170654 5170655
, Gatunek Jakost Klasa ISO Trida ISO
BCM35Q HC-M35
BCM40Q HC-M40
QCMX....-MM
A,
medium
Posuw  Posuw wier- Eﬂerg\?vlé?\?aé Wymiary [mm]
i - cenia i 5
Typ Geometria | toczenia =SSN ioubka fezu AP Gl BCM35Q BCM40Q
Typ Geometrie Posuv vrtani fi o t5enif  ap max. d S & .
[mm/Uobr] mm/Uobr]  [mm]
QCMX 050204 MM 0,03 - 0,06 A 0,10 - 0,25 0,4 -1 575 2,38 2,25 0,4 5149666 5149664
QCMX 060204 MM 0,03 - 0,07 | 0,10 - 0,25 0,4-15 6,47 2,38 2,5 0,4 5149685 5149683
QCMX 080304 MM 0,05-0,09 0,10-0,25 04-2 8,5 3,14 3,4 0,4 5146736 5146729
QCMX 080308 MM 0,05-0,10 0,15-0,30 0,8-2 8,5 3,14 3,4 0,8 5149591 5149589
QCMX 09T304 MM 0,05-0,09  0,10-0,25 0,4-2 9,6 3,98 3,4 0,4 5172648 5172651
QCMX 09T308 MM 0,05-0,10 | 0,15-0,30 0,8-2 9,6 3,98 3,4 0,8 5172673 5172671
QCMX 10T308 MM 0,08-0,12 0,15-0,30 0,8-2 10,6 @ 3,98 4,4 0,8 5149707 5149705
QCMX 130408 MM 0,08-0,15 0,15-030 0,8-2,5 | 13,47 465 525 0,8 5170656 5170657

Przyktad zaméwienia: Priklad objednani: 10 sztuk 10 kus QCMX 050204-MP BCP20Q lub nebo 5149594
Zdjecie ptytek wymiennych moze sie rézni¢ od artykutéw magazynowych pod wzgledem wykonania

i koloru!

Vyobrazeni vyménitelnych feznych desti¢ek se mohou liit od skladovych polozek, pokud jde o
provedeni a barvu!

Wszystkie ptytki wymienne sa dostepne
z magazynu

V8echny vymeénitelné rfezné desticky jsou
k dispozici skladem



Wymienne ptytki skrawajace .
Vymeénitelna rezna desticka hﬂﬂmﬂm

Gatunek Jakost Klasa ISO Trida ISO
BCN10Q HC-N10
BWN10Q HW-N10
QCGX....-MN
M
medium
Posuw wier- Posuw wier- %ﬂ?g\?vg%?; Wymiary [mm]
i cenia cenia ] &
Typ Geometr!a Posuv Posuv  Hloubka fezu sl BCN10Q BWN10Q
Typ Geometrie | soustruzeni f soustruzenif —ap max. d s d r
[mm /U obr.] [mm / U obr.] [mm] 0

QCGX 050202 MN 0,02-0,25 0,083-0,35 0,2-2,5 5,75 2,38 225 0,2 5160206 5160205
QCGX 050204 MN 0,02-0,25 0,03-035 04-25 575 238 225 04 5160204 5160203
QCGX 060202 MN 0,02-0,25 0,03-035 0,2-2,5 6,47 238 25 0,2 5160280 5160279
QCGX 060204 MN 0,02-0,25 0,03-0,35 04-25 6,47 2,38 2,5 04 5160278 5160277
QCGX 080302 MN 0,02-0,30 0,03-040 0,2-3,5 8,5 314 3,4 0,2 5159363 5159362
QCGX 080304 MN 0,02-0,30 0,03-040 04-35 85 314 34 04 5159361 5159360
QCGX 09T302 MN 0,02-0,30 0,03-040 0,2-3,5 96 3,98 34 0,2 5170651 5170650
QCGX 09T304 MN 0,02-0,30 0,03-040 04-35 | 96 3,98 34 04 5170653 5170652

QCGX 10T302 MN 0,03-0,30 0,03-040 0,2-4,0 10,6 3,98 44 | 0,2 5160289 5160288

QCGX 10T304 MN 0,03-0,30 0,03-040 0,4-40 10,6 3,98 44 04 5160287 5160286

QCGX 130402 MN 0,03-0,30  0,03-0,40 0,2-4,0 13,47 4,65 5,25 0,2 5170659 5170658

QCGX 130404 MN 0,03-0,30  0,03-0,40 0,4-4,0 13,47 4,65 5,25 0,4 5170661 5170660
Przyktad zamdéwienia: Priklad objednani: 10 sztuk 10 kus 5160206 lub nebo QCGX 050202-MN BCN10Q
Zdjecie ptytek wymiennych moze sie rozni¢ od artykutéw magazynowych pod wzgledem wykonania Wszystkie ptytki wymienne sg dostepne
i koloru! Z magazynu
Vyobrazeni vyménitelnych feznych desti¢ek se mohou lisit od skladovych polozek, pokud jde o V&echny vymeénitelné fezné desticky jsou

provedeni a barvu! k dispozici skladem
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Wskazdéwki techniczne Przeglad gatunkéw

Technické informace Prehled jakosti www.boehlerit.com
Gatunek ISO Zakres stosowania Grupy materiatowe Metoda obrobki ,
— . - P Prezentacja
Druh Oblast pouziti Skupiny materialu Metody obrabéni kolorystycz-
P M K N S H T M D S  naplytkiw
o = zaleznosci od
g < s S = 25 powtoki
05 15 25 35 45 H % By §'_w § S - § 2 | Barevné
01 10 20 30 40 50 -§ g ? E g 5 ;,% & ,§ ';:E: z | @ g’; znézornéni
5 o= 58 ST 8E T2 2T | §_ | X2 | desticekv
o5 SO BEEN 5o w3 | 88| N8| RR | £5 | ©F | avislostina
S8 Sg S8 DY TS &8s | 83 | 99 | 2F &35
¢O bz N© =2Z =N Z=ZF Fo LI == 00 typupoviaku
HC-P15 L4 L4
BCP20Q - ‘
HC-K20 m— ° °
HC-P25 ° °
HC-M25 T ° ° >
HC-P30 L L
BCP30Q [ ‘
HC-M30 i d °
HC-P35 ° °
HC-M35 Y ° ° i
HC-M35 ° °
BCM35Q _— 6
HC-P20 N ° °
HC-M40 N ° °
BCM40Q | HC-S40 = . . 6
HG-P30 i ° ° 6
BCN10Q | HC-N10 Y ° °
BWN10Q HW-N10 ° ()
Gtowny obszar zastosowania B Giéwny obszar zastosowania ® Gatunek standardowy
Rozsah pouziti . o
01 10 | 20 H 30 | 40 50 Hlavni pouZziti Standardni druh
05 15 25 35 45 O Inne zastosowania
— b v, Mins
Dalsi pouziti

Catkowity zakres wg ISO 513
Celkovy rozsah podle ISO 513

Zalecenia dotyczgce stosowania
Doporuéeni k pouzivani

Stal
m W zastosowaniach, w ktérych przewaza wiercenie, zaleca sie uzycie gatunkéw z powtoka PVD: BCP25Q i BCP35Q.
m  Oba gatunki BCP20Q i BCP30Q z powtoka CVD sprawdzajg sig przy nieprzerywanym toczeniu wzdtuznym (wewnetrznym i
zewnetrznym).
m W zastosowaniach, w ktérych narzedzie narazone jest na niestabilnos¢ lub drgania (!) moga by¢ stosowane ptytki do obrobki
stali nierdzewnej BCM35Q i BCM40Q, ktorych ostrzejsze krawedzie skrawajace przyczyniaja sie do poprawy procesu obrobki.

Stal nierdzewna
[ ] Gatunek BCM40Q zapewnia niezawodng obrédbke w szczegdlnosci materiatéw nierdzewnych. Gatunek ten moze byé stosowany do
czesto zmieniajacych sie zastosowan (wiercenie, toczenie wzdtuzne), jak réwniez do zastosowan wymagajacych gtebokiego wierce-
nia.
m  Gatunek BCM35Q jest stosowany gtéwnie do wytaczania, przy zwigkszonych warto$ciach skrawania (vc).

m  Pro aplikace kde prevazuje vrtani se doporucuji typy s PVD povlakem - BCP25Q a BCP35Q.

= Typy BCP30Q a BCP30Q s CVD povlakem jsou vhodné pro podélné soustruzeni ( vnitfni / vnéjsi ).

m  V nestabilnich podminkach, napfiklad pfi sklonech k vibracim, je vhodné vyuzit ostré provedeni feznych hran nerezovych sort -
BCM35Q a BCM40Q.

Nerezova ocel
m  Pro procesné bezpeéné obrabéni nerezovych materialli je vhodny zejména typ BCM40Q. Diky své stabilité je vhodny jak pro
Casté stfidani operaci ( vrtani \ soustruzeni) tak i pro hluboké vrtani.
m  Typ BCM35Q je vhodny pfedevSim pro soustruzeni s vysokou feznou rychlosti (Vc).



Wskazowki techniczne Opis rodzajéw plytek huehlem
Technické informace Popis jakosti

BCP20Q (HC-P20)
Twardsza i tym samym bardziej odporna na zuzycie Scierne alternatywa dla gatunku BCP25Q. Doskonale nadaje sig¢ do zastosowan
z naciskiem na wytaczanie, jak réwniez planowanie i toczenie zewnetrzne w bardzo stabilnych warunkach skrawania. Dzieki powtoce
CVD zawierajacej Al203 mozliwe jest skrawanie z duzymi predkosciami.

BCP25Q (HC-P25)
Materiat uniwersalny do obrobki stali niestopowych, niskostopowych, wysokostopowych i nierdzewnych. Potgczenie uniwersalnego
substratu srednioziarnistego i nowoczesnej grubej powtoki PVD gwarantuje bezpieczng obrobke, a takze dtuga zywotnos¢ narzedzia
przy obroébce stali niskostopowych.

BCP30Q (HC-P30)
Potgczenie nieco bardziej ciggliwego substratu o zawartosci 10% kobaltu i cienkiej powtoki CVD zapewnia diugg zywotnosé nawet w
mniej korzystnych warunkach obrébki. Gatunek ten przeznaczony jest w szczegodlnosci do wytaczania, a takze toczenia zewnetrznego
i obrébki ptaszczyzn.

BCP35Q (HC-P35)
W%/ poréwnaniu do gatunku BCP30Q zoptymalizowanego pod katem zuzycia $ciernego, BCP35Q nadaje sie szczegdlnie do obrébki
niestabilnej i ze sktonnoscig do drgan. Ponadto gatunek ten znajduje uniwersalne zastosowanie do obrébki wszystkich zwyktych stali,
jak réwniez stali nierdzewnych (zastosowanie dodatkowe) gwarantujgc niezawodnos$¢ procesu obrobki. Wariant ten jest zalecany w
przypadku stale zmieniajacych sie zastosowan z przewaga operacji wiercenia.

BCM35Q (HC-M35)
Weglik drobnoziarnisty z odporna na zuzycie powtoka PVD, a takze ostra konstrukcja krawedzi powoduja, ze gatunek ten doskonale
nadaje sie do kazdego zastosowania przy obrébce stali nierdzewnej. Ze wzgledu na bardzo tatwe skrawanie, kombinacja tego gatun-
ku ptytek jest réwniez doskonatym rozwigzaniem alternatywnym przy obrébce stali zwyktych (zastosowanie dodatkowe).

BCM40Q (HC-M40)
Ciagliwy substrat o $redniej ziarnistosci z cienka powtokg PVD. Uniwersalne zastosowanie w obrébce praktycznie wszystkich
materiatow, a szczegodlnie materiatéw nierdzewnych. Bezpieczny proces obrobczy nawet przy obrobce gtebokich otworéw i skrawaniu
w petnym materiale. Gtéwne obszary zastosowania to niestabilne warunki, stale zmieniajgce sie materiaty i zastosowania.

BCN10Q (HC-N10)
Idealny gatunek do obrébki aluminium oraz metali niezelaznych. Dzieki bardzo cienkiej powtoce Microplus® Plasma CVD TiAIN, doskonale
nadaje sie takze do obdrbki wykanczajacej stali nierdzewnych oraz zeliwa.

BWN10Q (HW-N10)
Gatunek cechujacy sie wysoka odpornoscia na Scieranie, stosowany w obrobce tokarskiej stopdw aluminium i metali niezelaznych przy
$rednich i wysokich predkosciach skrawania, réwniez w niekorzystnych warunkach obrébki.

BCP20Q (HC-P20)
Tvrdsi, a tedy odolnéjsi alternativa k druhu BCP25Q, s vysokym odporem proti abrazivnimu opotfebeni. Vyborné se hodi pro vnitini
i vnéjsi soustruzeni a také pro soustruzeni Celnich a vnéjsich ploch pfi velmi stabilnich podminkach tfiskového obrabéni. Diky CVD
povlaku s obsahem AI208 Ize pouzit s vysokych feznych rychlosti.

BCP25Q (HC-P25)
Univerzalni druh pro obrabéni nelegované, nizko legované, vysoce legované a nerezové oceli. Kombinace univerzalniho stfedné zrni-
tého substratu a moderniho tlustého PVD povlaku zaru¢uje procesné bezpecné obrabéni a také dlouhou zivotnost u nizko legovanych
oceli.

BCP30Q (HC-P30)
Spojeni mirné tuzsiho substratu s 10% podilem Co a tenkou vrtstvou CVD povlaku zaru¢uje dlouhou Zivotnost i za nepfiznivych pod-
minek pfi obrabéni. Tento druh se nejlépe uplatni pfi vnitfnim i vnéjSim soustruzeni a také pfi soustruzeni ¢elnich a vnéjsich ploch.

BCP35Q (HC-P35)
V porovnani s druhem BCP30Q s optimalizaci opotfebeni se druh BCP35Q hodi specialné pro nestabilni podminky a obrabéni se
sklonem k vibracim. Navic Ize tento druh univerzalné pouzit u vSech béznych oceli, také u nerezovych oceli (vedlejsi pouziti), a to pfi
vysoké procesni bezpeénosti. PFi stfidavém pouziti s pfevazujicim podilem vrtani se doporucuje tato varianta.

BCM35Q (HC-M35)
Jemné zrnity druh s PVD povlakem, odolnym v{ci opotfebeni, a s ostrym provedenim fezné hrany, je optimalni pro veskera pouziti u
nerezovych oceli. Diky extrémné lehkému chovani pfi fezu je tato kombinace druhl vyménitelnych feznych destiCek také vynikajicim
alternativnim feSenim pro bézné oceli (vedlejsi pouziti).

BCM40Q (HC-M40)
Tuhy stfedné zrnity substrat s tenkym PVD povlakem. Univerzalné pouzitelny pro témér jakykoliv material, prednostné pro nerezové
materialy. Procesné bezpecné pouziti také pfi hlubokém vrtani do plného materialu. Hlavni oblasti pouziti jsou nestabilni okolni pod-
minky, Casté stfidani materidl( a zplsobU pouZiti.

BCN10Q (HC-N10)
Idedlni jakost pro obrabéni materiall s obsahem hliniku a neZeleznych kovd. Diky tenké vrstvé Micropuls® plasma-CVD TiAIN je také idealni
pro dokonc€ovaci obrabéni nerezovych oceli a Sedé litiny.

BWN10Q (HW-N10)
Soustruznicka jakost s vy$si odolnosti na otér pro obrabéni hlinikovych slitin a neZeleznych kovl pfi stfednich a vysokych feznych
rychlostech a také pfi nepriznivych podminkach pro obrabéni.
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Zalecenia dotyczace parametrow

skrawania

Narzedzie Quattrotec do toczenia i wytaczania

Nastroj pro soustruzeni a vrtani Quattrotec

Doporucené rfezné hodnoty

Toczenie i wiercenie
Soustruzeni a vrtani

www.boehlerit.com

Tvrdost Ve (m/min)
Brinell
Twardosé BCP20Q BCP25Q BCP30Q BCP35Q BCM35Q BCM40Q BCN10Q BWN10Q
Materiat Brinella
Materidl e Gad 88 48 8 48 8y
: o .
i 5ta! konstrukeyina | ca. 0,15%6C wyzarzona 125 150 - 270130 - 240 120 - 210 90 - 190
niestopowa) =~ 0,15%C zihana
Nelegovana .
1) ca. 0,45%C wyzarzona ) B B }
konstrukéni ~ 0,45%G %hana 190 130-240110-210 90-190 70 - 160
ca. 0,45%C ulepszona cieplnie
~ 0,45%C zuglechténa 250 100 - 200 90-180 80-160 50 - 140
ca. 0,75%C wyzarzona } B _ }
~ 0.75%C Zihana 270 100- 190 90-170 80-150 50 - 130
ca. 0,75 %C ulepszona cieplnie
~ 0,75%C zuglechténa 300 90-160 90-150 70-140 40-120
Stal niskostopowa’) | wyzarzona zihana 180 130 -240110-210 90-190 70 - 160
Nizko legovana ocel’) o L
ulepszona cieplnie zuslechténa 275 100-190 90-170 80-150 50 -130
300 90-160 90-150 70-140 40-120
350 90-150 90-140 70-130 40-110
Stal wysokostopowa | wyzarzona zihana 200 130-240110-210 90- 190 70 - 160
i wysokostopowa stal
narzedziowa') .
Vysoko legovand ocel | hartowana i odpuszzona 325  90-160 90-150 70-140 40-120
a vysoko legovana kalena a popusténa
nastrojova ocel’)
M | Stal nierdzewna’ ferrytyczna / martenzytyczna
Nerezova ocel? wyzarzana 200 110 - 200 110-200100 - 190
feritickd/martenziticka zihana
martenzytyczna ulepszona
cieplnie 240 100 - 160 100 - 160/ 50 - 140
martenziticka zuslechténa
. 2)
S S I 180 90-160 90-160 50 - 150
austeniticka?), kalena
K Zeliwo szare ILISFoER I A 180 150 - 300 120 - 260
Seda litina perliticka/feriticka
perlityczne (martenzytyczne) 260 100 - 180 80 - 160
perliticka (martenzitickd)
Zeliwo sferoidalne
Litina s globulérnim ferrytyczne feriticka 160 120- 180 90 - 160
grafitem feriticka
Zeliwo ciagliwe ferrytyczne feriticka 130 120- 180 90 - 160
Temperovana litina
N Stopy aluminium do | nieutwardzalny
obroébki plastycznej | nezuslechténa 60 400 - 3000 400 — 2400
Tvarené hlinikové
o hartowalny, utwardzony
slitiny zudlechténa, kalena 100 160 - 2000 160 — 1600
Aluminiowe stopy ok. 12 % Si. nieutwardzalny
odlewnicze cca.12% Si. nezudlechténd 75 320 - 16001320 - 1200
Lité hlinikové slitiny ok. 12 % Si. hartowalny,
utwardzony
cca.12% Si. zuslechtén, 90 240 - 1200)1240 — 950
kalena
>12 % Si. nieutwardzalny
>12% nezuslechténa 130 170 -1000 160 - 800
Miedz i stopy miedzi | Stopy automatowe Pb >1 %
(braz/mosiadz) Automatova slitina Pb > 1% 110 220 - 650 200 - 520
Med' a slitiny médi Mosiadz, spiz
(bronz/mosaz) Mos:z, E,BroF;z 90 230 - 900 200 - 800
Braz, miedz bezotowiowa i
iedz elektrolit:
miedz eleldroftyczna 100 150 - 400 120 - 320

Materiaty niemetalowe
Nekovové materialy

1) oraz staliwa
a ocelolitina pevnost

Bronz, bezolovnata méd' a
elektrolyticka méd’

Duroplasty Duroplast
Tworzywa sztuczne wzmocnio-
ne wiéknami

Viakny vyztuzené plasty

Twarda guma Tvrda guma

2)i austenityczne/ferrytyczne
a austeniticka/feriticka

3 Rm = wytrzymato$é na rozciaganie w N/mm2
Rm = pevnost v tahu v N/mm?

obrébka na mokro
obrabéni s chlazenim



Zestaw Torx Kit 2 - wkretaki, tabela doboru momentu obrotowego i wkiadki h hl l
dynamometryczne 08 EII

Sada Torx 2 - Sroubovak & utahovaci moment & momentové nastavce

Oznaczenie Oznaceni Numer identyfikacyjny Identifikacni cislo
Torx-Kit_2 5151259

Zestaw Torx-Kit 2 zawiera nastepujace artykuty: Sada Torx 2 obsahuje nasledujici dily:
Wkiadki dynamometryczne

Uchwyty Rukojeti Momentové nastavce Bit Torx 25mm Bit Torx Plus 50mm
0,6 Nm T6 6IP

Uchwyt poprzeczny 0,9 Nm T7 71P

Pri¢na rukojet (1) 1,2 Nm T8 8IP

Uchwyt 1,4 Nm T9 9IP

Silova rukojet (2) 2,0 Nm T10 10IP
3,0 Nm T15 151P

1@y

Czesci zamienne
Nahradni dily

Wktadki dynamometryczne Momentové nastavce

Oznaczenie Oznaceni Wktadka do Pouziti pro Numer identyfikacyjny Identifikacni cislo

0,6 Nm T6, IP6 5151263

0,9 Nm T7, IP7 5151265

1,2 Nm T8, IP8 5151266

2,0 Nm T8, IP8 5151267

1,4 Nm T9, IP9 5151268

2,0 Nm T9, IP9 5151269

2,0 Nm T10, IP10 5151270

3,0 Nm T15, IP15 5151271

5,0 Nm T20, IP20 5151272

5,5 Nm T20, IP20 5151273
Bits

Bit Torx 25mm Bit Torx Plus 50mm

Oznaczenie Numer identyfikacyjny Oznaczenie Numer identyfikacyjny
Oznaceni Identifikacni cislo Oznaceni Identifikaéni cislo
T6 5151274 6IP 5151281
T7 5151275 71P 5151282
T8 5151276 8IP 5151283
T9 5151277 9IP 5151284
T10 5151278 10IP 5151285
T15 5151279 15IP 5151286
T20 5151280 20IP 5151287

Uchwyty Rukojeti

Oznaczenie Oznaceni Numer identyfikacyjny Identifikacni cislo
Uchwyt poprzeczny Pricna rukojet (1) 5151260
Uchwyt Silova rukojet (2) 5151262
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Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-Strasse 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Filie sprzedazy i przedstawiciele
Prodejnich spolecnosti a zastupci

Austria/Rakousko
Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-StraBe 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Brazylia/Brazilie

Boehlerit Brasil Ferramentas Ltda.

Rua Capricérnio 72
Alpha Conde | Comercial
06473-005 - Barueri -
Sé&o Paulo

Tel. +55 11 554 60 755
Fax +55 11 554 60 476
info@boehlerit.com.br
www.boehlerit.com.br

Czechy/Cesko
Kancelar Boehlerit
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.cz
www.boehlerit.cz

Indie/Indie

Boehlerit India

Otto Bilz Private Limited
No.5A-5B/6A,

KIADB Industrial Areea
Doddaballapur-561 203
Bangalore District, Karnataka
Tel. +91-080-22638700
Fax +91-080-22638702
Venkat@bilztool.com
www.boehlerit.com

Wiochy/Italie

Boehlerit Italy S.r.l.

Via Papa Giovanni XXIII, Nr. 45
20090 Rodano (M)

Tel. +39 02 269 49 71

Fax +39 02 218 72 456
info@boehlerit.it
www.boehlerit.it

Wegry/Madarsko

Boehlerit Hungaria Kit.
2036 Erdliget Pf. 32
2030-Erd, Kis-Duna u.6.
Tel. +36 23 521 910
Fax +36 23 521 919
info@boehlerit.hu
www.boehlerit.hu

Meksyk/Mexiko

Boehlerit S.A. de C.V.

Av. Acueducto No. 15

Parque Industrial Bernardo Quintana
El Marqués, Querétaro

México. C.P. 76246

Tel. +52 442 221 5706

Fax +52 442 221 5555
info@boehlerit.com.mx
www.boehlerit.com.mx

Niemcy/Némecko
(Nosi¢/Mit na sobg)
Boehlerit GmbH & Co. KG
Heidenheimer StraBe 108
D-73447 Oberkochen
Telefon +49 7364 950-700
Telefax +49 7364 950-720
bld@boehlerit.de
www.boehlerit.de

Polska/Polsko

Boehlerit Polska sp.z.o.0.
Ztotniki, ul. Kobaltowa 6
62-002 Suchy Las
Ztotniki

Tel. +48 61 659 38 00
Fax +48 61 623 20 14
info@boehlerit.pl
www.boehlerit.pl

Stowacja/Slovensko
Kancelar Boehlerit
Kancelar Zlin
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.sk
www.boehlerit.sk
Hiszpania/Spanélsko

Boehlerit Spain S.L.

C/. Narcis Monturiol 11-15
08339 Vilassar de Dalt Barcelona
Tel. +34 93 750 7907

Fax +34 93 750 7925
info@boehlerit.es
www.boehlerit.es

Turcja/Turecko

Boehlerit

Sert Metal ve Takim San. ve Tic. A.S.
Gosb 1600. Sok.No: 1602
41480 Gebze - Kocaeli

Tel. +90 262 677 1737

Fax +90 262 677 1746
info@boehlerit.com.tr
www.boehlerit.com.tr
www.boehlerit.com

USA
Kanada/Kanada
Boehlerit USA

Bilz USA

1140 No.Main St.
Lombard IL 60148
Tel. +1 847 734 9390
Fax +1 847 734 9391
boehlerit@bilzusa.com
www.boehlerit.com

Naszych partneréw handlowych znajda Panstwo na naszej stronie internetowej www.boehlerit.com.

Nase prodejni partnery najdete na nasi domovské strance www.boehlerit.com.

hlerit

742 PL/CZ-wazny od platny od 02/2021



