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Boehlerit - pionier w zakresie rozwoju weglika spiekanego www.boehlerit.com

Wegliki i narzedzia firmy Boehlerit wyznaczaja standardy w zakresie obrébki metali, drewna, tworzyw sztucznych i materiatdw kompozytowych.
Specjalisci od materiatéw i narzedzi skrawajgcych z miasta Kapfenberg w Styrii rozwigzujg najbardziej wymagajace zadania zwigzane
z obrébka materiatdw przysztosci. Dzigki materiatom skrawajacym, pétfabrykatom i narzedziom precyzyjnym, jak réwniez systemom
narzedziowym do frezowania, toczenia, wiercenia i obrébki plastycznej, na catym swiecie Boehlerit gwarantuje pewnos$¢é procesu i wydajnosc.
Szerokie spektrum produktéw obejmuje réwniez wysoko wyspecjalizowane narzedzia do obrébki watéw korbowych, a takze narzedzia dla
przemystu hutniczego do skérowania, do obrdbki rur i blach oraz obrébki ciezkiej. Kolejng mocna strong firmy Boehlerit sa wegliki spiekane
wytwarzane pod elementy konstrukcyjne oraz na narzedzia odporne na zuzycie Scierne. W zakresie technologii powlekania firma Boehlerit
zajmuje wyjatkowa pozycje na swiecie dzieki wyjatkowym osiggnieciom: poczawszy od pierwszej na $wiecie warstwy wigzacej Nano-CVD,
az po najtwardsza warstwe diamentowa. Ponadto dzieki wieloletniemu do$wiadczeniu w zakresie metalurgii, technologii powlekania i
nowoczesnych technik firma Boehlerit jest kompetentnym partnerem producentéw narzedzi.

Marka Boehlerit zostata stworzona w 1932 w Duisseldorfie przez firme Bohler dla produktéw wytwarzanych z weglika spiekanego. W
1950 roku rozpoczeto budowe drugiego zaktadu produkcyjnego weglikdw spiekanych w Kapfenberg w Austrii, w obecnej siedzibie grupy
Boehlerit. Obecnie Boehlerit posiada réowniez zaktady produkcyjne i handlowe w Niemczech, Hiszpanii, Turcji, na Wegrzech, w Czechach,
Stowaciji, Singapurze, Chinach, USA, Polsce, Brazylii i Meksyku. Dzigki wspdtpracy z wytacznymi partnerami handlowymi i wspdlnie z grupa
Bilz, firma Boehlerit jest obecna na prawie wszystkich kontynentach w ponad 25 krajach.

Od momentu prywatyzacji w 1991 r. Boehlerit nalezy do grupy przedsigbiorstw Leitz w Oberkochen w Niemczech, a tym samym do obecnej
grupy przedsigbiorstw rodziny Brucklacher (Bilz, Boehlerit i Leitz). Grupa 770 doswiadczonych pracownikow (500 w zakfadzie w Kapfenberg)
generuje roczny obrdt w wysokosci ok. 100 min euro. Boehlerit inwestuje 5% wartosci obrotu bezposrednio w badania i rozwéj. Wykorzystujac
najnowsze metody analityczne oraz Scista wspétprace z uniwersytetami i instytutami badawczymi, stale rozwijane sa nowe produkty w
zakresie weglika spiekanego do skrawania i ochrony przed zuzyciem. Wszystko to sprawito, ze innowacyjna fabryka Boehlerit jest jednym z
wiodacych na swiecie dostawcéw dedykowanych systemdéw narzedziowych dla najbardziej wymagajacych klientdw branzy przemystowe;.

Boehlerit - prikopnik vyvoje v oblasti slinutych karbidt

Slinuté karbidy a nastroje od znacky Boehlerit nastavuji zcela nova méfitka pfi obrabéni kovl, dfeva, plastli a kompozitnich materiald.
Tito specialisté na fezné materidly a nastroje z mésta oceli Kapfenberg ve Styrsku fesi diky strategickému umisténi v blizkosti ,,ocelové
laboratofe“i ty nejnaro&néjsi tikoly souvisejici s obrabénim materialé budoucnosti. Rezné materidly, polotovary a presné nastroje &i nastrojové
systémy pro frézovani, soustruzeni, vrtani a tvareni jsou na celém svété zarukou bezpeénych a efektivnich procesl. Soucéasti rozsahlé
nabidky vyrobkd spole¢nosti Boehlerit jsou také vysoce specializované nastroje pro obrabéni klikovych hfideli ¢&i pro hutni technologie, tedy
pro loupani, obrabéni trubek a plechd a pro tézké tfiskové obrabéni. Dalsi silnou strankou spole¢nosti Boehlerit jsou slinuté karbidy pro
konstrukéni dily a pro ochranu proti opotrebeni. | v oblasti technologie povlakovani je spole¢nost Boehlerit globalnim lidrem, at uz se jedna
o celosvétoveé prvni Nano-CVD napojovaci vrstvu &i nejtvrdsi diamantovou vrstvu. Spole¢nost Boehlerit ma dlouholeté zkusenosti v oblasti

vyrobce nastroju.

Znacka Boehlerit byla zaloZzena roku 1932 a jejim Ukolem byla vyroba slinutych karbidl pro ocelarnu Bohler v Dusseldorfu. V roce 1950
zaGala vystavba druhého zavodu pro vyrobu slinutych karbid( v rakouském Kapfenbergu, kde skupina Boehlerit Gruppe sidli dodnes.
Mezitim spolednost Boehlerit oteviela vyrobni a obchodni poboéky v Némecku, Spanélsku, Turecku, Madarsku, Ceské republice, Slovenské
republice, Ciné, USA, Polsku, Brazilii a Mexiku. Spoleéné s dalsimi exkluzivnimi obchodnimi partnery a také se skupinou Bilz je spole¢nost
Boehlerit zastoupena na témé¥ véech kontinentech, ve vice nez 40 prdmyslovych zemich.

Od roku 1991 je spole¢nost Boehlerit soucasti skupiny firem Leitz se sidlem v némeckém Oberkochenu - patfi tak do sou¢asného koncernu
rodiny Brucklacher (Bilz, Boehlerit a Leitz) se 4 000 zaméstnanci po celém svété. 800 zkuSenych zaméstnanct (500 z nich na pobocce
Kapfenberg) vytvafi v ramci skupiny Boehlerit kazdneboo&né obrat cca 110 miliond euro. Z této ¢astky investuje spolec¢nost Boehlerit 5 %
pfimo do vyzkumu a vyvoje. Pomoci nejmodernéjSich analytickych metod a v Uzké spolupraci s univerzitami a vyzkumnymi Ustavy neustale
vyvijime nové produkty z tvrdokovu slouziciho jako fezny material a material chranici proti opotfebeni. Diky tomu je inovativni vyrobni podnik
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Zmiany techniczne i bledy w druku zastrzezone. Przedruk dozwolony jest tylko za naszg zgoda. Wszystkie prawa zastrzezone. Btedy literowe i btedy w druku nie stanowig
podstawy zadnych roszczen. llustracje, rysunki i wymiary sa zgodne ze stanem wiedzy na dzieri publikacji niniejszego katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania
zmian technicznych. Rzeczywisty wyglad produktu moze odbiegaé od przedstawionego na zdjeciach.

Technické zmény a tiskové chyby vyhrazeny. Patisk, byt jen ¢astecny, je mozny jen s nasim svolenim. VSechna prava vyhrazena. Omyly, chyby v sazbé nebo
tiskové chyby neopraviiuji ke vzniku jakychkoliv narokt. Obrazky, provedeni a rozméry odpovidaji nejaktualnéj$imu stavu pfi vydani tohoto
katalogu. Technické zmény musi byt vyhrazeny. llustracni zobrazeni vyrobkd nemusi v kazdém pfipadé a ve vSech detailech odpovidat skute¢nému

vzhledu.
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Szeroka gama materiatéw skrawajacych umozliwia zastosowanie do obrébki
najrézniejszych materiatéw, co pozwala uzyskaé¢ optymalne warunki skrawania.

Velka nabidka feznych materiald, pro pokryti Sirokého spektra obrabénych materiald
vysledkem jsou optimalni podminky pro tfiskové obrabéni.

Wysoka ekonomicznos¢ i niezawodnosc
obrébki w szerokim zakresie materiatow.

Vysoka hospodarnost a spolehlivost obrabéni
Sirokého spektra materiald.

Opatentowana nowa powtoka TERAspeed
2.0 AITiN nanoszona za pomocg technolo-
gii HR-CVD (HR = High Reactivity).

Patentovanad, inovativni vrstva TERAspeed
2.0

AITiN, odloucena prostfednictvim
technologie HR-CVD

(HR = High Reactivity).

HR - CVD TERAspeed 2.0
HR - CVD TERAspeed 2.0

MT - CVD Nano, czarna
MT - CVD Nano ¢erna

Dzigki wysokiej zawartosci aluminium w
powtoce AITiN i jej nowatorskiej nanostruk-
turze po raz pierwszy udato sie potaczy¢
tak przeciwstawne wiasciwosci jak wysoka
ciagliwos¢ z wyjatkowo duza twardoscia i
odpornoscig na zuzycie.

Z dlvodu vysokého obsahu hliniku

v této vrstvé AITIN a diky inovativni
nanostrukture se poprvé podarilo zkombinovat
natolik odli§né

vlastnosti jako napfiklad vysokou tuhost

a zaroven extrémni tvrdost vrstvy

a odolnost vici opotiebeni.

Goldlox

Gruba powtoka PVD AITiN.

Podwyzszona zawarto$¢ aluminium powo-
duje wysoka odpornos$é na zuzycie scierne
w wyzszych temperaturach. Powtoka o
szczegolnie gtadkiej powierzchni i warst-
wie wierzchniej TiN pozwalajgcej na
identyfikacje zuzycia.

Goldlox

Silna vrstva PVD AITiN.

Vysoky obsah hliniku pfinasi vysokou
odolnost vici opotiebeni pri vyssich
teplotach. Povrchova Uprava s
mimoradné hladkym povrchem a kryci
vrstvou z TiN

pro identifikaci opotrebeni.

Zwiekszona zywotnos¢ przy zastosowaniu
réznych stali, jak réwniez prosty sposéb
okreslania poziomu zuzycia.

Prodlouzena zivotnost u rliznych druh(
oceli, snadna identifikace opotrebeni.

HiPIMS zapewnia lepsza odpornos¢
na pekanie przy tej samej twardosci

w poréwnaniu z innymi powtokami
PVD, jak réwniez bardziej rownomierne
roztozenie powtfoki wokoét krawedzi
skrawajace;j.

S HiPIMS Ize ve srovnani s jinymi
vrstvami PVD dosahnout lepsi odolnosti
proti zlomeni

pfi zachovani stejné tvrdosti a navic
také rovnomérnegjsiho

rozprostreni vrstvy kolem

fezné hrany.

Najwyzsza wydajnosé i niezawodnos$¢ pro-
cesu dzieki wyjatkowo gestym, mikrokry-
stalicznym i odpornym na zuzycie sScierne
powtokom.

Diky extrémné silnym, mikrokrystalickym
vrstvam odolnym vici opotfebeni dosahne-
te maximalniho vykonu a zajistite procesni
bezpecnost.
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Substraty

Do produkcji narzedzi frezarskich stoso-
wane sa rézne substraty z weglika spieka-
nego, ktére sg tak dopasowane do siebie,
ze frezy do obrobki ptaszczyzn i katowe
mozna stosowac do obrébki wykanczajacej
i zgrubnej zeliwa, stali, materiatéw nier-
dzewnych, superstopdéw i aluminium.

Substraty

Pro vyrobu produktt z frézovaciho progra-
mu se pouzivaji rlizné substraty z
tvrdokovu, které jsou vzajemné vyladéné
tak, abyste mohli bez problém0 obrabét
Siroké spektrum materialQ, a to za
pouziti riznych metod — od hrubovani
az po dokonc€ovani; obrabét tak pomoci
rovinnych a rohovych fréz muiZzete litinu,
ocel, nerezové materialy, superslitiny

a hlinik.

W ten sposdb zapewniona jest
niezawodnosc¢ obrobki, dzieki czemu kazde
wymaganie klienta moze by¢ optymalnie
spetnione, niezaleznie od tego, czy chodzi
0 mniejsze zuzycie powierzchni przytozenia,
odpornos$é na wykruszenia krawedzi
skrawajgcej, powstawanie peknieé czy
odpornos¢ na zuzycie ztobkowe.

Aby byla zajisténa spolehlivost

obrabéni a abychom dokazali vyhovét
jakymkoliv pozadavkim nasich zékaznika,
bez ohledu na to, zda si preji mensi
opotrebeni volnych ploch,

odolnost vi¢i vylamovani feznych hran,
odolnost viéi hfebenovym trhlinam

nebo vzniku zlabkd.

Wielofunkcyjne systemy narzedziowe.
Multifunkéni nastrojové systémy.

Jeden korpus

Dwa rodzaje obrdbki

Oszczednosé korpusow i kosztow magazy-
nowania.

Jedno zakladni téleso Dvoji obrabéni
Uspora frézovacich téles a naklad
na skladovani.

Narzedzia high end
»,High End“ nastroje

Niskie bicie promieniowe, wszystkie
narzedzia z wewnetrznym doprowadze-
niem chtodziwa. Niklowane, zwigkszona
wytrzymato$é korpuséw frezarskich dzieki
specjalnym materiatom i obrébce cieplne;j.

Presné vystredény chod, vSechny
nastroje s vnitfnim privodem chladiva.
Implantovany nikl, vylepSena

dlouhodoba pevnost zakladnich téles fréz
diky specialnim materialim

a tepelnému zpracovani

Technologia dynamicznego projektowania
FEM (metoda elementéw skoriczonych)

Dynamicky FEM design
(FEM = metoda konecénych prvkd)
Technologie

¥ fmieny

wime

Stabilne narzedzia o doskonatej
wytrzymatosci i optymalnym systemie
odprowadzania widréw.

Odolné nastroje s excelentni
dlouhodobou pevnosti
a optimalnim odvadénim trisek.

Wielko$¢ promienia zaokraglenia naroza,
jak réwniez oznaczenia do pozycjonowania
lub numerowania krawedzi

skrawajgcych odcisnigte na ptytce.

Velikost zaobleni hran je vyrazena v
destiCce, stejné tak znacky pro umistovani,
resp. Cislovani bfitd.

katwa orientacja dla uzytkownikéw i niskie
bicie promieniowe.

Snadna orientace pro uzivatele
a optimalné vystredény chod.
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Gatunki weglika spiekanego do frezowania www.boehlerit.com

BCP20M (HC-P20) TERAspeed 2.0
Twardszy gatunek stanowiacy alternatywe dla BCP25M z powtoka nanoszong w technologii HR-CVD charakteryzujacy sie wysoka odpornosciag na zuzycie
Scierne. Idealny do frezowania ptaszczyzn materiatéw stalowych z podwyzszonymi predkosciami skrawania w stabilnych warunkach pracy.

BCP25M (HC-P25/M25) Goldlox
Uniwersalny gatunek do frezowania stali niestopowych, niskostopowych i wysokostopowych oraz nierdzewnych. Ten rodzaj materiatu skrawajacego z
powtoka nanoszong metoda PVD nadaje sie w szczegdélnosci do stabilnej obrébki na sucho i na mokro z wysokimi predkosciami skrawania.

BCP30M (HC-P30) TERAspeed 2.0
Uniwersalny gatunek do stali, przeznaczony przede wszystkim do frezowania ptaszczyzn. Charakteryzujacy sie wyjatkowa ciagliwoscia substrat weglika spie-
kanego zapewnia wysoka pewnos$¢ obrobki szerokiego spektrum gatunkow stali. Nowoczesna powtoka nanoszona w technologii HR-CVD zapewnia wydajna
obrébke na sucho z wysokimi predkosciami skrawania.

BCP35M (HC-P35/M35) Goldlox
Uniwersalny gatunek do obrébki stali w potaczeniu z katem przystawienia 90°. Warstwa PVD i ciagliwy gatunek weglika do frezowania najczesciej stosowa-
nych gatunkéw stali. Nadaje sie w szczegdélnosci do frezowania na sucho z niskimi i $rednimi predkosciami skrawania w ciezkich warunkach obrdbeki.

BCP40M (HC-P40/M40) Goldlox
Warstwa PVD i ciagliwy gatunek weglika do obrdbki zgrubnej wszystkich stali narzedziowych, stali do ulepszania cieplnego, do naweglania oraz austenitycz-
nych materiatéw nierdzewnych.

BCM35M (HC-M35/P20/S30)
Odporna na zuzycie scierne powtoka PVD, drobnoziarnisty gatunek do obrébki materiatéw nierdzewnych i nierdzewnych austenitycznych, do obrébki na
mokro i na sucho.

BCM40M (HC-M40)
Niezwykle ciggliwy, stosunkowo drobnoziarnisty substrat weglika, pokryty cienka, gtadkga powtoka PVD. Nadaje sie doskonale do frezowania austenitycznych
stali nierdzewnych i materiatéw z grupy Duplex z predkos$ciami skrawania od niskich do $rednich. Przeznaczony réwniez do obrébki na mokro, zalecane jed-
nak minimalne doprowadzenie chfodziwa.

BCK15M (HC-K15) TERAspeed 2.0
Ztozony ze zoptymalizowanego gatunku weglika K15, do produkc;ji ktérego wykorzystano wybrane surowce, niezwykle twarda i odporna na zuzycie Scierne
powtoka wielowarstwowa HR-CVD. Idealnie sprawdza sie do obrébki na sucho zeliwa szarego (GJK), zeliwa sferoidalnego (GJS), zeliwa ciagliwego i stopo-
wego.

BCK20M (HC-K20/P10)
Ciagliwy substrat K20 i gruba powtoka PVD do obrébki materiatéw zeliwnych. Stosowany réwniez do obrébki wykanczajacej stali oraz do obrdbki stali
narzedziowych do pracy na zimno o twardosci powyzej 54 HRC.

BCN10M / (HC-N10/S20/M20)
Idealny gatunek do obrébki materiatéw aluminiowych z zawartoscig krzemu > 6 % oraz innych metali niezelaznych. Gatunek ten produkowany jest podobnie
do gatunkéw niepowlekanych i w potaczeniu z wyjatkowo cienka warstwa PVD TiAIN nadaje sie réwniez do obrébki wykanczajacej stali, stali nierdzewnych i
materiatéw z Zeliwa szarego.

BWN10M / (HW-N10)
Niepowlekany gatunek produkowany zgodnie z najwyzszymi specyfikacjami jakosciowymi do obrébki metali niezelaznych, aluminium i stopéw aluminium
o zawartosci krzemu < 6 %. Bardzo tagodne wtasciwosci skrawajgce dzieki specjalnie zaprojektowanej pozytywnej geometrii ptytki. Ponadto zastosowanie
gatunkéw premium o wysokiej odpornosci na zuzycie $cierne w potgczeniu z precyzyjnymi technologiami produkcji w zakresie ostrosci i ksztattu krawedzi
skrawajacej, jak réwniez gtadka krawedzia skrawajaca i zoptymalizowanym odprowadzaniem wiéréw, przeciwdziata powstawaniu narostéw.

BCS35M (HC-S35)
Gatunek o zréwnowazonym stosunku twardos$ci do wytrzymatosci. Dzieki specjalnemu sktadowi i fazie wigzacej mozliwe byto zwiekszenie twardosci w wyso-
kich temperaturach, co czyni BCS35M szczegdlnie przydatnym do obrébki materiatéw zaroodpornych. Szczegdlnie odporna na zuzycie $cierne powtoka
wykazuje wtasciwosci podobne do tytanu, dzigki czemu znacznie zredukowano przywieranie materiatu.

BCS40M (HC-S40)
Twardy, odporny na pekanie gatunek o $redniej twardosci. Specjalna kompozycja spoiwa zmniejsza zuzycie chemiczne, dzieki czemu nadaje sie szczegdlnie
do frezowania materiatéw na bazie niklu. Twarda, odporna na zuzycie powtoka PVD chroni narzedzie przed mechanicznym zuzyciem.

o BCHO3M

Do obrébki wykanczajacej materiatéw stalowych do maks. 65 HRC, przy czym wymagane sa bardzo stabilne warunki. Drobnoziarniste wegliki spiekane o
wysokiej odpornosci na zuzycie $cierne do zastosowan w zakresie najwyzszych predkosci skrawania. Wyjatkowo gesta, mikrokrystaliczna i stabilna tempera-
turowo powtoka PVD.

o BCHO5M

Gatunek do obroébki ptaszczyzn i konturéw materiatéw stalowych z ptytkami HFC i R. Powlekany HR-CVD. Odporny na $cieranie, drobnoziarnisty weglik spie-
kany do szerokiego zakresu zastosowan, w stabilnych warunkach. Nowa nanostrukturalna powtoka CVD o wysokiej twardosci w wysokich temperaturach i
odpornosci na zuzycie.

o BCH10M
Gatunek do obrébki materiatéw stalowych w zakresie do maks. 58 HRC, powlekany PVD.
Standardowy drobnoziarnisty weglik spiekany z mikrokrystaliczna, odporng na zuzycie $cierne powtoka PVD.

e BCH13M

Do obrébki wykanczajacej i pétwykanczajacej materiatéw stalowych do maks. 62 HRC, w stabilnych i umiarkowanie niestabilnych warunkach pracy.
Bardzo odporny na $cieranie gatunek weglika o bardzo drobnej ziarnistosci i doskonatym stosunku twardosci do wytrzymatosci na zginanie. W potaczeniu
z wyjatkowo gesta, mikrokrystaliczng i odporna na $cieranie powtoka PVD, gatunek ten spetnia najwyzsze wymagania dotyczace wydajnosci, zapewniajac
jednoczesnie wysoka niezawodnos¢ procesu.

o BCH23M
Do obrébki wykanczajacej i pétwykanczajacej materiatéw do maks. 60 HRC. Twardy weglik spiekany o bardzo drobnym ziarnie zapewnia dobra odporno$¢ na
zuzycie Scierne w potfaczeniu z dobrg odpornoscia na pekanie i stabilnoscig krawedzi. Odporna na $cieranie i wysoka temperature powtoka PVD.

o BCH30M

Uniwersalny gatunek do obrébki wiekszosci powszechnie stosowanych materiatéw. Twardy weglik spiekany o strukturze mikroziarnistej, odporny na pekanie,
charakteryzujacy sie dobra odpornoscia na zuzycie $cierne, do szerokiego zakresu zastosowan. Mikrokrystaliczna, zoptymalizowana pod wzgledem naprezen
powtoka PVD.



Popis feznych materiald - frézy huehle"t

o BCP20M (HC-P20) TERAspeed 2.0
Tvrdsi alternativa k druhu BCP25M s povrchovou Upravou HR-CVD, s vysokou odolnosti viéi abrazivnimu opotiebeni. Skvéle se hodi
pro obrabéni ocelovych materialdl rovinnymi frézami se vyssi feznou rychlosti a to za stabilnich podminek a pomoci hospodarného obrabéni za sucha

® BCP25M (HC-P25/M25) Goldlox
Viceucelovy druh pro frézovani nelegované, nizkolegované, vysokolegované a nerezové oceli. Tento druh s PVD povlakem se skvéle hodi
pro vysoké fezné rychlosti pfi obrabéni za sucha/za mokra za stabilnich podminek.

o BCP30M (HC-P30) TERAspeed 2.0
Univerzalni druh pro frézovani oceli vhodné zejména pro rovinné frézovani. Vysoka spolehlivost obrabéni Sirokého spektra materidld je zarucena diky
mimoradné tuhému substratu. Moderni HR CVD povlak umoziiuje hospodarné obrabéni za sucha pfi vysokych reznych rychlostech.

© BCP35M (HC-P35/M35) Goldlox
Univerzalni material pro frézovani oceli - 90°. Vrstva PVD a houZzevnaty karbid pro frézovani béznych druhl oceli.
Skvéle se hodi k frézovani za sucha pfi nizkych az strednich feznych rychlostech za naro¢nych podminek.

o BCP40M (HC-P40/M40) Goldlox
Vrstva PVD a houZevnaty karbid pro hrubovani zejména nastrojovych oceli, oceli na zuslechténi, cementacnich oceli a austenitickych, nerezovych materiald.

BCM35M (HC-M35/P20/S30)
PVD povlak odolny viéi opotiebeni, karbid s jemnou zrnitosti pro obrabéni nerezovych a austenitickych nerezovych materiald, vhodny pro obrabéni za mokra
a za sucha.

BCM40M (HC-M40)
Extrémné houZevnaty karbidovy substrat s relativné jemnou zrnitosti, s tenkou, hladkou povrchovou vrstvou PVD. Idedlni druh pro frézovani austenitickych
nerezovych oceli a material( z duplexni skupiny pfi nizkych aZ stfednich feznych rychlostech Vhodny i pro obrabéni za mokra, v tomto pfipadé se vsak
doporucuje mazani minimalnim mnozstvim maziva.

o BCK15M (HC-K15) TERAspeed 2.0
Vybrané suroviny pro optimalizovany substrat z tvrdokovu K15 s extrémné tvrdou, vicevrstvou povrchovou Gpravou HR-CVD, ktera je odolna vaci opotfebeni.
Skvéle se hodi k obrabéni Sedé litiny (GJL), litiny s kuliCkovym grafitem (GJS), temperované litiny a legované litiny za sucha.

o BCK20M (HC-K20/P10)
Tuhy substrat K20 a silna povrchova vrstva PVD pro obrabéni litinovych materiald.
Lze pouzit také pro dokon€ovani pro tfiskové obrabéni oceli a pro obrabéni oceli pro praci za studena do HRC.

BCN10M / (HC-N10/S20/M20)
Idedlni pro obrabéni hlinikovych materidld s obsahem Si > 6 % a dal$ich nezeleznych kovl. Tento typ je vyroben na principu nepovlakovanych jakosti a
v kombinaci s velmi tenkou vrstvou PVD TiAIN se tento druh vyborné hodi i pro dokon&ovani oceli, nerezovych oceli a material( z $edé litiny.

BWN10M / (HW-N10)
s obsahem Si < 6 %. Velmi hladky fez diky specidlné navrzené pozitivni geometrii otoc¢nych desti¢ek. Kromé toho se diky pouZiti prémiovych feznych
materiald s vysokou odolnosti v(i¢i opotfebeni, v kombinaci s vysoce pfesnymi vyrobnimi technologiemi, s nimiz Ize dosahnout perfektni ostrosti a provedeni
fezné hrany, a také diky hladké fezné hrané a optimalizované tvorbé tfisek dafi G¢inné branit tvorbé narlstka.

BCS35M (HC-S35)
Druh s vyvazenym pomérem tvrdosti a houzevnatosti Diky specidlnimu sloZeni a Upravé pojivové faze se podafilo zvysit teplotu
tvrdnuti, coz znamena, Ze jakost BCS35M se skvéle hodi pro obrabéni zaruvzdornych materiald.
Povrchova Uprava, ktera je vysoce odolna vici opotifebeni, ma nizkou afinitu k titanu — vysledkem pak je vyrazna redukce nalepovani materialu.

BCS40M (HC-S40)
HouZevnaty karbid stfedni tvrdosti, odoIny viéi vylomeni. Specidlni sloZeni pojiva snizuje chemické opotiebeni, proto je tento druh perfektni pro
frézovani materialu na bazi niklu. Tvrda povrchova vrstva PVD odolna vici opotiebeni chrani nastroj pfed mechanickym opotfebenim.

e BCHO3M

Pro dokoncovani ocelovych materialll do max. 65 HRC, nezbytné jsou vSak velmi stabilni podminky okolniho prostredi.

Karbid s velmi jemnou zrnitosti, vysoce odolny vi¢i opotfebeni, pro pouZiti v oblasti nejvy$sich feznych rychlosti. Extrémné silna, mikrokrystalicka a teplotné
odolna povrchova uprava PVD.

e BCHO5M

Druh pro rovinné a konturové obrabéni ocelovych materialll pomoci HFC a R desti¢ek. Povrchova tprava HR-CVD.

Karbid s velmi jemnou zrnitosti, odolny viéi opotfebeni, s Sirokym vyuzitim, za stabilnich podminek. Inovovana CVD povrchova Uprava s nanostrukturou,
s vysokou teplotou tvrdnuti a odolnosti vic¢i opotiebeni.

e BCH10M
Druh pro obrabéni ocelovych materiald v rozsahu max. 58 HRC, povrchova Uprava PVD.
Standardni karbid s jemnou zrnitosti, s mikrokrystalickou povrchovou Upravou PVD, odolnou V(i opotiebeni.

e BCH13M

Pro finish a semifinish ocelovych materiall do max. 62 HRC, za stabilnich a mirné nestabilnich podminek okolniho prostiedi.

Druh z karbidu s ultra jemnou zrnitosti, vysoce odolny vici opotiebeni, se skvélym pomérem tvrdosti a pevnosti v ohybu. V kombinaci s extrémné hustou,
mikrokrystalickou

PVD povrchovou vrstvou odolnou viic¢i opotiebeni spliiuje tento druh nejvy$si vykonnostni naroky pfi zachovani vysoké trovné procesni bezpecnosti.

e BCH23M
Pro finish a semifinish materiald do max. 60 HRC. Houzevnaty karbid s ultra jemnou zrnitosti pro optimalni odolnost vic¢i opotfebeni a zaroven také dobrou
odolnost vici vylomeni, vysoka pevnost hran. Povrchova Uprava PVD odolna viéi opotiebeni a plsobeni teplot.

e BCH30M

Univerzalni druh pro obrabéni vétsiny bé&znych materiald.

Tuhy karbid s velmi jemnou zrnitosti, odolny v{i¢i vylomeni i praskani, zarover vSak s dobrou odolnosti vi¢i opotfebeni, Siroké moznosti vyuziti.
Mikrokrystalicka povrchova Uprava PVD s optimalizaci napéti.



Frezowaﬂle Frézy 450 www.boehlerit.com

ISO Chamfer

Liczba krawedzi skrawajgcych /
wymiennych ptytek skrawajacych: 3
Pocet feznych hran / destiCka: 3

Strona 50, Strana 50

Liczba krawedzi skrawajgcych /
wymiennych ptytek skrawajgcych: 4

Pocet feznych hran / desticka: 4

Strona 54, Strana 54

Liczba krawedzi skrawajgcych /
wymiennych ptytek skrawajacych: 7
Pocet feznych hran / desticka: 7

Dostepna w calowych / K dispozici v INCH
Strona 59, Strana 59

THETAtec 45N

Liczba krawedzi skrawajgcych /
wymiennych ptytek skrawajacych: 8
Pocet feznych hran / destiCka: 8

Dostepna w calowych / K dispozici v INCH
Strona 65, Strana 65

Pltec 45N

;4,"‘\-_ Liczba krawedzi skrawajacych /
wymiennych ptytek skrawajacych: 16

Pocet feznych hran / destiCka: 16

Dostepna w calowych / K dispozici v INCH
Strona 69, Strana 69

Liczba krawedzi skrawajgcych /
wymiennych ptytek skrawajacych: 3, 4, 6

Pocet feznych hran / desticka: 3, 4, 6

Strona 74, Strana 74
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Frezowanie Frézy 90° boehlesit

ISO 90P

Liczba krawedzi skrawajgcych /
wymiennych ptytek skrawajacych: 2

Dostepna w calowych /
Strona 84,

Liczba krawedzi skrawajacych /
wymiennych ptytek skrawajgcych:

Dostepna w calowych /
Strona 96,

Liczba krawedzi skrawajgcych /
wymiennych ptytek skrawajacych:

Dostepna w calowych /
Strona 113,

DELTAtec 90N

Liczba krawedzi skrawajgcych /
wymiennych ptytek skrawajacych:

Strona 128,

DELTAtec 90N Tang

Liczba krawedzi skrawajacych /
wymiennych ptytek skrawajgcych:

Strona 134,

ZETAtec 90N

Liczba krawedzi skrawajacych /
wymiennych ptytek skrawajacych:

Dostepna w calowych /
Strona 138,

THETAtec 88N

Liczba krawedzi skrawajgcych /
wymiennych ptytek skrawajacych:

Strona 144,
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FI’GZOW&ﬂIe Fl’ézy 3D www.boehlerit.com

BALLtec/ TORROtec

Liczba krawedzi skrawajacych /
wymiennych ptytek skrawajacych: 2
Pocet feznych hran / desticka: 2

Strona 152, Strana 152

Liczba krawedzi skrawajacych /
wymiennych ptytek skrawajacych: 2
Pocet feznych hran / desticka: 2

Strona 169, Strana 169

Liczba krawedzi skrawajgcych /
wymiennych ptytek skrawajgcych: 2
Pocet feznych hran / desticka: 2

Strona 172, Strana 172

Liczba krawedzi skrawajacych /
wymiennych ptytek skrawajgcych: rézne
Pocet feznych hran / desticka: volitelné

Dostepna w calowych / K dispozici v INCH
Strona 177, Strana 177

Liczba krawedzi skrawajacych /
wymiennych ptytek skrawajacych: rézne
Pocet feznych hran / desticka: volitelné

Strona 195, Strana 195
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Narzedzia petnoweglikowe boehlerit

Tvrdokovové nastroje
Frezy petnoweglikowe / Tvrdokovove frezy

’
—

Ostrza 2, 3, 4, 5, 6, 8
Zuby 2, 3,4,5,6, 8

Strona 205, Strana 205

Przedtuzki, uchwyty Prodlouzeni a upinace

Przedtuzki Prodlouzeni

Przedtuzki petnoweglikowe

Tvrdokovova prodlouzeni
Strona 316, Strana 316

Uchwyty Nastrojove upinace

Uchwyty narzedziowe
Nastrojové upinace

Strona 320, Strana 320
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System oznaczen
Systém znaceni

Oznaczenie frezéw z ptytkami wymiennymi
Oznaceni fréz - frézy s vyménnymi bfitovymi destickami

www.boehlerit.com

3 1 1 2 1 R N M

B = Boehlerit
C = Petnoweglikowy
Slinuty karbid

F = Frezy nasadzane
Nastréna fréza

E = Frezy trzpieniowe
Stopkova fréza

S = Frezy wkrecane
Sroubovaci fréza

X = Frezy specjalne

Specialni Typ
U =Cal
U = INCH

£ = sty Kat przystawie-

A = konické lese}l(){
B = cylindryczny
B = véalcové
H 2 Icove Wymienna ptytka
=wa $°W°' skrawajaca
czorowy Zakladni tvar bfitové

H =tvar Celniho  gestigky
valce

Liczba krawedzi
skrawajacych
Liczby greckie zgodnie z
zasada Thesis
BETA

DELTA

ZETA

ETA =
THETA =
Pl = 9

D oo ~NO AN

Pocet feznych hran
Znaceni dle principu fecké
abecedy

BETA =
DELTA =
ZETA
ETA
THETA =
PI = 1

Il
D oo ~NOoO AN

14

Kat przytozenia

Dtugosé krawedzi
skrawajgcej ptytki wymi-

Uhel hibetu britové ennej
Délka rezné hrany bfitové

desticky

DELTAtec

desticky

| o |

Kat przystawienia X
Uhel

L = Kierunek pracy - lewy
Smeér otaceni doleva
M12 = Wielkos$¢ gwintu dla frezéw
wkrecanych
Velikost zavitu Sroubovaci frézy
NC = Bez wewnetrznego doprowadzenia
chtodziwa
Bez vnitfniho chlazeni
200 = Dtugos¢ w przypadku frezéw
trzpieniowych
Délka u stopkoveé frézy
DA = Trzpien mocujagcy niestandardowy
QOdlisny upinaci trn

Liczba ostrzy

Pocet zubl

Srednica freza Dc
Prémér frézy Dc

Posuw dla obrébki HFC
Frezowanie z wysokimi posuwami
Feed pro HFC

Frézovani vysokym posuvem
Tang dla ptytek stycznych
Tang pro tangencialni fr.
desticku

P = Pozytywna geometria
podstawowa

P = Pozitivni zakladni
geometrie

N = Negatywna geometria
podstawowa

N = Negativni zakladni
geometrie



System oznaczen
Systém znaceni

boehlerit

Rodzaje materiatéw skrawajacych, oznaczenia wymiennych ptytek skrawajacych
Druhy feznych materidl(i, oznaéeni vyménnych bfitovych desti¢ek

B= Boehlerit

Oznaczenie materiatu

Oznaceni materiall

W = Weglik spiekany na bazie wolframu
Slinuty karbid na bazi wolframu

C = Coated (powlekane wegliki
spiekane)
Povlakovany karbid

B|c|p|2|5|m

M = Frezowanie
M = Frézovaci

P25
Ciagliwos¢ wg I1ISO
HouZevnatost dle ISO

Oznaczenie przedtuzek petnoweglikowych

Tvrdokovova prodlouzeni, oznaceni

k|2|5|.|o|8]o|m|1]2

stozkowa
kénické
cylindryczna
= valcové

N N X X
I

Srednica trzpienia
Prémér stopky

Wielkos¢ gwintu dla frezéw
wkrecanych

» Velikost zavitu u Sroubovaci frézy
Dtugos$¢ robocza

Efektivni délka
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System oznaczen
Systém znaceni www.boehlerit.com

Oznaczenie frezéw petnoweglikowych
Oznaceni tvrdokovovych fréz

0 5 e e e 5 = 1 e

Oznaczenie systemu * HA/HB = Chwyt Stopka
Oznaceni systému * A= stozkowy konicka
B = cylindryczny valcova
LS = Dtugi
Dlouha stopka
SF = Super finish

Srednica skrawania
Prdmér nastroje

Liczba ostrzy

Dtugos¢ zastosowania Pocet zubl
freza
Efektivni délka nastroje Diugosé catkowita

Celkova délka

Cx = Faza krawedzi skrawajgcej 45° Zkoseni rezné hrany 45°
Cr = Promien krawedzi skrawajacej Brit s rohovym radiusem
SH = Ostra krawedz skrawajaca Ostry brit

FR = Promien naroza zdefiniowany Definovany rohovy radius

* Oznaczenie systemu
* Oznaceni systému

u.. Unitec BCU Balltec SC Universal

UN  Unitec N BCH Balltec SC Hardened

uc Unitec Chamfer BCN Balltec SC N

UP.  Unitec Pro BCG Balltec SC Graphite

UPN Unitec Pro N

UPH Unitec Pro H TCU TORROtec SC Universal
TCH TORROtec SC Hardened

MU Multitec

MUN Multitec N FCU Feedtec SC Universal
FCH Feedtec SC Hardened

T Trochotec

TP Trochotec PM
TS Trochotec S
TT Trochotec T
TH Trochotec TH
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System oznaczen
Systém znaceni

Frezowanie czotowe
Rovinné frézovani

Frezowanie kieszeni
Frézovani kapes

Frezowanie katowe
Rohové frézovani

Frezowanie rowkéw
Frézovani drazek

Frezowanie krawedzi
Lemovani

Frezowanie trochodialne
Trochoidni frézovani

Faza ochronna 45°
Srazeni 45°

Promien ochrony
nieznormalizowany
Rohovy radius

Ostra krawedz skrawajgca
Ostry brit

Promien zdefiniowany
Definovany rohovy radius

Wykonanie 2xD
Provedeni 2xD

Wykonanie 3xD
Provedeni 3xD

Wykonanie 5xD
Provedeni 5xD

Objasnienie symboli dla operacji frezowania
Vysvétleni symbolt pro operace s frézami

Zagtebianie
Ponorné frézovani

Frezowanie z interpolacja kotowa
Spiralové frézovani

Frezowanie wybran
Frézovani kapes

Liniowe zagtebianie skosne
Linearni rampovani

Frezowanie kopiowe
Kopirovaci frézovani

Fazowanie
Srazeni hran

Objasnienie symboli dla operacji frezowania frezami petnoweglikowymi

Vysvétleni symboli pro operace s frézami - frézy ze slinutého karbidu

Cx
Cr
SH
FR

2xD

3xD

S5xD

Linia standardowa
Standardni fada

Linia profesjonalna
Profesionalni fada

Wykonanie chwytu
Provedeni stopky

Nieréwnomierna podziatka
Nerovnomeérné déleni

Nieréwnomierny kgt wzniosu
linii Srubowej
Nerovnomérny uhel Sroubovice

Kat zagtebiania
Uhel zanoteni

Klasyfikacja tolerancji
Klasifikace tolerance

boehlerit

Chwyt HA Chwyt HB
Stopka HA Stopka HB
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Oznaczenie wymiennych ptytek skrawajacych ISO

ISO znacéeni vyménnych bfitovych desti¢ek www.boehlerit.com
s N M X 5 12

Ksztatt ptytki Kat przytozenia Tolerancje tamacz widra, Dtugos¢ krawedzi
Tvar desticky Uhel hibetu Tolerance mocowanie skrawajacej

UtvareC, upinant Délka Fezné hrany

m s d |
A D 85° A +0,005 +0,025 +0,025 A 06 6,350
(¢} +0,013 +0,025 +0,025 07 7,938
] E +0,025 +0,025 +0,025 (70° - 90°) 09 9,525
n
B g8o° F +0,005 +0,025 +0,013 B 1 11,000
G +0,025 0,13 +0,025 12 i)
H +0,013 +0,025 +0,013 12 122;2
c 80° J +0,005 £0,025  zobuiz Tab. 4 (fi ) ‘
] K 0,013 0,025 b.viz Tab. 4 19 Lt
=0, +U, ZO .V?Z an. C 20 22’000
L +0,025 +0,025 zob.viz Tab. 4 o5 25400
D 55° M | zob.viz Tab. 5 +0,13 zob.viz Tab. 4 31 31.750
N | zobvizTab.5 | +0,025 | zob.izTab. 4 F ¥ //////Z 38 38,100
a U | zob.viz Tab. 5 +0,13 zob.viz Tab. 4 = =
E 75° n
Tab. 4 d
d J,K,L,M U G
H O 120° A 3° powyzej do |
pres do (70° - 90°)
3,9 10,0 +0,05 +0,08 H
K Q s5e [P 5 10,0 15,0 0,08 0,13
15,0 20,0 +0,10 +0,18
c . 200 26,0 +0,13 +0,25 (70° - 90°)
7
L |:| 90° 26,0 32,0 +0,15 +0,25 J
Tab. 5 m
d M, N U
D 15° L
M 86° powyzej do
. M —
pres do
3,9 10,0 +0,08 +0,13
o] O 135° 5 20 10,0 15,0 +0,13 +0,20 W
N %
15,0 20,0 +0,15 +0,27
b O 108° F 25° 20,0 26,0 +0,18 +0,38 (40° - 60°) -
26,0 32,0 +0,20 +0,38
Q
R O G 30°
R d
o
s [lgp N 0
) L ) (40° - 60°)
Zaokraglenie naroza, nieparzysta liczba stron
p 190 Zaobleni roh(, lichy pocet stran T
T A 60° ) . |
m _~ Zaokraglenie naroza, f—
~ /d/’ b parzysta liczba stron (40° - 60°)
0) Zaobleni roh(, sudy pocet
Vv 35° - stran U
Ptytki z faza /m, E
W Q 80° Zkosené desky d/\ (40° - 60°)
Standardowy
kat przytozenia a W
. wymagajacy dodat- T
\vaat rr;amaz:ku kowego opisu
ks’z)tal}t/gw Nestandardni uhly
nieréwnokatnych dlz§p§0|aln|ho
oznacza zawsze zadant X
kat mniejszy. —— cecha szczegdlna
U nestejnouhlych wedtug rysunku
zékladnich tvard Speciélni dle vykresové
je rohovy uhel dokumentace
vzdy men§i.

() Kat stozka dla sruby
() Uhel pro hlavy $roubu
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Oznaczenie wymiennych ptytek skrawajacych ISO

ISO znacéeni vyménnych bfitovych destic¢ek

boehlerit

06 AN s N -MP
Cribost Naroze ostrza Wykonanie Kierunek skrawania ) Boehlerit-Standard
Vy&ka britu Roh fezné hrany krawedzi " Smér fezu 1) Boehlerit-Standardni

Typ fezné hrany
Do ptytek promieniowych R
Pro desticky s radiusem
F
% %
s Promien zaokra-
glenia nvaroia -r ostro zakonczona tylko prawotnace Oznaczenie geometrii
S Polomér rohu-r ostré hrany pouze pravy smér fezu Oznadeni geometrie
02 238 00 kraw?dz ostro
zakonczona L
03 5,18 ostré hrany
T3 3,97 02 0.2
04 4,76 04 04 E
05 5,56 08 0,8
06 6,35 12 (1,2
07 7,94 16 1,6 /
08 8,00 20 |20 zaokraglona
_09 | 952 itd. atd. zaoblené

Wymiary w mm
Rozméry v mm

Do ptyt ukosnych
Frezowanie czotowe
Pro zkosené desticky
(CelIni frézovani)

7

Kat —

Uhel nabéhu
Xr

45°

60°

75°

85°

90°
Specjalna
Specialni

N T =7 mod

Kat przytozenia

krawedzi planu-

jgcej on
Uhel vile Gelni
frézy o
30

50

70

15°

20°

25°

30°

0°

11°
Specjalne
Specialni

N T2 7Tmodw>

Ptytki okragte

metryczne
e Kruhova me-

tricka desticka

Ptytki okragfe
calowe

OO0 Kruhova
desticka
INCH

-

fazowana
zkosené

-

*

fazowana i zaokraglona
zkosené a zaoblené *

-

podwadjnie fazowana
s dvojitym zkosenim

m

podwdjnie fazowana i
zaokraglona

dvojité zkosené a zao-
blené

tylko lewotnace
pouze levy smér fezu

N

7

prawo- i lewotnace
pravy i levy smér fezu

1)Zastosowanie
oznaczenia jest
opcjonalne.
1)Aplikace
téchto kodu
pismen je
volitelné.

Przyktad:

SNMX 12 06 AN S N-MP

#1 23 4 5 6

1 Ksztatt ptytki

2 Kat przytozenia
Tolerancje

4  Mocowanie
Powierzchnia natarcia

5 Dtugos¢ krawedzi
skrawajacej
Grubos¢

Naroze ostrza

Krawedz skrawajaca

© o N o

Kierunek skrawania

10 Oznaczenie
wewnetrzne

Priklad:

1 Zakladni tvar

2 Uhel hibetu

3 Tolerance

4 Upnuti

5 Délka fezné hrany

6 Tloustka

7 Roh fezné hrany

8 Rezna hrana

9 Smériezu

10 Interni oznaceni

7 8 9 10
kwadrat

0°

m + 0,013

s + 0,025
d+0,13

cecha szczegdlna
wedtug rysunku

12,7

6,35
faza 45°/kat przytozenia
zaokraglona

prawo- i
lewotnace
MP = geometria

Stverec
0°
m +0.013

s + 0.025
d+0.13

Specialni, dle vykresové
dokumentace

12.7

6,35
45° uhel hrbetu

zaoblena

pravy a levy smér fezu

MP =
Geometrie

Oznaczenie ptytek
Vymeénné britové desti¢ky oznaceni
1ISO 1832.2 DIN 4987
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boehlerit

BALL fec

m Wielofunkcyjny system narzedzi dla zapewnienia wysokiej precyzji i bezpieczenstwa obrobki
B Multifunk&ni nastrojovy systém pro vysokou presnost a procesni stabilitu

www.boehlerit.com



boehlerit

Wymienne ptytki
skrawajgce
Vymenne britové
desticky




Wymienne ptytki skrawajace
Vyménné britové desticky

www.boehlerit.com

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymizi\ry ] RO
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawvajch-:go Katalogowy Dostepnosé Rozméry [mm] e e
N = podet Nazev vyrobku Druh rgzneho Obj, &. Dostupnost g o
Feznych hran materialu [ d s dy r z<
ADKX 110308 SR-TR BCP35M 5100445 o) 119 79 3,47 34 0,8
N=2
APET 150412 SN-MP BCP35M 5153562 o) 15 19,73 526 45 1,2
APKT 1003 PDSR-BP BCP25M 5080850 ) 10 6,7 35 2,8 05
APKT 1003 PDSR-BP BCP30M 5080852 ) 10 6,7 35 2,8 05
APKT 1003 PDSR-BP BCP35M 5080854 ° 10 6,7 35 2,8 05
APKT 1003 PDSR-BM BCM40M 5080847 ® 10 6,7 35 2,8 05
APKT 1003 PDSR-BP BCK15M 5080855 ° 10 6,7 35 2,8 05
APKT 1003 PDSR-BP BCK20M 5081942 ° 10 6,7 35 2,8 05
APHT 100304 FR-MN BCN10M 5092189 ) 10 6,7 3,5 28 04
APHT 100304 FR-MN BWN10M 5092191 ® 10 | 6,7 35 28 04
APKT 1604 PDSR-BP BCP25M 5079677 ) 16 9,52 526 4,5 | 0,8
APKT 1604 PDSR-BP BCP30M 5079680 ) 16 9,52 526 4,5 0,8
APKT 1604 PDSR-BP BCP35M 5079683 ® 16 9,52 526 45 0,8
APKT 1604 PDSR-BM BCM40M 5079687 [} 16 9,52 526 4,5 0,8
APKT 1604 PDSR-BP BCK15M 5079689 [ 16 9,52 526 4,5 | 0,8
APHT 160408 FR-MN BCN10M 5092182 [ 16 9,52 526 4,5 0,8
APHT 160408 FR-MN BWN10M 5092188 [ 16 9,52 526 45 0,8
APKT 160416 SR-BP BCP30M 5080870 [ 16 9,55 526 4,5 1,6
APKT 160416 SR-BP BCP35M 5125093 [ 16 9,55 526 45 1,6
APKT 160424 SR-BP BCP30M 5080872 [ 16 9,55 526 4,5 | 24
APKT 160424 SR-BP BCP35M 5125092 0) 16 9,55 526 45 | 24
APKT 160432 SR-BP BCP30M 5080873 [ 16 9,55 526 4,5 | 3,2
APKT 160432 SR-BP BCP35M 5125095 0] 16 9,55 526 4,5 | 3,2

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kusti 5100445 lub nebo ADKX 110308 SR-TR BCP35M

llustracja ptytek skrawajgcych moze rézni¢ sig¢ od oryginatu!

Barevné vyobrazeni desti¢ek se mlze lisit od originalu !
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz



Wymienne ptytki skrawajace
Vyménné britové desticky

boehlerit

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymiavlry [mm So
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawvajac,ego Katalogowy Dostepnosc¢ Rozméry [mm] 8l e
N = pocet Nazev vyrobku Druh rgzneho Obj. &. Dostupnost g 3
feznych hran materialu | d s d, r =z%
APKT 15T3 PDTR-BP BCP30M 5080857 0 15 19,73 4,36 45 0,8
APKT 15T3 PDTR-BP BCP35M 5080858 [¢) 15 19,73 436 45 0,8
APKT 100304 SR-MP2 BCP25M 5085192 ® 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-MP2 BCP35M 5085190 ® 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-MM2 | BCM40M 5085158 ® 10 6,7 35 28 04
APHT 100304 FR-MN2 BCN10M 5092158 ° 10 1 6,7 3528 04
APHT 100304 FR-MN2 BWN10M 5092159 ° 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP30M 5092141 [ 10 6,7 3,5 28 | 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP35M 5085194 ° 10 | 6,7 3528 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP40M 5092143 ° 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-RK2 BCK15M 5092144 ° 10 6,7 35 28 04 -
APKT 100304 SR-RK2 BCK20M 5085202 ® 10 ' 6,7 35 28 04 2
S ©
P
APKT 160408 SR-MP2 BCP25M 5085147 ° 16 | 96 526 45 08 @ g
APKT 160408 SR-MP2 BCP35M 5085140 ® 16 96 526 45 08 %
APKT 160408 SR-MM2 BCM40M 5080859 ® 16 9,6 526 4,5 | 08
APHT 160408 FR-MN2 BCN10M 5092154 ° 16 19,52 526 45 0,8
APHT 160408 FR-MN2 BWN10M 5092155 ) 16 9,52 526 45 0,8
APKT 160408 SR-RP2 BCP30M 5092136 ® 16 | 96 5,26 45 0,8
APKT 160408 SR-RP2 BCP35M 5085148 ° 16 | 96 526 45 0,8
APKT 160408 SR-RP2 BCP40M 5092137 ) 16 | 96 526 45 0,8
APKT 160408 SR-RK2 BCK15M 5092140 ® 16 9,6 526 45 0,8
APKT 160408 SR-RK2 BCK20M 5085153 ® 16 9,6 526 45 0,8

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kusti 5080857 lub nebo APKT 15T3 PDTR-BP BCP30M

Zalecane parametry skrawania dla frezow 90° na stronie 148
Doporuéeni feznych podminek pro frézy 90° viz strana 148
Przeglad gatunkéw na stronie 6

Prehled feznych materiall strana 6

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace

Vymeénné britové desticky www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wym|evxry [mm] S o
skrawajacych Oznaczenie produktu  skrawajacego K A Dostepnosé Rozméry [mm] o O
N = podcet Néazev vyrobku Druh fezného atoa\:)c?g?wy Dostupnost 7
feznych hran materialu e d S d, z2<
BE12-FHF BCHO3M 5117377 ® 12 2,99 3,5
BE12-SHF BCH10M 5117378 ) 12 2,99 3,5
BE12-SHF BCH23M 5117382 ) 12 2,99 3,5
BE12-MHF BCH30M 5117384 ) 12 2,99 3,5
BE16-FHF BCHO3M 5117355 @) 16 3,99 4
BE16-SHF BCH10M 5117356 ® 16 3,99 4
BE16-SHF BCH23M 5117364 ® 16 3,99 4
BE16-MHF BCH30M 5117365 ® 16 3,99 4
BE20-FHF BCHO3M 5117680 ® 20 4,99 5
BE20-SHF BCH10M 5117681 ) 20 4,99 5
BE20-SHF BCH23M 5117682 ® 20 4,99 5
BE20-MHF BCH30M 5117683 ® 20 4,99 5
BE25-SHF BCH10M 5117684 ) 25 5,99 6
BE25-SHF BCH23M 5117485 @) 25 5,99 6
BE25-MHF BCH30M 5117488 ® 25 5,99 6
BE32-SHF BCH10M 5117494 ® 32 6,99 8
BE32-SHF BCH23M 5117496 ] 32 6,99 8
No2 BE32-MHF BCH30M 5117499 o 32 6,99 8
BEO08-MHN BCH10M 5117502 ) 8 2,39 2,5
BEO08-MHN BCH23M 5117505 ® 8 2,39 2,5 o
BE08-MHN BCH30M 5117506 ® 8 2,39 2,5 ® ;
85
BE10-MHN BCH10M 5117511 ® 10 2,59 3 Z:l i
BE10-MHN BCH23M 5117513 ® 10 2,59 3 @ 5
BE10-MHN BCH30M 5117514 ® 10 2,59 3 E/b)
BE12-SHN BCHO3M 5117388 ® 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH10M 5117389 ® 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH23M 5117390 ) 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH30M 5117391 ® 12 2,99 3,5
BE16-SHN BCHO3M 5117366 ® 16 3,99 4
BE16-MHN BCH10M 5117367 ) 16 3,99 4
BE16-MHN BCH23M 5117368 ) 16 3,99 4
BE16-MHN BCH30M 5117369 ) 16 3,99 4
BE20-SHN BCHO3M 5117519 ) 20 4,99 5
BE20-MHN BCH10M 5117520 ) 20 4,99 5
BE20-MHN BCH23M 5117522 ) 20 4,99 5
BE20-MHN BCH30M 5117524 ) 20 4,99 5
BE25-MHN BCH10M 5117526 ) 25 5,99 6
BE25-MHN BCH23M 5117527 ) 25 5,99 6
BE25-MHN BCH30M 5117528 ® 25 5,99 6
BE32-MHN BCH10M 5117530 ® 32 6,99 8
BE32-MHN BCH23M 5117532 ® 32 6,99 8
BE32-MHN BCH30M 5117533 ® 32 6,99 8
N=2
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kust 5117377 lub nebo BE12-FHF BCHO3M
Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D na stronie 202
Doporuceni feznych podminek pro frézy 3D viz strana 202
llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie od oryginatu! @ Dostgpne z magazynu Dostupnost skladem
Barevné vyobrazeni desti¢ek se mUze liSit od originalu ! O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace
Vyménné britové desticky

boehlerit

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wym|av\ry [mm] 8o
skrawajacych Oznaczenie produktu  skrawajacego . Nr Dostepnosé Rozméry [mm] S0
¢ ; g gt atalogowy G
N = pocet Nazev vyrobku Druh fezného Obj. &. Dostupnost 5 S
feznych hran materialu d S d, z
BEO08-FHF2 BCH13M 5155325 ° 8 2,39 2,5
BE10-FHF2 BCH13M 5155327 . 10 2,59 3
BE12-FHF2 BCH13M 5155330 P 12 2,99 3,5
BE16-FHF2 BCH13M 5154846 ° 16 3,99 4
BE20-FHF2 BCH13M 5155331 - 20 4,99 5
BE25-FHF2 BCH13M 5168770 PY 25 5,99 6
BE32-FHF2 BCH13M 5165828 ) 32 6,99 8
BE08-MHN2 BCH10M 5133146 ® 8 2,39 2,5
BE08-SHN2 BCH23M 5133147 ) 8 2,39 2,5
BE08-MHN2 BCH30M 5133148 ® 8 2,39 2,5
BE10-MHN2 BCH10M 5133149 ® 10 2,59 3
BE10-SHN2 BCH23M 5133150 ® 10 2,59 3
BE10-MHN2 BCH30M 5133151 ® 10 2,59 3 &
o @
BE12-FHN2 BCHO3M 5131968 ) 12 2,99 3,5 *q_-i‘) §
BE12-MHN2 BCH10M 5131970 ) 12 2,99 3,5 ?(I ﬁ
BE12-SHN2 BCH23M 5131971 ) 12 2,99 3,5 @ s
BE12-MHN2 BCH30M 5131973 o) 12 2,99 3,5 5
BE16-FHN2 BCHO3M 5131969 ) 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH10M 5131975 ) 16 3,99 4
BE16-SHN2 BCH23M 5131976 o) 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH30M 5131977 o) 16 3,99 4
BE20-FHN2 BCHO3M 5133145 (0] 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH10M 5133152 ® 20 4,99 5
BE20-SHN2 BCH23M 5133153 0] 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH30M 5133154 ® 20 4,99 5
BE25-MHN2 BCH10M 5133155 0] 25 5,99 6
BE25-SHN2 BCH23M 5133156 0] 25 5,99 6
BE25-MHN2 BCH30M 5133157 ® 25 5,99 6
BE32-MHN2 BCH10M 5144243 [ 32 6,99 8
BE32-SHN2 BCH23M 5144244 ® 32 6,99 8
BE32-MHN2 BCH30M 5144245 [ 32 6,99 8

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5155325 lub nebo BE08-FHF2 BCH13M

Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D na stronie 202

Doporuceni feznych podminek pro frézy 3D viz strana 202
Przeglad gatunkéw na stronie 6
Prehled feznych materiall strana 6

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajgce INCH

Vyménné britové desticky INCH www.boehlerit.com
N = Liczba k dzi . Wymiary [mm]
= |LEAE! Wiz Gatunek materiatu N Rozm@ o
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawajgcego katalorow Dostepnosc¢ ozméry [mm] 9, g
N = pocet Nazev vyrobku Druh fezného gowy Dostupnost N &
. Obj. €. g =
feznych hran materialu d s d; 3
BEO0312-SHF BCH10M 5151437 e} 0.312 0.094 0.098
BE0312-SHF BCH23M 5151438 e) 0.312 0.094 0.098
BE0312-MHF BCH30M 5151439 o 0.312 0.094 0.098
BEO0375-SHF BCH10M 5151443 [ 0.375 0.100 0.118
BEO0375-SHF BCH23M 5151444 [ 0.375 0.100 0.118
BE0375-MHF BCH30M 5151445 o 0.375 0.100 0.118
BEO0500-FHF BCHO3M 5151451 e} 0.500 0.118 0.138
BEO0500-SHF BCH10M 5151454 [ 0.500 0.118 0.138
BEO0500-SHF BCH23M 5151455 ° 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHF BCH30M 5151456 o 0.500 0.118 0.138
BE0625-FHF BCHO3M 5151461 e} 0.625 0.157 0.157
BE0625-SHF BCH10M 5151462 o 0.625 0.157 0.157
BE0625-SHF BCH23M 5151463 o 0.625 0.157 0.157
BE0625-MHF BCH30M 5151464 o 0.625 0.157 0.157
BEO0750-FHF BCHO3M 5147172 o 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHF BCH10M 5147176 ° 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHF BCH23M 5147177 o 0.750 0.196 0.196
BE0750-MHF BCH30M 5147178 ) 0.750 0.196 0.196 N
1o}
BE1000-SHF BCH10M 5151469 ° 1.000 0.236 0.236 § %
BE1000-SHF BCH23M 5151470 ° 1.000 0.236 0.236 3 5)
BE1000-MHF BCH30M 5151471 e) 1.000 0.236 0.236 o g
BE1250-SHF BCH10M 5151475 o 1.250 0.275 0.315 @
BE1250-SHF BCH23M 5151476 o 1.250 0.275 0.315
BE1250-MHF BCH30M 5151477 ) 1.250 0.275 0.315
N=2
BE0312-FHF2 BCH13M 5156144 ¢} 0.312 0.094 0.098
BE0375-FHF2 BCH13M 5156147 o 0.375 0.100 0.118
BE0500-FHF2 BCH13M 5156148 o 0.500 0.118 0.138
BE0625-FHF2 BCH13M 5156160 o 0.625 0.157 0.157
BEO0750-FHF2 BCH13M 5156161 o 0.750 0.196 0.196

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kusti 5151437 lub nebo BE0312-SHF BCH10M

Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D na stronie 202

Doporuceni feznych podminek pro frézy 3D viz strana 202

llustracja ptytek skrawajgcych moze rézni¢ sig¢ od oryginatu! ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Barevné vyobrazeni desti¢ek se mlze li$it od originalu ! O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajgce INCH
Vyménné britové desticky INCH

boehlerit

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymiary (mm] 8 o
skrawajacych Oznaczenie produktu skrawajacego Nr Dostepnosé Rozméry [mm] D0
. . p A katalogowy &5
N = pocet Nazev vyrobku Druh rgzneho Obj. &. Dostupnost 5@
feznych hran materialu d s d, zZ
BE0312-MHN2 BCH10M 5151440 le) 0.312 0.094 0.098
BE0312-SHN2 BCH23M 5151441 o 0.312 0.094 0.098
BE0312-MHN2 BCH30M 5151442 o 0.312 0.094 = 0.098
BE0375-MHN2 BCH10M 5151447 ® 0.375 0.10 0.118
BE0375-SHN2 BCH23M 5151448 [ 0.375 0.10 0.118
BE0375-MHN2 BCH30M 5151449 ) 0.375 0.10 0.118
BE0500-FHN2 BCHO3M 5151457 o 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHN2 BCH10M 5151458 ® 0.500 0.118 0.138
BE0500-SHN2 BCH23M 5151459 ) 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHN2 BCH30M 5151460 o 0.500 0.118 0.138
BE0625-FHN2 BCHO3M 5151465 e) 0.625 0.157 0.157 g’
BE0625-MHN2 BCH10M 5151466 o 0625 0157 0157  § g
BE0625-SHN2 BCH23M 5151467 o 0.625 0.157 0.157 | o 3‘3
BE0625-MHN2 BCH30M 5151468 o 0.625 0157 0157 @ @
o
BE0750-FHN2 BCHO3M 5147174 0 0.750 0.196 0.196 @
BE0750-MHN2 BCH10M 5147179 f¢) 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHN2 BCH23M 5147180 o 0.750 0.196 0.196
BE0750-MHN2 BCH30M 5147181 e) 0.750 0.196 0.196
BE1000-MHN2 BCH10M 5151472 [ 1.000 0.236 0.236
BE1000-SHN2 BCH23M 5151473 ° 1.000 0.236 0.236
BE1000-MHN2 BCH30M 5151474 0] 1.000 0.236 0.236
BE1250-MHN2 BCH10M 5151478 l¢) 1.250 0.275 0.315
BE1250-SHN2 BCH23M 5151479 l¢) 1.250 0.275 0.315
BE1250-MHN2 BCH30M 5151480 o) 1.250 0.275 0.315

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5151440 BE0312-MHN2 BCH10M
Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D na stronie 202

Doporuceni feznych podminek pro frézy 3D viz strana 202

Przeglad gatunkéw na stronie 6
Prehled feznych materiall strana 6

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace

Vyménné britové desticky www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymi:ilry mm] 8o
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawajgcego K Dostepnosé Rozméry [mm] 39
. . . SR atalogowy O 43
N = pocet Nazev vyrobku Druh rgzneho Ghji Dostupnost g 3
Feznych hran materilu [ d s d r =27
d CDGX 060210 SR-FH BCHO3M 5117602 ® 58 6,5 238 29 1
CDGX 060210 SR-FH BCH10M 5117603 ® 58 6,5 238 29 1
g \\\, CDGX 060210 SR-FH BCH23M 5117604 ) 58 6,5 238 29 1 % 3
N CDGX 060210 SR-FH  BCH30M 5117605 ° 58 65 238 29 1 g o
| o g
CDGX 060210 SR-FW BCHO3M 5117606 ® 1,72 6,5 12,38 29 1 g ﬁ
CDGX 060210 SR-FW BCH10M 5117608 ) 1,72 6,5 2,38 29 1 o5
Za
N=2
HPKN 1206 ADSN BCP30M 5138418 @) 12,7 22 6,35 - -
HPKN 1206 ADSN BCP35M 5138419 ® 12,7 22 6,35 - -
HPKN 1206 ADSN BCP40M 5133930 ® 12,7 22 6,35 - - -
HPKN 1206 ADSN BCM40M 5142231 ® 12,7 22 /16,35 - - :
HPKN 1206 ADSN BCK20M 5192090 ® 12,7 22 6,35 - - § E
5
a g
3
Plytki 90°/90° Desticky
LDMX 100404 SR-MP BCP25M 5145449 ® 10 66 4,76 28 04
LDMX 100404 SR-MP BCP35M 5145447 ® 10 66 4,76 28 04
LDMX 100404 SR-MM BCM35M 5145450 ® 10 6,6 4,76 28 04
LDMX 100404 SR-MM BCM40M 5145452 ® 10 66 4,76 28 04
LDHX 100404 FR-MN BCN10M 5141477 ) 10 66 4,76 28 04
LDHX 100404 FR-MN BWN10M 5141470 ® 10 66 4,76 28 04
LDMX 100408 SR-MP BCP25M 5081948 ® 10 6,6 4,76 2,8 0,8
LDMX 100408 SR-MP BCP35M 5081947 ) 10 66 4,76 28 08 o ©
LDMX 100408 SR-MP BCP40M 5092193 ® 10 66 4,76 2,8 0,8 E O“:
LDMX 100408 SR-MM BCM35M 5092296 ® 10 6,6 4,76 28 0,8 % §
LDMX 100408 SR-MM BCM40M 5081950 ® 10 6,6 4,76 2,8 0,8 "2 N
LDMX 100408 SR-MK BCK20M 5081949 ) 10 66 4,76 28 0,8 g g
LDHX 100408 FR-MN BCN10M 5141479 ® 10 66 4,76 2,8 0,8 I_T_, a—-’;
LDHX 100408 FR-MN BWN10M 5141478 ® 10 66 4,76 28 0,8 o
LDMX 100408 SR-MS BCS35M 5125069 ® 10 6,6 4,76 28 0,8
LDMX 100408 SR-MS BCS40M 5168099 ) 10 66 4,76 28 0,8
LDMX 100420 SR-MP BCP25M 5103996 ® 10 | 6,6 4,76 28 2
LDMX 100420 SR-MP BCP35M 5103994 ® 10 6,6 4,76 2,8 2
LDMX 100430 SR-MP BCP25M 5104003 ® 10 6,6 4,76 28 3
N LDMX 100430 SR-MP BCP35M 5103998 [ 10 6,6 4,76 28 3
=2
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kusti 5117602 lub nebo CDGX 060210 SR-FH BCHO3M
Zalecane parametry skrawania dla frezéw 45° na stronie 80
Doporuceni feznych podminek pro frézy 45° viz strana 80
Zalecane parametry skrawania dla frezéw 90° na stronie 148
Doporuceni feznych podminek pro frézy 90° viz strana 148
Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D na stronie 202
Doporuceni feznych podminek pro frézy 3D viz strana 202
llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sig¢ od oryginatu! ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Barevné vyobrazeni desti¢ek se mlze lisit od originalu ! O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace hﬂehlem

Vymeénné britové desticky

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymiﬁlry [mm S o
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawvajac,ego katalﬁéowy Dostepnosé Rozméry [mm] o g
N = podet Nazev vyrobku Druh fezného Obj, &. Dostupnost g &
feznych hran materilu I d s d r z<
Ptytki HFC/HFC insert
LDMX 100415 SR-MPH BCP20M 5092202 [} 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MPH BCP25M 5081952 ) 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MPH BCP30M 5092201 ® 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MPH BCP35M 5081951 ® 1,5 66 4,76 28 15
LDMX 100415 SR-MMH BCM35M 5092304 ® 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MMH BCM40M 5081954 ® 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MKH BCK15M 5092210 ® 1,5 6,6 476 28 15
LDMX 100415 SR-MKH BCK20M 5092208 ® 1,5 66 4,76 28 15
LDMX 100415 SR-MHH BCHO5M 5145436 (] 1,5 6,6 476 28 15
Nz 2 LDMX 100415 SR-MHH BCH10M 5145445 [} 1,5 6,6 476 28 15
Ptytki 90°/90° Desticky
LDMX 180508 SR-MP BCP25M 5104006 ® 18 1965 5 4,15 0,8
° LDMX 180508 SR-MP BCP35M 5104004 [} 18 1965 5 4,15 0,8 % ©
LDMX 180508 SR-MP BCP40M 5104078 ® 18 965 5 4,15 0,8 IE._L o
LDMX 180508 SR-MM BCM35M 5104007 ) 18 965 5 (415 08 '8 g
LDMX 180508 SR-MM BCM40M 5104012 ® 18 1965 5 415/ 08 '8 ‘Q
LDMX 180508 SR-MK BCK20M 5104008 [} 18 1965 5 4,15 0,8 E 5
LDGX 180508 FR-MN BCN10M 5104010 ® 18 965 5 4,15 0,8 % [
LDGX 180508 FR-MN BWN10M 5104009 [J 18 965 5 4,15 0,8
LDMX 180512 SR-RP BCP25M 5107507 [} 18 1965 5 4,15 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP35M 5107508 [} 18 1965 5 4,15 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP40M 5107510 ® 18 1965 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM35M 5145425 ® 18 1965 5 4,15 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM40M 5145427 ) 18 1965 5 4,15 1,2
LDMX 180512 SR-RK BCK20M 5107511 [} 18 1965 5 4,15 1,2
LDMX 180516 SR-RP BCP25M 5151254 ® 18 965 5 4,15 1,6
LDMX 180516 SR-RP BCP35M 5151255 [} 18 1965 5 4,15 1,6
LDMX 180516 SR-MM BCM35M 5151154 ) 18 1965 5 4,15 1,6
N LDMX 180516 SR-MM BCM40M 5151157 ® 18 1965 5 415 1,6
=2
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5092202 lub nebo LDMX 100415 SR-MPH BCP20M
Zalecane parametry skrawania dla frezéw 90° na stronie 148
Doporuceni feznych podminek pro frézy 90° viz strana 148
Przeglad gatunkéw na stronie 6 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Prehled feznych materiall strana 6 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace

Vyménné britové desticky www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymiavlry [mrm] N2
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawvajac,ego Katalogowy Dostepnosé Rozméry [mm] el =
N = podet Nazev vyrobku Druh fezného ohjre Dostupnost g 3
feznych hran materidlu | d s d r =27
LNMX 100605 SR-RP BCP25M 5085137 ® 10 66 6,35 28 05
LNMX 100605 SR-RP BCP35M 5081015 ® 10 66 6,35 28 05
LNMX 100605 SR-RP BCP40M 5081956 ® 10 66 6,35 28 05
LNMX 100605 SR-RM BCM40M 5105547 ° 10 66 6,35 28 05
LNMX 100605 SR-RK BCK15M 5092063 ® 10 66 635 28 05 )
LNMX 100605 SR-RK BCK20M 5081881 ® 10 66 635 28 05 g %
@ 2
LNMX 151008 SR-RP BCP25M 5085138 ® 15 /9,52 10,0 4,5 0,8 g %
LNMX 151008 SR-RP BCP35M 5081016 ® 15 19,52/ 10,0 4,5 08 5 o
LNMX 151008 SR-RP BCP40M 5081957 ® 15 9,52 10,0 4,5 | 0,8 g g
LNMX 151008 SR-RM BCM40M 5105540 ® 15 /9,52 10,0 4,5 0,8 @
LNMX 151008 SR-RK BCK15M 5092102 ® 15 /9,52 10,0 4,5 0,8
LNMX 151008 SR-RK BCK20M 5081017 ® 15 /9,52 10,0 4,5 0,8
N=4
LNMX 131308 SR-MP BCP25M 5092053 ® 13 7 13 | 46 | 0,8
- LNMX 131308 SR-MP BCP35M 5092051 ® 13 7 13 46 08
\i//////ﬁ LNMX 131308 SR-MM = BCM40M 5105549 ® 13 7 13 46 0,8
L
///////A LNMX 131308 SR-RP BCP30M 5092037 ® 13 7 13 | 46 0,8 2
d LNMX 131308 SR-RP BCP35M 5081018 ® 13 7 13 | 46 | 0,8 ﬁ o8
LNMX 131308 SR-RP BCP40M 5081019 ] 13 7 13 46 0,8 g g
LNMX 131308 SR-RK BCK15M 5092038 ® 13 7 13 | 46 0,8 % %
LNMX 131308 SR-RK BCK20M 5081867 ® 13 7 13 | 46 | 0,8 g =
5
Q&
N=4
Plytki 90°/90° Desticky
LPMX 060204-MP BCP25M 5149998 ® 6 3,64 2,15/2,05 04
LPMX 060204-MP BCP35M 5150000 ® 6 3,64 2,15/2,05 04
LPMX 060204-MM BCM35M 5150001 ® 6 364 2,15/2,05 04
LPMX 060220-MH BCH10M 5168674 ® 6 364215205 2,0
LPMX 060220-MH BCH30M 5168675 ® 6 364 2,15/2,05 2,0
gg
L o
&5
- P 2 H
Plytki HFC/HFC Desticky S ©
LPMX 060210-MPH BCP20M 5150004 ° 07 364 215 205 1 X6
LPMX 060210-MPH BCP25M 5150006 ° 0,7 3,64 2,15 2,05 1 E [
LPMX 060210-MMH BCM35M 5150007 ) 0,7 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MHH BCHO5M 5150009 ¢} 0,7 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MHH BCH10M 5150010 ) 0,7 364 215 2,05 1
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kust 5085137 lub nebo LNMX 100605 SR-RP BCP25M
Zalecane parametry skrawania dla frezéw 90° na stronie 148
Doporuceni feznych podminek pro frézy 90° viz strana 148
llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie od oryginatu! ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Barevné vyobrazeni desti¢ek se mUze liSit od originalu ! O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Indta na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace I]ﬂehle"t

Vyménné bFitové desticky

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymievlry Jitul N2
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawvajqc,ego Katalogowy Dostepnos¢ Rozméry [mm] s g
N = podet Nazev vyrobku Druh fezneho Obj, &. Dostupnost g o
feznych hran materialu I d s dy r z<

ODMT 060508 SN-MP BCP20M 5142953 ©) 6,5 15,88 5,56 5,5 | 0,8

ODMT 060508 SN-MP BCP25M 5142954 [ 6,5 15,88 5,56 5,5 | 0,8

ODMT 060508 SN-MP BCP30M 5142956 (0] 6,5 15,88 5,56 5,5 | 0,8

ODMT 060508 SN-MP BCP35M 5142957 ) 6,5 15,88 5,56 55 | 0,8

ODMT 060508 SN-MM = BCM35M 5142958 ° 6,5 15,88 556 55 0,8

ODMT 060508 SN-MM = BCM40M 5142959 [ 6,5 15,88 5,56 5,5 | 0,8

ODMT 060508 SN-MH BCHO5M 5142965 (0] 6,5 15,88 5,56 5,5 | 0,8

ODMT 060508 SN-MH BCH10M 5142966 [ 6,5 15,88 556 55 | 0,8

ODMW 060508 SN-RP  BCP30M 5142969 (@) 6,5 15,88 556 5,5 | 0,8

ODMW 060508 SN-RP  BCP35M 5142970 (@) 6,5 15,88 5,56 5,5 | 0,8

ODMW 060508 SN-RP  BCP40M 5142971 [ 6,5 15,88 556 55 0,8

ODMW 060508 SN-RK BCK15M 5142975 o 6,5 15,88 556 55 0,8

ODMW 060508 SN-RK BCK20M 5142981 [ 6,5 15,88 5,56 5,5 | 0,8

OFER 070405 SN-BP BCP25M 5081944 [ 7 18,1 /4,76 | - 0,5

OFEX 05T305 SN-BP BCP25M 5080876 ° 5 12,7397 | 46 05

OFEX 05T305 SN-BP BCP30M 5080878 [ 5 12,7397 | 46 05

OFEX 05T305 SN-BP BCP35M 5079387 ® 5 12,7 397 46 0,5

ONMQ 0506-FW BCH10M 5125076 ® 5 12,7 5,8 | 545 0,8

ONMQ 0806-FW BCM35M 5092307 ° 8 19,1/6,95 6,75 0,8

ONMQ 0806-FW BCHO3M 5125075 (@) 8 19,1 /6,95 6,75 0,8

ONMQ 0806-FW BCH10M 5125074 (] 8 19,1 6,95 6,75 0,8

()]
©
z g
< O
o 0
£ g
D'O
S
=S
(7]

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5142953 lub nebo ODMT 060508 SN-MP BCP20M

Zalecane parametry skrawania dla frezéw 45° na stronie 80

Doporuceni feznych podminek pro frézy 45° viz strana 80

Przeglad gatunkéw na stronie 6 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Prehled feznych materiall strana 6 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace

Vyménné britové desticky www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymiary [mm g o
; i L > Rozméry [mm] ==
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrav\{ajgcggo Katalogowy Dostepnosé g =
N = podet Néazev vyrobku Druh fezného Obj, &. Dostupnost g 8
feznych hran materilu [ d s dy r z<
ONMU 050608 SN-MP  BCP25M 5124904 ° 5 12,7 58 | 545 0,8
ONMU 050608 SN-MP  BCP35M 5124905 ° 5 12,7 58 | 545 0,8
ONMU 050608 SN-MM | BCM35M 5124906 ® 5 12,7 5,8 5,45 0,8
ONMU 050608 SN-MM | BCM40M 5124907 ® 5 12,7 5,8 5,45 0,8
ONMU 050608 SN-MK BCK15M 5146195 ® 5 12,7 5,8 /5,45 0,8
ONMU 050608 SN-MK = BCK20M 5124909 ® 5 12,7 5,8 5,45 0,8
ONMU 050608 SN-MH BCHO5M 5146193 ® 5 12,7 5,8 5,45 0,8
ONMU 050608 SN-MH BCH10M 5124908 ® 5 12,7 5,8 5,45 0,8 B
z 2
ONMU 080608 SN-MP  BCP20M 5092103 ® 8 19 /6,95 6,75 0,8 < g
ONMU 080608 SN-MP  BCP25M 5081895 ® 8 19 /6,95 6,75 0,8 0;3 ﬁ
ONMU 080608 SN-MP  BCP30M 5081885 ® 8 19 6,95 6,75 0,8 a8 E
ONMU 080608 SN-MP  BCP35M 5081888 [ 8 19 6,95 6,75 0,8 )
ONMU 080608 SN-MM | BCM35M 5081958 [ ] 8 19 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MM | BCM40M 5081896 [ 8 19 /6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MK = BCK15M 5081894 ® 8 19 /6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MK = BCK20M 5081890 ® 8 19 /6,95 6,75 0,8
N=16
RCMX 2006 MO-RP BCP30M 5169798 O - 20 6,35 6,5 -
RCMX 2006 MO-RP BCP35M 5151563 [ - 20 6,35 6,5 -
RCMX 2006 MO-RP BCP40M 5151565 [ - 20 6,35 6,5 -
N=8
RDKT 12T3 MOS-MP BCP20M 5117644 [ - 12 13,97 3,9 -
RDKT 12T3 MOS-MP BCP25M 5117645 [ - 12 3,97 3,9 -
RDKT 12T3 MOS-MP BCP30M 5117648 [ - 12 3,97 3,9 -
° RDKT 12T3 MOS-MP BCP35M 5117646 [ - 12 13,97 3,9 -
RDHT 12T3 MO-MM BCM35M 5107513 ° - 12 3,97 3,9 -
RDHT 12T3 MO-MM BCM40M 5107512 ° - 12 13,97 3,9 -
RDKT 12T3 MOS-MM BCM35M 5117650 ° - 12 13,97 3,9 - S
RDKT 12T3 MOS-MM BCM40M 5117651 o - 12 13,97 3,9 - L é
RDHT 12T3 MO-MS BCS35M 5171190 ¢} - 12 3,97 3,9 - S g
o w
7D «©
RDKT 1604 MOS-MP BCP20M 5117666 o - 16 4,76 | 5,2 - 7 5
RDKT 1604 MOS-MP BCP25M 5117667 ° - 16 4,76 5,2 - (‘/E)
RDKT 1604 MOS-MP BCP30M 5117668 ° - 16 4,76 5,2 -
RDKT 1604 MOS-MP BCP35M 5117669 [ - 16 4,76 | 5,2 -
RDKT 1604 MOS-MM BCM35M 5117670 o - 16 4,76 5,2 -
RDKT 1604 MOS-MM BCM40M 5117671 o - 16 4,76 5,2 -
RDHT 1604 MO-MS BCS35M 5162343 ¢} - 16 4,76 5,2 -
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5124904 lub nebo ONMU 050608 SN-MP BCP25M
Zalecane parametry skrawania dla frezéw 45° na stronie 80
Doporuceni freznych podminek pro frézy 45° viz strana 80
Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D na stronie 202
Doporuceni feznych podminek pro frézy 3D viz strana 202
llustracja ptytek skrawajgcych moze réznic¢ sig¢ od oryginatu! ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Barevné vyobrazeni destic¢ek se muize lisit od originalu ! O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace I][]emem

Vymeénné britové desticky

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymizi\ry mm] 8o
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawajgcego K Dostepnosc¢ Rozméry [mm] S o
. - . o c atalogowy ol
N = podet Nazev vyrobku Druh rgzneho Obj. &. Dostupnost 5@
feznych hran materialu d S d4 z=
RDKW 0501 MOS-MP  BCP20M 5117486 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MP  BCP25M 5117495 [ 5 1,5 2,2
- RDKW 0501 MOS-MM | BCM35M 5117482 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MM | BCM40M 5117483 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MK  BCK15M 5117479 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MK  BCK20M 5117481 ° 5 1,5 2,2
RDHW 0501 MOS-FH BCHO3M 5117408 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MH BCHO05M 5117414 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MH  BCH10M 5117477 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-RH BCH30M 5117537 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0702 MOS-MP  BCP20M 5117535 ¢} 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MP  BCP25M 5117529 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MP  BCP30M 5117509 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MP  BCP35M 5117510 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MM | BCM35M 5117538 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MM = BCM40M 5117539 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MK  BCK15M 5117504 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MK  BCK20M 5117507 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-FH BCHO3M 5117498 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-MH  BCHO05M 5147192 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-MH BCH10M 5147195 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-RH BCH30M 5147198 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MH BCHO05M 5117501 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MH BCH10M 5117503 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-RH BCH30M 5117622 ° 7 2,38 2,7 K
o &
RDKW 1003 MOS-MP BCP20M 5086933 ° 10 3,18 3,9 S
RDKW 1003 MOS-MP BCP25M 5086932 ° 10 3,18 3,9 8 %
RDKW 1003 MOS-MP BCP30M 5086935 ° 10 3,18 3,9 =5
° RDKW 1003 MOS-MP BCP35M 5086934 ° 10 3,18 3,9 ?3
RDKW 1003 MOS-MM BCM35M 5117626 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MM BCM40M 5117628 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MK BCK15M 5086814 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MK BCK20M 5079553 ° 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-FH BCHO3M 5117540 ° 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-MH BCHO5M 5147200 ¢} 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-MH BCH10M 5147201 ¢} 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-RH BCH30M 5147202 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MH BCHO5M 5117541 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MH BCH10M 5117542 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-RH BCH30M 5117630 ° 10 3,18 3,9
RDKW 12T3 MOS-MP BCP20M 5086939 ° 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MP BCP25M 5086938 ° 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MP BCP30M 5087036 ° 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MP BCP35M 5086940 ° 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MK BCK15M 5086937 o 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MK BCK20M 5079554 ° 12 3,97 3,9
RDHW 12T3 MOS-FH BCHO3M 5147203 ° 12 3,97 3,9
RDHW 12T3 MOS-MH BCHO5M 5147204 ° 12 3,97 3,9
RDHW 12T3 MOS-MH BCH10M 5147205 o 12 3,97 3,9
RDHW 1273 MOS-RH BCH30M 5147207 ¢} 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MH BCHO5M 5117633 ° 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-MH BCH10M 5117636 ° 12 3,97 3,9
RDKW 12T3 MOS-RH BCH30M 5117641 ° 12 3,97 3,9

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5117486 lub nebo RDKW 0501 MOS-MP BCP20M
Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D na stronie 202
Doporuceni feznych podminek pro frézy 3D viz strana 202
Przeglad gatunkéw na stronie 6

Pfehled feznych materiall strana 6 33

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz



Wymienne ptytki skrawajace

Vyménné britové desticky www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymiary {mml 8o
. i ! o Rozméry [mm] NS
skrawajgcych Oznaczenie produktu SKraV\{a]acf“go Katalogowy Dostepnosé ey
N = pocet Nazev vyrobku Druh re;zneho Obj. &. Dostupnost g §
feznych hran materialu d s d; 2
RDKW 1604 MOS-MP BCP20M 5087042 ) 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MP BCP25M 5087040 ) 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MP BCP30M 5087050 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MP BCP35M 5087044 ) 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MK BCK15M 5087039 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MK BCK20M 5079555 ) 16 4,76 5,2 =
RDHW 1604 MOS-FH BCHO3M 5147208 ° 16 4,76 5,2 a E
RDHW 1604 MOS-MH BCHO5M 5147209 ° 16 4,76 5,2 S
RDHW 1604 MOS-MH BCH10M 5147210 ° 16 4,76 5,2 8 §
RDHW 1604 MOS-RH BCH30M 5147211 ° 16 4,76 5,2 =5
RDKW 1604 MOS-MH BCHO5M 5117662 ° 16 4,76 5,2 ?73'
RDKW 1604 MOS-MH BCH10M 5117663 ) 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-RH BCH30M 5117665 ° 16 4,76 5,2
REMW 1304 MO-MP BCP20M 5103989 ) 13,2 4,76 4,6
REMW 1304 MO-MP BCP25M 5103990 ° 13,2 4,76 4,6
REMW 1304 MO-MP BCP30M 5103905 ) 13,2 4,76 4,6
REMW 1304 MO-MP BCP35M 5103904 ° 18,2 4,76 4,6 &
REMW 1304 MO-MM BCM40M 5103991 ) 13,2 4,76 4,6 S; =
REMW 1304 MO-MK BCK15M 5103993 ) 13,2 4,76 4,6 T_, §
REMW 1304 MO-MK BCK20M 5103992 ° 13,2 4,76 4,6 § ﬁ
REMW 1304 MO-MH BCHO5M 5117571 ° 18,2 4,76 4,6 i §
REMW 1304 MO-MH BCH10M 5117574 ° 18,2 4,76 4,6 ()
REMW 1304 MO-MH BCH30M 5117570 ° 13,2 4,76 4,6
RPMX 10T3M0-MS BCS35M 5155839 ° 10 3,97 3,9
RPMX 10T3M0-MS BCS40M 5167407 ° 10 3,97 3,9
i
8¢
o O
RPMX 1204M0-MS BCS35M 5154658 ° 12 4,76 3,9 5 i
RPMX 1204M0-MS BCS40M 5167406 ° 12 4,76 3,9 g §
(%)

N=6

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kus( 5087042 lub nebo RDKW 1604 MOS-MP BCP20M
Zalecane parametry skrawania dla frezéw 45° na stronie 80
Doporuceni feznych podminek pro frézy 45° viz strana 80

Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D na stronie 202
Doporuceni feznych podminek pro frézy 3D viz strana 202
llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie od oryginatu!
Barevné vyobrazeni destic¢ek se mze lisit od originélu !

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajgce
Vyménné britové desticky

boehlerit

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu N \F/{Vymlgry [mm] So
skrawajgcych Oznaczenie produktu  skrawajacego ¥ Dostepnosé ozméry [mm] S0
. . . g katalogowy &5
N = pocet Nazev vyrobku Druh fezného o Dostupnost Ng
iy Ob;j. ¢. g >
Feznych hran materialu Il d s d r =
Y(7° SCMX 120512 BCP30M 5080883 ° 12,70/12,70 5,56 | 55 1,2
o h
W)
I
SDHT 1204 AESN BCP25M 5080886 ° 12,70/12,70/ 4,76 5,5 -
SDHT 1204 AESN BCP30M 5080888 ° 12,70/12,70 4,76 5,5 -
SDHT 1204 AESN BCP35M 5080889 ° 12,70/12,70 4,76 5,5 -
SDHT 1204 AESN-BM = BCM40M 5080890 ° 12,70/12,70 4,76 5,5 -
SDHT 1204 AESN BCK15M 5081946 ° 12,70/12,70/ 4,76 5,5 -
SDHT 1204 AEFN-ALC BCN10M 5080884 ° 12,70/12,70/ 4,76 = 5,5 -
SDHT 1204 AEFN-ALC BWN10M 5080885 ° 12,70/12,70/ 4,76 = 5,5 -
SDHT 1504 AESN BCP30M 5080892 ° 15,88/15,88 4,76 = 5,5 -
SDHT 1504 AEFN-ALC = BWN10M 5080891 ° 15,88/15,88 4,76 5,5 -
SDMT 090308 BCP25M 5080893 ° 9,52 9,52 318 4 | 0,8
SDMT 120408-SN BCP30M 5080895 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 0,8
SDMT 1205 PDSR-BP  BCP30M 5080897 ° 12,70/12,70 5,56 | 55 0,8
SDMT 1205 PDSR-BP  BCP35M 5080899 ° 12,70/12,70 5,56 55 0,8
SDMT 1205 PDSR-BP  BCK20M 5168337 o 12,70/12,70 5,56 55 0,8

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5080883 lub nebo SCMX 120512 BCP30M

Przeglad gatunkéw na stronie 6

Prehled druhd strana 6

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace

Vyménné britové desticky www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymi?zlry [mm] 8o
skrawajacych Oznaczenie produktu  skrawajacego . Nr Dostepnosé Rozmeéry [mm] 30
. . P Rl atalogowy CEe
N = pocet Nazev vyrobku Druh rle’zneho Obj. &. Dostupnost g S
feznych hran materialu I d s d r =z
Plytki HFC/HFC Desticky
SDMT 060212-MPH BCP25M 5125079 ° 1,0 675 25 25 12
SDMT 060212-MMH BCM35M 5125081 ° 1,0 675 25 25 12
SDMT 060212-MSH BCS35M 5171191 ° 1,0 6,75 25 25 1.2
SDMT 060212-MHH BCH10M 5125083 ° 1,0 675 25 25 1,2
SDMT 060212-MHH BCH30M 5156757 ° 1,0 675 25 25 12
Ptytki 90°/90° Desticky
SDHT 100404 FR-MN BCN10M 5141469 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 04
SDHT 100404 FR-MN BWN10M 5141468 ° 10,4 1 10,4 486 3,5 04
SDMT 100408 SR-MP BCP25M 5092104 ° 10,4 104 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 SR-MP BCP35M 5081909 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 SR-MP BCP40M 5092108 ° 10,4 1 10,4 486 3,5 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM35M 5092224 ° 10,4 1 104 486 3,5 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM40M 5081917 ° 10,4 1 104 4,86 3,5 0,8
SDMT 100415 ER-MM BCM35M 5121936 ° 10,4 10,4 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 SR-MK BCK20M 5081910 ° 10,4 1 10,4 486 3,5 0,8
SDHT 100408 FR-MN BCN10M 5141467 ° 10,4 1 10,4 486 3,5 0,8
SDHT 100408 FR-MN BWN10M 5141466 ° 10,4 1 104 4,86 3,5 0,8 -
87
a ©
Plytki HFC/HFC Desticky 86
SDMT 100415 SR-MPH BCP20M 5087590 ° 1,1 /10,2 4,86 3,5 1,5 § ﬁ
SDMT 100415 SR-MPH BCP25M 5081918 ° 1,1 10,2 486 3,5 15 |<£ 5
SDMT 100415 SR-MPH BCP30M 5092114 ° 1,1 /10,2 486 3,5 1,5 E ("/E)
SDMT 100415 SR-MPH BCP35M 5092113 ° 1,1 /10,2 4,86 3,5 1,5
SDMT 100415 ER-MMH BCM35M 5092231 ° 1,1 /10,2 4,86 3,5 1,5
SDMT 100415 ER-MMH BCM40M 5081922 ° 1,1 10,2 486 3,5 15
SDGT 100415 SR-MTH BCS35M 5125072 ° 1,1 /10,2 486 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MSH BCS35M 5158371 ° 1,1 /10,2 4,86 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MSH BCS40M 5168096 ° 1,1 /10,2 4,86 3,5 1,5
SDMT 100415 SR-MHH BCH10M 5117559 ° 1,1 10,2 486 3,5 15
SDMT 100415 SR-MHH BCH30M 5145418 ° 1,1 /10,2 486 3,5 1,5
Plytki HFC/HFC Desticky
SDMW 100415 SR-RPH BCP20M 5092120 ° 1,1 /10,2 486 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP25M 5092116 ° 1,1 /10,2 486 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP30M 5087591 ° 1,1 /10,2 4,86 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP35M 5081919 ° 1,1 10,2 486 3,5 15
SDMW 100415 SR-RKH BCK15M 5087592 ° 1,1 /10,2 486 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RKH BCK20M 5081920 ° 1,1 /10,2 486 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCHO05M 5117552 ° 1,1 /10,2 4,86 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCH10M 5117553 ° 1,1 /10,2 4,86 3,5 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCH30M 5117557 ° 1,1 10,2 486 3,5 15

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kust 5125079 lub nebo SDMT 060212-MPH BCP25M
Zalecane parametry skrawania dla frezéw 90° na stronie 148
Doporuceni feznych podminek pro frézy 90° viz strana 148

llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie od oryginatu! ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Barevné vyobrazeni desti¢ek se mlze lisit od originalu ! O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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Wymienne plytki skrawajace boehlerit

Vyménné britové desticky

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymizi\ry [mro] R 2
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawvajacgego Katalogowy Dostepnosé Rozméry [mm] el =
N = podet Nazev vyrobku Druh fezného chjra Dostupnost £ 3
feznych hran materilu [ d s dy r z<
Plytki 90°/90° Desticky
SDHT 140508 FR-MN BCN10M 5141465 o 148 148 52 55 0,8
SDHT 140508 FR-MN BWN10M 5141463 ° 14,8 148 52 55 0,8
SDMT 140512 SR-MP BCP25M 5092127 ) 14,8 148 52 55 1.2
SDMT 140512 SR-MP BCP35M 5081923 [ 14,8 148 52 55 1.2
SDMT 140512 SR-MP BCP40M 5092129 ° 14,8 148 52 55 1.2
SDMT 140512 ER-MM BCM35M 5092266 ° 14,8 148 52 55 1.2
SDMT 140512 ER-MM BCM40M 5081925 ° 14,8 148 52 55 1.2
SDMT 140512 SR-MK BCK20M 5081924 ° 148148 52 55 1,2
SDHT 140512 FR-MN BCN10M 5141464 o 14,8 148 52 55 1.2
SDHT 140512 FR-MN BWN10M 5141462 ° 14,8 148 52 55 1.2
Plytki HFC/HFC Desticky
SDMT 140520 SR-MPH BCP20M 5087593 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP25M 5081926 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP30M 5092131 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP35M 5092130 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMT 140520 ER-MMH | BCM35M 5092290 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMT 140520 ER-MMH A BCM40M 5081929 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MSH @ BCS35M 5158373 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MSH = BCS40M 5168098 o 22 14,7 5 5,5 2 -
SDMT 140520 SR-MHH BCH10M 5117569 ° 22 14,7 5 5,5 2 5 €
5o
SDMW 140520 SR-RPH BCP20M 5092135 ° 22 14,7 5 5,5 2 '8 §
SDMW 140520 SR-RPH BCP25M 5092132 ) 22 14,7 5 5,5 2 § §
SDMW 140520 SR-RPH BCP30M 5087594 ° 22 14,7 5 5,5 2 E §
SDMW 140520 SR-RPH BCP35M 5081927 ° 22 14,7 5 5,5 2 g 1)
SDMW 140520 SR-RKH BCK15M 5087596 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RKH BCK20M 5081928 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RHH BCHO05M 5117560 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH10M 5117564 ° 22 14,7 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH30M 5117566 ° 22 14,7 5 5,5 2
N=4
Plytki HFC/HFC Desticky
SDMT 180630 SR-MPH BCP25M 5117595 [ 30 18,7 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MPH BCP35M 5117594 ) 30 187 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MMH | BCM35M 5117596 ° 30 18,7 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MMH | BCM40M 5117597 ° 3,0 18,7 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MSH = BCS35M 5171192 o 30 18,7 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MHH BCH30M 5170536 [ 30 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RPH BCP35M 5117598 ° 3,0 18,7 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RPH BCP40M 5117599 [ 30 18,7 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK15M 5118026 o 3,0 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK20M 5117600 ° 30 18,7 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RHH BCH30M 5117601 ° 3,0 18,7 6 6,5 3
N=4
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kust 5141465 lub nebo SDHT 140508 FR-MN BCN10M
Zalecane parametry skrawania dla frezéw 90° na stronie 148
Doporuceni feznych podminek pro frézy 90° viz strana 148
Przeglad gatunkéw na stronie 6 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Prehled Feznych material(i strana 6 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace

Vyménné britové desticky www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymiavlry [mre] N2
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawvajac,ego Katalogowy Dostepnosc¢ Rozméry [mm] el =
N = podet Nazev vyrobku Druh rgzneho Obj. &. Dostupnost g 3
feznych hran materialu | d S d4 roz<
SEKN 1203 AFSN-MP BCP25M 5080905 ° 12,70/12,70 3,18 - -
SEKN 1203 AFSN-MP BCP30M 5080906 ° 12,70/12,70 3,18 - -
SEKN 1203 AFSN-MP BCP35M 5080907 ° 12,70/12,70 3,18 - -
SEKN 1203 AFEN-MM = BCM40M 5080909 ° 12,70/12,70 3,18 - -
SEKN 1203 AFSN-MK BCK15M 5080908 ° 12,70/12,70 3,18 - -
SEKN 1203 AFSN-MK BCK20M 5085208 ° 12,7012,70 3,18 - -
SEKN 1504 AFSN-MP BCP20M 5106277 ° 15,88/15,88 4,76 @ - -
SEKN 1504 AFSN-MP BCP25M 5080915 ° 15,88 15,88 4,76 - -
SEKN 1504 AFSN-MP BCP30M 5080917 ° 15,88/15,88 4,76 @ - -
SEKN 1504 AFSN-MP BCP35M 5085205 ) 15,88/15,88 4,76 @ - -
SEKN 1504 AFSN-MP BCP40M 5092161 ° 15,88/15,88 4,76 @ - -
SEKN 1504 AFEN-MM  BCM35M 5092294 ° 15,88/15,88 4,76 @ - -
SEKN 1504 AFEN-MM = BCM40M 5080914 ° 15,88/15,88 4,76 @ - -
SEKN 1504 AFSN-MK BCK15M 5092169 ¢ 15,88/15,88 4,76 @ - -
SEKR 1203 AFSN-MP BCP25M 5080910 ¢} 12,70/12,70 3,18 - -
SEKR 1203 AFSN-MP BCP30M 5080911 ¢} 12,70/12,70 3,18 - -
SEKR 1203 AFSN-MP BCP35M 5085209 ¢ 12,70/12,70 3,18 - -
SEKR 1203 AFEN-MM = BCM40M 5080912 ¢ 12,70/12,70 3,18 - -
SEKT 1204 AFSN-MP BCP20M 5085213 ¢} 12,70/12,70 4,76 5,5 -
SEKT 1204 AFSN-MP BCP25M 5081955 ° 12,7012,70 4,76 = 5,5 -
SEKT 1204 AFSN-MP BCP30M 5085210 ° 12,7012,70/ 4,76 = 5,5 -
SEKT 1204 AFSN-MP BCP35M 5080920 ° 12,70/12,70/ 4,76 = 5,5 -
SEKT 1204 AFEN-MM BCM35M 5092292 ° 12,7012,70 4,76 = 5,5 -
SEKT 1204 AFEN-MM BCM40M 5081931 ° 12,7012,70 4,76 = 5,5 -
SEHT 1204 AFFN-ALC BCN10M 5080918 ° 12,70/12,70 4,76 5,5 - <
SEHT 1204 AFFN-ALC BWN10M 5080919 ° 12,70/12,70 4,76 = 5,5 - g
&8
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP20M 5126205 ° 13,4 13,4 3,97 4.2 - ; (‘/:)
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP25M 5126203 ° 13,4 1 13,4 3,97 | 4,2 _ ° Z
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP30M 5126200 ¢ 13,4 13,4 3,97 4,2 - %
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP35M 5126199 ° 13,4 13,4 3,97 4.2 -
SEKT 13T3 AFEN-MM BCM35M 5126212 ° 13,4 13,4 3,97 4.2 -
SEKT 13T3 AFEN-MM BCM40M 5126210 ° 13,4 1 13,4 3,97 | 4,2 -
SEHT 13T3 AZFN-MN BCN10M 5126228 ° 13,4 13,4 3,97 4,2 -
SEHT 13T3 AZFN-MN BWN10M 5126227 ° 13,4 13,4 3,97 4.2 -

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kus( 5080905 lub nebo SEKN 1203 AFSN-MP BCP25M

Zalecane parametry skrawania dla frezéw 45° na stronie 80

Doporuéeni feznych podminek pro frézy 45° viz strana 80

llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie od oryginatu! ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Barevné vyobrazeni desti¢ek se mlze lisit od originalu ! O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace hﬂehlem

Vyménné bFitové desticky

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymizilry mml So
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawvajac,ego Katalogowy Dostepnosc¢ Rozméry [mm] Bl g
N = pocet Nazev vyrobku Druh Ifgzneho Obi. &, Dostupnost g 3
feznych hran materialu J [ d S d, r z<
20° SEKW 1204 AFSN-MP  BCP25M 5080939 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MP  BCP30M 5080941 ° 12,70/12,70 4,76 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MP  BCP35M 5081933 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MP  BCP40M 5092177 ° 12,70/12,70 4,76 @ 5,5 -
SEKW 1204 AFEN-MM = BCM40M 5080931 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 -
SEKW 1204 AFSN-MK  BCK15M 5080982 ° 12,70/12,70 4,76 5,5 - 3
SEKW 1204 AFSN-MK  BCK20M 5081934 ° 12,70/12,70 4,76 | 5,5 - e B
Q2
SEKW 13T3 AFSN-MP  BCP25M 5126221 ° 13,4 13,4 3,97 | 4,2 - 8 ﬁ
SEKW 13T3 AFSN-MP  BCP30M 5126217 ° 13,4 13,4 3,97 | 4,2 - . §
SEKW 13T3 AFSN-MP  BCP35M 5126214 ° 13,4 13,4 3,97 | 4,2 - n
SEKW 13T3 AFSN-MP  BCP40M 5126213 ° 13,4 13,4 3,97 | 4,2 -
SEKW 13T3 AFEN-MM = BCM40M 5126220 ° 13,4 13,4 3,97 | 4,2 -
SEKW 13T3 AFSN-MK = BCK15M 5126223 ° 13,4 13,4 3,97 | 4,2 -
SEKW 13T3 AFSN-MK = BCK20M 5126222 ° 13,4 13,4 3,97 | 4,2 -
SNEX 1206-FW BCM35M 5090743 ° 12,70/12,70 5,8 @ 5,2 -
z &
3 g
O ©
SNMX 1206 ANSN-MP  BCP20M 5092061 ° 12,70/12,70 5,8 | 5,2 - g &
SNMX 1206 ANSN-MP  BCP25M 5081869 ° 12,70/12,70 5,8 @ 5,2 - i E
SNMX 1206 ANSN-MP  BCP30M 5081870 ° 12,70/12,70 5,8 @ 5,2 - E %
SNMX 1206 ANSN-MP  BCP35M 5081011 ° 12,70/12,70 5,8 | 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MM BCM35M 5090093 ° 12,70/12,70 6,2 | 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MM | BCM40M 5081872 ° 12,7012,70 6,2 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MK  BCK15M 5081013 ° 12,70/12,70 5,8 @ 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MK = BCK20M 5081012 ° 12,70/12,70 5,8 @ 5,2 -
SNHX 1206 ANFN-MN = BCN10M 5141461 ° 12,7 12,7 6,2 5.2 -
SNHX 1206 ANFN-MN = BWN10M 5141458 ° 12,7 12,7 6,2 | 5.2 -
SNMX 1206 ANSN-MS = BCS35M 5162141 ° 12,70/12,70 6,2 @ 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MS = BCS40M 5168101 ° 12,70/12,70 6,2 @ 5,2 -

Przyktadowe zamodwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kust 5080939 lub nebo SEKW 1204 AFSN-MP BCP25M

Zalecane parametry skrawania dla frezéw 45° na stronie 80

Doporuceni feznych podminek pro frézy 45° viz strana 80

Przeglad gatunkéw na stronie 6 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Prehled druhd strana 6 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz

39



Wymienne ptytki skrawajace

Vyménné britové desticky www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymir—:lry (mm] S o
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawvajqc,ego katalggowy Dostepnosc¢ Rozméry [mm] 3 o
N = pocet Nazev vyrobku Druh rgzneho Obj. &. Dostupnost g 3
feznych hran materialu I d s d r =27
SNMX 120608 SN-MP BCP30M 5081873 ° 12,70/12,70 5,8 5,2 | 0,8
SNMX 120608 SN-MP BCP35M 5081014 ° 12,70/12,70 5,8 5,2 | 0,8
SNMX 120608 SN-MM = BCM40M 5081871 ° 12,70/12,70 6,2 5,2 | 0,8
SNMX 120608 SN-MK BCK15M 5085128 ° 12,70/12,70 58 5,2 | 0,8 <
SNMX 120608 SN-MK BCK20M 5081875 ° 12,7012,70 58 5,2 | 0,8 § %
=
SNMX 120612 SN-MP BCP30M 5085133 ° 12,7012,70 5,8 52 1,2 g %
SNMX 120612 SN-MP BCP35M 5085131 ° 12,7012,70 5,8 52 1,2 |_|__| i
SNMX 120612 SN-MK BCK15M 5085136 ° 12,7012,70 58 52 1,2 |:'—: g
SNMX 120612 SN-MK BCK20M 5085135 ° 12,7012,70 5,8 52 1,2 @
SPET 1204ADSN-MP BCP35M 5153561 ° 12,70/12,70 4,76 5,2 -
SPKN 1203 EDSR-MP BCP20M 5096940 e} 12,70/12,70 3,18 - -
SPKN 1203 EDSR-MP BCP25M 5096944 e} 12,7012,70 3,18 - -
SPKN 1203 EDSR-MP BCP30M 5096928 e} 12,7012,70 3,18 - -
SPKN 1203 EDSR-MP BCP35M 5094542 e} 12,7012,70 3,18 - -
SPKN 1203 EDSR-MK  BCK15M 5096946 e} 12,7012,70 3,18 - -
SPKN 1203 EDSR-MK  BCK20M 5096950 e} 12,7012,70 3,18 - -
SPKN 1504 EDSR-MP BCP20M 5096956 e} 15,88 15,88 4,76
SPKN 1504 EDSR-MP BCP25M 5096958 e} 15,88/15,88 4,76 @ - -
SPKN 1504 EDSR-MP BCP30M 5096953 e} 15,88 15,88 4,76 - -
SPKN 1504 EDSR-MP BCP35M 5094543 e} 15,88 15,88 4,76 - -
SPKN 1504 EDSR-MK  BCK15M 5094544 e} 15,88 15,88 4,76 - -
SPKN 1504 EDSR-MK  BCK20M 5096968 e} 15,88/15,88 4,76 @ - -
SPKN 2506 DZSR-MP BCP30M 5096970 ° 25,4 1254 6,35 - -
SPKN 2506 DZSR-MP BCP35M 5096971 ° 25,4 254 6,35 - -

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kusti 5081873 lub nebo SNMX 120608 SN-MP BCN10M

Zalecane parametry skrawania dla frezéw 90° na stronie 148

Doporuceni feznych podminek pro frézy 90° viz strana 148

llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie od oryginatu! ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Barevné vyobrazeni desti¢ek se mlze lisit od originalu ! O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne plytki skrawajace boehlerit

Vyménné britové desticky

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu \évymI?W il N2
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawajgcego katalogow Dostepnosc¢ ozméry [mm] s g
N = pocet Nazev vyrobku Druh fezneho gowy Dostupnost NG
iy Obj. ¢. >
feznych hran materialu | d s d r |z
SPKN 2006 ADSN BCP20M 5173433 o 20 20 6,35 -
SPKN 2006 ADSN BCP25M 5190694 ° 20 20 6,35 -
® SPKN 2006 ADSN BCP30M 5190697 o 20 20 6,35 - <
SPKN 2006 ADSN BCP35M 5137986 ° 20 20 6,35 ;
! SPKN 2006 ADSN BCM40M 5137989 ° 20 20 6,35 - § =
SPKN 2006 ADSN BCK15M 5190708 o 20 20 6,35 -5
SPKN 2006 ADSN BCK20M 5176323 ° 20 20 6,35 o o
o
n
SPKN 2706 ADSN BCP30M 5178730 o 27 | 27 6,35
SPKN 2706 ADSN BCP35M 5138422 ) 27 | 27 6,35
N=4
SPMT 060304 BCP30M 5080993 ° 6,35 6,35 3,18 34
SPMT 120408-SN BCP30M 5080994 ° 12,70/12,70 4,76 5,2 0,8
SPMT 120408-SN BCP35M 5080995 ° 12,70/12,70 4,76 | 52 0,8
SPMW 120408 BCK15M 5080996 ° 12,70/12,70 4,76 | 52 0,8
TCMT 110202 EN BCP25M 5126233 ° 10,4 6,35 2,38 2,8 0,2
TCMT 16T304 EN BCP25M 5126235 ° 15,5 /9,52 13,97 44 | 04
TCMT 16T304 EN BCK20M 5165006 o 15,56 /9,52 3,97 44 04

ISO Chamfer

o
Yol
©
C
©
s
e
()
©
C
(]
=
=)
(4]

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5173433 lub nebo SPKN 2006 ADSN BCP20M

Zalecane parametry skrawania dla frezéw 45° na stronie 80

Doporuceni feznych podminek pro frézy 45° viz strana 80

Przeglad gatunkéw na stronie 6 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Prehled feznych materiald strana 6 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace

Vymeénné britové desticky www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi Gatunek materiat Wymiary [mm] ©
: Oznaczenie atunek materiafu Nr . Rozméry [mm] N2
skrawajgcych skrawajacego Dostepnosc ° O
. produktu SR katalogowy o=
N = pocet ) ) Druh Fezného Obi. & Dostupnost 5@
o Nazev vyrobku materialu J. C. h | d s dy r 2Z
TE 0810-SHF BCH10M 5136374 ° 7 2 8 24 25 1
TE 1005-SHF BCH10M 5143786 o 85 2 10 | 26 3 0,5
TE 1010-SHF BCH10M 5136385 ° 85 2 10 | 26 3 1
TE 1015-SHF BCH10M 5143787 ¢} 85 2 10 | 26 3 1,5
TE 1205-SHF BCH10M 5143790 ° 10 2 12 3 35 056
TE 1210-SHF BCH10M 5136390 ° 10 2 12 3 35 1
TE 1215-SHF BCH10M 5143791 ¢} 10 2 12 3 35 15
TE 1220-SHF BCH10M 5136391 e} 10 3 12 3 35 2
TE 1605-SHF BCH10M 5143793 ¢} 12 2 16 4 4 0,5
TE 1610-SHF BCH10M 5136396 ° 12 2 16 4 4 1
TE 1615-SHF BCH10M 5143794 e} 12 2 16 4 4 1,5
TE 1630-SHF BCH10M 5136397 ° 12 4 15 4 4 3
TE 2010-SHF BCH10M 5136402 ° 15 2 20 5 5 1
TE 2040-SHF BCH10M 5136403 ¢} 15 5 20 5 5 4
TE 2510-SHF BCH10M 5136413 ° 18,5 2 25 6 6 1
TE 2550-SHF BCH10M 5136414 ¢} 185 6 25 6 6 5
N=2
TE 0805-MHN BCH10M 5152007 ¢} 7 1,5 8 24 25 05 S
TE 0806-MHN BCH10M 5136378 ¢} 7 16 8 24 25 06 o ;
TE 0810-MHN BCH10M 5136381 ¢} 7 2 8 24 25 1 g); §
TE 0820-MHN BCH10M 5152010 ¢} 7 3 8 24 25 20 ﬁ
°g
TE 1005-MHN BCH10M 5136386 ¢} 85 15 10 26 3 0,5 5]
TE 1008-MHN BCH10M 5136387 ° 85 18 10 26 3 0,8
TE 1010-MHN BCH10M 5136388 ° 85 2 10 26 3 1
TE 1015-MHN BCH10M 5143789 ¢} 85 2 10 | 26 3 1,5
TE 1205-MHN BCH10M 5136392 ° 10 1,56 12 3 35 05
TE 1210-MHN BCH10M 5136393 ° 10 2 12 3 35 1
TE 1215-MHN BCH10M 5143792 ¢} 10 2 12 3 35 15
TE 1220-MHN BCH10M 5136394 ¢} 10 3 12 3 35 2
TE 1605-MHN BCH10M 5143795 ¢} 12 2 16 4 4 0,5
TE 1610-MHN BCH10M 5136399 ° 12 2 16 4 4 1
TE 1615-MHN BCH10M 5143796 ¢} 12 2 16 4 4 1,5
TE 1630-MHN BCH10M 5136400 ° 12 4 16 4 4 3
TE 2010-MHN BCH10M 5136404 ° 15 2 20 5 5 1
TE 2040-MHN BCH10M 5136409 ° 15 5 20 5 5 4
TE 2510-MHN BCH10M 5136415 ¢} 185 2 25 6 6 1
TE 2550-MHN BCH10M 5136417 ¢} 185 6 25 6 6 5
N=2
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kust 5136374 lub nebo TE 0810-SHF BCH10M
Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D na stronie 202
Doporuceni feznych podminek pro frézy 3D viz strana 202
llustracja ptytek skrawajgcych moze rézni¢ sig¢ od oryginatu! ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Barevné vyobrazeni desti¢ek se mlze lisit od originalu ! O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne plytki skrawajace INCH i
Vyménné bFitové desticky INCH boehlerit

N = Liczba krawedzi . Gatunek 2B Wymiary [mm] o,
skrawajacych | OZnaczenie materiatu Nr g 2 Rozméry [mm] N3
jacyc ; S o =
N = post produktu skrawajgcego katalogowy @ S 85
- 5 v Druhfezného | Obj.¢. | @ @ g "
feznych hran Nazev vyrobku o | 8 8 h | d s d, P E=
TE 03120015-SHF BCH10M 5151517 (@) 0.273 1 0.054 | 0.312 | 0.094 0.098 0.015
TE 03120031-SHF BCH10M 5151519 ) 0.273 1 0.070 | 0.312 | 0.094 0.098 0.031
TE 03120062-SHF BCH10M 5151520 @) 0.273 1 0.100 | 0.312 | 0.094 0.098 0.062
TE 03750015-SHF BCH10M 5151524 ) 0.324  0.054 | 0.375 | 0.102  0.119 0.015
TE 03750031-SHF BCH10M 5151525 o 0.324  0.070 | 0.375  0.102 0.119 0.031
TE 03750062-SHF BCH10M 5151526 o 0.324  0.100 | 0.375 | 0.102 A 0.119  0.062
TE 05000015-SHF BCH10M 5151532 ¢} 0.406 | 0.054 0.500 0.119 0.138 0.015
TE 05000031-SHF BCH10M 5151533 o 0.406  0.070 | 0.500 0.119 0.138 0.031
TE 05000062-SHF BCH10M 5151534 o 0.406 0.100 | 0.500 | 0.119  0.138  0.062
TE 06250031-SHF BCH10M 5151541 ¢} 0.468 0.070 | 0.625 0.157 0.157 0.031
TE 06250062-SHF BCH10M 5151542 ¢} 0.468 0.100 | 0.625 | 0.157 | 0.157 A 0.062
TE 06250125-SHF BCH10M 5151543 ¢} 0.468 0.165 | 0.625 | 0.157  0.157 0.125
TE 07500031-SHF BCH10M 5147182 ° 0.570  0.070 | 0.750  0.197 0.197 0.031
TE 07500062-SHF BCH10M 5151548 o 0.570 0.100 | 0.750 | 0.197 | 0.197 0.062
TE 07500125-SHF BCH10M 5151549 ¢} 0.570 0.165 | 0.750 | 0.197  0.197 0.125
TE 10000031-SHF BCH10M 5151553 ° 0.732  0.070 | 1.000 0.236 0.236 0.031
TE 10000062-SHF BCH10M 5151554 o 0.732  0.100 | 1.000 | 0.236 ' 0.236 0.062
TE 10000125-SHF BCH10M 5151556 ¢} 0.732  0.165 | 1.000 | 0.236 A 0.236 0.125 &
TE 10000250-SHF BCH10M 5151557 ¢} 0.732 1 0.290 | 1.000 | 0.236 ' 0.236 0.250 o Tg
N=2 o S
x =
s TE 03120015-MHN BCH10M 5151521 @) 0.273 1 0.054 | 0.312 | 0.094 0.098 0.015 % ﬁ
TE 03120031-MHN BCH10M 5151522 (@) 0.273 | 0.070  0.312 0.094 0.098 0.031 F §
<] TE 03120062-MHN BCH10M 5151523 @) 0.273 1 0.100 | 0.312 | 0.094  0.098 0.062 195
TE 03750015-MHN BCH10M 5151527 ) 0.324 0.054 0.3750.102 | 0.118 0.015
TE 03750031-MHN BCH10M 5151528 ¢} 0.324  0.070 | 0.375  0.102 0.118 0.031
TE 03750062-MHN BCH10M 5151529 o 0.324  0.100 | 0.375 | 0.102 A 0.118 0.063
i
TE 05000015-MHN BCH10M 5151535 e} 0.406 | 0.054 0,500 0.119 0.138 0.015
TE 05000031-MHN BCH10M 5151537 o 0.406  0.070 | 0,500 0.119 0.138 0.031
TE 05000062-MHN BCH10M 5151538 ° 0.406 0.100 | 0,500  0.119  0.138 0.062
TE 06250031-MHN BCH10M 5151544 ¢} 0.470 0.070 | 0.625  0.157 0.157 0.031
TE 06250062-MHN BCH10M 5151545 ¢} 0.470 0.100 | 0.625 | 0.157 | 0.157 H0.062
TE 06250125-MHN BCH10M 5151546 ¢} 0.470 0.165 | 0.625 | 0.157 | 0.157 0.125
TE 07500031-MHN BCH10M 5147184 o 0.570 | 0.070 | 0.750 0.197 | 0.197 | 0.031
TE 07500062-MHN BCH10M 5151551 o 0.570 0.100 | 0.750 | 0.197 | 0.197 0.062
TE 07500125-MHN BCH10M 5151552 ¢} 0.570 0.165 | 0.750 | 0.197  0.197 0.125
TE 10000031-MHN BCH10M 5151558 o 0.736 | 0.070 | 1.000 0.236 | 0.236 | 0.031
TE 10000062-MHN BCH10M 5151559 o 0.736 ' 0.100 | 1.000 | 0.236 ' 0.236 0.062
TE 10000125-MHN BCH10M 5151560 ¢} 0.736 1 0.165 | 1.000 | 0.236  0.236 0.125
TE 10000250-MHN BCH10M 5151561 ¢} 0.736 A 0.290 | 1.000 | 0.236 ' 0.236 0.250
N=2
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kusti 5151517 lub nebo TE 03120015-SHF BCH10M
Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D na stronie 202
Doporuceni feznych podminek pro frézy 3D viz strana 202
Przeglad gatunkéw na stronie 6 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Prehled feznych materiall strana 6 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajgce

Vyménné britové desticky www.boehlerit.com

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymiary [mm} 8o
; . ; Nr <4 Rozméry [mm] N5
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrav\{ajgcggo Katalogowy Dostepnosé 8
N = podcet Nazev vyrobku Druh fezného Obj. &. Dostupnost N 3
feznych hran materialu I d s 2=

TNHF 1204 ANSN-BK  BCK20M 5080997 ° 12 12,70 2,38

TPKN 1603 PDSR-MP BCP20M 5096882 o 16 9,52 3,18

TPKN 1603 PDSR-MP BCP25M 5096884 o 16 9,52 3,18

TPKN 1603 PDSR-MP BCP30M 5096865 o 16 9,52 3,18

TPKN 1603 PDSR-MP BCP35M 5094545 [e] 16 9,52 3,18

TPKN 1603 PDSR-MK BCK15M 5096888 o 16 9,52 3,18

TPKN 1603 PDSR-MK  BCK20M 5096890 o 16 9,52 3,18

TPKN 2204 PDSR-MP BCP20M 5096906 o 22 12,70 4,76

TPKN 2204 PDSR-MP  BCP25M 5096908 o 22 12,70 4,76

TPKN 2204 PDSR-MP BCP30M 5096896 o 22 12,70 4,76

TPKN 2204 PDSR-MP BCP35M 5094546 o 22 12,70 4,76

TPKN 2204 PDSR-MK  BCK15M 5096917 [e) 22 12,70 4,76

Nog TPKN 2204 PDSR-MK = BCK20M 5096921 o 22 12,70 4,76

/ TPLN3106 ADSN BCP30M 5190714 o 31,75 18 6,35

TPLN 3106 ADSN BCP35M 5138420 ® 31,75 18 6,35

TPLN 3106 ADSN BCP40M 5138421 [e) 31,75 18 6,35

TPLN 3106 ADSN BCM40M 5081021 ° 31,75 18 6,35

NJ
N~
©
O
2g
)]
2
m c
o
p
=]
n

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5080997 lub nebo TNHF 1204 ANSN-BK BCK20M

Zalecane parametry skrawania dla frezéw 45° na stronie 80

Doporuceni feznych podminek pro frézy 45° viz strana 80

llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie od oryginatu! ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Barevné vyobrazeni desti¢ek se mlze lisit od origindlu ! O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace
Vyménné britové desticky

boehlerit

N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu N \Fl{Vymiavlry [mm] X2

skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawvajqc,ego katalo;owy Dostepnosc¢ ozméry [mm] i s

N = pocet Nazev vyrobku Druh rgzneho Obj. &. Dostupnost g =

feznych hran materialu | d s d r =z7%
VCGT 220530-MN BCN10M 5173009 ° 22,10/12,70 5,56 | 5,5 3,0
VCGT 220530-MN BWN10M 5173008 ° 22,10/12,70 5,56 | 5,5 3,0

s

o ©

5 G

c =

3n

o ©

g

- o»
WNEX 040304-MP BCP20M 5145419 ° 4 | 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MP BCP25M 5125085 ° 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MP BCP30M 5145420 o 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MP BCP35M 5125086 ° 4 | 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MM BCM35M 5125087 ° 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MM BCM40M 5145421 ° 4 | 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MK BCK15M 5145422 o 4 | 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MK BCK20M 5125088 ° 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MH BCHO5M 5145423 o 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MH BCH10M 5145424 ° 4 | 6,7 397 32 04
WNEX 040308-MP BCP25M 5166013 o 4 6,7 397 32 08
WNEX 040308-MP BCP35M 5166014 ° 4 6,7 397 32 08
WNEX 040308-MM BCM35M 5166015 o 4 | 6,7 397 32 08
WNEX 040308-MM BCM40M 5166016 ° 4 6,7 397 32 08
WNEX 040308-MK BCK20M 5166017 ° 4 67 397 32 08

WNEX040308-MH BCH10M 5166018 ° 4 6,7 397 32 08 -

®

Z

WNEX 080608-RP BCP20M 5142996 ° 8 12,7 655 4,6 08 & g

WNEX 080608-RP BCP25M 5099627 ° 8 12,7 6,55 4,6 0,8 § =

WNEX 080608-RP BCP30M 5142997 ° 8 12,7 6,55 4,6 0,8 E o

WNEX 080608-RP BCP35M 5098314 ° 8 12,7 655 46 08 N8

WNEX 080608-RP BCP40M 5142998 ° 8 12,7 6,55 4,6 0,8 @
WNEX 080608-RM BCM35M 5099629 ° 8 12,7 6,55 4,6 0,8
WNEX 080608-RM BCM40M 5117593 ° 8 12,7 6,55 4,6 0,8
WNEX 080608 RK BCK15M 5142999 ° 8 12,7 6,55 4,6 0,8
WNEX 080608 RK BCK20M 5104081 ° 8 12,7 655 4,6 0,8
WNEX 080608-MN BCN10M 5117591 ° 8 12,7 6,55 4,6 0,8
WNEX 080608-MN BWN10M 5117589 ° 8 12,7 6,55 4,6 0,8
WNEX 080608-MH BCHO5M 5143000 ° 8 12,7 6,55 4,6 0,8
WNEX 080608-MH BCH10M 5143003 ° 8 12,7 6,55 4,6 0,8
WNEX 080612-RP BCP25M 5166020 o 8 12,7 655 46 1,2
WNEX 080612-RP BCP35M 5166021 ° 8 12,7 655 46 1,2
WNEX 080612-RM BCM35M 5166022 o 8 12,7 655 46 1,2
WNEX 080612-RM BCM40M 5166023 ° 8 12,7 655 46 1,2
WNEX 080612-RK BCK20M 5166024 ° 8 12,7 655 46 1,2
WNEX 080612-MH BCH10M 5166025 o 8 12,7 655 46 1,2

N=6

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kust 5173009 lub nebo VCGT 220530-MN BCN10M

Zalecane parametry skrawania dla frezéw 90° na stronie 148
Doporuceni feznych podminek pro frézy 90° viz strana 148
Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D na stronie 202
Doporuceni feznych podminek pro frézy 3D viz strana 202
Przeglad gatunkéw na stronie 6

Prehled feznych materiall strana 6

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Wymienne ptytki skrawajace

Vyménné britové desticky www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi Gatunek materiatu Wymiavlry (mm] So
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawajacego Dostepnosc¢ Rozméry [mm] v o
. . ; . . katalogowy o8
N = podcet Nazev vyrobku Druh fezneho Obi. & | Dostupnost 53
feznych hran materialu b I d s g roz<
XEMT 040408-MP BCP20M 5103790 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
XEMT 040408-MP BCP25M 5103792 ° 4 12,7 476 | 46 | 0,8
XEMT 040408-MP BCP30M 5103789 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
XEMT 040408-MP BCP35M 5103788 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
XEMT 040408-MM BCM35M 5103797 o 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
XEMT 040408-MM BCM40M 5103799 ° 4 12,7 476 | 46 | 0,8
XEHT 040408-MN BCN10M 5141454 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
XEHT 040408-MN BWN10M 5141453 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
XEGT 040408-MT BCS35M 5120324 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
o
[Te)
O«
XEMW 040408-MP BCP25M 5103815 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8 B S
XEMW 040408-MP BCP30M 5103813 ° 4 12,7 476 | 46 | 0,8 § 1)
XEMW 040408-MP BCP35M 5103811 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8 ,i: g
XEMW 040408-MP BCP40M 5103814 ° 4 12,7 476 | 46 | 0,8 - ?/b)
XEMW 040408-MM BCM40M 5103903 ° 4 12,7 476 | 46 | 0,8
XEMW 040408-MK BCK20M 5103816 ° 4 12,7 476 | 46 | 0,8
XEMW 040408-MH BCHO5M 5117576 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
XEMW 040408-MH BCH10M 5117579 ° 4 12,7 4,76 | 46 | 0,8
N=7
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kust 5103790 lub nebo XEMT 040408-MP BCP20M
Zalecane parametry skrawania dla frezéw 45° na stronie 80
Doporuéeni feznych podminek pro frézy 45° viz strana 80
Przeglad gatunkéw na stronie 6
Pfehled feznych materiall strana 6
llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie od oryginatu! ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Barevné vyobrazeni desti¢ek se mlze lisit od originélu ! O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Notatki
Poznamky

boehlerit
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boehlerit

Kompetencje w zakresie
frezowania
Frézovani rozumime

B Skontaktuj sie z nami! Nasz kompetentny personel chetnie doradzi i udzieli wsparcia w
realizacji Twoich projektow.

m Kontaktujte nas jesté dnes! Nasi proskoleni zaméstnanci vam radi poradi a pomohou vam
s realizaci vasich projektU.

www.boehlerit.com



boehlerit

Frezowanie ptaszczyzn 45°
Rovinné frézovani 45°




ISO Chamfer

www.boehlerit.com

ISO Chamfer 30° ISO Chamfer 45° ISO Chamfer 60°

Wykonanie
Provedeni

Wielkos¢ ptytki

Velikost desticky TC.. 16 TC.. 11, TC.. 16 TC.. 11, TC.. 16
Cechy szczegolne: Specifické vlastnosti:
m  Mozliwo$é wyboru réznych katéw przystawienia = Vybér nékolika uhll
m  Materialy skrawajgce dostosowane do danego typu obrobki m  Rezné materidly pfizptisobené pro viechny typy b&znych
m  Uniwersalne narzedzie do fazowania i gratowania aplikaci

m  Univerzalni nastroj pro srazeni hran a odjehlovani

Geometria TCMT 11 TCMT 16
wymien-
nych ptytek Gtebokosé . Gtebokosé *
skrawajacych skrawania® POS“W* skrawania® POSUW*
Geometrie Hloubka fezu*® Posuv Hloubka fezu*® Posuv
vyménnych bfit. [mm] [mm] [mm] (mm]
desticek f f.
et ap max z ap max z
EN * 0,05 0,1 0,2 * 0,050,102
EN * 0,05 0,1 0,2 * 0,05 0,1 0,2

* maks. gteboko$é skrawania zalezna od korpusu freza
* max. hloubka fezu zavisi na pouzitém frézovacim télese

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 80
Doporuceni feznych podminek viz strana 80

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktdre mozna zoptymalizowa¢ metoda prob i bledéw oddzielnie dla kazdego
zastosowania.

* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientaéni, na zakladé testu je Ize déle optimalizovat pro konkretni zplisob pouZiti.
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ISO Chamfer

Wielkos¢ 11 Desticky velikost 11

ISO Chamfer 45° / TC.. 11

boehlerit

N <
vy =y I o}

58 :

ap
45°
L
U || | S Oznaczenie produktu Chwyt katal'c\)lro Dostgpnosc ‘ngs’ci zamienne
@D ‘ @Dco ‘ od, h ‘ ap ‘ L ‘ z%x Nazev vyrobku Stopka Objgéwy Dostupnost Nahradni dily
1,2 15 12 70 7,3 25 1 BE45 TC11.0012 201 070 HB 5126945 [
62 21 16 80 7,3 27 2 BE45TC11.0062Z02080 HB 5126946 o AZ@;@%‘” IP8
6,2 21 16 | 150 | 7,3 @ 27 2 | BE45TC11.0062 Z01 150 HB 5126948 M, = 3Nm 5088519
ISO Chamfer 60° / TC.. 11
h

—f O
dg DL <
SIS & N
©
ap
60°
L
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Chwyt katalrc\)lro Dostepnosé ‘Czes’ci zamienne

@D¢1 ‘ @Dco ‘ od, ‘ h ‘ ap ‘ L ‘ z% | Nazev vyrobku Stopka Objgéwy Dostupnost Nahradni dily

5,4 16 12 70 8,8 25 1 |BE60 TC11.0054 Z01 070 HB 5126950 J

144 24 16 80 88 27 2 BE60TC11.0144Z02080 HB 5126951 o AZ}?};"QZ%“ IP8
14,4 24 16 | 150 8,8 27 2 |BE60TC11.0144 202150 HB 5126953 J M, = 3Nm 5088519

Przyktadowe zamodwienie Priklad objed navky: 1 szt.usti 5126945 lub nebo BE45 TC11.0012 Z01 070

Wymiary [mm] Rozmeéry [mm]

N = Liczba Gatunek materiatu Nr

krawedzi skrawajacych ~ Oznaczenie produktu skrawajacego Katalogo Dostepnos¢

N = Podet Nazev vyrobku Druh fezného Objgéwy Dostupnost g

feznych hran materialu e S dy i
BCP25M 5126233 ° 104 6,35 2,38 2,8 0,2

TCMT 110202 EN

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5126233 lub neboTCMT 110202 EN BCP25M

llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie pod wzgledem wykonania i koloru od artykutu z magazynu!

Vyobrazeni vyménnych bfitovych desticek se mize provedenim a barvou liit od skladovych polozek!

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

@  Krétki termin dostawy
Moznost dodani v kratké dobé
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www.boehlerit.com

ISO Chamfer

Wielkosé 16 Desticky velikost 16

ISO Chamfer 30° / TC.. 16

35 % @ ‘ §
4 8
ap
30°
L
Wymiary [mm] Rozméry [mm] . r .. o .
Oznaczenie produktu  Chwyt katalogow Dostepnosc ‘Czesm zamienne g
@Dcq  DDco | @d, h ap L | zt&x = Nazev vyrobku Stopka Ob‘g“ Y Dostupnost Nahradni dily
j. C.
6 32 25 | 100 | 7,5 | 38 | 2 |BE30TC16.006 Z02100  HB | 5161427 o AP13-40110 | P1
16 | 425 | 25 95 | 75 39 | 3 |BE30TC16.016 Z03095 HB | 5126944 () 5084084 \ s
M. - 3N 5088520
A =oNM \
ISO Chamfer 45° / TC.. 16
h [g
[ A <<
Yy = ! U o
SE °
ap
45°
L
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu  Chwyt katalorow Dostepnosé ‘Czeéci zamienne
@Dgq  DDcp | @d, h ap L ztx | Nazev vyrobku Stopka Objgé y Dostupnost Nahradni dily
10,4 | 32 25 95 /10,8 39 2 |BE45TC16.0104 Z02095 HB | 5126947 o AP13-40110 o
10,4 | 32 25 | 150 | 10,8 | 39 2 |BE45TC16.0104 Z02 150 HB | 5126949 o 5084084 50885520
MA=3NI’T'I

ISO Chamfer 60° / TC.. 16

h
5
1o O N P
SIS & N
—©
ap
60°
L
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Chwyt katallc\)lrow Dostepnosé ‘pzeéci zamienne _»
ODgq DDgo  @da h ap L | ztx | Nazev vyrobku Stopka Objgé Y Dostupnost Nahradni dily
17 32 25 95 13,2 39 2 | BE60 TC16.017 Z02 095 HB 5126952 [
17 | 82 | 25 | 150 132 39 | 2 |BE60TC16.017202150 | HB | 5126954 o AP13-40110 |5 p
5084084 5088520
MA=3Nm
® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

@  Krétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5161427 lub nebo BE30 TC16.006 Z02 100
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ISO Chamfer

Wielko$¢ 16 Desticky velikost 16

boehlerit

N = Liczba Gatunek materiatu Nr Wymiary [mm] Rozméry [mm]
krawedzi skrawajacych ~ Oznaczenie produktu skrawajacego Dostepnosc¢
. . g A katalogowy
N = Pocet Nazev vyrobku Druh r.ezneho Obj, & Dostupnost | d d
feznych hran materialu o s 1 r
TCMT 16T304 EN BCP25M 5126235 ° 15,5 9,562 3,97 44 04
TCMT 16T304 EN BCK20M 5165006 o 15,5 9,562 3,97 44 04

N=3

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5126235 lub nebo TCMT 16T304 EN BCP25M

llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie pod wzgledem wykonania i koloru od artykutu z magazynu!
Vyobrazeni vyménnych bfitovych desticek se m(ize provedenim a barvou liit od skladovych polozek!

Uchwyty narzedziowe SK i HSK do ISO Chamfer ISO
Upinacde SK a HSK pro ISO Chamfer

A
i i
i i
Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upina¢ SK40 pro stopkové frézky / Weldon
ISO Chamfer Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosc¢
Jda SK40-Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
g12mm WSLH/12-100/SK40 4600761 o
g16mm WSLH/16-35/SK40 4600771 °
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upina¢ HSK-AB3 pro stopkoveé frézy / Weldon

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezoéw trzpieniowych / Weldon
Upina¢ HSK-A100 pro stopkové frézy / Weldon

Nr

Nr

ISO Chamfer =~ Oznaczenie HSK-A63 katalogow Dostepnosé | ISO Chamfer = Oznaczenie HSK-A100 katalogow Dostepnosc¢

@ d, HSK-A63-Oznageni Objgé Y| Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznagent Objgé Y| Dostupnost
@12mm WSLH/12-80/HSK-A63 = 4601711 o @25mm WSLH/12-80/HSK-A100 | 4601620 [
J16mm WSLH/16-80/HSK-A63 = 4601719 o @32-40mm | WSLH/16-100/HSK-A100 | 4601624 )
@25mm WSLH/25-110/HSK-A63 | 4601730 ° @32-40mm | WSLH/25-100/HSK-A100 | 4601630 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4600761 lub nebo WSLH/12-100/SK40

Szczego6towa dokumentacija i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@  Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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1ISO 45P

www.boehlerit.com

Frez nasadzany 45°
Nastréné frézy 45°

Wykonanie
Provedeni

Zakres Srednic metrycznych
Rozsah priimérd metrické

Wielkos¢ ptytki
Velikost desticky

Cechy szczegolne:

m  Dodatnia geometria podstawowa zapewniajgca lekkie skra-
wanie
m 4 krawedzie skrawajace dla zwiekszenia wydajnosci
m  Oznaczenie krawedzi skrawajgcych w celu zminimalizowa-
nia bicia promieniowego
m  Niski pobér mocy zapewniajgcy wysoka objetos¢ wytwarza-
nego widra nawet na maszynach starszego typu o niskiej
wydajnosci
m  Redukcja drgan i spokojna praca dzieki nieréwnomiernej
podziatce
m  Roéznorodnos¢ materiatéw skrawajacych pozwalajgca
uzyskac optymalne rezultaty obrébki w szerokim zakresie
materiatéw obrabianych
Geometria SE.. 12, SE.. 13
wymien- ’
nych ptytek Ctebokosé o
skrawajgcych skrawania* POSUW*
Geometrie Hloubka fezu*® Posuv
vyménnych biit. [mm] [mm]
desticek ap max f2
MP 1,04,06,0 020,304
MM 1,04,06,0 0,10,20,3
MK 1,04,06,0 020,304
ALC 0,74,05,0 0,10,20,3

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 80
Doporuceni feznych podminek viz strana 80

@ 40 - 315 mm

SE..12, SE..13

Specifické vlastnosti:

Pozitivni zakladni geometrie pro hladky fez

4 fezné hrany pro zvyseni produktivity

Oznaceni bfitd pro maximalni obvodovou presnost

Skveélé volba i pro starsi stroje s nizSim vykonem
Nerovnomeérné déleni potlacuje vibrace a pfispiva

k extrémné klidnému chodu

Velky vybér materidl( feznych desti¢ek pro optimalni vysled-
ky obrabéni Siroké skaly materiald

* Podane parametry skrawania nalezy traktowaé jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i btedéw oddzielnie
dla kazdego zastosowania.

* Uvedené rezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplisob pouZiti.
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ISO 45P

Wielkosé 12 Desticky velikost 12 boehlerit

Frez nasadzany 45° / SE.. 12
Nastréné frézy 45° / SE.. 12 ‘|
ds
g
mil
* <
L | <
L
2 ke
£l
Dc [
ds
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu AT Dostepnosé Czesci zamienne
. P katalogowy . P
Dg ds ds d, h ap z#x | Nazev vyrobku Obi, &. Dostupnost Nahradni dily
32 44 16 32 40 6 3 | BF45 SE12.032 203 5142940 [ ,
40 53 16 32 40 6 4 | BF45 SE12.040 204 5079243 ° ‘
50 63 22 50 40 6 5 | BF45 SE12.050 205 5079244 °
63 76 22 50 40 6 5 | BF45 SE12.063 Z05 5092994 ° Sruba
63 76 22 50 40 6 6 | BF45 SE12.063 Z06 5079245 ° mocujaca Klucz
63 76 22 50 40 6 7  BF45 SE12.063 Z07 5092995 ° Upinac %?)((
80 93 27 52 50 6 6 | BF45 SE12.080 206 5092997 ° Sroub Klic
80 93 27 | 52 | 50 6 7 | BF45 SE12.080 Z07 5079247 ° AP13-45108 P20
100 113 32 78 50 6 6  BF45SE12.100 Z06 5092998 . o8eriS 5088521
100 | 113 @ 32 78 50 6 8 | BF45 SE12.100 208 5079248 ° A~
125 | 138 40 90 63 6 10 | BF45 SE12.125 Z10 5079249 °
160 @ 173 40 114 63 6 12 | BF45 SE12.160 Z12 NC 5093001 [

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5142940 lub nebo BF45 SE12.032 Z03 NC = bez chtodzenia / bez chlazeni
N = Liczba Gatunek materiatu N Wymlav\ry [mm
krawedzi skrawajacych Oznaczenie produktu skrawajacego g r Dostepnosé Rozméry [mm]

. . - g atalogowy

N = Pocet Nazev vyrobku Druh rle,zneho Obj. &. Dostupnost

feznych hran materialu I d s d,
SEKT 1204 AFSN-MP BCP20M 5085213 ¢} 12,70 12,70 @ 4,76 5,5
SEKT 1204 AFSN-MP BCP25M 5081955 ° 12,70 12,70 @ 4,76 5,5
SEKT 1204 AFSN-MP BCP30M 5085210 ° 12,70 12,70 4,76 5,5
SEKT 1204 AFSN-MP BCP35M 5080920 ° 12,70 12,70 4,76 5,5
SEKT 1204 AFEN-MM BCM35M 5092292 ° 12,70 12,70 4,76 5,5
SEKT 1204 AFEN-MM BCM40M 5081931 ° 12,70 12,70 @ 4,76 5,5
SEHT 1204 AFFN-ALC BCN10M 5080918 ° 12,70 12,70 4,76 5,5
SEHT 1204 AFFN-ALC BWN10M 5080919 ° 12,70 12,70 4,76 5,5
SEKW 1204 AFSN-MP BCP25M 5080939 ° 12,70 12,70 4,76 5,5
SEKW 1204 AFSN-MP BCP30M 5080941 ° 12,70 12,70 4,76 5,5
SEKW 1204 AFSN-MP BCP35M 5081933 ° 12,70 12,70 4,76 5,5
SEKW 1204 AFSN-MP BCP40M 5092177 ° 12,70 12,70 @ 4,76 5,5
SEKW 1204 AFEN-MM BCM40M 5080931 ° 12,70 12,70 4,76 5,5
SEKW 1204 AFSN-MK BCK15M 5080982 ° 12,70 12,70 4,76 5,5
SEKW 1204 AFSN-MK BCK20M 5081934 ° 12,70 12,70 4,76 5,5

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kust 5085213 lub nebo SEKT 1204 AFSN-MP BCN10M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hiita na dotaz
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ISO 45P

Wielkos$¢ 13 Desticky velikost 13 www.boehlerit.com

Frez nasadzany 45° / SE.. 13
Nastréné frézy 45° / SE.. 13

= By
T
ds
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu katalﬁgowy Dostepnos$é Czesci zamienne
Dc ds da d, h ap | ztx = Nazev vyrobku Obj, & Dostupnost Nahradni dily
50 63 | 22 44 40 6 4 | BF45 SE13.050 Z04 5131670 o
50 | 63 | 22 | 44 40 6 5 | BF45 SE13.050 Z05 5131681 o ‘ ~
63 76 | 22 | 50 @40 6 5 | BF45 SE13.063 Z05 5131672 o -
63 76 | 22 | 50 @40 6 6 | BF45 SE13.063 Z06 5131682 o Sruba
80 93 | 27 60 50 6 6 | BF45 SE13.080 Z06 5131673 o mocujaca ~ Klucz %
80 93 | 27 60 50 6 8 | BF45 SE13.080 208 5131683 o Upinaci tTg'r’)‘(
100 113 | 32 | 80 @50 6 7 | BF45 SE13.100 Z07 5131674 o AP(S);-);.;m KIi& 3
Sruba SE13
100 113 | 32 | 80 @ 50 6 | 10 BF45 SE13.100 Z10 5131685 o IP15 Sroub
125 | 138 | 40 @ 95 63 6 8 | BF45 SE13.125 208 5131675 o Ma=5Nm 5088520 5171188
125 138 40 95 63 6 | 12 BF45 SE13.125 Z12 5131686 o Plytka
160 173 | 40 | 115 63 | 6 | 7 | BF45SE13.160Z07 5131687 o p°dSpE°1rgwa
160 173 | 40 | 115 63 6 | 10 BF45 SE13.160 Z10 5131677 o Podlozka
200 213 60 | 164 63 6 8 | BF45 SE13.200 Z08 5131688 o 5171189
200 213 60 | 164 63 6 | 12 | BF45 SE13.200 Z12 5131678 o
250 263 60 | 184 = 63 6 | 10 BF45 SE13.250 Z10 5131689 o
250 263 60 | 184 = 63 6 | 14  BF45 SE13.250 Z14 5131679 o
315 334 60 265 80 6 | 12  BF45 SE13.315 Z12 5131691 o
315 334 60 265 80 6 | 18 BF45 SE13.315 Z18 5131680 o

® Dostegpne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5131670 lub nebo BF45 SE13.050 Z04 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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ISO 45P

Wielkosé 13 Desticky velikost 13 boehlerit

N = Liczba Gatunek materiatu Nr \éVngrr:zy [[::2}

krawedzi skrawajgcych O?nacze’nie produktu skrawvajacgego Katalogowy Dostepnosc¢ Y

N = Pocet Nazev vyrobku Druh fgzneho Obj. & Dostupnost

feznych hran materialu | d s d,
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP20M 5126205 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP25M 5126203 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP30M 5126200 (¢ 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKT 13T3 AFSN-MP BCP35M 5126199 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKT 13T3 AFEN-MM BCM35M 5126212 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKT 13T3 AFEN-MM BCM40M 5126210 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEHT 13T3 AZFN-MN BCN10M 5126228 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEHT 13T3 AZFN-MN BWN10M 5126227 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MP BCP25M 5126221 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MP BCP30M 5126217 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MP BCP35M 5126214 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MP BCP40M 5126213 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFEN-MM = BCM40M 5126220 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MK BCK15M 5126223 ° 13,4 13,4 3,97 4,2
SEKW 13T3 AFSN-MK BCK20M 5126222 ° 13,4 13,4 3,97 4,2

N=4

Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kust 5126205 lub nebo SEKT 13T3 AFSN-MP BCP20M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK i HSK do ISO 45P
Upinace SK a HSK pro ISO 45P

www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy SK40Vdo frezéw wkrecanych
Upinae SK40 pro Sroubovaci fréza

ISO 45P Oznaczenie SK40 katallc\)lrow Dostepnosé
@ Dc SK40 Code gowy Dostupnost
Obj. ¢.

@32-40mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °

- L1_

Uchwyt HSK-AB3 do frezéw nasadzanych Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upinace HSK-AB3 pro nastréné frézy Upinace HSK-A100 pro nastréné frézy
ISO45P  Oznaczenie HSK-A63 katagrow Dostepnosé| 1SO45P  Oznaczenie HSK-A100 katagrow Dostepnosé
@ Dc HSK-A63-Oznaceni Objgé y Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni Objgé y Dostupnost
@42mm | WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 ° @42mm | WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 °
@52mm = WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @52mm | WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@66-80mm | WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @66-80mm | WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 4600822 lub nebo WSMH/16-35/SK40

Szczegétowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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ETAtec 45P

Wielofunkcyjny Multifunkéni

Frez nasadzany 45°
Nastréné frézy 45°

boehlerit

Frez trzpieniowy 45°
Stopkova fréza 45°

_Frez wkrecany 45°
Sroubovaci fréza 45°

Wykonanie
Provedeni

Zakres Srednic metrycznych

Rozsah primérii metrické @ 50 - 200 mm
Zakres Srednic calowych
o vo,y ®2ll_8u
Rozsah pramérl inch
Wielko$¢ ptytki
Py XE..04, RE..13

Velikost desticky

Cechy szczegolne:

m  Wielofunkcyjny system narzedziowy zapewniajacy najwyzsza
wydajnosc

m 1 korpus podstawowy dla 2 rodzajéw obrobki = wielofunkcyjnosé

m Oszczednosc korpusow dzigki wielofunkcyjnemu systemowi
narzedziowemu

m  Dodatnia geometria podstawowa zapewniajgca lekkie skrawanie

m 7 krawedzi skrawajacych dla zwiekszenia wydajnosci przy frezowa-
niu ptaszczyzn

m 7 krawedzi skrawajacych na plytce okragtej dzieki zdefiniowanej
geometrii

m  Oznaczenie krawedzi skrawajacych w celu zminimalizowania bicia
promieniowego

m  Niski pobér mocy zapewniajacy wysoka objetos¢é wytwarzanego
widra nawet na maszynach starszego typu o niskiej wydajnosci

m  Redukcja drgan i spokojna praca dzieki nieréwnomiernej podziatce

m  Rdznorodnosé materiatdw skrawajacych pozwalajgca uzyskac
optymalne rezultaty obrobki w szerokim zakresie materiatéw obra-

@ 25 -40 mm

@ 25 -40 mm

XE..04, RE..13 XE..04, RE..13

Specifické vlastnosti:

Multifunkéni systém nastrojd pro maximalni produktivitu

1 zakladni téleso pro 2 typy obrabéni = multifunkeni

Uspora upinact

Hladky rez diky pozitivni zakladni geometrii

7 feznych hran pro zvySeni produktivity pfi rovinném

frézovani

7 feznych hran u kruhové desticky diky definovanému

geometrickému provedeni

Oznaceni biitl pro presny a vystfedény chod

m  Nizky odpor pfi frézovani i na starych konvencnich strojich
s nizkym vykonem

m  Nerovnomérné déleni zubl sniZuje vibrace a prispiva
klidnému chodu

m  Rozsahla rada feznych materialt pro optimalni vysledky

pfi obrabéni Sirokého spektra materiald

bianych Kat zagtebiania
Uhel zanofeni
Geometria Kat zagtebiania
wymien- XEM. 04 REM. 13 Srednica freza freza O maks.
el Glebokosé Gtebokosé Primér fréz Uhel zanofeni
skrawajacych skrawaniax lF:,,OSUW: skrawaniax lF;osuw: fréz O max
Geometrie Hloubka Fezux Y Hloubka fezux osuv -
vyménnych bit,| [mm] [";m] [mm] ["f‘m] a 25 6,84
desticek ap max z ap max z 232 5,36°
MP 1,02,5 4,0 0,20,20,3 1,01,53,2 0,20,50,9 ©36 4,76°
@ 40 4,29°
MM 1,02,54,0 0,10,20,3 1,01,5632 0,20,40,8 050 3,43°
052 3,30°
MK 1,02,54,0 0,20,20,3 1,01,53,2 0,30,61,0 63 2,73°
MN 3,0 0,2 096 2,60°
1,03,0 4,0 0,10,20,3 o - 080 o15°
MT 1,02,03,0 0,10,150,2 ©100 2
@125 1,37°
MH 0,61,02,0 0,10,20,3 0,51,03,0 0,20,40,7 © 160 1,07°
@ 200 0,86°

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 80
Doporuceni feznych podminek viz strana 80

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktdre mozna zoptymalizowac metoda prob i bieddéw oddzielnie dia kazdego zastosowania.
* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zpsob pouZiti.
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ETAtec 45P

Wielofunkcyjny Multifunkcni www.boehlerit.com

Frez nasadzany 45° / XE.. 04 & RE.. 13
Nastréné frézy 45° / XE.. 04 & RE.. 13 :

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu katalgrow Dostepnosc Czes$ci zamienne
D, ds da d, h ap z¢x | Nazev vyrobku Obj.g(“:. y Dostupnost Nahradni dily
50 57,5 22 43 40 4 5  BF45 XE04.050 Z05 5103595 °
52 595 22 43 40 4 5  BF45 XE04.052 Z05 5103596 ° ‘ &
63 705 22 48 40 4 5 | BF45 XE04.063 Z05 5103598 ° ,
63 705 22 48 40 4 6  BF45 XE04.063 Z06 5103599 °
66 735 22 48 40 4 6  BF45 XE04.066 Z06 5103601 . $ruba Klucz
80 875 27 60 50 4 6  BF45 XE04.080 Z06 5103602 ° mocujaca torx
80 875 27 60 50 4 8  BF45XE04.080 Z08 5103603 . Spne Torx
100 1075 32 78 50 @ 4 8  BF45 XE04.100 Z08 5103606 ° AP02-40054 P15
100 1075 32 78 50 4 10 BF45 XE04.100 Z10 5103607 . 5085714 5088520
125 1325 40 90 60 4 10 BF45 XE04.125 Z10 5103608 ° Ma = 3Nm
125 1325 40 90 @ 60 4 | 12  BF45XE04.125 Z12 5103609 °
160 167,5 40 115 65 4 10 BF45XE04.160 ZIONC = 5103610 °
160 167,5 40 115 65 4 14 BF45XE04.160 Z14NC = 5103611 °
200 207,5 60 140 65 4 16 BF45XE04.200 Z16 NC = 5103612 °

Frez nasadzany 45° / XE.. 04 & RE.. 13/ INCH
Nastréné frézy 45° / XE.. 04 & RE.. 13/ INCH

45°

Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Nr

O;nacze’nie produktu Katalogowy Dostepnosé Cze:é.ci zan,1ie,nne

D, ds da d h a, i~ Nazev vyrobku Obj, &. Dostupnost Nahradni dily
20 | 23 075 175|175 0.157 5 | BFU45 XE04.2000 Z05 5132856 o
25 | 2.8 1.00 2.00 1.75 0.157 5 | BFU45 XE04.2500 Z05 5132857 o
25 | 2.8 1.00 2.00 1.75 0.157 6 | BFU45 XE04.2500 Z06 5132858 o ‘ ,
3.0 | 33 125 275 2.00 0.157 6 | BFU45 XE04.3000 Z06 5132859 o -
3.0 383 125 275|200 0.157 8 | BFU45 XE04.3000 Z08 5132860 o )
40 | 43 150 3.50  2.00 0.157 8 | BFU45 XE04.4000 Z08 5132861 o Sfu‘?a Klucz
40 43 150 350 2.00 0.157 10 BFU45 XE04.4000 Z10 5132862 o m;;:j:;a ;zf:;
50 | 53 150  3.75 2.50 0.157 10 @ BFU45 XE04.5000 Z10 5132863 o $roub Klic
50 | 53 150 3.75 2,50 0.157 12 | BFU45 XE04.5000 Z12 5132864 o AP02-40054 P15
6.0 6.3 200 5.00 250 0.157 10 | BFU45XE04.6000 Z10 NC = 5132865 o 5085714 5088520
6.0 6.3 2.00 5.00 2.50 0.157 14 | BFU45 XE04.6000 Z14 NC 5132866 o Ma = 3Nm
8.0 83 250 6.00 2.50 0.157 16 @ BFU45 XE04.8000 Z16 NC 5132867 o

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus(i 5103595 lub nebo BF45 XE04.050 Z05 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

NC = bez chtodzenia / bez chlazeni O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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ETAtec 45P

Wielofunkcyjny Multifunkcni

Frez trzpieniowy 45° / XE.. 04 & RE.. 13
Stopkova fréza 45° / XE.. 04 & RE.. 13

boehlerit

L
Silay 35 o
IEN
ap >
<°*/E’0' h
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Chwyt Oznaczenie produktu i Dostepnosé Czesci zamienne
katalogowy
D, d dj h L a, zi Stopka| Nazev vyrobku Obj. & Dostupnost Nahradni dily
25 325 25 106 @50 4 2 HB BE45 XE04.025 Z02 5103614 ® ‘
32 395 32 124 64 4 3 HB BE45 XE04.032 Z03 5103616 ° ,
Sruba mocujaca
Upinaci Sroub
AP02-40082
5122796 f'“‘:z
Mp = 3Nm T‘;?)‘(
36 435 32 124 64 4 3 HB BE45 XE04.036 Z03 5103623 ° Sruba mocuiaca Kli&
40 475 32 130 65 4 4 HB  BE45 XE04.040 Z04 5103617 o b IP15
AP02-40054 5088520
5085714
Mp = 3Nm
Frez wkrecany 45° / XE.. 04 & RE.. 13
Sroubovaci fréza 45° / XE.. 04 & RE.. 13 o
h I
L [:
Sila =)
@
LI
L&
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu katallc\)lrow Dostepnosé Czesci zamienne
Do dy | dy | L | h|a M zo Nizevvjrobku Obl.gé Y | Dostupnost Nahradni dily
25 1325 21 32 54 4 12 2 BS45 XE04.025 202 M12 5103620 ®
32 395 29 | 42 | 65 4 16 3 BS45 XE04.032 203 M16 5103621 ® Sruba ,
mocujgca
Upinaci $roub
AP02-40082
5122796 Klucz
Ma = 3Nm torx
Torx
40 475 29 | 43 | 66 4 16 4 BS45 XE04.040 204 M16 5103628 [ Sruba kli¢
mocujgca IP15
Upinaci Sroub 5088520
AP02-40054
5085714
MA = 3Nm

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5103614 lub nebo BE45 XE04.025 Z02

Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalezé na
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od str:

stronie 316
any 316

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ta na dotaz

61




ETAtec 45P

Wielofunkcyjny Multifunkcni www.boehlerit.com
N = Liczba Gatunek materiatu Nr \évngr:ery [[::}
krawedzi skrawajacych O;nacze’nie produktu skrawvaje;c,ego Katalogowy Dostepnosc¢ y
N = Pocet Nazev vyrobku Druh rgzneho Obj,. & Dostupnost
feznych hran materialu | d s d4 r

XEMT 040408-MP BCP20M 5103790 o 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMT 040408-MP BCP25M 5103792 [ 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMT 040408-MP BCP30M 5103789 o 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMT 040408-MP BCP35M 5103788 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMT 040408-MM BCM35M 5103797 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMT 040408-MM BCM40M 5103799 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEHT 040408-MN BWN10M 5141453 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEHT 040408-MN BCN10M 5141454 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEGT 040408-MT BCS35M 5120324 ° 4 12,7 4,76 4,6 | 0,8
XEMW 040408-MP BCP25M 5103815 o 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMW 040408-MP BCP30M 5103813 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMW 040408-MP BCP35M 5103811 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMW 040408-MP BCP40M 5103814 ® 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMW 040408-MM BCM40M 5103903 o 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMW 040408-MK BCK20M 5103816 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMW 040408-MH BCHO05M 5117576 ° 4 12,7 4,76 46 | 0,8
XEMW 040408-MH BCH10M 5117579 [ 4 12,7 4,76 46 | 0,8
N=7
REMW 1304MO-MP BCP20M 5103989 [ - 13,2 4,76 4,6 -
REMW 1304MO-MP BCP25M 5103990 [ - 13,2 4,76 @ 4,6 -
o REMW 1304MO-MP BCP30M 5103905 o - 13,2 4,76 4,6 -
REMW 1304MO-MP BCP35M 5103904 ° - 13,2 4,76 4,6 -
REMW 1304MO-MM BCM40M 5103991 ° - 13,2 4,76 4,6 -
REMW 1304MO-MK BCK15M 5103993 [ - 13,2 4,76 4,6 -
REMW 1304MO-MK BCK20M 5103992 ([ - 13,2 4,76 4,6 -
REMW 1304MO-MH BCHO5M 5117571 ° - 13,2 4,76 4,6 -
REMW 1304MO-MH BCH10M 5117574 ° - 13,2 4,76 4,6 -
REMW 1304MO-MH BCH30M 5117570 ) - 13,2 4,76 @ 4,6 -
N=7
® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przykiadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kusti 5103790 lub nebo XEMT 040408-MP BCP20M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK do ETAtec 45P m
Upinace SK pro ETAtec 45P hﬂﬂmﬂlll

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw nasadzanych
Upinace SK40 pro nastréné frézy

ETAtec 45P Oznaczenie SK40 katal';" . Dostepnosé
@ Dc SK40-Oznaceni gowy Dostupnost
Ob;j. ¢.
@50-66mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
L1
L3
g
i
5 "% = i I
2 [
TY g s
B S ol
- )ﬂ—L_
Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upinace SK40 pro stopkové frézy / Weldon
ETAtec 45P Oznaczenie SK40 katal';" o Dostepnosé
@ Dc SK40-Oznaceni gowy Dostupnost
Ob;j. ¢.
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32-40mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °
A
L3
Ly
e
1§ L
|
2 i
(=]
Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw wkrecanych
Upinac¢e SK40 pro Sroubovaci frézy
ETAtec 45P Oznaczenie SK40 katall(\)lr o Dostepnosé
@ Dc SK40-Oznaceni gowy Dostupnost
Ob;j. ¢.
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@32-40mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 4600823 lub nebo WSMH/22-35/SK40
Szczegoétowa dokumentacja i wymiary od strony 320

® Dostgpne z magazynu Dostupnost skladem
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe HSK do ETAtec 45P
Upinacde HSK pro ETAtec 45P

- L1_

_©

e

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw nasadzanych
Upinac¢e HSK-AB3 pro nastréné frézy

www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upinac¢e HSK-A100 pro nastréné frézy

ETAtec 45P Oznaczenie HSK-A63 kataI’(\:vjrow Dostepnosé ETAtec Oznaczenie HSK-A100 kataI’:row Dostepnosé
@ Dc HSK-A63-Oznadeni Objgé Y Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznageni Objgé Y Dostupnost
@50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A63 = 4601765 ° @50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A100 = 4601663 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 = 4601767 ° @80mm WSMH/27-50/HSK-A100 = 4601664 °
@100mm WSMH/32-60/HSK-A63 = 4601769 ° @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
©125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A63 | 4601771 ° @125-160mm  WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °
< A .
L3
L1
-'(}.
o !
-S|
1 d |D
i !

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upinac¢e HSK-ABS3 pro stopkové frézy / Weldon

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upinac¢e HSK-A100 pro stopkoveé frézy / Weldon

ETAtec 45P Oznaczenie HSK-A63 katalrc\)jrow Dostepnos¢ ETAtec Oznaczenie HSK-A100 katalrc\:row Dostepnosé

@ Dc HSK-A63-Oznaceni Objgé y Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni Objgé Y Dostupnost
@25mm WSLH/25-110/HSK-A63 | 4601730 ° @25mm WSLH/25-100/HSK-A100 4601630 °
@32-40mm | WSLH/32-110/HSK-A63 = 4601732 ° ©@32-40mm | WSLH/32-100/HSK-A100 4601632 °

Uchwyt narzedziowy HSK-A63vdo frezow wkrecanych
Upinac¢e HSK-AB3 pro Sroubovaci frézy

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw wkrecanych
Upinac¢e HSK-A100 pro Sroubovaci frézy

ETAtec 45P Oznaczenie HSK-A63 kataI,:row Dostepnosé ETAtec Oznaczenie HSK-A100 katalrc\)jrow Dostepnosé

@ Dc HSK-A63-Oznaceni Objgé y Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni Objgé Y Dostupnost
@25mm WTA/M12-51/HSK-A63 | 5055790 ° @25mm WTA/M12-79/HSK-A100 | 5055801 °
@32-40mm | WTA/M16-51/HSK-A63 = 5055794 ° @32-40mm | WTA/M16-79/HSK-A100 | 5055804 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4601765 lub nebo WSMH/22-50/HSK-A63

Szczegdtowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz



THETAtec 45N boehlerit

Frez nasadzany 45°
Nastréné frézy 45°

Wykonanie
Provedeni

Zakres Srednic metrycznych

Rozsah prlimérd metrické @ 50 - 250 mm
Zakres Srednic calowych
; o y Q 2II - 10"
Rozsah pruméru inch
Wielkos¢ ptytki
ply SN.. 12

Velikost destiCky

Cechy szczegolne: Specifické vlastnosti:

m 8 krawedzi skrawajgcych dla zwigkszenia wydajnosci przy

m 8 feznych hran pro zvyseni produktivity ve velkych feznych
duzej gtebokosci skrawania hloubkach
lSJt]:kr;iwlrrlgégéeometna B Z2Pevniajaca wieksza m  Negativni zakladni geometrie zajistuje extremni stabilitu
Miekkie skrawanie dzigki pozytywnej wypadkowej geometrii = Hiadky fez diky pozitivni geometrii feznych hran
krawedzi skrawajacej m  Oznaceni bfitd pro presny a vystfedény chod
Oznaczenie krawedzi skrawajacych w celu zminimalizowa- m  WIPER geometrie (Siroka hladici desti¢ka) pro vysoce
nia bicia _promieniowego o kvalitni povrchy
g:fjr:kect)gii%ﬁ(ﬁ?éizﬁ?:?oaﬂgim );kanczajaca) dla wyso- = Vlysoky vykon pfi obrabéni diky specialnimu ¢lenéni nastrojl
Waska i bardzo waska podziatka narzedzia zwiekszajaca m  Nerovnomérné déleni zubl potlacuje vibrace a prispiva
objeto$¢ wytwarzanego wiéra ke klidnému chodu
Redukcja drgan i spokojna praca dzigki nierébwnomiernej m  Rozsahla fada feznych material( pro optimalni vysledky

podziatce

Réznorodnos¢ materiatéw skrawajgcych pozwalajgca
uzyskac¢ optymalne rezultaty obrébki w szerokim zakresie
materiatdw obrabianych

pfi obrabéni Sirokého spektra materiall

Geometria SN.. 12
wymien- -
nych ptytek Gtebokosé
skrawajacych skrawania* Posuw*
Geometrie | Hloubka fezu* Posuvx
vyménnych bfit. [mm] [mm]
desti¢ek a, max f;
MP 1,04,06,5 0,20,30,4
MM 1,04,06,5 0,150,20,3
MK 1,04,06,5 0,20,30,4
MN 0,74,06,5 0,15 0,22 0,35
MS 1,04,06,5 0,150,20,3
FW 020,507 020,304

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 80
Doporuéeni ohledné feznych podminek viz strana 80

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, kidre mozna zoptymalizowa¢ metoda prob i biedéw oddzielnie dia kazdego zastosowania.

* Uvedené rezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplisob pouZiti.
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TH ETAteC 4 5 N www.boehlerit.com

Frez nasadzany 45° / SN.. 12
Nastréné frézy 45° / SN.. 12

L

Tﬂ/ﬁfx

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu 0 Dostepnosé Czesci zamienne
Nazev vyrobku kataI999 Wy Dostupnost Nahradni dily
D¢ ds da d, h a, z{% Obj. ¢.
50 634 22 50 40 6,5 4 BF45 SN12.050 Z04 5079179 [
50 634 22 50 40 6,5 6 BF45 SN12.050 Z06 5079186 ® ‘ ,
63 | 76,4 | 22 50 40 6,5 5 BF45 SN12.063 Z05 5131664 ¢} 4
63 | 76,4 | 22 50 40 6,5 6 BF45 SN12.063 Z06 5079187 [
63 76,4 22 50 40 6,5 8 BF45 SN12.063 Z08 5079188 [
80 934 27 60 50 6,5 6 BF45 SN12.080 Z06 5103109 ® Sruba Klucz
80 934 27 60 50 6,5 7 BF45 SN12.080 207 5079189 [ mOC,UJ'QC,a torx
80 (934 | 27 | 60 | 50 | 65 | 10 | BF45SN12.080 Z10 5079190 ° Ué‘?(')”uak;" Tﬁfé‘
100 1134 32 80 50 6,5 8 BF45 SN12.100 Z08 5079191 [ AP06-40115 P20
100 [113,4 32 80 50 6,5 12 | BF45 SN12.100 Z12 5079192 ° 5131917 5088521
125 138,4| 40 95 63 6,5 8 BF45 SN12.125 Z08 5131666 o Ma= 5Nm
125 138,4| 40 95 63 6,5 10 BF45 SN12.125 Z10 5079193 [
125 138,4| 40 95 63 6,5 16 BF45 SN12.125 Z16 5079194 [
160 173,4 40 115 63 6,5 10 BF45 SN12.160 Z10 NC 5131667 )
160 173,4 40 115 63 6,5 12 BF45 SN12.160 Z12 5091855 o
160 173,4| 40 115 63 6,5 12 BF45 SN12.160 Z12 NC 5079195 [
160 173,4| 40 115 63 6,5 20 BF45 SN12.160 Z20 NC 5085863 o
200 213,4 60 164 63 6,5 18 BF45 SN12.200 Z18 NC 5079196 ®
200 213,4 60 164 63 6,5 26 BF45 SN12.200 Z26 NC 5085873 ¢}
250 263,4 60 184 63 6,5 20 BF45 SN12.250 Z20 NC 5079197 ®
250 263,4 60 184 63 6,5 30 BF45 SN12.250 Z30 NC 5085874 o
NC = bez chtodzenia / bez chlazeni
® Dostgpne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5079179 lub nebo BF45 SN12.050 Z04 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Indta na dotaz
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THETAtec 45N boehlerit

Frez nasadzany 45° / SN.. 12 / INCH
Nastréné frézy 45° / SN.. 12 / INCH

Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu Nr Dostepnosé Czeéci zamienne
Nazev vyrobku katalngmy Dostupnost Nahradni dily
D¢ ds da d4 h a, z3%y Obj. ¢.
20 | 25 | 0.75| 2.00| 1.50 | 0.256 4 | BFU45 SN12.2000 Z04 5132797 o
2.0 2.5 | 0.75| 2.00 | 1.50  0.256 6 BFU45 SN12.2000 Z06 5132798 o ‘ /
25 3.0 | 1.00| 2.50 | 1.75 0.256 6 BFU45 SN12.2500 Z06 5132799 o
2.5 3.0 | 1.00 | 2.50 | 1.75| 0.256 8 BFU45 SN12.2500 Z08 5132800 o Sruba Klucz
3.0 3.5 | 1.00 2.50| 1.75 | 0.256 7 BFU45 SN12.3000 Z07 5132802 o moc,ujqc’a torx
30 35 | 1.00| 2,50 1.75 0.256 | 10 | BFU45 SN12.3000 Z10 5132803 o UéFr’(')”uabC' chl>rx
4.0 45 | 1.50| 3.75 | 2.25  0.256 8 BFU45 SN12.4000 Z08 5132804 o AP06-40115 ng:o
4.0 45 | 150 | 38.75 225/ 0.256 | 12 BFU45 SN12.4000 Z12 5132805 o 5131917 5088521
50 | 55 150 3.75  2.50 0.256 | 10 | BFU45 SN12.5000 Z10 5132806 o Ma= 5Nm
5.0 55 | 150 | 3.75 | 2.50  0.256 | 16 | BFU45 SN12.5000 Z16 5132808 o
6.0 6.5 | 200 5.00| 250 | 0.256 | 12 BFU45 SN12.6000 Z12 NC 5132809 o
6.0 6.5 | 200 5.00| 2.50| 0.256 | 20 BFU45 SN12.6000 Z20 NC 5132811 o
8.0 85 | 250 6.00| 250 | 0.256 | 18 BFU45 SN12.8000 Z18 NC 5132812 o
10 | 10.5 | 250 | 7.50 | 2.50 | 0.256 | 20 | BFU45 SN12.10000 Z20 NC 5132814 o
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 5132797 lub nebo BFU45 SN12.2000 Z04 NC = bez chtodzenia / bez chlazeni
N = Liczba Gatunek materiatu Nr Wymiéry (mm]
krawedzi skrawajgcych Oznaczenie produktu skraV\{ajchgo katalo Dostepnosc¢ Rozméry [mm]
. P 7 gowy
N = Podet Nazev vyrobku Druh rgzneho b, & Dostupnost | d
feznych hran materilu s d, r
SNEX 1206-FW* BCM35M 5090743 ° 12,70 12,70 5,8 | 5.2 -
] SNMX 1206 ANSN-MP BCP20M 5092061 ° 12,70 12,70 5,8 | 52 -
{/% SNMX 1206 ANSN-MP  BCP25M 5081869 D 12,70 1270 58 52 -
© ) |||=I|. SNMX 1206 ANSN-MP BCP30M 5081870 ° 12,70 12,70 5,8 | 52 -
P\ SNMX 1206 ANSN-MP BCP35M 5081011 ° 12,70 12,70 5,8 | 5.2 -
SNMX 1206 ANSN-MM | BCM35M 5090093 ° 12,70 12,70 6,2 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MM = BCM40M 5081872 ° 12,70 12,70 6,2 5,2 -
SNMX 1206 ANSN-MK = BCK15M 5081013 ° 12,70 12,70 5,8 | 52 -
SNMX 1206 ANSN-MK = BCK20M 5081012 ° 12,70 12,70 5,8 | 5,2 -
SNHX 1206 ANFN-MN BCN10M 5141461 ) 12,7 12,7 62 | 52 -
SNHX 1206 ANFN-MN BWN10M 5141458 ° 12,7 12,7 | 6,2 @ 5.2 -
SNMX 1206 ANSN-MS BCS35M 5162141 ° 12,70 12,70 6,2 5,2 -
N SNMX 1206 ANSN-MS BCS40M 5168101 ° 12,70 12,70 6,2 5,2 -
=8
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kusti 5090743 lub nebo SNEX 1206-FW BCM35M ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
* Plytka z faza dogtadzajaca SNEX 1206-FW kompatybilna tylko z gatunkami P i K O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz

* Wiper desticka SNEX-FW Ize pouzit pouze spole¢né s feznymi materialy pro P nebo K
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Uchwyty narzedziowe SK i HS

K do THETAtec 45N

Upinace SK a HSK pro THETAtec 45N

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw nasadzanych
Upinace SK40 pro Nastréné frézy

www.boehlerit.com

THETAtec 45N Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosé

@ Dc SK40-Oznaceni Obj. €. Dostupnost
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100 WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do

frez6w nasadzanych

Upinac¢e HSK-AB3 pro nastréné frézy

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 frezéw nasadzanych
Upinac¢e HSK-A100 pro nastréné frézy

THETAtec 45N Oznaczenie HSK:AGI(S katalggowy Dostepnosé | THETAtec 45N Oznaczenie HSKV-A6,3 katalﬁg;owy Dostepnosé

@ Dc HSK-A63-Oznaceni Ghjie Dostupnost @ Dc HSK-A63-Oznaceni Ghjic Dostupnost
@50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A63 = 4601765 ° @50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A100 | 4601663 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 = 4601767 ° @80mm WSMH/27-50/HSK-A100 = 4601664 °
@100 WSMH/32-60/HSK-A63 = 4601769 ° @100 WSMH/32-50/HSK-A100 = 4601665 °
@125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A63 = 4601771 ° @125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °
@200-250mm  WSMH/60-70/HSK-A100 5056122 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4600823 lub nebo WSMH/22-35/SK40

Szczegdtowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz



Pltec 45N boehlerit

Frez nasadzany 45°
Nastréné frézy 45°

Wykonanie
Provedeni

Zakres Srednic metrycznych
Rozsah prlmérd metrické

@ 50 - 250 mm

Zakres Srednic calowych
Rozsah prdmérd inch

g2"-10"

Wielkos¢ ptytki

Velikost desticky ON.. 05, ON.. 08

Cechy szczegdlne: Specifické vlastnosti:

m 16 krawedzi skrawajgcych dla zwiekszenia wydajnosci
w przypadku gtebokosci skrawania

m  Ujemna geometria podstawowa zapewniajaca wieksza
stabilnos¢

m  Miegkkie skrawanie dzigki pozytywnej wypadkowej geometrii
krawedzi skrawajacej

m  Oznaczenie krawedzi skrawajacych w celu zminimalizowania
bicia promieniowego

m  Geometria WIPER (szeroka ptytka wykanczajaca) dla
wysokiej jakosci wykonczenia powierzchni

m Waska i bardzo waska podziatka narzedzia zwiekszajgca
objetos¢ wytwarzanego widra

m  Redukcja drgan i spokojna praca dzigki nierownomiernej
podziatce

m  Rdznorodnosé materiatéw skrawajacych pozwalajaca
uzyskac¢ optymalne rezultaty obrobki w szerokim zakresie
materiatdéw obrabianych

S ON.. 05 ON.. 08
nych ptytek L. x
; Gtebokos¢ Gtebokoscé
skrawajqcych skrawania* Posuw* skrawania* Posuw*
, G?O”?eth”gv.t Hloubka fezu* Posuv* Hloubka fezu* Posuv*
Vymsggt)i/gek i [mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,
MP 0,42,03,0 0,16 0,22 0,30 1,083,050 020,27 0,5
MM 0,42,03,0 0,120,180,25 1,03,05,0 0,20,250,4
MK 0,4 2,0 3,0 0,20 0,25 0,35 1,03,05,0 0,20,350,6
MH 041,525 0,100,16 0,26 - -
FW 0,30,50,7 0,17 0,22 0,25 0,50,7 0,9 020,250,3

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 80
Doporuceni feznych podminek viz strana 80

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktdre mozna zoptymalizowac metoda prob i bleddéw oddzielnie dla kazdego zastosowania.
* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouziti.
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Pltec 45N

Wielkos¢ 05 Desticky velikost 05 www.boehlerit.com

Frez nasadzany 45° / ON.. 05
Nastréné frézy 45° / ON.. 05

Kompatybilny z ptytkami
ONMU 05 i SNMX 12
Kompatibilni s desti¢kami
ONMU 05 & SNMX 12

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu katallc\:gr;owy Dostepnosé Czesci zamienne
D, ds da d, h a, ztx | Nazev vyrobku Obi. &. Dostupnost Nahradni dily
50 57,5 22 50 40 3 4 | BF45 ON05.050 Z04 5125749 °
50 575 22 50 40 3 6  BF45 ON05.050 Z06 5125750 °
63 705 22 50 40 3 6  BF45 ON05.063 Z06 5125751 o \ »
63 705 22 50 40 3 8  BF45 ON05.063 Z08 5125752 °
80 875 27 60 50 3 7 | BF45 ON05.080 Z07 5125753 ° Sruba Klucs
80 875 27 60 50 3 10 BF45 ON05.080 Z10 5125754 o mocujaca torx
100 1075 32 80 50 3 8  BF45 ON05.100 Z08 5125755 ° Upinaci Torx
100 107,5 32 80 50 3 | 12 BF45 ON05.100 Z12 5125756 ° Sroub Kli
125 1325 40 95 63 3 10 BF45 ON05.125 Z10 5125757 ° AP06-40115 1P20
125 1325 40 95 63 3 16 BF450N05.125216 5125758 . ,\j’gejg:\ﬁn 5088521

Frez nasadzany 45° / ON.. 05/ INCH
Nastréné frézy 45° / ON.. 05/ INCH

ﬂ | Kompatybilny z ptytkami
: ) ONMU 05 i SNMX 12

|
|
) ‘ & Kompatibilni s destickami
: i : ONMU 05 & SNMX 12

Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu katalﬁgr.]owy Dostepnosé Czesci zamienne
D, ds d, d, h ap zix | Nazev vyrobku Obj. &. Dostupnost Nahradni dily
2.1 225  0.75  2.00 1.45 0.118 4 | BFU45 SN12.2000 Z04 5132797 o
2.1 225 0.75| 2.00 1.45 0.118 6 | BFU45 SN12.2000 Z06 5132798 o
2.6 275 1 1.00 250 1.70 0.118 6 | BFU45 SN12.2500 Z06 5132799 o ‘ ,
2.6 275  1.00 250 1.70 0.118 8 | BFU45 SN12.2500 Z08 5132800 o
3.1 325  1.00 250 1.70 0.118 7 | BFU45 SN12.3000 Z07 5132802 o Sruba Klucz
3.1 3.25 | 1.00 250 1.70 | 0.118 10 | BFU45 SN12.3000 Z10 5132803 ° mocujgca torx
4.1 425 150 3.75 220 0.118 8 | BFU45 SN12.4000 Z08 5132804 o vainacf Torx
4.1 425 150 3.75 220 0.118 12 | BFU45 SN12.4000 Z12 5132805 o SrOUbﬁs |§I200
5.1 525 150 3.75 245 0.118 10 | BFU45 SN12.5000 Z10 5132806 o 5131917 | 5088521
5.1 525 | 1.50 | 3.75 2.5 | 0.118 16 | BFU45 SN12.5000 Z16 5132808 ° M= 5Nm
6.1 6.25  2.00 5.00 245 0.118 12 ' BFU45 SN12.6000 Z12 NC 5132809 o
6.1 6.25 = 2.00 5.00 2.45 0.118 20 @ BFU45 SN12.6000 Z20 NC 5132811 o
8.1 825 250 6.00 245 0.118 18 ' BFU45 SN12.8000 Z18 NC 5132812 o
10.1 | 10.25 | 2,50 7.50 | 2.45  0.118 | 20 | BFU45 SN12.10000 Z20 NC = 5132814 o

NC = bez chtodzenia / bez chlazeni

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5125749 lub nebo BF45 ON05.050 Z04 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci lhiita na dotaz
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Pltec 45N

Wielko$é 05/08 Desticky velikost 05/08 boehlerit
N = Liczba Gatunek materiatu N Wymlevzry [mm]
krawedzi skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawajacego K r Dostepnosé Rozméry [mm]

. = - SR atalogowy

N = Pocet Nazev vyrobku Druh r_gzneho b, & Dostupnost

feznych hran materialu I d s d, r
ONMQ 0506-FW BCH10M 5125076 ® 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MP BCP25M 5124904 ° 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MP BCP35M 5124905 ° 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MM BCM35M 5124906 ® 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MM BCM40M 5124907 ® 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MK BCK15M 5146195 ° 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MK BCK20M 5124909 ° 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MH BCHO5M 5146193 ® 5 12,7 58 545 0,8
ONMU 050608 SN-MH BCH10M 5124908 ° 5 12,7 58 545 0,8

N =16

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kust 5125076 lub nebo ONMQ 0506-FW BCH10M
Ptytki wieloostrzowe SNMX na stronie 67 / Desticky SNMX od strany 67

Frez nasadzany 45° / ON.. 08
Nastréné frézy 45° / ON.. 08

ds

da

1 ! (

|

i

[ |

i <
Al
|
| Q Y
b, 4
ds
Wymiary [mm] Rozméry [mm] ; Nr &6 Sci ;
ymiary y Oznaczenie produktu Katalogow Dostepnos¢ Czesci zamienne

Bl ds da d, h a, 23 | Nazev vyrobku Obig(': 4 Dostupnost Nahradni dily
50 62 22 46 50 5 4 BF45 ON08.050 Z04 5081735 )
63 75 27 58 50 5 5 BF45 ON08.063 Z05 5081737 ) ’
80 92 32 78 50 5 6 BF45 ON08.080 Z06 5081741 ° ‘
80 92 32 78 50 5 7 BF45 ON08.080 Z07 5081742 ®
100 112 32 78 50 5 7 BF45 ON08.100 Z07 5081743 ° Sruba Klucz
100 112 32 78 50 5 9  BF45 ON08.100 Z09 5081749 o mocujaca torx
125 137 40 90 63 5 9 BF45 ON08.125 Z09 5081752 ° Upinaci Torx
125 137 40 90 63 5 1 BF45 ONO08.125 Z11 5081753 ° Sroub kli¢
160 | 172 40 115 | 63 | 5 | 11 | BF45 ON08.160 Z11 5081756 ° Agfé?g;? 50;5218
200 212 60 130 65 5 16 BF45 ON08.200 Z16 NC 5095604 ® Ma = 6Nm
250 262 60 184 63 5 18 BF45 ON08.250 Z18 NC 5105349 ° A

NC = bez chtodzenia / bez chlazeni

® Dostgpne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus( 5081735 lub nebo BF45 ON08.050 Z04 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hiita na dotaz
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Pltec 45N

Wielkos¢ 08 Desticky velikost 08 www.boehlerit.com

Frez nasadzany 45° / ON.. 08 / INCH
Nastréné frézy 45° / ON.. 08 / INCH

O
og’ﬂ

o -
S
_@p |

Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu i Dostepnosé Czesci zamienne
- P katalogowy . P
Dc d, da d, h a, 2% | Nazev vyrobku Obi, & Dostupnost Nahradni dily
2.0 2.4 0.75 | 2.00  2.00 0.197 4 BFU45 ON08.2000 Z04 5132815 o
2.5 2.9 1.00 225 2.00  0.197 5 BFU45 ON08.2500 Z05 5132816 o
3.0 3.4 125 275 200  0.197 @ 6 BFU45 ON08.3000 Z06 5132817 o ‘ ,
3.0 3.4 125 275 200 | 0197 7 BFU45 ON08.3000 Z07 5132818 o .
40 | 44 | 150 375 225 | 0197 7 | BFU45 ON08.4000 Z07 5132819 o mg;‘il'?aca ”
40 | 44 150 375 225 0197 9  BFU45 ON08.4000 Z09 5132820 o Upm':d tore
5.0 5.4 150 3.75 250 | 0.197 9 BFU45 ON08.5000 Z09 5132821 o &roub Torx
5.0 5.4 150 3.75  2.50 | 0.197 | 11 BFU45 ON08.5000 Z11 5132822 o A02-60160 kli¢
6.0 6.4 2.00  5.00 2.50 0.197 11 BFU45 ON08.6000 Z11 5132823 o 6401270 T25
Ma=6Nm | 5088518
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5132815 lub nebo BFU45 ON08.2000 Z04
. Wymiary [mm]
N = Liczba Gatunek materiatu X
. . . ; Nr y Rozméry [mm]
krawedzi skrawajacych Oznaczenie produktu skrawajgcego Dostepnosc¢
. . - Ry katalogowy
N = Podet Nazev vyrobku Druh fezného Obi. & Dostupnost
o terialu bj. €.
Feznych hran [z} I d s d, r
ONMAQ 0806-FW BCM35M 5092307 ° 8 19,1 6,95 6,75 0,8
ONMAQ 0806-FW BCHO3M 5125075 o 8 19,1 6,95 6,75 0,8
ONMAQ 0806-FW BCH10M 5125074 ° 8 19,1 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MP BCP20M 5092103 ° 8 19 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MP BCP25M 5081895 ° 8 19 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MP BCP30M 5081885 ° 8 19 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MP BCP35M 5081888 ° 8 19 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MM | BCM35M 5081958 ° 8 19 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MM | BCM40M 5081896 ° 8 19 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MK BCK15M 5081894 ° 8 19 6,95 6,75 0,8
ONMU 080608 SN-MK BCK20M 5081890 ° 8 19 6,95 6,75 0,8

N=8
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kust 5092307 lub nebo ONMQ 0806-FW BCM35M

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
NC = bez chtodzenia / bez chlazeni O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK i HSK do Pltec 45N
Upinace SK a HSK pro Pltec 45N

S

Uchwyt narzedziowy SK40 do do frezéw nasadzanych
Upinace SK40 pro nastréné frézy

i bl

Pltec 45N Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosé
@ Dc SK40-Oznaceni Obj. €. Dostupnost
@50-66mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
. A
{3 |
L1
A I [ i
==l il
=0 ) .
Hr-ofHd : r ¢ D
Ei '
=]

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw nasadzanych
Upinac¢e HSK-AB3 pro nastréné frézy

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upinac¢e HSK-A100 pro nastréné frézy

Pltec 45N Oznaczenie HSK-A63 Al I?\:Ialo- Dostepnosé Pltec 45N Oznaczenie HSK-A100 katalrc\:row Dostepnosé
@ Dc HSK-A63-Oznadeni 9OWY" | Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznageni IOWY! Dostupnost
Ob;j. ¢. Ob;j. ¢.
@50mm WSMH/22-50/HSK-A63 = 4601765 ° @50mm WSMH/22-50/HSK-A100 = 4601663 °
@63-66mm | WSMH/27-60/HSK-A63 = 4601767 ° @63-66mm | WSMH/27-50/HSK-A100 | 4601664 °
@80-100mm | WSMH/32-60/HSK-A63 = 4601769 ° @80-100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 = 4601665 °
@125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A63 = 4601771 ° @125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °
@200-250mm | WSMH/60-70/HSK-A100 = 5056122 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 4600823 lub nebo WSMH/22-35/SK40
Szczegoétowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320

® Dostegpne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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BULLtec ® 2.0 Serie

www.boehlerit.com

Gtowica do frezowania ptaszczyzn 45°

Nastréné frézy 45°

Wykonanie
Provedeni

Zakres srednic metrycznych
Rozsah primérd metrické

Wielkos¢ ptytki
Velikost desticky

Cechy szczegdlne:

Elastycznos¢ w obrébce cigzkiej

@125 - 500 mm

HP.. 12, SP.. 20, SP.. 27, TP.. 31

Specifické vlastnosti:

] m  Flexibilita pfi t&ézkém obrabéni
m  Jeden korpus — wiele mozliwosci m  Jedno zakladni téleso = mnoho moZnosti
m  katwa wymiana kaset do frezowania ptaszczyzn Snadna vymeéna kazet pro rovinné frézovani
m 4 rodzaje kaset do réznego typu materiatow 4 typy kazet pro rlizné materialy
m  Innowacyjny system mocowania - stabilne i precyzyjne Inovativni upinaci systém. Stabilni a presné uloZeni kazet
potaczenie pomiedzy korpusem, kasetami i ptytkami bez a desti¢ek do télesa bez nutnosti sefizovani.
koniecznosci regulaciji Snadna vyména oto¢nych desticek ve stroji
m  katwa wymiana ptytek w maszynie Specidlné navrzeny Uhel nastaveni desti¢ek pro dosazeni velmi
m  Specjalnie zaprojektowane katy przystawienia ptytek jemného fezu
zapewniajg bardzo miekkie skrawanie m  Vysoky vykon pfi tfiskovém obrabéni diky velké hloubce zabéru
m  Duza objetos¢ wytwarzanego widra dzieki duzym ap az 14 mm
gtebokosciom skrawania ap do 14 mm m  Moderni fezné materialy pro optimalni vysledky pfi obrabéni
m  Nowoczesne materiaty skrawajgce dla optymalnych wyni- Sirokého spektra material(
kéw skrawania szerokiego spektrum materiatow
metri
Gvf;mizn_a HP.. 12 SP.. 20 SP.. 27 TP.. 31
sllzracxarj)g:t;gh Giebokoéé Posuw Glebokoéé Posuw Gleboko.éc’ Posuw G’reboko§c’ Posuw
Geometrie skrawarjla Posuv skrawarjla Posuv skrawarjla Posuv skrawarjla Posuv
vyménnych Hloubka rezu [mm] 2 Hloubka rezu [mm] f2 Hloubka fezu [mm] fz Hloubka fezu [mm] 2
bit: destidek [mm] ap max [mm] ap max [mm] ap max [mm] ap max
P 1,04,06,0 0,260,380,5 1,06,010,0 0,280,4506 1,09,014,0 0,350,500,65 1,07,013,0 0,250,400,6
M 1,04,060 0,20,300,4 1,06,010,0 0,250,380,5 = = 1,07,013,0  0,20,320,5
K 1,04,06,0 0,30,420,55 1,06,010,0 0,30,500,7 - - - -
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BULLtec ® 2.0 Serie boehlerit

Gtowica do frezowania ptaszczyzn 45° / HP.. 12
Nastréné frézy 45° / HP.. 12

Wymiary [mm] Rozmery [mm] Oznaczenie produktu Nr Dostepnosé
. p katalogowy
Nazev vyrobku A Dostupnost
DC d3 dA h ap z Ob] C.
125 157 40 63 6 7 BF45 HP12.125BT Z07 R 5144138 [¢)
160 192 40 63 6 9 BF45 HP12.160BT Z09 R 5144145 o
200 232 60 63 6 11 BF45 HP12.200BT Z11 R 5138580 o
250 282 60 63 6 14 BF45 HP12.250BT Z14 R 5144146 o
315 347 60 63 6 18 BF45 HP12.315BT Z18 R 5144147 o
400 432 60 80 6 18 BF45 HP12.400BT Z18 R 5136651 [¢)
400 432 60 80 6 22 BF45 HP12.400BT Z22 R 5144148 [¢)
500 532 60 80 6 22 BF45 HP12.500BT Z22 R 5144149 [}
500 532 60 80 6 26 BF45 HP12.500BT Z26 R 5144150 o
Przyktadowe zamdwienie Pfiklad objednavky: 1 szt. Kus 5144138 lub nebo BF45 HP12.125BT Z07 R Uwaga: wykonanie lewe dostepne na zapytanie
Gtfowica dostarczana z kaseta i $ruba, bez wymiennych ptytek skrawajacych Upozornéni: Levé provedeni L na poptavku

Frézovaci hlava je dodana osazena kazetou a Sroubkem. Bez vyménnych bfit. desti¢ek

Kaseta wymienna i czesci zamienne do gtowicy do frezowania ptaszczyzn 45° HP12
Nahradni kazeta a nahradni dily pro frézovaci hlavu pro rovinné frézovani 45° HP12

Ve N

Kaseta ’CB;I)'45 HP1? R Sruba Sruba mocujaca
wraz ze Sruba mocujaca i i -
Kazeta CBT45 HP12 R m°ﬁ§‘fe°§ 9 Kiin mocuigey mggu:'(;?:go Klﬁzt?ycnzir;o
v&. upinaciho $roubu inaci & Upinaci Klin inaci & y Klid
- up Upinaci Sroub 5132639 Upinaci Sroub pro. Momentovy kli¢
5118022 pro kazetu upinaci klin 5136235
5049762 5132480

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. Kust Kaseta Kazeta 5118022 lub nebo CBT45 HP12 R

Wymiary [mm]

N = Liczba Gatunek materiatu Nr Sl
krawedzi skrawajacych Oznaczenie produktu skrawajgcego Dostepnosc¢ zmery
. = - R katalogowy

N = Pocet Nazev vyrobku Druh fezného Obi. & Dostupnost

Feznych hran materialu e | d s
HPKN 1206 ADSN BCP30M 5138418 (@) 12,7 29 6,35
HPKN 1206 ADSN BCP35M 5138419 ® 12,7 22 6,35

J A HPKN 1206 ADSN BCP40M 5133930 ° 12,7 22 6,35
HPKN 1206 ADSN BCM40M 5142231 ° 12,7 22 6,35

‘ HPKN 1206 ADSN BCK20M 5192090 ) 12,7 22 6,35
N=6

Przyktadowe zamodwienie Piklad objednavky: 10 szt. kusti 5138418 lub nebo HPKN 1206 ADSN BCP30M

Zalecane stosowanie uchwytu narzedziowego min. SK-60! ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doporuéeni: Vhodné pro vietena min. SK 60 O  Krotki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
o Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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BULLtec ® 2.0 Serie

Wielkos¢ 20 Desticky velikost 20

Gtowica do frezowania ptaszczyzn 45° / SP.. 20
Nastréné frézy 45° / SP.. 20

www.boehlerit.com

<
e <
pvavlinmiEesn s i Oznaczenie produktu i Dostepnosé
Nazev vyrobku katalo_gf) wy Dostupnost
Dc ds da h a, z Opj. €.
125 157 40 63 10 7 BF45 SP20.125BT 207 R 5144152 o
160 192 40 63 10 9 BF45 SP20.160BT Z09 R 5144153 J
200 232 60 63 10 11 BF45 SP20.200BT Z11 R 5144154 J
250 282 60 63 10 14 BF45 SP20.250BT Z14 R 5144156 J
315 347 60 63 10 18 BF45 SP20.315BT Z18 R 5144157 J
400 432 60 80 10 18 BF45 SP20.400BT Z18 R 5144158 [}
400 432 60 80 10 22 BF45 SP20.400BT 222 R 5144159 ¢}
500 532 60 80 10 22 BF45 SP20.500BT 222 R 5144160 [}
500 532 60 80 10 26 BF45 SP20.500BT Z26 R 5144162 o

Przyktadowe zamdwienie Pfiklad objednavky: 1 szt. Kus 5144152 lub nebo BF45 SP20.125BT Z07 R

Gfowica dostarczana z kaseta i $ruba, bez wymiennych plytek skrawajacych

Uwaga: wykonanie lewe dostepne na zapytanie
Upozornéni: Levobézné provedeni L na dotaz

Frézovaci hlava je dodana osazena kazetou a Sroubkem. Bez vyménnych bfit. desti¢ek

Kaseta wymienna i czesci zamienne do gtowicy do frezowania ptaszczyzn 45° SP20
Nahradni kazeta a nahradni dily pro frézovaci hlavu pro rovinné frézovani 45° SP20

Kaseta CBT45 SP20 R

Ve NN

3

¢ - Sruba Sruba mocujaca
w:‘(az Zte sCrEIT)ZSn;oPczu(;cha mocujgca do Klin mocujacy do klina Klucz dynamo-
\?é.euininaciho roubu kasety Upinaci klin mociiacede metyezy
Upinaci Sroub Upinaci Sroub pro| Momentovy kli¢
5136693 oro kazetu 5132639 upinaci klin 5136235
5049762 5132480

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. Kust Kaseta Kazeta 5136693 lub nebo CBT45 SP20 R

N = Liczba

Gatunek materiatu

Wymiary [mm]

krawedzi skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawajgcego y Nr Dostepnosé Rozméry [mm]
N = - goo atalogowy

N = Pocet Nazev vyrobku Druh rgzneho Ob. & Dostupnost

feznych hran materialu IC D S
SPKN 2006 ADSN BCP20M 5173433 o 20 20 6,35
SPKN 2006 ADSN BCP25M 5190694 o 20 20 6,35
SPKN 2006 ADSN BCP30M 5190697 ¢) 20 20 6,35
SPKN 2006 ADSN BCP35M 5137986 ° 20 20 6,35
SPKN 2006 ADSN BCM40M 5137989 ° 20 20 6,35
SPKN 2006 ADSN BCK15M 5190708 o 20 20 6,35
SPKN 2006 ADSN BCK20M 5176323 ° 20 20 6,35

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kusti 5173433 lub nebo SPKN 2006 ADSN BCP20M

Zalecane stosowanie uchwytu narzedziowego min. SK-60!
Doporuceni: Vhodné pro vietena min. SK 60
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Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Kroétki termin dostawy
Moznost dodani v kratké dobé
o Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz



BULLtec ® 2.0 Serie boehlerit

Wielkos¢ 27 Desticky velikost 27

Gtowica do frezowania ptaszczyzn 45° / SP.. 27
Nastréné frézy 45° / SP.. 27

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu O Dostepnosé
N . katalogowy
Nazev vyrobku > Dostupnost
D¢ ds da h a, z Opj. &.
125 163 40 63 14 7 BF45 SP27.125BT 207 R 5145457 ]
160 198 40 63 14 9 BF45 SP27.160BT Z09 R 5145459 [
200 238 60 63 14 11 BF45 SP27.200BT Z11 R 5145460 [
250 288 60 63 14 14 BF45 SP27.250BT Z14 R 5145461 [
315 353 60 63 14 18 BF45 SP27.315BT Z18 R 5145465 [
400 438 60 80 14 18 BF45 SP27.400BT Z18 R 5145467 ]
400 438 60 80 14 22 BF45 SP27.400BT 222 R 5145569 ]
500 538 60 80 14 22 BF45 SP27.500BT 222 R 5145470 o
500 538 60 80 14 26 BF45 SP27.500BT 226 R 5145471 ]
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. Kust 5145457 lub nebo BF45 SP27.125BT Z07 R Uwaga: wykonanie lewe dostepne na zapytanie
Gtowica dostarczana z kaseta i $ruba, bez wymiennych ptytek skrawajacych Upozornéni: Levé provedeni L na poptavku

Frézovaci hlava je dodana osazena kazetou a Sroubkem. Bez vyménnych brit. desti¢ek

Kaseta wymienna i czesci zamienne do gtowicy do frezowania ptaszczyzn 45° SP27
Nahradni kazeta a nahradni dily pro frézovaci hlavu pro rovinné frézovani 45° SP27

A\

Kaseta ’CBT45 SP2? R Sruba Sruba mocujaca
wraz ze $ruba mocujaca mocujagca do . . do klina Klucz dynamo-
Kazeta CBT45 SP27 R kasety Klin mocujacy mocujacego metryczny
v€. upinaciho Sroubu Upinaci $roub Ug;r;e;:é;;m Upinaci $roub pro, Momentovy kli¢
5136694 pro kazetu upinaci klin 5136235
5049762 5132480
Przyktadowe zamowienie Priklad objednavky: 1 szt. Kust Kaseta Kazeta 5136694 lub nebo CBT45 SP27 R
. Wymiary [mm
N = Liczba Gatunek materiatu Nr Rgzmé:y [[mm]]
krawedzi skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawajgcego Dostepnosc¢ Yy
. = ¢ Ay katalogowy
N = Pocet Nazev vyrobku Druh fezného Obi. & Dostupnost
feznych hran materialu ). C. IC D S
SPKN 2706 ADSN BCP30M 5178730 o 27 27 6,35
SPKN 2706 ADSN BCP35M 5138422 [ 27 27 6,35

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przykladowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kusti 5138422 lub nebo SPKN 2706 ADSN BCP35M o Krdtki termin dostawy
Zalecane stosowanie uchwytu narzedziowego min. SK-60! Moznost dodani v kratké dobé
Doporuceni: Vhodné pro vietena min. SK 60 o Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz
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B U LLZLGC ® 2 . O Sen e www.boehlerit.com

Gtowica do frezowania ptaszczyzn 45° / TP.. 31
Nastréné frézy 45° / TP.. 31

<
® @
Wymiary [mm] Rozméry [mmi Oznaczenie produktu K Nr Dostepnos¢
Nazev vyrobku atalqu Wy Dostupnost
Dc ds da h a, z Opj. ¢.
125 159 40 63 13 7 BF45 TP31.125BT Z07 R 5144164 o
160 194 40 63 13 9 BF45 TP31.160BT Z09 R 5144165 J
200 234 60 63 13 11 BF45 TP31.200BT Z11 R 5144167 o
250 284 60 63 13 14 BF45 TP31.250BT Z14 R 5144169 o
315 349 60 63 13 18 BF45 TP31.315BT Z18 R 5144171 o
400 434 60 80 13 18 BF45 TP31.400BT Z18 R 5144172 o
400 434 60 80 13 22 BF45 TP31.400BT Z22 R 5144174 o
500 534 60 80 13 22 BF45 TP31.500BT Z22 R 5144175 o
500 534 60 80 13 26 BF45 TP31.500BT 226 R 5144178 ]
Przyktadowe zamdwienie Pfiklad objednavky: 1 szt. Kus 5144164 lub nebo BF45 TP31.125BT Z07 R Uwaga: wykonanie lewe dostepne na zapytanie
Gfowica dostarczana z kaseta i $ruba, bez wymiennych ptytek skrawajacych Upozornéni: Levé provedeni L na poptavku

Frézovaci hlava je dodana osazena kazetou a Sroubkem. Bez vyménnych bfit. desti¢ek

Kaseta wymienna i czesci zamienne do gtowicy do frezowania ptaszczyzn 45° TP31
Nahradni kazeta a nahradni dily pro frézovaci hlavu pro rovinné frézovani 45° TP31

Ve Ny

¢

lfaaset:ng45m1;|;3'! F(: Sruba Sruba mocujaca
wraz ze $ru uj i i -
Kazots OBT45 TP31 R - moﬁ:fect? 40 Kiin mocujacy mggu;:z?:go Klun?;t?yycnzir;o
vé. upinaciho $roubu Upinaci $roub Upinaci klin- ) o s b M tovy KIic
pinaci srou pinacl sroub pro omentovy KliC
5136695 oro kazetu 5132639 upinaci klin 5136235
5049762 5132480

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. Kust Kaseta Kazeta 5136695 lub nebo CBT45 TP31 R

: Wymiary [mm
N = Liczba Gatunek materiatu Nr Roy mé::y [mm]
krawedzi skrawajacych Oznaczenie produktu skrawajgcego Dostepnos¢ AN Il
. . - el katalogowy
N = Pocet Néazev vyrobku Druh fezného Obi. & Dostupnost
feznych hran materialu e | d s
/ TPLN3106 ADSN BCP30M 5190714 o 31,75 18 6,35
11“'/ TPLN 3106 ADSN BCP35M 5138420 ° 31,75 18 6,35
- TPLN 3106 ADSN BCP40M 5138421 (¢ 31,75 18 6,35
TPLN 3106 ADSN BCM40M 5081021 ) 31,75 18 6,35

N=3

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Kroétki termin dostawy
Moznost dodani v kratké dobé
o Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 10 szt. kusti 5190714 lub nebo TPLN 3106 ADSN BCP30M
Zalecane stosowanie uchwytu narzedziowego min. SK-60!
Doporuceni: Vhodné pro vietena min. SK 60
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Notatki

Poznamky huehle"t
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Zalecenia dotyczace parametréw skrawania dla frezé6w 45°

Doporucené fezné podminky pro frézy 45° www.boehlerit.com

Parametry skrawania v [m/min]

Chtodzenie Chlazeni <
Rezna rychlost v¢ [m/min]

=
[$]
0 2% 2 5 0 =R =23 E 2
o 220 2§ ES 2 gea = s
%@  BzG S8 23 2= 23 283 ] 8
Ve = m/min
o P1 . . 210 - 290 180 - 260 200 - 260
P2 . . 170 - 250 160 - 200 160 - 220
P3 . . 140 - 190 120 - 160 130 - 170
P4 . . 120 - 160 110 - 150 120 - 150
P5 . . 140 - 200 120 - 170 130 - 190
M M1 . o 100 -150 120 - 180 110 - 160
M2 . . 70 - 110 80 - 130 70-120
K K1 . o 200 - 280
K2 . o 130 - 180
K3 J . 160 - 210
N1 . ) oo o — —
N
N2 . ) SaS o - —
N3 . ) S o — —
N4 . ) SSS o - —
5 S1 ] o 70-90 55 - 70
S2 o o 35-45 25-35
S3 o o 50 - 100 30-70
S4 J o 30 - 80 25 - 50
H H1 45 - 54 HRC . . 100 - 140
H2 | 55-63 HRC . . 80 - 120
H3 64 - 66 HRC ° . o . . -
H4  50-60HRC . . 90 - 130

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania dla BULLtec®

Przy zastosowaniu systemu BULLtec® 2.0 nalezy uwzgledni¢ redukcje parametréw skrawania o 30 - 40%!

Doporucené fezné podminky pro BULLtec®

Pri pouziti systému BULLtec® 2.0 nezapomente, snizit feznou rychlost o 30-40%!

® zastosowanie zalecane doporucené pouziti
O zastosowanie alternatywne zredukowac o 30-50%
alternativni pouZiti snizit o 30-50 %
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boehlerit

Parametry skrawania v [m/min]
Rezna rychlost v¢ [m/min]

X% = z 2% % &% &

oo m (2] o mm m 0o m (1]
220 - 280 270 - 400 240 - 350 230 - 300
190 - 240 220 - 340 200 - 300 200 - 260
150 - 190 180 - 290 170 - 250 160 - 220
140 - 200 170 - 300 160 - 260 150 - 230

100 -150

70 - 110
220 - 360 320 - 580 280 - 490 230 - 380
150 - 190 180 - 380 160 - 300 160 - 210
170 - 240 230 - 420 220 - 340 180 - 260

1200 - 2400 1500 - 3000

240 - 550 310 - 750

120 - 380 160 - 480

400 - 500 600 - 800

65 - 80

30-45

40 - 90

30-70
100 - 140 120 - 180 110 - 160 100 - 140
80 - 120 100 - 150 90 - 130 80 - 120

80 - 130 70 - 110
90 - 130 110 - 170 100 - 150 90 - 130
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BETAfec 90P Feea
Wielofunkcyjny Multifunkcéni

m Wielofunkcyjny system narzedziowy zapewniajacy najwyzszg wydajnosc
m Multifunkéni systém nastrojl pro maximalni produktivitu

www.boehlerit.com



boehlerit

Frezowanie ptaszczyzn 90°
Rohove frézovani 90°




1ISO 90P

www.boehlerit.com

Wykonanie
Provedeni

Frez nasadzany 90°
Nastréné frézy 90°

Frez trzpieniowy 90° _Frez wkrecany 90°
Stopkova fréza 90° Sroubovaci frézy 90°

Zakres srednic metrycznych

R . 0 @40 - 125 mm @12 - 40 mm @16 - 32 mm
ozsah prameért metrické
Zalres eredhio caiowyen @11/2"-5" @ 1/2" -1 1/2" :
ozsah prdmert inch
Wielkose piytid AP. 10, AP.. 16 AP.. 10, AP. 16 AP.. 10

Velikost desticky

Cechy szczegodlne:

m  Geometria hybrydowa

m  Precyzyjnie skrawajgca ptytka ISO ze spiralng krawedzig

skrawajaca

m  Réznorodna oferta geometrii

m  Bogata oferta gatunkéw

m  Najlepsze wyniki obrobki skrawaniem jedynie w potgczeniu

z ptytka i frezem firmy Boehlerit

m  Geometrie BP i BM stosowane tylko do obrébki zgrubnej
m  Frez wkrecany w potaczeniu z przedtuzkg petnoweglikowag

tlumiaca drgania

m  Specjalna geometria do obrébki sredniej MP2 i do obrobki

zgrubnej RP2 stali

84

Specifické vlastnosti:

m  Hybridni geometrie

m  ISO desticka se spiralovou feznou hranou a presnym rfezem

m  Pestra nabidka geometrii

m  Pestra nabidka feznych materialQ

m  Nejlepsich vysledkl pfi tfiskovém obrabéni Ize dosahnout
pouze v kombinaci s vyménnou bfitovou desti¢kou Boehlerit
a nastroji Boehlerit

m  Geometrie BP a BM uréeny pouze pro hrubovani

=  Sroubovaci télesa pro kombinaci s tvrdokovovym
antivibraénim prodlouzenim

m  Speciélni geometrie pro stfedni obrabéni MP2 a RP2 hro
hrubovani



ISO 90P boehlerit

Parametry frezéw 90°
90° Parametry frézovani

Geometria AP.T 10 AP.T 16
wymien-
nych ptytek Gtebokosé Gtebokos¢
skrawajacych | gy rawaniax Posuw* skrawania* Posuw=
Geometrie [ Hioubka fezu* Posuv* Hloubka fezu* Posuv*
vyménnych [mm] [mm] [mm] [mm]
brit. desticek I fz & e fz
MP2 0,53,09,0 0,10,150,2 1,08,0 15,0 0,10,150,2
MM2 0,53,09,0 0,10,150,2 1,08,0 15,0 0,10,150,2
MN2 055,090 0,10,160,24 1,09,0 15,0 0,10,16 0,26
RP2 053,090 0,20,220,28 1,08,0 15,0 0,20,250,3
RK2 0,53,09,0 0,20,250,3 1,0 8,0 15,0 0,2 0,27 0,35
Frezy walcowo czotowe
Frézovani po spirale
Geometria APT 10 AP.T 16
wymien-
nych plytek Szerokos$é Szerokos$é
skrawajacych | skrawaniax Posuw* skrawania« Posuw*
Geometrie Sitka fezux Posuv* Sitka Fezux Posuv*
vyménnych [mm] [mm] [mm] [mm]
brit. destiCek | 8g maks. max. fz 3e maks. max. fz
MP2 5-70% 0,10,150,2 5-70% 0,10,150,2
MM2 5-70% 0,10,150,2 5-70% 0,10,150,2
MN2 5-80% @ 0,10,16 0,24 5-80% 0,10,16 0,26
RP2 5-70% 020,220,28 5-70% 0,20,250.3
RK2 5-70% 0,20,250,3 5-70% 0,2 0,27 0,35
Kat zagtebiania
Uhel zanoreni
Kat zagtebiania Kat zagtebiania
. . freza O maks. freza O maks.
Srednica freza . L g L
L Uhel zanoreni Uhel zanoreni
Primeér fréz fréz d max fréz O max.
AP.T 10 AP.T 16
216 4,5° -
@ 20 3,8° -
325 2,5° 5,2°
@32 1,7° 3,4°
3 40 1,3° 2,5°
@ 50 0,9° 1,8°
@ 63 0,7° 1,3°
@ 80 0,5° 1,0°
@ 100 - 0,7°
@125 - 0,6°

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 148
Doporuceni feznych podminek viz strana 148

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, kidre mozna zoptymalizowac metoda prob i bieddéw oddzielnie dla kazdego zastosowania.
* Uvedené rezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplisob pouZiti.
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1ISO 90P

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10 www.boehlerit.com

e

Frez nasadzany 90° / AP.. 10
Nastréné frézy 90°/ AP.. 10

d
da

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu h Dostepnosé Czesci zamienne
B B katalogowy ) P
Dc da dy h ap zix | Nazev vyrobku Obi.& Dostupnost Nahradni dily
40 16 32 40 9 6 BF90 AP10.040 Z06 5079217 °
50 22 40 40 9 6 BF90 AP10.050 Z06 5079218 °
50 22 40 40 9 7 BF90 AP10.050 Z07 5079220 ° \ ) ,
63 22 46 40 9 8 BF90 AP10.063 Z08 5079221 °
80 27 54 50 9 10 BF90 AP10.080 Z10 5079222 J Sruba Klucz
mocujaca torx
Upinaci Torx
$roub klic
AP17-25055 P8
5085710 5088519
M = 2Nm

Frez nasadzany 90° / AP.. 10 / INCH >
Nastréné frézy 90°/ AP.. 10 / INCH ‘il
d b 5

Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu NG Dostepnosé Czesci zamienne
B P katalogowy ) P
Dc da dy h ap 2ztx | Nazev vyrobku Obi. &. Dostupnost Nahradni dily
1.5 0.75 1.375| 1.50 | 0.354 6 BFU90 AP10.1500 Z06 5132825 o
2.0 0.75 1.750 | 1.50 | 0.354 6 BFU90 AP10.2000 Z06 5132826 o ,
2.0 0.75 1.750 | 1.50 | 0.354 7 BFU90 AP10.2000 Z07 5132827 o -
2.5 1.00 | 2.250  1.75 0.354 8 BFU90 AP10.2500 208 5132829 o Sruba Klucz
3.0 1.00 | 2.250  1.75 0.354 10 BFU90 AP10.3000 Z10 5132830 o mocuiaca torx
Upinaci Torx
$roub Klic
AP17-25055 IP8
5085710 5088519
Ma =2Nm

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 5079217 lub nebo BF90 AP10.040 Z06 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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1ISO 90P

Wielkosé 10 Desticky velikost 10 boehlerit

Frez trzpieniowy 90° / AP.. 10
Stopkova fréza 90° / AP.. 10

00
cence

B | N
.
7 h
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu  Chwyt Nr Dostepnosé Czesci zamienne
- g atalogowy . o

D¢ da h ap L 283 Nazev vyrobku Stopka Obj. &. Dostupnost Nahradni dily
12 | 16 80 9 32 1 BE90 AP10.012 Z01 HB | 5079223 o
12 | 16 | 120 9 32 1 BE90 AP10.012 201120 = HA | 5104926 o
16 16 85 9 37 2 | BE90 AP10.016 Z02 HB | 5079224 ° ‘ P g
16 16 130 9 37 2 | BE90 AP10.016 Z02130 = HA | 5104927 ° .
20 20 | 90 9 40 3 | BE90 AP10.020 Z03 HB | 5079225 ° Sruba Klucz
20 20 | 150 9 40 3 | BE90 AP10.020 Z03150 = HA | 5104928 ° mocujaca torx
25 25 105 9 49 4 | BE90 AP10.025 Z04 HB = 5079226 ° Uéﬁl,”uif' Torx
25 25 | 170 9 49 4 | BE90 AP10.0252Z04170 HA | 5104930 ° AP17-25055 :(#g
32 | 25 | 110 9 54 5 | BE90 AP10.032 Z05 HB | 5079227 ° 5085710 | 5088519
32 | 25 | 195 9 54 5 | BES0 AP10.032Z05195 HA | 5104931 ° Ma=2Nm

Frez trzpieniowy 90° / AP.. 10 / INCH
Stopkova fréza 90° / AP.. 10 / INCH "I

Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu  Chwyt Nr Dostepnosé Czesci zamienne
B P katalogowy ) P
D¢ da h ap, L zix | Nazev vyrobku Stopka Obi. &. Dostupnost Nahradni dily
0.500 0.625  3.250 0.354  1.250 1 BEU90 AP10.0500 Z01 HB 5132831 o
0.625 | 0.625  3.250 0.354  1.375 2 BEU90 AP10.0625 Z02 HB 5132833 o ,
0.750 0.750  3.375  0.354  1.500 3 BEU90 AP10.0750 Z03 HB 5132834 o i
1.000  1.000 | 4.000 0.354 2.000 4 BEU90 AP10.1000 Z04 HB 5132835 o Sruba
1250 1.000 4.000 0.354 2000 5 BEU90AP10.1250205 = HB 5132836 o mocuiaca | 1uCZ
Upinaci Tor)>(<
Sroub Klie
AP17-25055 P8
o08eT0 5088519
A=

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5079223 lub nebo BE90 AP10.012 Z01 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hiita na dotaz
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1ISO 90P

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10

www.boehlerit.com

Frez wkrecany 90° / AP.. 10
Sroubovaci fréza 90° / AP.. 10

D¢

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu ] Dostepnosé Cze$ci zamienne
Nazev vyrobk katalogowy | byt ipnost Néhradni dil
Do d L h ap M | z&r | Nazev vyrobku Obi.&. ostupnos ahradni dily
16 | 12,7 | 23 41 9 M8 2 BS90 AP10.016 202 M8 5079228 ®
20 17,7 | 30 50 9 M10 3 BS90 AP10.020 203 M10 5079229 [
25 | 20,7 35 57 9 M12 4 BS90 AP10.025 204 M12 5079230 ® ,
32 | 28,7 | 43 67 9 M16 5 BS90 AP10.032 Z05 M16 5079231 [ Sruba
mocujaca Klucz
Upinaci torx
$roub Torx
AP17-25055 Kli¢
5085710 P8
Ma-2Nm | 5088519

Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ od strony 316
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316

Frez nasadzany 90° / AP.. 10
Nastréné frézy 90° / AP.. 10

31
i

] 1 @
fé‘

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu katalNro Dostepnosé Cze$ci zamienne
Dg  da dy h  apeos  z& Lli(%zs%avrf(i)yitfek Nazev vyrobku Ol:c)]géwy Dostupnost Nahradni dily
40 16 35 50 37 3 12 BFH90 AP10.040 Z03 037 5108639 [
40 16 35 50 37 5 20 BFH90 AP10.040 Z05 037 5108640 [
50 22 48 60 46 3 15 BFH90 AP10.050 Z03 046 5108641 ® ‘ 4
50 @22 @ 48 60 46 5 25 BFH90 AP10.050 Z05 046 = 5108642 °
63 27 53 60 46 4 20 BFH90 AP10.063 Z04 046 = 5108643 ° Sruba
63 27 53 60 46 7 35 BFH90 AP10.063 Z07 046 5108644 ° mocujgaca Klucz
Upinaci torx
Sroub Torx
AP17-25055 kli¢
5085710 P8
Ma=2Nm' 5088519

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:
1 szt. kust 5079228 lub nebo BS90 AP10.016 Z02 M8

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hdta na dotaz
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1ISO 90P

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10

Frez trzpieniowy 90° / AP.. 10
Stopkova fréza 90° / AP.. 10

Dc
|
|

da

t

boehler

NI KNS

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Chwyt 0D Dostepnos¢  Czesci zamienne
; ) p katalogowy . o
Dec  dn L h  ayeor z& L&%Zs%av%?ek Nazev vyrobku Stopka Obj. & Dostupnost Nahradni dily
20 20 37 87 28 2 6 BEH90 AP10.020 202 028 HB 5108635 °
25 25 | 49 105 37 2 8 BEH90 AP10.025 202 037 HB 5106983 ) ‘ P 4
32 32 55 115 46 2 10 BEH90 AP10.032 Z02 046 HB 5108636 o g
32 32 55 115 46 3 15 BEH90 AP10.032 Z03 046 HB 5108637 ° Sruba
40 32 70 130 55 3 18 BEH90 AP10.040 203 055 HB 5108638 ° mocujgca | Kjucz
Upinaci torx
Sroub Torx
AP17-25055 iz
5085710 P8
Ma=2Nm | 5088519
Przyktadowe zamdwienie Pfiklad objednavky: 1 szt. kust 5108635 lub nebo BEH90 AP10.020 Z02 028
N = Liczba . Wymiary [mm]
krawedzi . Gatunek materiafu N 5 Rozméry [mm]
. Oznaczenie produktu skrawajgcego Dostepnosc¢
skrawajagcych - p o katalogowy
N Nazev vyrobku Druh fezného Obi. & Dostupnost
N = Pocet materialu ). C. I d s d4 r
feznych hran
APKT 100304 SR-MP2 BCP25M 5085192 ° 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-MP2 BCP35M 5085190 ° 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-MM2 = BCM40M 5085158 ° 10 6,7 35 28 04
APHT 100304 FR-MN2  BCN10M 5092158 ° 10 6,7 35 28 04
APHT 100304 FR-MN2 = BWN10M 5092159 [ 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP30M 5092141 [ 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP35M 5085194 [ 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-RP2 BCP40M 5092143 [ 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-RK2 BCK15M 5092144 [ 10 6,7 35 28 04
APKT 100304 SR-RK2 BCK20M 5085202 [ 10 6,7 35 28 04

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:
10 szt. kus( 5085192 lub nebo APKT 100304 SR-MP2 BCP25M

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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1ISO 90P

Wielkos¢ 16 Desticky velikost 16 www.boehlerit.com

e

Frez nasadzany 90° / AP.. 16
Nastréné frézy 90°/ AP.. 16
d

ds

Nr

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Katalodo Dostepno$é Czesci zamienne
De dy  d h | ap | z& | Nézevvyrobku b5 | | Dostupnost Nahradni dily
40 16 | 32 40 15 4 | BF90 AP16.040 Z04 5079232 .
50 @ 22 | 42 | 40 | 15 5 | BF90 AP16.050 Z05 5079234 °
63 22 | 48 | 40 | 15 6 | BF90 AP16.063 Z06 5079236 ° ‘ &
80 | 27 | 58 | 50 | 15 7 | BF90 AP16.080 Z07 5079237 °
100 | 32 | 76 | 50 @ 15 8 | BF90 AP16.100 Z08 5079238 ° Sruba Klucz
125 40 90 = 63 15 9 | BF90 AP16.125 209 5079239 0 mocujaca torx
Upinaci Torx
Sroub Klic
AP02-40095 IP15
5085711 5088520
Ma = 3Nm

Frez nasadzany 90° / AP.. 16 / INCH =

Nastréné frézy 90°/ AP.. 16 / INCH ‘ il
dh i

dA @

Wymiary [INCH] Rozmeéry [INCH] Oznaczenie produktu A Dostepnosé Czesci zamienne
. P katalogowy ) P
Dc da d, h ap z#x | Nazev vyrobku Obj. & Dostupnost Nahradni dily
20 | 075  1.75 | 1.50 | 0.590 5 BFU90 AP16.2000 Z05 5132842 o
25 1.00 225 1.75 | 0.590 6 BFU90 AP16.2500 Z06 5132843 ¢) ‘ P 4
3.0 1.00 225 1.75 | 0.590 7 BFU90 AP16.3000 Z07 5132844 o -
4.0 150 @ 3.75 @ 225 | 0.590 8 BFU90 AP16.4000 Z08 5132845 o Klucz
50 150  3.75 2,50 0.590 9 BFU90 AP16.5000 Z09 5132846 ¢) Sruba torx
mocujgca Torx
Upinaci Kli¢
Sroub P15
AP02-40095 5088520
5085711
Mp = 3Nm

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 5079232 lub nebo BF90 AP16.040 Z04 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz

90



1ISO 90P

Wielko$¢ 16 Desticky velikost 16 huehle'

t

Frez trzpieniowy 90° / AP.. 16
Stopkova fréza 90° / AP.. 16

CR8E ¢

h
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu  Chwyt A Dostepno$é Czesci zamienne
B P katalogowy . .
D¢ da h ap L 713 Nazev vyrobku Stopka Obj. &. Dostupnost Nahradni dily
25 20 100 15 40 2 BE90 AP16.025 Z02 HB 5079240 [
25 20 200 15 40 2 BE90 AP16.025 202200 HA 5102014 [
32 25 110 15 50 3 BE90 AP16.032 Z03 HB 5079241 [ ‘ ~
32 25 200 15 50 3 BE90 AP16.032 Z03 200 HA 5102015 [
40 32 115 15 55 4 BE90 AP16.040 Z04 HB 5079242 [ Sruba Klucz
mocujgca torx
Upinaci Torx
Sroub Klie
AP02-40095 P15
5085711 5088520
MA =3Nm
Frez trzpieniowy 90° / AP.. 16 / INCH
Stopkova fréza 90° / AP.. 16 / INCH
L
g - — - S
N
h
Wymiary [INCH] Rozmeéry [INCH] Oznaczenie produktu  Chwyt A Dostepno$é Czesci zamienne
. p katalogowy ) P
D¢ da h ap L 733 Nazev vyrobku Stopka Obj. &. Dostupnost Nahradni dily
1.00 @ 1.00 4.0 0.590 | 2.00 2 BEU90 AP16.1000 Z02 HB 5132847 o)
1.25 | 1.00 45 0.590 @ 2.25 3 BEU90 AP16.1250 Z03 HB 5132848 o ‘ ~
150  1.25 45 0.590 @ 2.25 4 BEU90 AP16.1500 Z04 HB 5132849 o)
Sruba Klucz
mocujgca torx
Upinaci Torx
droub Klic
AP02-40095 _IP15
5085711 5088520
MA =3Nm
® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kusti 5079240 lub nebo BE9O AP16.025 Z02 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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1ISO 90P

Wielkos¢ 16 Desticky velikost 16 www.boehlerit.com

Frez nasadzany 90° / AP.. 16
Nastréné frézy 90°/ AP.. 16
d
I @
1 ¢
(o3
< J
d 0 I I
© : ”
Dc
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu b7 Dostepnosé Czesci zamienne
Szt.Piytka | Nazev vyrobku aalegeny Dostupnost Nahradni dil
Dc  da d4 h ager  z& (TG Vioze Obj. &. P y
50 27 48 50 30 3 6 BFH90 AP16.050 Z03 030 = 5127230 °
63 27 55 60 44 4 12 BFH90 AP16.063 Z04 044 5127231 J
80 32 70 60 44 5 15 BFH90 AP16.080 Z05 044 5127232 ° ~
100 40 88 60 44 6 18 BFH90 AP16.100 Z06 044 = 5127233 ° Sruba
125 = 40 95 60 44 7 21 BFH90 AP16.125 Z07 044 5127234 ° mocujaca Klucz
Upl’naci torx
Sroub Torx
AP02-40095 Kli&
5085711 IP15
Ma=3Nm 5088520
Frez trzpieniowy 90° / AP.. 16
Stopkova fréza90° / AP.. 16 <
L :‘
ap
a— e
o 0
[a) [ S - .6‘
O
h |:é
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Chwyt katall;l;owy Dostepnosé Czesci zamienne
Dc  dj L h  ayeor z% KSUZ;U 'i‘/*{é';fe Nazev vyrobku Stopka b, &. Dostupnost Nahradni dily
25 25 | 38 95 | 29 1 3 BEH90 AP16.025 Z01 029 HB 5127225 J
32 32 53 115 44 | 2 6 BEH90 AP16.032 Z02 044 HB 5127228 °
40 32 | 65 130 58 @ 2 6 BEH90 AP16.040 Z02 058 HB 5127229 ° ~
Sruba
mocujaca Klucz
Upinaci torx
Sroub Torx
AP02-40095 Klig
5085711 P15
Ma=3Nm | 5088520
Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
1 szt. kust 5127230 lub nebo BFH90 AP16.050 Z03 030 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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I P .
V%ei)oé%(‘% Desticky velikost 16 huehle"t

N= Hozba i Gatunek materiatu Wymiary [mm]
I;E,:V?IZJZ; cych Ofnacze’nie produktu skrawvajgc’ego katalggowy Dostepno$é Rozmeéry [mm]
. Nazev vyrobku Druh fezného A Dostupnost
N = Pocet materialu Obj. €. | d s d4 r
feznych hran
APKT 160408 SR-MP2 BCP25M 5085147 ° 16 96 | 526 45 | 0,8
PN APKT 160408 SR-MP2 BCP35M 5085140 ° 16 96 | 526 45 | 08
o gh APKT 160408 SR-MM2 = BCM40M 5080859 ® 16 96 | 526 45 | 08
APHT 160408 FR-MN2 BCN10M 5092154 ® 16 1 9,52 526 4,5 | 0,8
APHT 160408 FR-MN2 BWN10M 5092155 (] 16 1 9,52 526 45 | 08
APKT 160408 SR-RP2 BCP30M 5092136 ° 16 96 | 526 45 | 08
APKT 160408 SR-RP2 BCP35M 5085148 (] 16 96 | 526 45 | 0,8
APKT 160408 SR-RP2 BCP40M 5092137 [ 16 96 | 526 45 | 0,8
APKT 160408 SR-RK2 BCK15M 5092140 (] 16 9,6 | 526 45 | 0,8
APKT 160408 SR-RK2 BCK20M 5085153 [ 16 96 | 526 45 | 0,8
N=2
Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kus( 5085147 lub nebo APKT 160408 SR-MP2 BCP25M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK do ISO 90P
Upinace SK pro ISO 90P www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw nasadzanych
Upinace SK40 pro nastréné frézy

1ISO 90P Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosé
@ Dc SK40-Oznaceni Obj. €. Dostupnost
Uchwyt narzedziowy do frezéw nasadzanych z AP..10 Upinace pro nastréné frézy s AP..10
@40mm WSMH/16-35/SK40 4600822
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
Uchwyt narzedziowy do frezéw nasadzanych z AP..16 Upinace pro nastréné frézy s AP..16
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
L1
13
]
r
5 A — B
H—t<-—la ol
Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upinace SK40 pro stopkové frézy / Weldon
ISO 90P Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosé
@ Dc SK40-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost
Uchwyt narzedziowy do frezow nasadzanych z AP..10 Upinace pro nastrcnée frézy s AP..10
@12-16mm WSLH/16-35/SK40 4600771 °
@20m WSLH/20-35/SK40 4600782 °
@25-32mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32-40mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °
Uchwyt narzedziowy do frezow nasadzanych z AP..16 Upinace pro nastrcne frézy s AP..16
@25mm WSLH/20-35/SK40 4600782 )
@32mm WSLH/25-35/SK40 4600788
@32-40mm WSLH/32-65/SK40 4600792 )
A
L3
| L]
%D oo
= . :
Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw wkrecanych
Upinace SK40 pro Sroubovaci frézy
1ISO 90P Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosé
@ Dc SK40-Oznaceni Obj. €. Dostupnost
J16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °
@20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@32mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus( 4600822 lub nebo WSMH/16-35/SK40
Szczegoétowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
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Uchwyty narzedziowe HSK do ISO 90P
HSK upinace pro ISO 90P

m boehlerit

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw nasadzanych Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upinac¢e HSK-ABS3 pro nastréné frézy Upinac¢e HSK-A100 pro nastréné frézy
ISO90P = Oznaczenie HSK-A63 Nr katalogowy Dostepnosé | ISO 90P Oznaczenie HSK-A100  Nr katalogowy Dostepnosc
@ Dc HSK-A63-Oznaceni Obj. ¢&. Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni Obj. ¢&. Dostupnost
Uchwyt narzedziowy do frezéw nasadzanych z AP..10 Upinace pro nastréné frézy s AP.10
@40mm | WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 ° @40mm | WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 °
@50-63mm  WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-63mm  WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@80mm | WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm | WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
Uchwyt narzedziowy do frezéw nasadzanych z AP..16 Upinace pro nastréné frézy s AP..16
@40mm | WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 ° @40mm | WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 °
@50-63mm  WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-63mm  WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@80mm | WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm | WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
@100mm  WSMH/32-60/HSK-A63 4601769 ° @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
@125mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ° @125mm | WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upinac¢e HSK-AB3 pro stopkové frézy / Weldon

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upinac¢e HSK-A100 pro stopkové frézy / Weldon

ISO90P = Oznaczenie HSK-A63 Nr katalogowy Dostgpnos¢ | 1SO 90P Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosé

@ Dc HSK-A63-Oznaceni Obj. ¢&. Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni Obj. ¢&. Dostupnost
@12-16mm  WSLH/16-80/HSK-A63 = 4601719 ° @12-16mm | WSLH/16-100/HSK-A100 4601624 °
@20mm | WSLH/20-80/HSK-A63 = 4601727 ° @20mm | WSLH/20-100/HSK-A100 4601628 °
@25mm  WSLH/25-110/HSK-A63 4601730 ° @25mm | WSLH/25-100/HSK-A100 | 4601630 °
@32-40mm WSLH/32-110/HSK-A63 4601732 ° @32-40mm | WSLH/32-100/HSK-A100 4601632 °

Uchwyt narzedziowy HSK-A63Vdo frezow wkrecanych
Upinac¢e HSK-AB3 pro Sroubovaci frézy

Uchwyt narzedziowy HSK-A1 00 do frezow wkrecanych
Upinac¢e HSK-A100 pro Sroubovaci frézy

ISO 90P Oznaczenie HSK-63  Nr katalogowy Dostgpnos¢ | SO 90P Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosé

@ Dc HSK63-0Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
g16mm WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 ° @20mm | WTA/M10-79/HSK-A100 5055798 °
@20mm | WTA/M10-51/HSK-A63 5055786 ° @25mm | WTA/M12-79/HSK-A100 5055801 °
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 5055790 ° @32mm | WTA/M16-79/HSK-A100 5055804 °
@32mm | WTA/M16-51/HSK-A63 5055794 °

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 4601763 lub nebo WSMH/16-50/HSK-A63

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
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BETAtec 90P Feed

Wielofunkcyjny Multifunkéni

www.boehlerit.com

Frez nasadzany 90°
Nastréné frézy 90°

Frez trzpieniowy 90° _Frez wkrecany 90°
Stopkova fréza 90° Sroubovaci fréza 90°

Wykonanie
Provedeni

Zakres srednic metrycznych

Velikost desticky

° nic metrycznye @ 32 - 160 mm @10 - 40 mm @10 - 40 mm
ozsah pramert metrické
Ze;kres éredr:icvceilolwych F11/2" - 5" F1/2" -1 1/2" g 3/4" - 1"
ozsah prdmert inch
Wielkose piytid LP. 06, LD.. 10, LD.. 18  LP. 06, LD.. 10, LD..18 LP. 06, LD.. 10

Cechy szczegolne: frezowanie 90°

m  Wielofunkcyjny system narzedziowy zapewniajacy
najwyzsza wydajnos$é

m 1 korpus do 2 rodzajéw obrébki = wielofunkcyjnosé

m  katwiejsze magazynowanie i zaopatrzenie w narzedzia
dzieki mniejszej liczbie artykutéw

m  Doktadnie 90° przy frezowaniu katowym do gtebokosci
ok. 1/2 dtugosci krawedzi skrawajacej

m  Spiralna krawedz skrawajgca umozliwiajgca zastosowa-
nie mniejszych sit skrawajacych

m  Ttumienie drgan w przypadku duzych wysiegow i
zastosowania przedtuzek petnoweglikowych

m  Redukcja kosztéw obrébki dzieki bezstopniowemu wiers-
zowaniu powierzchni bocznych

m  Wysoka wydajnos¢ obrébki takze na maszynach o niskiej
mocy

Cechy szczegélne: frezowanie HFC

m  Bardzo wysoka wydajno$¢ odprowadzania wiérow przy
wysokiej niezawodnosci procesu

m  katwe skrawanie nawet w petnych rowkach

m  Stuprocentowa funkcjonalnos¢ obu krawedzi skrawajgcych
nawet podczas obrébki w "komorach wiérowych"

m  Optymalny rozktad sit skrawajgcych dzieki specjalnej geo-
metrii krawedzi skrawajacej

m  Mate $rednice przy duzej liczbie ostrzy

96

Specifické vlastnosti: Frézy 90°

Multifunkéni systém nastrojd pro maximalni produktivitu
1 zakladni téleso pro 2 typy obrabéni=multifunkéni
Usnadnéna sprava nastrojti
Presny roh 90° do cca 1/2 délky fezné hrany na vSech
primérech
Spiralové provedeni hrany snizuje fezny odpor
m  Koncepce s tlumenim vibraci v kombinaci s tvrdokovovym
prodlouzenim
= SniZeni naklad( obrabéni diky rohovému frézovani
s pfesnym napojenim
m  \ysoké fezné parametry i na strojich s nizsim vykonem

Specifické vlastnosti: Frézy HFC

m  Procesni bezpecnost a vysoky vykon pfi obrabéni

m  Hladky fez i pfi frézovani drazek do plna

m  ZaruCena kvalita obou feznych hran i pfi frézovani v
hlubokych kapsach v nichz je Spatny odvod tfisek

m  Optimalni rozloZeni feznych sil diky specialni geometrii
feznych hran

= Malé prdméry s velkym poctem zubl



BETAtec Q0P Feed

Wielofunkcyjny Multifunkcéni

Parametry frezéw 90°

90° Parametry frézovani

Geometria

boehlerit

sl LP.. 06 LD.. 10 LD.. 18
nych plytek o o >
skrawajacych Gtebokos¢ . Gtebokos¢é . Gtebokos¢ .
Geometrie skrawania* Posuw skrawania* Posuw skrawania* Posuw
vyménnych biit,| Hloubka fezu* POSUVf* Hloubka fezu* POSUVf* Hloubka Fezu* Posuvf*
desticek [mm] &, max (mmi f, [mm] &, max (mmi f, [mm] a, max (mm] f,
MP 052,052 0,10,130,17 1,03,09,0 0,10,18 0,25 1,06,0 17,0 0,10,190,25
MM 052,052 0,08 0,100,15 1,03,09,0 0,10,150,20 1,06,017,0 0,10,150,22
MK _ - 1,03,0 9,0 0,15 0,20 027 1,06,0 17,0 0,150,21 0,26
MN - - 1,03,09,0 0,10,14 0,26 1,06,017,0 0,10,14 0,26
MS - - 1,03,09,0 0,10,150,20 -
MH 032,052 0,08 0,100,15
RP i i ; : 1,06,0 17,0 0,15 0,22 0,28
RK - - - - 1,06,0 17,0 0,15 0,24 0,30
Parametry skrawania z wysokimi posuwami HFC
HFC Parametry rychloposuvového frézovani
G tri
wymien. LP.. 06 LD.. 10
nych piytek o -
Ki : h Gtebokos¢ Gtebokosé
s C;ae\(A)I:ZE}iI: skrawarjia** Iizssl:\\l:l: skrawarjia** ';zssl:‘\’:’:
vyménnych biit. Hloubka fezu (mm] . Hloubka fezu (mm] .
desticek [mm] 3, max z [mm] a; max z
MPH 020,407 020,50,8 040,914 061,01,5
MMH 0,20,4 0,7 0,20,40,7 040,914 050,913
MKH ; _ 040,914 061,215
MHH 0,20,4 0,7 0,20,50,8 040,914 061,215

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 148

Doporuceni feznych podminek viz strana 148

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktdre mozna zoptymalizowaé metoda prob i bieddw oddzielnie dla kazdego zastosowania.

* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zpsob pouZiti.
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BETAtec 90P Feed

Wielofunkcyjny Multifunkeni

Kat zagtebiania HFC
HFC Uhel zanoteni

Kat zagtebiania Kat zagtebiania
Srednica freza U,::zz:nFOCFeni Ufr:':zzrn'z)%m
Primér fréz HFC Frézy HFG Frézy
LP.. 06 LD.. 10
ag10 6,3° -
212 4,5° -
16 3,5° 8,8°
18 - 7,3°
20 1,8° 6,1°
a25 1,5° 4,4°
32 1,1° 3,2°
@40 0,8° 2,4°
a3 50 0,6° 1,9°
63 - 1,4°
@ 80 - 1,1°
Kat zagtebiania 90°

90° Uhel zanoteni

Kat zagtebiania Kat zagtebiania Kat zagtebiania
a . frez 90° frez 90° frez 90°
Srednica freza | ) 0o Cren Uhel zanofeni Uhel zanoteni
Prdmér fréz 90° Frézy 90° Frézy 90° Frézy
LP.. 06 LD.. 10 LD.. 18

@10 8,4° - -
@12 6,3° - -
@16 5,0° 18,0° -
@18 = 15,5° =

g 20 2,3° 12,2° -

@ 25 1,8° 8,7° 7,9°

@ 32 1,3° 6,2° 6,2°
@40 1,0° 4,6° 5,0°

@ 50 0,8° 3,5° 4,0°

@ 52 - - 3,8°

@ 63 - 2,7° 3,2°

@ 66 - - 2,9°

@ 80 = 2,1° 2,5°

© 100 - - 2,0°
@125 - - 1,6°

& 160 - - 1,2°
LDMX 10

Wielkos¢ ptytki Wymiary [mm]
Velikost desticky Rozméry [mm]
L.M.. Rin X b
6 1,2 0,2 1,4
10 2,2 04 3,52

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 148

Doporuéeni feznych podminek viz strana 148
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BETAtec 90P Feed ]
Wielkos¢ (i%estiéky velioest 06 boehlerit

Frez nasadzany 90° / LP.. 06
Nastréné frézy 90° / LP.. 06
ds
da
<
Q.
®©
0
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu o Dostepnosé Czeéci zamienne
- g katalogowy . P
De  dj dj h ay90 | apHrFc | z¢&x | Nazev vyrobku Obi, & Dostupnost Nahradni dily
32 | 16 25 40 5,2 0,7 8 BF90 LP06.032 208 5148557 °
40 | 16 35 40 5,2 0,7 10 = BF90 LP06.040 Z10 5148558 ° ‘ ,
50 | 22 43 40 5,2 0,7 11 | BF90 LP06.050 Z11 5148559 ° 5 :
Sruba- Klucz
mocujaca torx
Upinaci Torx
Sroub kli¢
AP02-18041 1P6
5149563 5126412
Ma = 0,9Nm
Frez trzpieniowy 90° / LP.. 06
Stopkova fréza 90° / LP.. 06
iiiiiiiiiiiii il ,_6(
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Chwyt A Dostepnosé Czesci zamienne
- P katalogowy ) P
Dc da L h  apeo ayHFC — z% Nazev vyrobku Stopka Obj, & Dostupnost Nahradni dily
10 10 28 80 5.2 0,7 2 BE90 LP06.010 Z02 HA 5148548 °
12 12 30 80 5,2 0,7 3 BE90 LP06.012 Z03 HA 5148550 ° ‘ ’
16 16 35 85 52 0,7 4 BE90 LP06.016 Z04 HB 5148552 ° Sruba- i Klucz
20 | 20 40 90 5,2 0,7 5 BE90 LP06.020 Z05 HB 5148554 [ mocujaca torx
25 | 25 50 106 5,2 0,7 7 BE90 LP06.025 Z07 HB 5148555 o L{plnag:l Torx
Srou klic
AP02-18041 IP6
5149563 5126412
Ma = 0,9Nm
® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zamodwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5148557 lub nebo BF90 LP06.032 Z08 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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BETAtec Q0P Feed

Wielkos¢ 06 Desticky velikost 06 www.boehlerit.com

Frez wkrecany 90° / LP.. 06
Sroubovaci fréza 90° / LP.. 06
L
S| R e —— —-3|5
%
— h
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu 0 Dostepnosé Czesci zamienne
. P katalogowy ) P
D di L h | ayo |ayHrc| M | zgx | Nazev vyrobku Obj, & Dostupnost Nahradni dily
10 | 9,8 | 15,5/30,5 5,2 0,7 6 2 | BS90 LP06.010 Z02 M6 5148560 ° ’
12 1 9,8 [155/30,5 5,2 0,7 6 3 | BS90 LP06.012 Z03 M6 5148561 ° ‘
16 13,8 20,5/38,5 5,2 0,7 8 4 | BS90 LP06.016 Z04 M8 5148562 ° Sruba- : Klucz
20 | 18 27 46 52 0,7 | 10 | 5 | BS90LP06.020 Z05 M10 5148563 ° mocujaca torx
25 | 21 30 52 52 0,7 | 12 7 | BS90LP06.025 Z07 M12 = 5148564 ° Upinaci Torx
32 | 29 43 66 52 0,7 | 16 | 8 | BS90LP06.032 208 M16 5148556 ° Sroub klic
AP02-18041 IP6
5149563 5126412
Ma = 0,9Nm
Frez wkrecany 90° / LP.. 06 / INCH
Sroubovaci fréza 90° / LP.. 06 / INCH
L
8 - 3|
2
] h
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu b Dostepnosé Czesci zamienne
. P katalogowy ) P
Dc dj L h aye agHFc M | z& Nazev vyrobku Obj, & Dostupnost Nahradni dily
0.75 0.71 1.06 1.81 0.204 0.027 10 5 ' BSU90 LP06.0750 Z05 M10 | 5156795 ¢ ’
1.00 0.83 1.18/2.05 0.204 0.027 12 | 7 | BSU90 LP06.1000 Z07 M12 5156797 ¢ ‘ )
Sruba- Klucz
mocujaca torx
Upl’naci Torx
Sroub Kli&
AP02-18041 IP6
5149563 5126412
Ma = 0,9Nm
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5148560 lub nebo BS90 LP06.010 Z02 M6
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Odpovidajici tvrdokovova prodlouZeni naleznete od strany 316 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |h(ita na dotaz
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BETAt PF !
Wielkos¢ OGGCI:Degi?ky veIiSoftCCi)G hUBh'Ellt

N = Liczba . Wym|ary [mm]
; tunek materiat .
I;La:\e,\vv?/:jza;cych Ofnacze’nie produktu (salz':v%:jqc,eeg‘pe - katalggowy Dostepnosc Rozméry [mm]
. Nazev vyrobku Druh Fezného A Dostupnost
N = Pocet materialu Obj. €. I d s d4 r
feznych hran
Phytki 90°/90° Desticky
LPMX 060204-MP BCP25M 5149998 ° 6 3,64 2,15 2,05 04
LPMX 060204-MP BCP35M 5150000 ° 6 3,64 2,15 2,05 04
LPMX 060204-MM BCM35M 5150001 ° 6 3,64 2,15 2,05 04
LPMX 060220-MH BCH10M 5168674 ° 6 3,64 2,15 2,05 2,0
LPMX 060220-MH BCH30M 5168675 ° 6 3,64 215 2,05 2,0
Plytki HFC/HFC Desticky
LPMX 060210-MPH BCP20M 5150004 ° 0,7 | 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MPH BCP25M 5150006 ° 0,7 | 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MMH BCM35M 5150007 ° 0,7 | 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MHH BCHO5M 5150009 o 0,7 | 3,64 2,15 2,05 1
LPMX 060210-MHH BCH10M 5150010 ° 0,7 | 3,64 2,15 2,05 1
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

10 szt. kusti 5149998 lub nebo LPMX 060204-MP BCP25M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hiita na dotaz

101



BETAtec 90P Feed

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10

www.boehlerit.com

Frez nasadzany 90° / LD.. 10
Nastréné frézy 90° / LD.. 10
ds

da

Wymiary [mm] Rozmery [mm] Oznaczenie produktu b7 Dostepnosé Czesci zamienne
katalogowy
D¢ dp dj h ay/90 apHFC  z% Nazev vyrobku Obi. & Dostupnost Nahradni dily
40 16 35 40 9 1,4 4 BF90 LD10.040 Z04 5081757 °
40 16 35 40 9 1,4 6 BF90 LD10.040 Z06 5081762 ° ‘ ,
50 22 43 40 9 1,4 5 BF90 LD10.050 Z05 5081765 ° . -
50 22 43 40 9 | 14 7  BFO0LD10.050 Z07 5081767 o Sruba- Klucz
2 d mocujaca torx
63 22 48 40 9 14 6 | BF90LD10.063Z06 5081769 o Upinaci Torx
63 22 48 40 9 1,4 8 BF90 LD10.063 208 5081770 ° Sroub kli¢
80 27 60 @ 50 9 1,4 10  BF90LD10.080 Z10 = 5081771 ° AP02-25068 IP8
5085706 5088519
M, = 2Nm
Frez nasadzany 90° / LD.. 10 / INCH
Nastréné frézy 90° / LD.. 10 / INCH
di
da
N |
\
i
i
Eoeys J <
" | a
&
i
Dc
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu AL Dostepnosé Czesci zamienne
katalogowy
D¢ da dj h ap/90 apHFC  z% Nazev vyrobku Obi. & Dostupnost Nahradni dily
1.5 0.75 1.375 | 1.50 0.354 0.055 4 BFU90 LD10.1500 Z04 = 5132713 o
2.0 0.75 | 1.750 1.50 | 0.354 0.055 5 BFU90 LD10.2000 205 A 5132714 o ,
2.5 1.00 | 2.250 @ 1.75 0.354 0.055 6 BFU90 LD10.2500 Z06 = 5132715 o 2
3.0 1.00  2.250 2.00 | 0.354 | 0.055 8 BFU90 LD10.3000 Z08 | 5132716 o |
Sruba- Torx
mocujaca kli¢
Upinaci 1P8
Sroub 5088519
AP02-25068
5085706
M= 2Nm

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5081757 lub nebo BF90 LD10.040 Z04 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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BETAftec Q0P Feed

Wielkosé 10 Desticky velikost 10 boehlerit

Frez trzpieniowy 90° / LD.. 10
Stopkova fréza 90° / LD.. 10 < '

L
\. /\ =
&) s |
e =ANG [ —— 7 |
ap ! =
! h [
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Chwyt b7 Dostepnosé Czesci zamienne
. p katalogowy . P
Dc  da L h ap/90 | agyHrc |zt | Nazev vyrobku Stopka Ob, & Dostupnost Nahradni dily
16 16 37 8 9 | 14 2  BE90LD10.016 Z02 HB 5081774 o Sruba-
18 20 38 9 9 14 2 BE9 LD10.018 Z02 HB 5102530 o mocujaca -~
20 20 40 90 9 1,4 2  BE90LD10.020 Z02 HB | 5113590 o ngg‘f‘zggg:’
20 20 90 140 9 | 1,4 2 BE90LD10.020Z02140 HA 5113591 o 5091691 | Kiucs
20 20 40 9 9 1,4 3  BE90LD10.020 Z03 HB 5081777 o Ma=2Nm | o
25 25 50 106 9 14 3  BE90LD10.025Z03 HB 5081778 o Torx
25 25 50 106 9 | 1,4 4  BE90LD10.0252Z04 HB 5081779 o Kli¢
32 32 64 124 9 14 3  BE90LD10.032 Z03 HB 5081781 o AP02-25068 | /8
32 32 64 124 9 14 5 BE90LD10.032 Z05 HB 5081782 o 5085706 | 2088519
Mpa = 2Nm

Frez trzpieniowy 90° / LD.. 10 / INCH
Stopkova fréza 90° / LD.. 10 / INCH

L
\. /N g
8 SOl 2 N 1l v €
) [
ap !
: h |§
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu Chwyt Nr Dostepnosé  Czesci zamienne
B P katalogowy . P
D¢ da L h ap/90  ap/HFC Z4 Nazev vyrobku Stopka Obi & Dostupnost Nahradni dily
0.500  0.625 1.250 3.25 0.354 0.055 1 | BEU90 LD10.0500 201 325 HB 5132719 o) ‘
0.625 | 0.625 1.250 3.25 0.354 0.055 2 | BEU90LD10.0625 202 325 HB 5132720 ¢ AP02-25051 > 4
0.750  0.750 1.625 3.50 | 0.354 0.055 2 BEU90 LD10.0750 Z02 350 HB 5132722 o 5091691
1.000 | 1.000 | 2.000 4.00 0.354 0.055/ 3 | BEU90LD10.1000 Z03 400 HB 5132723 ¢ Mj=2Nm Torx
1.250 1.000  2.000 @ 4.00 0.354 0.055 3 & BEU90LD10.1250 Z03 400 HB @ 5132725 ¢ Sruba- Klig
mocujaca P8
Upinaci | 5088519
Sroub
AP02-25068
5085706
Ma= 2Nm

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5081774 lub nebo BESO LD10.016 Z02 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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BETAtec 90P Feed

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10 www.boehlerit.com

Frez wkrecany 90° / LD.. 10 i
Sroubovaci fréza 90° / LD.. 10 E
h - 3 :
L g
L.
@
B <2 i
s : i sls g
ap
Wymiary [mm] Rozméry [mm] A Nr 44 2o i
ymiary ry Oznaczenie produktu Dostepnosc Czesci zamienne
) p katalogowy ) o
De  d h L | ay90 | apHrc | M | zxx |Nazev vyrobku Obi, & Dostupnost Nahradni dily
16 13,8 49 31 9 1,4 8 2 BS90 LD10.016 Z02 M8 5081783 ° AP02-25051
20 | 18 49 | 30 9 1,4 10 3 BS90 LD10.020 Z03 M10 = 5081785 ° 509-1 691 ,
25 21 54 | 32 9 1,4 12 3 BS90 LD10.025 203 M12 = 5081788 ° Mpa = 2Nm
25 21 54 | 32 9 1,4 12 4 BS90 LD10.025 Z04 M12 = 5081789 °
32 29 66 | 43 9 1,4 16 3 BS90 LD10.032 Z03 M16 = 5116746 ° Klucz
32 | 29 66 | 43 9 1,4 16 5 BS90 LD10.032 Z05 M16 = 5081790 ° ‘ torx
40 29 66 43 9 1,4 16 6 BS90LD10.040 206 M16 = 5098310 ° Sruba- Tk‘?”‘
mocujaca 1
Upinaci 1P8
Sroub 5088519
AP02-25068
5085706
Ma = 2Nm
Przyktadowe zaméwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 5081783 lub nebo BS90 LD10.016 Z02 M8
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ta na dotaz
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BETAtec 90P Feed

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10

boehlerit

N = Liczba . Wym|ary [mm]
krawedzi ) Gatune‘k materiatu N » Rozméry [mm]
skrawajacych Ognaczgnle produktu skraV\/vajchgo katalogowy Dostepnosc¢

. Nazev vyrobku Druh fezného . Dostupnost
N = Pocet materialu Obj. €. d s d, r
feznych hran

Plytki 90°/90° Desticky
LDMX 100404 SR-MP BCP25M 5145449 ° 10 6,6 | 476 2,8 04

. LDMX 100404 SR-MP BCP35M 5145447 ° 10 6,6 | 476 28 04
LDMX 100404 SR-MM BCM35M 5145450 ° 10 66 476 28 | 04
LDMX 100404 SR-MM BCM40M 5145452 ° 10 66 476 28 | 04
LDHX 100404 FR-MN BCN10M 5141477 ° 10 6,6 | 476 2,8 04
LDHX 100404 FR-MN BWN10M 5141470 ° 10 6,6 | 476 28 04
LDMX 100408 SR-MP BCP25M 5081948 ° 10 66 476 28 | 08
LDMX 100408 SR-MP BCP35M 5081947 ° 10 6,6 | 476 2,8 08
LDMX 100408 SR-MP BCP40M 5092193 ° 10 6,6 | 476 2,8 08
LDMX 100408 SR-MM BCM35M 5092296 ° 10 66 476 28 | 0,8
LDMX 100408 SR-MM BCM40M 5081950 ° 10 6,6 4,76 28 | 0,8
LDMX 100408 SR-MK BCK20M 5081949 ° 10 6,6 | 476 2,8 08
LDHX 100408 FR-MN BCN10M 5141479 ° 10 6,6 | 476 2,8 08
LDHX 100408 FR-MN BWN10M 5141478 ° 10 66 476 28 | 0,8
LDMX 100408 SR-MS BCS35M 5125069 ° 10 6,6 4,76 2.8 | 0,8
LDMX 100408 SR-MS BCS40M 5168099 ° 10 66 476 28 | 08
LDMX 100420 SR-MP BCP25M 5103996 ° 10 6,6 | 476 2,8 2,0
LDMX 100420 SR-MP BCP35M 5103994 ° 10 6,6 4,76 2,8 | 2,0
LDMX 100430 SR-MP BCP25M 5104003 ° 10 6,6 | 476 2,8 3,0
LDMX 100430 SR-MP BCP35M 5103998 ° 10 6,6 | 476 2,8 3,0

N=2
Plytki HFC/HFC Desticky
LDMX 100415 SR-MPH BCP20M 5092202 ° 1,5 6,6 | 4,76 2,8 1,5
LDMX 100415 SR-MPH BCP25M 5081952 ° 1,5 6,6 4,76 2,8 1,5
LDMX 100415 SR-MPH BCP30M 5092201 ° 1,5 6,6 | 4,76 2,8 1,5
LDMX 100415 SR-MPH BCP35M 5081951 ° 1,5 6,6 | 4,76 2,8 1,5
LDMX 100415 SR-MMH | BCM35M 5092304 ° 1,5 6,6 | 4,76 2,8 1,5
LDMX 100415 SR-MMH | BCM40M 5081954 ° 1,5 6,6 4,76 2,8 1,5
LDMX 100415 SR-MKH BCK15M 5092210 ° 1,5 6,6 476 28 1,5
LDMX 100415 SR-MKH BCK20M 5092208 ° 1,5 6,6 | 4,76 2,8 1,5
LDMX 100415 SR-MHH BCHO05M 5145436 o 1,5 6,6 | 4,76 2,8 1,5
LDMX 100415 SR-MHH BCH10M 5145445 ° 1,5 6,6 4,76 2,8 1,5

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:

10 szt. kusti 5145449 lub nebo LDMX 100404 SR-MP BCP25M

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodacf Ihiita na dotaz
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BETAtec 90P Feed

Wielkos¢ 18 Desticky velikost 18 www.boehlerit.com

Frez nasadzany 90° / LD.. 18
Nastréné frézy 90° / LD.. 18
d4
da
| (]
c
¢ o
|
D¢
Wymiary [mm] Rozméry [mm] i Nr 5 2 i
ymiary ry Oznaczenie produktu Dostepnosé Czesci zamienne
. P katalogowy
D¢ da dy h ap/90 z¢x | Nazev vyrobku Obi. & Dostupnost Nahradni dily
40 16 35 40 17 4 BF90 LD18.040 Z04 5107337 °
50 22 43 40 17 5 BF90 LD18.050 Z05 5107338 ° ‘ ,
52 22 43 40 17 5 BF90 LD18.052 Z05 5107339 o .
63 22 48 40 17 5 BF90 LD18.063 Z05 5107340 ° .
63 22 | 48 40 17 6  BF90 LD18.063 Z06 5107342 Sruba Klucz
- © mocujgca torx
66 22 | 48 40 17 6  BF90 LD18.066 Z06 5107343 o Upinaci Torx
80 27 60 50 17 7 BF90 LD18.080 Z07 5107344 ° Sroub kli¢
100 32 78 50 17 7  BF90 LD18.100 207 5152389 o Azgg'z%%?o 5 0'55:552 0
100 32 78 50 17 8 BF90 LD18.100 Z08 5107345 ) MA = 3Nm
125 40 90 60 17 9 BF90 LD18.125 Z09 5107347 °
160 40 115 60 17 10 BF90 LD18.160 Z10 NC 5107349 °
Frez nasadzany 90° / LD.. 18 / INCH
Nastréné frézy 90° / LD.. 18 / INCH
di
da
[ (]
=
¢ Q|
2l @
D¢
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu katalrc\)lrow Dostepnosé Czeéci zamienne
D¢ da dj h ap/90 ztx | Nazev vyrobku Obigé v Dostupnost Nahradni dily
2.0 0.75 1.750 1.75 0.670 4 BFU90 LD18.2000 Z04 5132734 o
2.5 1.00 2.250 1.75 0.670 5 BFU90 LD18.2500 Z05 5132735 o ,
3.0 1.00 2.250 1.75 0.670 7 BFU90 LD18.3000 Z07 5132736 o ‘ )
4.0 1.50 3.750 2.25 0.670 8 BFU90 LD18.4000 Z08 5132737 o i
5.0 150 | 3750 @ 250 | 0670 9  BFU90LD18.5000 Z09 @ 5132738 o Sruba Klucz
mocujgca torx
Upinaci Torx
Sroub kli¢
AP02- IP15
35100 5088520
5092669
M, = 3Nm

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5107337 lub nebo BF90 LD18.040 Z04 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Iniita na dotaz
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BETA PF !
Wielkoéél:es%eggky veli?o?td‘l 8 boehlerit

Frez trzpieniowy 90° / LD.. 18 -
Stopkova fréza 90° / LD.. 18 < ;
L a @
| —
[ CHIR ; C €
[a] k]
ap e
h
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Chwyt G Dostepnosé Czesci zamienne
; P katalogowy . o
D¢ da L h Al z¢x | Nazev vyrobku Stopka Obi. & Dostupnost Nahradni dily
25 25 50 106 17 2 BE90 LD18.025 Z02 HB 5107350 °
32 32 64 124 17 3 BE90 LD18.032 Z03 HB 5107351 ° ‘ ,
40 32 65 124 17 4 BE90 LD18.040 Z04 HB 5107352 ° E

Sruba Klucz

mocujaca torx

Upinaci Torx

Sroub kli¢

AP02-35100 IP15
5092669 5088520

MA = 3Nm

Frez trzpieniowy 90° / LD.. 18 / INCH

Stopkova fréza 90° / LD.. 18 / INCH ‘;I

L
] Te |l <
o ke]
2p ! =
h
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu  Chwyt Nr Dostepno$é Czesci zamienne
B P katalogowy ) P
D¢ dp L h an 2z | Nazev vyrobku Stopka Obj, & Dostupnost Nahradni dily
1.00 1.00 2,00 4.0 0670 2  BEU90LD18.1000 Z02 HB 5132739 o
1.25 1.00 225 45 0670 3 & BEU90LD18.1250 Z03 HB 5132740 o ‘ ,
1.50 1.25 225 45 0670 4 | BEU90LD18.1500 Z04 HB 5132741 o -
Sruba Klucz
mocujaca torx
Upinaci Torx
Sroub kli¢
AP02- IP15
35100 5088520
5092669
M, =3Nm

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus( 5107350 lub nebo BE9O LD18.025 Z02 O Termin dostawy na zapytanie Dodac Ihiita na dotaz
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BETAtec 90P Feed

Wielkos¢ 18 Desticky velikost 18 www.boehlerit.com
N = Liczba Wymia mm
krawedzi ) Gatune‘k materiatu Nr » Royzmégl/ Emm]]
skrawajacych Ognaczgnle produktu skrawva]qctlego Katalogowy Dostepnosc¢
. Nazev vyrobku Druh fezného 0 Dostupnost
N = Pocet materialu Obj. &. I d s d4 r
feznych hran
Ptytki 90°/90° Desticky
LDMX 180508 SR-MP BCP25M 5104006 ) 18 | 9,65 5 415 0,8
o LDMX 180508 SR-MP BCP35M 5104004 o 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDMX 180508 SR-MP BCP40M 5104078 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDMX 180508 SR-MM BCM35M 5104007 ° 18 | 9,65 5 415 0,8
LDMX 180508 SR-MM BCM40M 5104012 ) 18 | 9,65 5 415 0,8
LDMX 180508 SR-MK BCK20M 5104008 ° 18 | 9,65 5 4,15 0,8
LDGX 180508 FR-MN BCN10M 5104010 ° 18 | 9,65 5 415 0,8
LDGX 180508 FR-MN BWN10M 5104009 ° 18 | 9,65 5 415 0,8
LDMX 180512 SR-RP BCP25M 5107507 o 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP35M 5107508 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-RP BCP40M 5107510 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM35M 5145425 ) 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-MM BCM40M 5145427 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180512 SR-RK BCK20M 5107511 ° 18 | 9,65 5 415 1,2
LDMX 180516 SR-RP BCP25M 5151254 ® 18 | 9,65 5 415 1,6
LDMX 180516 SR-RP BCP35M 5151255 ° 18 | 9,65 5 4,15 1,6
LDMX 180516 SR-MM BCM35M 5151154 ° 18 | 9,65 5 415 1,6
LDMX 180516 SR-MM BCM40M 5151157 L 18 | 9,65 5 415 1,6
N=2
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kus 5104006 lub nebo LDMX 180508 SR-MP BCP25M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hiita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe HSK do BETAtec 90P Feed
Upinace SK pro BETAtec 90P Feed

m boehlerit

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw nasadzanych

Upinace SK40 pro nastréné frézy

Nr

BETAfec 90P Feed Oznaczenie SK40 katalogow: Dostepnosé
@ Dc SK40-Oznaceni gowy Dostupnost
Obj. ¢.
@50-66mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
L1
L3
g
T NI
Al 1
H=<1g 4o
! ~
Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upinace SK40 pro stopkové frézy / Weldon
BETAtec 90P Feed Oznaczenie SK40 katall;lr o Dostepnos¢
@ Dc SK40-Oznaceni .gv Wy Dostupnost
Ob;j. ¢.
g16mm WSLH/16-35/SK40 4600771 °
@20mm WSLH/20-35/SK40 4600782 °
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32-40mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4600823 lub nebo WSMH/22-35/SK40
Szczegdtowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
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Uchwyty narzedziowe SK do BETAtec 90P Feed

Upinace SK pro BETAtec 90P Feed

www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy AD40 do frezéw trzpieniowych / oprawek termokurczliwych
Upinace AD40 pro stopkové frézy Drzéky pro tepelné upinani nastrojd

BETAtec 90P Feed Oznaczenie AD40 katallc\)lr o Dostepnosc¢
@ Dc AD40-Oznaceni gowy Dostupnost
Ob;j. ¢.
@10mm T1000/AD40 6726195 o
@12mm T1200/AD40 6726196
A
L3
L)
= IO
] o
a
Uchwyt narzedziowy SK4Q do frezéw wkrecanych
Upinace SK40 pro Sroubovaci frézy
BETAtec 90P Feed Oznaczenie SK40 katallc\:r o Dostepnosc¢
@ Dc SK40-Oznaceni gowy Dostupnost
Obj. ¢.

@10-20mm WTA/M6-44/SK40 5054973 J
@16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °
@20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °

@32-40mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@  Kroétki termin dostawy
MozZnost dodani v kratké dobé

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus( 6726195 lub nebo T1000/AD40
Szczegoétowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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Uchwyty narzedziowe HSK do BETAtec 90P Feed
Upinace HSK pro BETAtec 90P Feed

A
L3

-L1 -]

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw nasadzanych
Upinac¢e HSK-AB3 pro nastréné frézy

m boehlerit

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upinac¢e HSK-A100 pro nastréné frézy

sopFoud | QIEEITIEHSICA gy DOHSTOKC| sy QIO HSICAD  qrango, Do
@ Dc Ob;j. ¢. @ Dc Ob;j. ¢.
@40-50mm | WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 ° @40mm ' WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 °
@50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-66mm ' WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-AB3 4601767 ) @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 )
@100mm | WSMH/32-60/HSK-A63 4601769 ) @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 )
@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ° 125-160mm| WSMH/40-60/HSK-A100| 4601666 °

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Weldon | Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upinac¢e HSK-AB3 pro stopkové frézy / Weldon Upinac¢e HSK-A100 pro stopkové frézy / Weldon
BETAtec . Nr . BETAtec . Nr >
@ Dc Obj. &. @ Dc Obj. €.
@16mm | WSLH/16-80/HSK-A63 4601719 o @16mm  WSLH/16-100/HSK-A100 4601624 °
@20mm | WSLH/20-80/HSK-A63 4601727 ° @20mm  WSLH/20-100/HSK-A100 4601628 °
@25mm |WSLH/25-110/HSK-A63| 4601730 ° @25mm  WSLH/25-100/HSK-A100 4601630 °
@32-40mm | WSLH/32-110/HSK-A63| 4601732 ° @32-40mm WSLH/32-100/HSK-A100/ 4601632 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 4601763 lub nebo WSMH/16-50/HSK-A63

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@  Krétki termin dostawy
MozZnost dodani v kratké dobé
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Uchwyty narzedziowe HSK do BETAtec 90P Feed
Upinac¢e HSK pro BETAtec 90P Feed www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy HSK-AB3 do frezdw trzpieniowych / Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw trzpieniowych /
oprawek termokurczliwych oprawek termokurczliwych
Upina¢e HSK-AB3 pro stopkové frézy Drzaky pro tepelné upinani nastrojl | Upinace HSK-A100 pro stopkové frézy Drzaky pro tepelné upinani nastrojd

BETAtec BETAtec

90P Feed Oznaczenie HSK-A63 = Nr katalogowy Dostepnosé 90P Feed Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosc¢
@ Dc HSK-A63-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost @ Do HSK-A100-Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost

@10mm T1000/HSK-AB3 6726203 ° @10mm T1000/HSK-A100 6726344 °

@12mm T1200/HSK-A63 6726204 ° @12mm T1200/HSK-A100 6726345 °

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezow wkrecanych Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw wkrecanych
Upinac¢e HSK-AB3 pro Sroubovaci frézy Upinace HSK-A100 pro Sroubovaci frézy
;E,Tﬁé‘:z Oznaczenie HSK-A63 Nr katalogowy Dostepnosé Q%E’Tﬁézfj Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosé
HSK-A63-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost HSK-A100-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost
@ Dc @ Dc
g16mm WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 ° @20mm |\WTA/M10-79/HSK-A100 5055798 °
@20mm | WTA/M10-51/HSK-A63 | 5055786 ° @25mm |\WTA/M12-79/HSK-A100, 5055801 °
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 | 5055790 ° ©32-40mm WTA/M16-79/HSK-A100 5055804 °
@32-40mm | WTA/M16-51/HSK-A63 | 5055794 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 6726203 lub nebo T1000/HSK-A63

Szczegoétowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

112



DELTAtec 90P Feed

Wielofunkcyjny Multifunkeni

boehlerit

Frez nasadzany 90°
Nastréné frézy 90°

Frez trzpieniowy 90° _Frez wkrecany 90°
Stopkova fréza 90° Sroubovaci fréza 90°

Wykonanie
Provedeni

Zakres Srednic metrycznych

Velikost desticky

o o @ 40 - 200 mm @16 - 35 mm @16 - 40 mm
Rozsah pramért metrické
Zr;kres s',redr:ic vcanlc?wych oo - g O 3/4" -1 1/4" a1
ozsah prdmeért inch
Wielkosc phytki SD..10, SD..14, SD..18 SD..06, SD..10 SD..06, SD..10

Cechy szczegolne: frezowanie HFC

m  Wielofunkcyjny system narzedziowy dla maksymalnej
produktywnosci

m 1 korpus do 2 rodzajéw obrébki = wielofunkcyjny

m  katwiejsze magazynowanie i zaopatrzenie w narzedzia dzigki
mniejszej liczbie artykutéw

m 4 efektywne krawedzie skrawajgce

m  Niskie sity skrawania takze przy frezowaniu petnych rowkoéow
dzieki idealnie dopasowanej geometrii

m  Optymalne ttumienie osiowych sit skrawajacych dzieki specjal-
nemu rozmieszczeniu promieni na krawedzi skrawajgcej

m  Najwigksze posuwy na ostrze (do fz = 3,0 mm dla SDMT 18)

m  Frezy wkrecane w potaczeniu z przedtuzkami
petnoweglikowymi minimalizujg drgania przy wysiegach do
300 mm

m  Wysoka wydajno$é odprowadzania wiéréw nawet przy matych
$rednicach narzedzia

Cechy szczegolne: frezowanie 90°

m  Doktadnie 90° przy frezowaniu katowym do gtebokosci ok.
1/2 diugosci krawedzi skrawajacej w catym zakresie Srednic

m  Niskie sity skrawania dzieki dodatniej geometrii podstawowej

m  Nierébwnomierna podziatka zapewnia redukcje drgan i
wyjatkowo spokojng prace

m  Wysoka objetosé wytwarzanego widra na krawedz skrawajaca
zapewniajgca maksymalny wzrost wydajnosci

m  Wysoka odpornos$é na Scieranie i stabilizacja krawedzi
uzyskane dzieki specjalnej geometrii ptytki gwarantuja
bezpieczenstwo procesu

Specifické vlastnosti: Frézy HFC

Multifunkéni systém nastrojd pro maximalni produktivitu
1 zakladni téleso pro 2 typy obrabéni=multifunkéni
Usnadnéna sprava nastrojt

4 fezné hrany

Hladky fez i v plnych drazkych diky perfektné vyladéné
geometrii nastroje

Idealni rozloZeni reznych sil

Maximalni posuv na zub - az Fz=3mm s destickou SDMT18
Minimalni vibrace i pfi délkach az 300mm s kombinaci
Sroubovaci frézy a tvrdokovového prodlouzeni

m  Vysoké vykony pfi obrabéni s malym primérem nastroje

Specifické vlastnosti: Frézy 90°

m  Frézovani presnych 90° do cca 1/2 fezné hrany na vSech
pramérech
Hladky fez diky pozitivni zakladni geometrii
Nerovnomérné déleni zubl snizuje vibrace a pomaha zajistit
extrémné klidny chod

= Maximalni zvySeni produktivity diky velkym odbériim
materialu na hranu

m  Procesni stabilita a bezpecnost diky optimalni odolnosti proti
opotrebeni a stabilizaci fezné hrany prostfednictvim specialni
geometrie desticek
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DELTAtec 90P Feed

Wielofunkcyjny Multifunkcni

Parametry skrawania z wysokimi posuwami HFC
Parametry pro HFC rychloposuvové frézovani

www.boehlerit.com

) SD.. 06 SD.. 10 SD.. 14 SD.. 18
Geometria
wymien-
nych ptytek Gtebokosé Gtebokosé Giebokos$é Gteboko$é
skrawajacych|  skrawaniax Posuw* skrawania* Posuw* skrawania* Posuw* skrawania* Posuw*
Geometrie | Hloubka fezux Posuv* Hloubka fezu* Posuvx Hloubka fezu* Posuv* Hloubka fezu* Posuv*
vyménnych [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
brit. desticek a, max f, a, max f, a, max f, a, max f,
MPH 0,30,51,0 0,40,6 1,1 050,81,3 061,014 061,222 071,422 1,02,23,2 1,21,82,8
MMH 030510 030510 050,813 050914 061,222 081,222 102,030 @ 1,01,625
MSH 0,30,51,0 0,30,50,9 050,712 0,50,71,2 0,61,22,0 061,22,2 1,02,03,0 1,01,52,5
MTH - - 050,712 050,712 - - - -
MHH 030,51,0 0,40,61,1 - - 041,222 041,222 - -
RPH - - 051,015 071,116 071,524 0,81,62,4 1,02,53,5 1,42,23,0
RKH - - 051,015 o,71216 071,624 081,724 102,835 142,530
RHH - - 040,812 041,116 051,524 0,51,62,4 1,02,23,5 0,81,82,8
Parametry frezowania 90°
90° Parametry fréz
Geometria SD.. 10 SD.. 14
wymien-
nych plytek Glebokogé Gleboko$é
skrawajacych | skrawaniax Posuw* skrawania* Posuw*
Geometrie | Hloubka fezu* Posuvx Hloubka fezu* Posuv*
vyménnych [mm] [mm] [mm] [mm]
bfit. desti¢ek a, max f, a, max f,
MP 083,090 0,100,18023 1,26,0125 0,10,20,25
MM 0,83,09,0 0,080,140,2 1,26,0 12,5 0,10,150,22
MK 083,090 0,100,2026 1,26,0125 0,10,220,28
MN 0,85,09,0 0050,12020 1,28,0125 0,060,140,22

Zalecenia dotyczgce parametréw skrawania patrz strona 148
Doporuceni feznych podminek viz strana 148

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i bieddéw oddzielnie dia kazdego zastosowania.
* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.
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DELTAtec 90P Feed

Wielofunkcyjny Multifunkéni

Kat zagtebiania HFC
HFC Uhel zanofeni

»

Kat zagtebiania Kat zagtebiania Kat zagtebiania Kat zagtebiania
4 . frez HFC frez HFC frez HFC frez HFC
Srednica g s g s ; ¥ g M
Uhel zanofreni Uhel zanoreni Uhel zanofeni Uhel zanoreni
freza HFC Frézy HFC Frézy HFC Frézy r HFC Frézy
Primér fréz a maks. max. a maks. max. o maks.max. a maks. max.
SD.. 06 SD.. 10 SD.. 14 SD.. 18
16 9° - - -
@ 20 4.8° - - -
25 & 4,4° - _
232 2° 2,9° - :
2 35 1.7° - - -
J 36 - 2,3°
3 40 - 2,0° - -
D 42 - 1,9° - -
@ 50 = 1,56° 2,4° =
Q@52 - 1,3° 2,2° -
J 63 - 1,1° 1,7° 3,0°
J 66 = 1,0° 1,5° -
2 80 - 0,8° 1,3° 2,5°
@ 100 - 0,7° 1,0° 2,0°
3125 - 0,5° 0,7° 1,6°
@ 160 - - - 1,3°
@ 200 = = = 1,0°
Kat zagtebiania 90° »
90° Uhel zanoreni
Kat zagtebiania Kat zagtebiania
. . _ frez 90° ~ frez 90°
Srednica Uhel zanofeni Uhel zanofeni
freza 90° Frézy 90° Frézy
Primér fréz a maks. max. a maks. max.
SD.. 10 SD.. 14
g 25 7,0° -
9 32 4,6° -
2 36 4,0° -
J 40 3,3° -
D 42 3,0° -
2 50 2,4° 5,5°
Q52 2,2° 5,3°
J 63 1,8° 3,7°
J 66 1,6° 3,4°
@ 80 1,8° 2,6°
@100 1,0° 1,9°
125 0,8° 1,5°
g 160 0,5° -
Wielkos¢
ptytki Wymiary [mm]
Velikost Rozméry [mm] 'TEE‘
desticky e F
SDMT 14...
SD.. Rin X b
06 1,77 045 512 °
10 2,25 0,62 8,033
14 3,45 0,93 10,868
i
18 4,82 1,24 13,77

boehlerit
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DELTAtec 90P Feed

Wielkos¢ 6 Desticky velikost 06 www.boehlerit.com

Frez trzpieniowy 90° / SD.. 06
Stopkova fréza90° / SD.. 06
]
QOL | | .,
] h
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Chwyt . Dostepnosé Czesci zamienne
) P katalogowy ) P
Dg dp L h apHFC | z& Nazev vyrobku Stopka Obj, & Dostupnost Nahradni dily
16 16 37 85 1 2 BE90 SD06.016 Z02 = HB 5120323 ° ,
20 20 40 90 1 3 BE90 SD06.020 203 HB 5142941 ° \ i
25 25 50 106 1 4 BE90 SD06.025 204 HB 5120322 °
32 32 64 124 1 5 BE90 SD06.032 205 @ HB 5142942 ° Sruba K
ucz
35 32 64 124 1 5 BE90 SD06.035 205 HB 5142943 o mocujaca torx
Upinaci Sroub Torx
AP02-22052 kli¢
5142537 IP7
Ma=1,2Nm | 5118123

Frez trzpieniowy 90° / SD.. 06 / INCH
Stopkova fréza90° / SD.. 06 / INCH
]
,,,,,,,,,, - ,,,_6(
h
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu  Chwyt I Dostepnos¢ Czesci zamienne
B P katalogowy . P
D¢ da L h apHFC | z4 Nazev vyrobku Stopka Obj, & Dostupnost Nahradni dily
0.75 0.75 1.5 | 3.375 0.039 3 BEU90 SD06.0750 Z03 HB 5156780 ¢ ,
1.00 | 1.00 2 4 0.039 4 BEU90 SD06.1000 Z04 HB 5156782 ¢ \ )
1.25 | 1.00 2 4 0.039 5 BEU90 SD06.1250 Z05 HB 5156786 o
Sruba Klucz
mocujaca torx
Upinaci Sroub Torx
AP02-22052 kli¢
5142537 IP7
Ma =1,2Nm 5118123

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5120323 Z02 lub nebo BE90 SD06.016 Z02 o Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hita na dotaz
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Ifrez wkrecany 90° / SD.. 06 =
Sroubovaci fréza 90° / SD.. 06 .
h < \
-
€
8 =3
ELP,L
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu it Dostepnosé Czeéci zamienne
B P katalogowy ) o
D¢ dy L h ayHrc M | zix Néazev vyrobku Obj. &. Dostupnost Nahradni dily
16 | 13,8 | 31 49 1 8 2 | BS90 SD06.016 Z02 M8 5142945 °
20 18 | 29,8 48,8 1 10 | 3 | BS90 SD06.020 Z03 M10 5142946 ° ‘ ,
25 21 32 | 54 1 12 4 | BS90 SD06.025 Z04 M12 5142947 ° B
32 29 43 | 66 1 16 | 5  BS90 SD06.032 Z05 M16 5142949 ° Sruba Klucz
35 29 43 | 66 1 16 | 5  BS90 SD06.035 Z05 M16 5142950 ° mocujaca torx
Upinaci Sroub Torx
AP02-22052 Klic
5142537 IP7
Ma=12Nm 5118123

Frez wkrecany 90° / SD.. 06 / INCH 2
Sroubovaci fréza 90° / SD.. 06 / INCH 0
"LD,L [@

D¢

|

I

I

I

I

I

i
M
dq

Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu 7 Dostepno$é Cze$ci zamienne
. B katalogowy ) P
D¢ d1 L h |aywrc| M | zus | Nazev vyrobku Obi, &. Dostupnost Nahradni dily
1.00 0.827 1.26 2.125 0.039 12 4 | BSU90 SD06.1000 Z04 M12 | 5156789 o

) N ~

Sruba Klucz
mocujaca torx
Upinaci Sroub Torx
AP02-22052 Kli&
5142537 IP7

Ma=12Nm | 5118123

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5142945 lub nebo BS90 SD06.016 Z02 M8

Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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DELTAtec 90P Feed

Wielkos¢ 06 Desticky velikost 06 www.boehlerit.com
N = Liczba Wym|ary [mm]
K i Gatunek materiatu .
sﬁ:ﬁg?c ch Oznaczenie produktu skrawajgcego katalrc\)jrow Dostepnos¢ ARl Ll
. Jacy: Nazev vyrobku Druh fezného Ob'g“ y Dostupnost
N = Pocet materialu e I d s dy r
feznych hran
Ptytki HFC/HFC Desticky
SDMT 060212-MPH BCP25M 5125079 ° 1,0 6,75 25 25 12
o SDMT 060212-MMH BCM35M 5125081 ° 1,0 6,75 25 25 12
SDMT 060212-MHH BCH10M 5125083 ° 1,0 675 25 25 1.2
SDMT 060212-MHH BCH30M 5156757 ° 1,0 6,75 25 25 12
SDMT 060212-MSH BCS35M 5171191 ° 1,0 6,75 25 25 12
Przyktadowe zamowienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kusti 5125079 lub nebo SDMT 060212-MPH BCP25M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hiita na dotaz
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Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10

t

boehler

Frez nasadzany 90° / SD.. 10
Nastréné frézy 90° / SD.. 10 <
ds
dA
ve
- ]
Wymiary [mm] Rozméry [mm] i Nr 5 S i
ymiary ry Oznaczenie produktu Dostepnosc¢ Czesci zamienne
P 2 katalogowy ) .
D¢ dp dy h ap/90 apHFC  z% Nazev vyrobku Obi. & Dostupnost Nahradni dily
40 16 35 40 9 1,5 4 | BF90 SD10.040 204 * 5081793 °
40 16 35 40 9 1,5 6 |BF90 SD10.040 Z06 * 5081800 ° ‘ , \
42 16 35 40 9 1,5 5 |BF90 SD10.042 Z05 * 5109948 o -
50 22 43 40 9 1,5 5 | BF90 SD10.050 Z05 5081802 ° Sruba Klucz g o
50 22 43 40 9 1,5 7 | BF90 SD10.050 Z07 5081804 ° mocujaca torx @ é
52 22 43 40 9 1,5 5 | BF90 SD10.052 Z05 5095628 ° valnatfl T(CIJT} § 2 é
Srou ic 23R
63 22 48 40 9 1,5 6 | BF90 SD10.063 Z06 5081805 ° AP02-30083 P9 :§ 5 Q
63 22 48 40 9 1,5 8 | BF90 SD10.063 Z08 5081808 ° 5112357 | 5118124 5 &°
66 22 48 40 9 1,5 5 | BF90 SD10.066 Z05 5114793 o Ma =2Nm E Q'CS
66 27 48 50 9 1,5 8 |BF90 SD10.066 Z08 DA27 | 5149496 ¢ b
80 27 60 50 9 1,5 8 | BF90 SD10.080 Z08 5081810 °
Frez nasadzany 90° / SD.. 10 / INCH
Nastréné frézy 90° / SD.. 10 / INCH
d,
da
<
]
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu Nr Dostepnosé Czesci zamienne
) B katalogowy . P
D¢ da d, h ay90 | apHrc | zgx | Nazev vyrobku Obi. & Dostupnost Nahradni dily
2.0 0.75  1.750 | 1.50 0.354 0.059 5 | BFU90 SD10.2000 Z05 5132691 o
2.0 0.75 1.750 | 1.50 0.354 0.059 7 | BFU90 SD10.2000 Z07 5132692 ¢ ‘ ,
2.5 1.00 | 2.250 1.75 0.354 0.059 6 | BFU90 SD10.2500 206 5132693 ¢
2.5 1.00 | 2.250 1.75 0.354 0.059 8 | BFU90 SD10.2500 208 5132694 ¢ Sruba Klucz
mocujaca torx
Upinaci Sroub Torx
AP02-30083 kli¢
5112357 1P9
Mp =2Nm | 5118124

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5081793 lub nebo BF90 SD10.040 204

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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DELTAtec 90P Feed

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10 www.boehlerit.com

Frez trzpieniowy 90° / SD.. 10
Stopkova fréza 90° / SD.. 10
L
————————— —- °
h
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Chwyt N7 Dostepnosé Czesci zamienne
. _ katalogowy ) P
Dc da L h ap/90 | apHFC  z& Nazev vyrobku Stopka Obi. & Dostupnost Nahradni dily
25 | 25 | 50 | 106 9 1,5 2 BE90 SD10.025 Z02 HB 5081816 °
25 | 25 | 50 | 106 9 1,5 3 BE90 SD10.025 203 HB 5093502 ° ‘ ,
32 | 32 64 124 9 1,5 3 BE90 SD10.032 Z03 HB 5081819 °
Sruba Klucz
mocujaca torx
Upinaci Sroub Torx
AP02-30083 kli¢
5112357 P9
Ma=2Nm | 5118124
Frez trzpieniowy 90° / SD.. 10 / INCH
Stopkova fréza 90° / SD.. 10 / INCH
L
Sl
h
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu Chwyt Nr Dostepnos¢ ~ Czesci zamienne
7 ; katalogowy A g
D¢ dp L h ay90 | apHrc | zex | Nazev vyrobku Stopka Obi. &. Dostupnost Nahradni dily
1.00 1.00 2,0 4.0 0354 0.059 2 | BEU90 SD10.1000 Z02 400 HB 5132695 o ,
1.00 1.00 2,0 4.0 0.354 | 0.059 3 BEU90 SD10.1000 Z03 400 HB 5132696 o A
125 125 2,5 5.0 | 0.354 0.059 3 | BEU90 SD10.1250 Z03 500 HB 5132697 o Sruba-
125125 2,5 50  0.354 0.059 4 BEU90 SD10.1250 204500 HB @ 5132698 o mocujaca | Klucz
Upinaci torx
Sroub Torx
APO2- Klig
5112357 IP9
My = 2Nm 5118124

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5081816 lub nebo BE9O SD10.025 Z02 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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DELTAtec 90P Feed

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10

Frez wkrecany 90 / SD.. 10
Sroubovaci fréza 90° / SD.. 10

D¢
|

|
y
d,

\®

Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Oznaczenie produktu katallc\)lgowy Dostepnosé Czesci zamienne
De  dy L h  apeo apHFc M ztx | Nazev vyrobku Obi. &. Dostupnost Nahradni dily
25 | 21 | 32 | 54 9 1,5 12 2 BS90 SD10.025 202 M12 = 5081821 °
25 | 21 | 32 | 54 9 1,5 12 3 BS90 SD10.025 203 M12 = 5093503 ° ‘ ,
32 | 29 | 43 | 66 9 1,5 16 3 BS90 SD10.032 203 M16 = 5118310 ° i i
32 29 43 66 9 15 16 4 BS90SD10.032Z04 M16 5081822 o mS“‘*?a Klucz
3 29 43 66 9 15 16 4  BS90SD10.036 204 M16 5153395 o Lj’;‘r‘]f;a %’;
40 | 29 | 43 | 66 9 1,5 16 4 BS90 SD10.040 204 M16 = 5081824 ° Sroub Klie
40 29 43 66 9 1,5 16 6 BS90 SD10.040 206 M16 = 5156846 o AP02-30083 IP9
5112357 | 5118124
Ma = 2Nm
Frez wkrecany 90° / SD.. 10 / INCH
Sroubovaci fréza 90° / SD.. 10 / INCH
- h -
L
A
(6]
o ; = — =| 9
v N
i.J._
Wymiary [INCH] Rozmeéry [INCH] Oznaczenie produktu katalt:l;owy Dostepnosé Czesci zamienne
De  d L h | apeo | agHrc | M | z&x | Nazev vyrobku Obi. &. Dostupnost Nahradni dily
1.00 0.8 1.257/2.13 0.354 0.059 @12 3 | BSU90 SD10.1000 Z03 M12 5132700 o ‘ ,
Sruba Klucz
mocujaca torx
Upinaci Torx
Sroub Kkli¢
AP02-30083 1P9
5112857 | 5118124
MA =2Nm
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5081821 lub nebo BS90 SD10.025 Z02 M12
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Odpovidajici tvrdokovova prodlouZeni naleznete od strany 316 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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DELTAtec 90P Feed

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10 www.boehlerit.com
N = Liczba Wymia mm
krawedzi ) Gatune_k materiatu Nr » Royzméz [[mm%
skrawajacych Ognaczgnle produktu skrawvajac,ego katalogowy Dostepnosc¢
. Nazev vyrobku Druh fezného ) Dostupnost
N = Pocet materialu Obj. . I d s d; r
feznych hran
Plytki 90°/90° Desticky
SDHT 100404 FR-MN BCN10M 5141469 ° 10,4 10,4 486 3,5 | 04
SDHT 100404 FR-MN BWN10M 5141468 ° 10,4 1 104 486 35 04
SDMT 100408 SR-MP BCP25M 5092104 ° 10,4 10,4 486 3,5 | 0,8
SDMT 100408 SR-MP BCP35M 5081909 ° 10,4 10,4 486 3,5 | 0,8
SDMT 100408 SR-MP BCP40M 5092108 ) 10,4 10,4 486 3,5 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM35M 5092224 ) 10,4 1 104 4,86 3,5 0,8
SDMT 100408 ER-MM BCM40M 5081917 ° 10,4 10,4 486 3,5 | 0,8
SDMT 100415 ER-MM BCM35M 5121936 ° 10,4 10,4 486 3,5 | 0,8
SDMT 100408 SR-MK BCK20M 5081910 ) 10,4 10,4 486 3,5 0,8
SDHT 100408 FR-MN BCN10M 5141467 ) 10,4 1 104 486 3,5 0,8
SDHT 100408 FR-MN BWN10M 5141466 ° 10,4 104 486 3,5 0,8
Ptytki HFC/HFC Desti¢ky
SDMT 100415 SR-MPH BCP20M 5087590 ) 1,1 /10,2 486 35 | 15
SDMT 100415 SR-MPH BCP25M 5081918 ° 1,1 1102 486 3,5 | 15
SDMT 100415 SR-MPH BCP30M 5092114 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5
SDMT 100415 SR-MPH BCP35M 5092113 ) 1,1 /10,2 486 35 | 15
SDMT 100415 ER-MMH BCM35M 5092231 ° 1,1 /10,2 486 35 | 15
SDMT 100415 ER-MMH BCM40M 5081922 ) 1,1 10,2 486 3,5 | 15
SDGT 100415 SR-MTH BCS35M 5125072 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5
SDMT 100415 SR-MSH BCS35M 5158371 ) 1,1 /10,2 486 35 | 15
SDMT 100415 SR-MSH BCS40M 5168096 ) 1,1 1102 486 35 | 15
SDMT 100415 SR-MHH BCH10M 5117559 ° 1,1 10,2 486 35 | 15
SDMT 100415 SR-MHH BCH30M 5145418 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5
Ptytki HFC/HFC Desticky
SDMW 100415 SR-RPH BCP20M 5092120 ° 1,1 1102 486 35 | 15
SDMW 100415 SR-RPH BCP25M 5092116 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5
SDMW 100415 SR-RPH BCP30M 5087591 ) 1,1 /10,2 486 35 | 15
SDMW 100415 SR-RPH BCP35M 5081919 ° 1,1 10,2 486 35 | 15
SDMW 100415 SR-RKH BCK15M 5087592 ) 1,1 /10,2 486 35 | 15
SDMW 100415 SR-RKH BCK20M 5081920 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCHO5M 5117552 ° 1,1 10,2 486 35 | 1,5
SDMW 100415 SR-RHH BCH10M 5117553 ° 1,1 /10,2 486 35 | 15
N SDMW 100415 SR-RHH BCH30M 5117557 ) 1,1 1102 486 35 | 15
=4
Przyktadowe zamdéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kusti 5141469 lub nebo SDHT 100404 FR-MN BCN10M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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DELTAtec 90P Feed

Wielkos¢ 14 Desticky velikost 14 hUBh'Ellt

ve
es

Frez nasadzany 90° / SD.. 14
Nastréné frézy 90° / SD.. 14

ds
da

Nr

Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Oznaczenie produktu Dostepno$é Czesci zamienne
katalogowy
Dc  da d; h ay90 | ayHrc | zex | Nazev vyrobku Obj. & Dostupnost Nahradni dily
50 @22 43 40 12 2,5 4 BF90 SD14.050 204 * 5123456 °
50 @22 43 40 12 2,5 5 BF90 SD14.050 Z05 * 5081825 ° ‘ ,
52 @ 22 43 40 12 2,5 4 BF90 SD14.052 Z04 * 5095629 ° ) ?
52 @ 22 43 40 12 2,5 5 BF90 SD14.052 205 * 5095630 ° Srut_)a Klucz 3
63 22 48 40 12 25 6 BF90 SD14.063 206 5081828 ° mlj’ﬁ‘;':l;a }Ofx @ =
63 27 60 50 12 25 6 BF90SD14.063 Z06 DA27 5157351 o o e £0,,
66 22 | 48 | 40 | 12 | 25 6 | BF90 SD14.066 Z06 5092552 ° APO250108  IP20 | 8323
66 @ 27 60 50 12 2.5 6 BF90 SD14.066 Z06 DA27 5157359 ° 5112356 @ 5088521 :5»03 s
80 27 60 | 50 12 | 25 | 7 | BF90SD14.080 Z07 5081829 ° Ma =5 Nm g£"
100 32 78 50 12 | 25 7  BF90SD14.100 Z07 5100338 ° 538
100 | 32 78 50 12 2,5 9 BF90 SD14.100 Z09 5081830 ° x
125 | 40 90 60 12 2,5 11 BF90 SD14.125 Z11 5081831 °
160 40 @ 90 60 12 2,5 10 | BF90 SD14.160 Z10 5096828 °
Frez nasadzany 90° / SD.. 14 / INCH
Nastréné frézy 90° / SD.. 14 / INCH (
ds
dA
. ¢
(“Q- [
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu katallc\)lr owy Dostepnosé Czesci zamienne
D¢ da dq h ap/90 ap/HFC Ao Nazev vyrobku Ob]gé wy DOStUpnOSt Nahradni d"y
20 0.75 | 1.75 150 0.472 | 0.098 4 BFU90 SD14.2000 204 5132705 o
20 0.75 | 1.75 150 0.472 | 0.098 5 BFU90 SD14.2000 Z05 @ 5132706 o ‘ ,
25 1.00 225  1.75  0.472 | 0.098 6 BFU90 SD14.2500 Z06 5132707 ¢} '
3.0 1.00 225 200 0472 0.098 5  BFU90 SD14.3000 205 5132708 o Sruba Klucz
3.0 1.00 225 | 2.00 0.472 | 0.098 7 BFU90 SD14.3000 207 5132709 ¢} mocujaca torx
40 150 3.75 225 0472 0.098 7 BFU90 SD14.4000 Z07 5132710 o L{pl’nabci chIer
Srou ic
40 150  3.75 225  0.472 | 0.098 9 BFU90 SD14.4000 Z09 5132711 o AP02-50108 P20
50 150 3.75 | 2.50 0.472 | 0.098 9 BFU90 SD14.5000 209 5132712 o

5112356 5088521
MA= 5 Nm

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus( 5123456 lub nebo BF90 SD14.050 Z04 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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DELTAtec 90P Feed

Wielkos$¢ 14 Desticky velikost 14 www.boehlerit.com
N = Liczba Wymia mm
krawedzi ) Gatune.k materiatu Nr » Royzmégl/ Emm]]
skrawajacych Ofnacze'me produktu skrawvajchgo katalogowy Dostepnosc¢
N Nazev vyrobku Druh fezného s Dostupnost
N = Pocet materialu Obj. €. I d s d, r
feznych hran
Plytki 90°/90° Desticky
SDHT 140508 FR-MN BWN10M 5141463 (¢} 148 148 52 | 55 0,8
SDHT 140508 FR-MN BCN10M 5141465 ° 14,8 148 52 | 55 | 0,8
SDMT 140512 SR-MP BCP25M 5092127 ° 148 148 52 | 55 1,2
SDMT 140512 SR-MP BCP35M 5081923 ° 148 148 52 | 55 1,2
SDMT 140512 SR-MP BCP40M 5092129 ° 14,8 148 52 | 55 | 1,2
SDMT 140512 ER-MM BCM35M 5092266 ° 14,8 148 52 | 55 | 1,2
SDMT 140512 ER-MM BCM40M 5081925 ° 148 148 52 | 55 1,2
SDMT 140512 SR-MK BCK20M 5081924 ° 148 148 52 | 55 1,2
SDHT 140512 FR-MN BWN10M 5141462 o 14,8 148 52 | 55 | 1,2
SDHT 140512 FR-MN BCN10M 5141464 ° 14,8 148 52 | 55 | 1,2
Plytki HFC/HFC Desticky
SDMT 140520 SR-MPH BCP20M 5087593 ° 22 (147 5 55 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP25M 5081926 ° 22 147 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP30M 5092131 ° 22 147 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MPH BCP35M 5092130 ° 22 (147 | 5 55 2
SDMT 140520 ER-MMH BCM35M 5092290 ° 22 (147 5 55 2
SDMT 140520 ER-MMH BCM40M 5081929 ° 22 (147 5 55 2
SDMT 140520 SR-MSH BCS35M 5158373 ° 22 147 5 5,5 2
SDMT 140520 SR-MSH BCS40M 5168098 ° 22 (147 5 55 2
SDMT 140520 SR-MHH BCH10M 5117569 ° 22 (147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP20M 5092135 ° 22 147 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP25M 5092132 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP30M 5087594 ° 22 (147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RPH BCP35M 5081927 ° 22 (147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RKH BCK15M 5087596 ° 22 147 5 5,5 2
SDMW 140520 SR-RKH BCK20M 5081928 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RHH BCHO5M 5117560 ° 22 (147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH10M 5117564 ° 22 147 5 55 2
SDMW 140520 SR-RHH BCH30M 5117566 ° 22 147 5 5,5 2
N=4
Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kusl 5141463 lub nebo SDHT 140508 FR-MN BWN10M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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DELTAtec 90P Feed

Wielkosé 18 Desticky velikost 18 boehlerit

Frez nasadzany 90° / SD.. 18
Nastréné frézy 90°/ SD.. 18

d4
dA
g v
7 - N
& &
A ’
& ol AP 1.
[
Wymiary [mm] Rozméry [mm] i Nr 2 2o f
ymiary ry Oznaczenie produktu Dostepnosc¢ Czesci zamienne
p B katalogowy . .
D¢ da d; h aHFC z#x | Nazev vyrobku Obi, &. Dostupnost Nahradni dily
63 27 60 50 3,5 4 BF90 SD18.063 Z04 DA27 5168687 ¢
80 27 60 50 3,5 5 BF90 SD18.080 Z05 5119894 °
100 32 78 50 3,5 6 BF90 SD18.100 Z06 5108676 ° ‘ ,
125 40 90 60 3,5 7 BF90 SD18.125 Z07 5119895 ° '
160 40 115 60 3,5 9 BF90 SD18.160 Z09 NC 5119899 ° Sruba Klucz
200 60 140 65 3,5 11 BF90 SD18.200 Z11 NC 5119900 ° mocujaca torx
Upinaci Torx
Sroub kli¢
A02-60160 T25
6401270 5088518
MA =6Nm
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5168687 lub nebo BF90 SD18.063 Z04 DA27
N = Liczba . Wym|ary [mm]
krawedzi . Gatune'k materiatu Nr » Rozméry [mm]
skrawajacych Oznaczenie produktu skrawajgcego Katalogowy Dostepnosé
. Nazev vyrobku Druh fezného Obi & Dostupnost
N = Pocet materialu b | d s dy r
feznych hran
Plytki HFC/HFC Desticky
SDMT 180630 SR-MPH BCP25M 5117595 ° 3,0 18,7 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MPH BCP35M 5117594 ° 3,0 18,7 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MMH BCM35M 5117596 ° 30 187 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MMH BCM40M 5117597 ° 30 18,7 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MSH BCS35M 5171192 ¢ 3,0 18,7 6 6,5 3
SDMT 180630 SR-MHH BCH30M 5170536 ° 3,0 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RPH BCP35M 5117598 ° 30 18,7 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RPH BCP40M 5117599 ° 3,0 18,7 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK15M 5118026 (¢ 3,0 18,7 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RKH BCK20M 5117600 ° 30 187 6 6,5 3
SDMW 180630 SR-RHH BCH30M 5117601 ° 30 18,7 6 6,5 3
N=4
Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kusti 5117595 lub nebo SDMT 180630 SR-MPH BCP25M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK do DELTAtec 90P Feed
SK upinace pro DELTAtec 90P Feed www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw nasadzanych
Upina¢ SK40 pro nastréné frézy

Nr

DELTAtec 90P Feed Oznaczenie SK40 katalogow: Dostepnoscé
@ Dc SK40-Oznaceni gowy Dostupnost
Obj. ¢&.
Uchwyt narzedziowy do frezéw nasadzanych z SD..10 Upinac nastrcné frézy pro SD..10
@40-42mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
Uchwyt narzedziowy do frezéw nasadzanych z SD..14 Upinac nastrcné frézy pro SD..14
@50-66mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
Uchwyt narzedziowy do frezéw nasadzanych z SD..18 Upinac nastrcné frézy pro SD..18
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
L A
Tl
Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upina¢ SK40 pro stopkové frézy / Weldon
DELTAtec 90P Feed Oznaczenie SK40 kataI':r ow Dostepnosé
@ Dc SK40-Oznaceni gowy Dostupnost
Obj. ¢&.
g16mm WSLH/16-35/SK40 4600771 )
@20mm WSLH/20-35/SK40 4600782 °
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezow wkrecanych
Upina¢ SK40 pro Sroubovaci frézy

DELTAtec 90P Feed Oznaczenie SK40 katallc\:r ow Dostepnosc¢
@ Dc SK40-Oznaceni gowy Dostupnost
Obj. &.
@16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °
@20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@32-40mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

Przyktadowe zamdwienie objednavky: 1 szt. kust 4600822 lub nebo WSMH/16-35/SK40
Szczego6towa dokumentacija i wymiary od strony 320 @ Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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Uchwyty narzedziowe HSK do DELTAtec 90P Feed
HSK upinace pro DELTAtec 90P Feed

m boehlerit

L1

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw nasadzanych Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upina¢ HSK-AB3 pro nastréné frézy Upina¢ HSK-A100 pro nastréné frézy
D Oznaczenie HSK-A63 A Dostepnosé DI Oznaczenie HSK-A100 AL Dostepnos¢
90P Feed L katalogowy 90P Feed . katalogowy
HSK-A63-Oznaceni 2 Dostupnost HSK-A100-Oznaceni -~ Dostupnost
@ Dc Obj. &. @ Dc Obj. ¢.
Uchwyt narzedziowy do frezéw nasadzanych z SD..10 Upinac nastrcné frézy pro SD..10
@40-42mm = WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 ° @40-42mm |WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 °
@50-63mm = WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-63mm |WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100, 4601664 °
Uchwyt narzedziowy do frezéw nasadzanych z SD..14 Upinac nastréné frézy pro SD..14
@50-66mm = WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-66mm |WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
@100mm | WSMH/32-60/HSK-A63 4601769 ° @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ° @125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100, 4601666 °
Uchwyt narzedziowy do frezéw nasadzanych z SD..18 Upinac nastréné frézy pro SD..18
@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
@100mm = WSMH/32-60/HSK-A63 4601769 ° @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ) @125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100) 4601666 °
@200mm | WSMH/60-70/HSK-A100/ 5056122 °

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Weldon | Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upina¢ HSK-A63 pro stopkové frézy / Weldon Upina¢ HSK-A100 pro stopkové frézy / Weldon
DIEhRE Oznaczenie HSK-A63 b7 Dostepnosé DIEhE Oznaczenie HSK-A100 i Dostepnosc¢
Sl ez HSK-A63-Oznaceni atzlzgeny Dostupnost 90P Feed HSK-A100-Oznaceni sy Dostupnost

@ Dc Obj. &. 9 Dc Obj. &.
J16mm WSLH/16-80/HSK-A63 4601719 o @16mm  WSLH/16-100/HSK-A100, 4601624 °
@20mm WSLH/20-80/HSK-A63 4601727 ° @20mm  WSLH/20-100/HSK-A100, 4601628 °
@25mm  WSLH/25-110/HSK-A63| 4601730 ° @25mm  WSLH/25-100/HSK-A100, 4601630 °
@32mm  |WSLH/32-110/HSK-A63 4601732 ° @32mm  WSLH/32-100/HSK-A100, 4601632 °

D2 G

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw wkrecanych Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezow wkrecanych
Upina¢ HSK-AB3 pro Sroubovaci frézy Upina¢ HSK-A100 pro Sroubovaci frézy
DLy Oznaczenie HSK-A63 Nr Dostepnosé DY Oznaczenie HSK-A100 Nr Dostepnosé
S0PFeed | isk-A63-Oznageni | KAIOIOWY | poripnost | 90 Feed sk A100-Oznaceni | KABIO9OWY | postipnost
@ Dc Obj. €. @ Dc Obj. &.
g16mm WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 ° @20mm | WTA/M10-79/HSK-A100 5055798 °
@20mm | WTA/M10-51/HSK-A63 | 5055786 ) @25mm | WTA/M12-79/HSK-A100 5055801 °
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 | 5055790 ° @32-40mm | WTA/M16-79/HSK-A100 5055804 °
@32-40mm  WTA/M16-51/HSK-AB63 = 5055794 °

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4601763 lub nebo WSMH/16-50/HSK-A63 @  Krétki termin dostawy Vioznost dodani v kratké dobé
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DELTAtec 90N

www.boehlerit.com

Frez nasadzany 90°
Nastréné frézy 90°

Frez trzpieniowy 90°
Stopkova fréza 90°

Wykonanie
Provedeni

Zakres Srednic metrycznych

L @ 40 - 160 mm @20 - 40 mm
Rozsah primeért metrické
Wielkos¢ ptytki
. ph./v LN..10, LN..15 LN..10, LN..15
Velikost desticky
Cechy szczegédlne: Specifické vlastnosti:
m  Stabilny system narzedziowy dzigki negatywnej geometrii m  Stabilni nastrojovy systém diky negativni koncepci
m  Dodatni kat natarcia umozliwiajgcy migkkie skrawanie zéakladni geometrie
m 4 krawedzie skrawajace gwarantujace wydajno$é m  Pozitivni thel pro hladky fez
m  Dostepne w wykonaniu z dwoma wielkosciami ptytek m  Produktivitu zajistuji 4 fezné hrany
m  Frezy trzpieniowe dostepne w wersji wydtuzonej m K dispozici destiCky 2 velikosti
m  Artykut ze statusem "Termin dostawy na zapytanie" dostepny w m  Stopkova fréza v prodlouzeném provedeni
ciggu pieciu dni roboczych
Geometria LNMX 10 LNMX 15
wymien-
nych ptytek Gteboko$é Gteboko$é
skrawajacych skrawania* Posuw* skrawania* Posuw*
Geometrie Hloubka fezu* Posuv* Hloubka fezu* Posuv*
vyménnych [mm] [mm] [mm] [mm]
bfit. desticek a, max f, a, max f,
RP 1,04,09,0 020,304 1,06,5 14,0 020,304
RM 1,04,09,0 0,20,20,3 1,06,5 12,0 0,20,20,3
RK 1,04,09,0 0,20,20,3 1,06,5 14,0 020,304

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 148
Doporuéeni feznych podminek viz strana 148

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktdre mozna zoptymalizowac metoda prob i biedéw oddzielnie dla kazdego zastosowania.
* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouziti.
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DELTAtec 90N

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10 boehlerit

Frez nasadzany 90° / LN.. 10
Nastréné frézy 90° / LN.. 10

d

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu i Dostepnosé Czesci zamienne
) g katalogowy X P
D¢ da dy ap h 2z | Nazev vyrobku e Dostupnost Nahradni dily
40 16 35 9 40 4 BF90 LN10.040 Z04 5079203 °
40 16 35 9 40 5 BF90 LN10.040 Z05 5085886 o ,
50 22 42 9 40 5 BF90 LN10.050 Z05 5079204 ° ‘
50 22 42 9 40 7 BF90 LN10.050 Z07 5079205 ° :
63 22 49 9 40 6 BF90 LN10.063 Z06 5093663 °
63 22 49 9 40 8 BF90 LN10.063 Z08 5093664 ° Sruba Klucz
mocujgca torx
Upinaci Torx
Sroub Kli¢
A02-30076 T9
5084082 5088515
MA =2Nm

Frez trzpieniowy 90° / LN.. 10
Stopkova fréza90° / LN.. 10

NI I S

& — - - -

ap

h

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu  Chwyt katallc\)l;owy Dostepnosé Czesci zamienne
D¢ da h ap L 713 Nazev vyrobku Stopka Obi. & Dostupnost Nahradni dily
20 | 20 100 @ 9 30 2 | BE90 LN10.020 Z02 HB | 5079206 °
20 | 20 150 @ 9 30 2 | BE90 LN10.020 202150 HA | 5085887 0 ‘ > 4
20 | 20 100 @9 30 3 | BE90 LN10.020 Z03 HB | 5085888 ° -
25 | 25 115 @ 9 35 2 | BE90 LN10.025 Z02 HB | 5085890 o
25 | 25 150 @ 9 35 2 | BE90LN10.025202150 HA | 5085889 0 ]
25 | 25 115 @ 9 35 3 | BE90 LN10.025 Z03 HB | 5079207 ° Sruba Klucz
32 32 | 120 9 42 3 | BE9O0 LN10.032 Z03 HB | 5085891 0 mlj’cl,t’]’a@;a }gi’)‘(
32 | 32 | 180 @ 9 42 3 | BE90LN10.032203180 HA | 5085892 oy éﬁ’oub Klic
32 | 32 120 9 42 4 | BE90 LN10.032 204 HB | 5079208 o A02-30076 To
40 | 32 125 @ 9 42 4 | BE90 LN10.040 Z04 HB | 5085894 S 5084082 = 5088515
40 | 32 | 125 9 42 5 | BE90 LN10.040 Z05 HB | 5085893 o Ma =2Nm

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5079203 lub nebo BE9O LN10.040 Z04 O Termin dostawy na zapytanie Dodacf Ih(ita na dotaz
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DELTAtec 90N

Wielkos¢ 10/15 Desticky velikost 10/15 www.boehlerit.com
N = Liczba Wymiary [mm]
K i Gatunek materiatu .
sr:rve\\l\?vi? cveh Oznaczenie produktu skrawajgcego katalrc\)jrow Dostepnos¢ SR ]
. lacy Nazev vyrobku Druh fezného Ob'g' y Dostupnost
N = Pocet materialu be | d s d4 r
feznych hran
LNMX 100605 SR-RP BCP25M 5085137 ° 10 66 635 28 | 05
| LNMX 100605 SR-RP BCP35M 5081015 ° 10 66 635 28 | 05
4 LNMX 100605 SR-RP  BCP40M 5081956 ° 10 66 635 28 05
LNMX 100605 SR-RM BCM40M 5105547 [ 10 66 635 28 05
LNMX 100605 SR-RK BCK15M 5092063 [ 10 66 635 28 05
LNMX 100605 SR-RK BCK20M 5081881 ° 10 | 66 635 28 | 05
N=4

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kust 5085137 lub nebo LNMX 100605 SR-RP BCP25M

Frez nasadzany 90° / LN.. 15
Nastréné frézy 90° / LN.. 15

d

CRNE O

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Nr Dostepnosé Czesci zamienne
P B katalogowy ) P

D¢ da d1 h ap z¢x | Nazev vyrobku Obi. & Dostupnost Nahradni dily

50 22 42 40 14 3 BF90 LN15.050 Z03 5085896 [}

50 22 42 40 14 4 BF90 LN15.050 204 5079209 [J ‘ ,

63 22 49 40 14 4 BF90 LN15.063 Z04 5085900 [ -

63 22 49 40 14 6 BF90 LN15.063 Z06 5079210 [}

80 27 60 50 14 5 BF90 LN15.080 205 5085902 [

80 27 60 50 14 7 BF90 LN15.080 207 5079211 [ Sruba Klucz

100 32 60 50 14 8 BF90 LN15.100 208 5110314 [ moc,ujac,a torx

125 | 40 90 63 14 10 | BF90 LN15.125 210 5110286 o Ué%”ua;' EIVCX

160 40 115 63 14 11 BF90 LN15.160 Z11 5109145 [ AP13-40110 P15
5084084 5088520
Mp =3Nm

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus(i 5085896 lub nebo BF90 LN15.050 Z03 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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DELTAtec 90N

Wielkos¢ 15 Desticky velikost 15 boehlerit

Frez trzpieniowy 90° / LN.. 15
Stopkova fréza 90° / LN.. 15

L
a] S | 5
f
a
h
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Chwyt N Dostepnosé Czesci zamienne
- . atalogowy ) o
D¢ da h ap L P20 Nazev vyrobku Stopka Obj, & Dostupnost Nahradni dily
32 32 125 14 40 3 BE90 LN15.032 Z03 HB 5085904 °
40 32 130 14 40 3 BE90 LN15.040 Z03 HB 5085906 J ,
40 32 130 14 40 4 BE90 LN15.040 Z04 HB 5085905 ° )
Sruba Klucz
mocujaca torx
Upinaci Torx
droub Klic
AP13-40110 IP15
5084084 5088520
MA =3Nm
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5085904 lub nebo BESO LN15.032 Z03
N = Liczba Wymiary [mm
krawedzi Gatunek materiatu Nr Rgzméry [[mm}
. Oznaczenie produktu skrawajgcego Dostepnosé i
skrawajgcych - B S katalogowy
. Nazev vyrobku Druh fezného Obi. & Dostupnost
U= e materialu ) C. [ d s | d r
feznych hran
< LNMX 151008 SR-RP BCP25M 5085138 [ 15 9,562 | 10,0 45 | 0,8
= I////// LNMX 151008 SR-RP BCP35M 5081016 [ 15 9,562 | 10,0 45 | 0,8
UL Y 4l j LNMX 151008 SR-RP BCP40M 5081957 [ 15 9,52 10,0 45 | 0,8
LNMX 151008 SR-RM BCM40M 5105540 [ 15 19,52 100 45 08
LNMX 151008 SR-RK BCK15M 5092102 ° 15 19,562 10,0 45 08
LNMX 151008 SR-RK BCK20M 5081017 ° 15 9,562 10,0 45 | 0,8

Przyktadowe zamdéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kusti 5085138 lub nebo LNMX 151008 SR-RP BCP25M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK do DELTAtec 90N
SK upinace pro DELTAtec 90N

www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw nasadzanych
Upina¢ SK40 pro nastréné frézy
DELTAtec 90N Oznaczenie SK40 Nr Dostepnosé
L katalogowy
@ Dc SK40-Oznaceni 27 Dostupnost
Obj. ¢.
Uchwyt narzedziowy do frezow nasadzanych z LN..10 Upinac nastrcné frézy pro LN..10
@40mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
Uchwyt narzedziowy do frezéw nasadzanych z LN..15 Upinac nastréné frézy pro LN..15
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
@125mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
L1
L3
A ]
—f 8
s bp
Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upina¢ SK40 pro stopkové frézy / Weldon
DELTAtec 90N Oznaczenie SK40 N Dostepnos¢
L katalogowy
@ Dc SK40-Oznaceni 0 Dostupnost
Ob;j. ¢.
@20mm WSLH/20-35/SK40 4600782 °
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
@32-40mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °

Przyktadowe zamdwienie objednavky: 1 szt. kust 4600822 lub nebo WSMH/16-35/SK40

Szczegodtowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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Uchwyty narzedziowe HSK do DELTAtec 90N
HSK upinac¢ pro DELTAtec 90N

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw nasadzanych
Upina¢ HSK-AB3 pro nastréné frézy

m boehlerit

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upina¢ HSK-A100 pro nastréné frézy

DELTAtec Nr

DELTAtec Nr

90N Oznaczenie HSKV-A6’3 katalogowy Dostepnosé 90N Oznaczenie HSK-CM Op Katalogowy Dostepnosc¢

@ Do HSK-AB3-Oznaceni Gbji & Dostupnost @ Do HSK-A100-Oznaceni Ghjie Dostupnost
@50-66mm | WSMH/22-50/HSK-A63 | 4601765 ° @50-66mm 'WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@80mm | WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm | WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
@100mm | WSMH/32-60/HSK-A63 | 4601769 ° @100mm WSMH/32-50/HSK-A100| 4601665 °
@125-160mm WSMH/40-60/HSK-AB63 4601771 ° @125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100| 4601666 °

sy

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upina¢ HSK-AB3 pro stopkoveé frézy / Weldon

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upina¢ HSK-A100 pro stopkoveé frézy / Weldon

DELTAtec Nr

DELTAtec Nr

90N Oznaczenie HSK-A63 Katalogowy Dostepnosé 90N Oznaczenie HSK-A100 katalogowy Dostepnosc¢

@ Dc HSK-A63-Oznaceni Obj. &. Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni Ghje Dostupnost
@25mm | WSLH/25-110/HSK-A63 | 4601730 ° @25mm  \WSLH/25-100/HSK-A100, 4601630 °
@32-40mm | WSLH/32-110/HSK-A63 | 4601732 ° @32-40mm WSLH/32-100/HSK-A100 4601632 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4601765 lub nebo WSMH/22-50/HSK-A63

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
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DELTAZLGC 90N Taﬂg www.boehlerit.com

Frez nasadzany 90°
Nastréné frézy 90°

Wykonanie
Provedeni

Zakres srednic metrycznych

L @50 - 315 mm
Rozsah primeért metrické
Wielkos¢ ptytki
Velikost desticky LN..13
Cechy szczegdlne: Specifické vlastnosti:
m  Bardzo stabilny system narzedziowy dzieki stycznemu m  Vysledkem tangencialniho provedeni desticek je vysoka
mocowaniu ptytki stabilita a odolnost nastroje
m 4 krawedzie skrawajgce gwarantujgce wydajnosé m  Produktivita diky 4 bfitGm
m  Wysoka pewnos¢ procesu dzigki plytce stycznej m  Vysoce spolehlivé obrabéni - tangencialni desticka
m  Geometria spiralna na krawedzi skrawajgcej zapewniajagca m  Hladky fez diky spirdlovému provedeni fezné hrany

migkkie skrawanie

Geometria LNMX 13
wymien- .
nych plytek Gtebokosé b .
skrawajacych skrawania* osuw
Geometrie Hloubka fezu* Pfr:rl:':i*
vyménnych bit. [mm] :
desti¢ek Elp IMMED =

MP 1,0 6,5 12,0 0,20,20,4

MM 1,06,5 12,0 0,20,20,4

RP 1,06,5 12,0 020,305

RK 1,06,5 12,0 0,30,40,6

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 148
Doporuéeni ohledné feznych podminek viz strana 148

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktdre mozna zoptymalizowaé metoda prob i biedéw oddzielnie dia kazdego zastosowania.
* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouziti.
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DELTAtec 90N Tang

Frez nasadzany 90° / LN.. 13
Nastréné frézy 90° / LN.. 13
d,
- 4, >
A
;
- c
@ S
\
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu katalggowy Dostepnosé Czesci zamienne
DC dA d1 h ap z % Nazev vy'robku Obi. &. Dostupnost Nahradni dl’|y
50 22 40 40 12 4 BF90 LN13.050 204 5083667 [
50 22 40 40 12 5 BF90 LN13.050 205 5107833 o
63 22 48 40 12 4 BF90 LN13.063 204 5083664 [ ‘ ,
63 22 48 40 12 6 BF90 LN13.063 Z06 5083666 [
63 22 48 40 12 8 BF90 LN13.063 208 5107834 [
80 27 58 50 12 5 BF90 LN13.080 Z05 5104568 o
80 27 58 50 12 7 BF90 LN13.080 207 5083669 [ Sruba Klucz
80 27 | 58 | 50 12 10 | BF90 LN13.080 Z10 5107837 o mocujgca torx
100 | 32 78 50 12 8 | BF90 LN13.100 208 5093002 o U;(')”uabc' chl)rcx
100 32 78 50 12 13 BF90 LN13.100 Z13 5107842 o AP02-40054 IP15
125 40 | 90 | 63 @ 12 9 | BF90 LN13.125 Z09 5093003 ) 5085714 5088520
125 40 90 63 12 11 BF90 LN13.125 Z11 5107843 o Ma=3Nm
160 40 90 63 12 10 BF90 LN13.160 210 NC 5093004 [J
200 60 140 75 12 14 BF90 LN13.200 Z14 NC 5090807 o
250 60 190 75 12 16 BF90 LN13.250 Z16 NC 5093005 o
315 60 255 75 12 18 | BF90 LN13.315 218 NC 5093006 o
Przyktadowe zamdwienie Pfiklad objednavky: 1 szt. kust 5083667 lub nebo BF90 LN13.050 Z04 NC = bez chtodzenia / bez chlazeni
N = Liczba . Wym|ary [mm]
f Gatunek materiatu .
I;':'\;vv?/;ijza;cych Oznaczenie produktu skrawajacego kataI:\)l;owy Dostepnosé Rozméry [mm]
N Nazev vyrobku Druh fezného > Dostupnost
N = Pocet materialu Obj. €. | d s d4 r
feznych hran
LNMX 131308 SR-MP BCP25M 5092053 ° 13 7 13 | 46 0,8
7 LNMX 131308 SR-MP BCP35M 5092051 ° 13 7 13 46 0,8
s LNMX 131308 SR-MM  BCM40M 5105549 o 13 7 13 46 08
d LNMX 131308 SR-RP BCP30M 5092037 [} 13 7 13 46 @ 0,8
LNMX 131308 SR-RP BCP35M 5081018 ° 13 7 13 46 08
LNMX 131308 SR-RP BCP40M 5081019 (o) 13 7 13 46 | 0,8
LNMX 131308 SR-RK BCK15M 5092038 ® 13 7 13 46 | 0,8
LNMX 131308 SR-RK BCK20M 5081867 ® 13 7 13 46 | 0,8
N=4

Przyktadowe zamdéwienie Priklad objednavky:
10 szt. kust 5092053 lub nebo LNMX 131308 SR-MP BCP25M

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Indta na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK do DELTAtec 90N Tang
SK upinac¢ pro DELTAtec 90N Tang

www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw nasadzanych
Upina¢ SK40 pro nastréné frézy

DELTAfec 90N Tang Oznaczenie SK40 kataI':r o Dostepnos¢
@ Dc SK40-Oznageni gowy Dostupnost
Ob;j. ¢.
@50-80mm WSMH/22-35/SK40 4600823 )
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 )
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 )
@125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 )

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4600823 lub nebo WSMH/22-35/SK40
Szczegodtowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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Uchwyty narzedziowe HSK do DELTAtec 90N Tang

HSK upinac¢ pro DELTAtec 90N Tang

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw nasadzanych
Upina¢ HSK-AB3 pro nastréné frézy

m boehlerit

DELTAtec 90N Tang Oznaczenie HSK-A63 kataI':r ow Dostepnos¢
@ Dc HSK-A63-0Oznaceni gowy Dostupnost
Ob;j. ¢.

@50-80mm WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 °

@80mm WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 )

©@100mm WSMH/32-60/HSK-AB3 4601769 °

@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 °

A
L3
L1
_w— E
==
=
N
Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upina¢ HSK-A100 pro nastréné frézy
DELTAtec 90N Tang Oznaczenie HSK-A100 katallc\)lr ow Dostepnosé
@ Dc HSK-A100-Oznaceni gowy Dostupnost
Ob;j. ¢.

@50-80mm WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °

@80mm WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °

@100mm WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °

@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °

@200-315mm WSMH/60-70/HSK-A100 5056122 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4601765 lub nebo WSMH/22-50/HSK-A63

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
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Z ETAteC 90 N www.boehlerit.com

Frez nasadzany 90° Frez trzpieniowy 90°
Nastréné frézy 90° Stopkova fréza 90°

Wykonanie
Provedeni

Zakres Srednic metrycznych

o o @ 32 - 160 mm @20 - 32 mm
Rozsah prumért metricke
Zakres srednic calowych o - g _
Rozsah primérd inch
Wielko$¢ ptytki
. Y WN.. 04, WN.. 08 WN.. 04
Velikost destiCky
Cechy szczegdlne: Specifické charakteristiky:
m  Stabilny system narzedziowy dzigki negatywnej geometrii m  Odolny systém diky negativni koncepci zakladni geometrie,
gwarantujacej bezpieczenstwo procesu obrobki zgrubnej ktera zajistuje bezpecnost pfi hrubovani
m 6 krawedzi skrawajgcych dla zwigkszenia wydajnosci przy m 6 feznych hran pro zvySeni produktivity pfi rohovém frézovani
frezowaniu katowym 90° 90°
m  Dodatni kat natarcia umozliwiajacy migkkie skrawanie m  Hladky fez diky pozitivnim efektivnim Uhldm
m  Najwyzsza wydajno$é na krawedz skrawajaca m  Nejvyssi efektivita na feznou hranu
Geometria WNEX 04 WNEX 08
wymien-
nych ptytek Giebokosé Giebokosé
skrawajgcych skrawania* Posuw* skrawania* Posuw*
Geometrie Hloubka fezu* Posuv* Hloubka fezu* Posuv*
vyménnych brit. [mm] [n;m] [mm] [n;m]
desticek a, max z a, max z .
P P Kat zagtebiania 90° 0
MP 0,4 2,0 4,0 0,1 0,2 0,3 - - 90° Uhel zanoreni
Kat zagtebiania
MM 0,42,04,0 0,10,180,2 - - : freg 30°
Srednica
freza ’ mak§. a
o g Uhel zanoreni 90°
MK 0,42,04,0 0,10,20,3 - - Primér fréz .
Frézy a max.
WNEX 08
- - 1,04,07,0 0,20,30,4
LAY ’ ’ @ 40 0,50°
MH 042,040  0,080,150,18 0,84,07,0 0,15 0,18 0,23 @50 0,46°
40 0.2 063 0,36°
_ - 1,0 7,0 0,2 0,3
e ’ ’ 280 0,23°
RM = = 1,04,07,0 020,203 @100 0,17°
40 0.3 g 125 0,12°
- - 1,0 7,0 0,2 0,4
A ’ ’ @160 0,07°

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 148
Doporuceni feznych podminek viz strana 148

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktdre mozna zoptymalizowaé metoda prob i bieddw oddzielnie dia kazdego zastosowania.

* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zpsob pouZiti.
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ZETAtec 90N

Wielkosé 04 Desticky velikost 04 boehlerit

Frez nasadzany 90° / WN.. 04
Nastréné frézy 90° / WN.. 04

di
da

Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Oznaczenie produktu katallc\:ro Dostepnosé Cze$ci zamienne
D¢ da d4 h ap 243 Nazev vyrobku Obigé Wy Dostupnost Nahradni dily
32 16 30 40 4 6 BF90 WN04.032 Z06 5127239 °
40 16 36 40 4 6 BF90 WNO04.040 Z06 5127240 [
50 22 46 40 4 8 BF90 WN04.050 Z08 5127241 ° ‘ > 4
63 22 48 40 4 9 BF90 WNO04.063 Z09 5127242 [ i
Sruba
mocujaca Klucz
Upinaci torx
Sroub Torx
AP02-25064 kli¢
5127961 IP7

Ma=1.5Nm 5118123

Frez trzpieniowy 90° / WN.. 04
Stopkova fréza 90° / WN.. 04

Q€ ¢

(] <
() Y L]
—>—I-<E"
h
Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Oznaczenie produktu  Chwyt katalrc\:ro Dostepnos¢ Czeéci zamienne
Do da L h a, | zo | Nazevvyrobku Stopka Obif-’é_wy Dostupnost Nahradni dily
20 20 40 90 4 3 BE90 WNO04.020 Z03 HB 5127236 °
25 25 44 100 4 4 BE90 WNO04.025 Z04 HB 5127237 °
32 32 50 110 4 5 BE90 WNO04.032 Z05 HB 5127238 ° ‘ ,
Sruba
mocujgca Klucz
Upinaci torx
Sroub Torx
AP02-25064 kli¢
5127961 IP7
Mp=15Nm | 5118123

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5127239 lub nebo BF90 WN04.032 Z06 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hiita na dotaz
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ZETAtec 90N

Wielkos$¢ 04/08 Desticky velikost 04/08 www.boehlerit.com
N = Liozba i Gatunek materiatu Wymiary [mm]
I:kalye\ll\?v:al;cych O?nacze’nie produktu skrawajgcego g(l;vl\(;talo— Dostepnos¢ oA=L ]
. Nazev vyrobku Druh fezného S Dostupnost
N = Pocet materialu Obj. &. | d s d4 r
feznych hran
WNEX 040304-MP BCP20M 5145419 ° 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MP BCP25M 5125085 ° 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MP BCP30M 5145420 o) 4 6,7 | 397 32 | 04
WNEX 040304-MP BCP35M 5125086 ° 4 6,7 | 397 32 | 04
WNEX 040304-MM BCM35M 5125087 ° 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MM BCM40M 5145421 ° 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MK BCK15M 5145422 o) 4 6,7 | 397 32 | 04
WNEX 040304-MK BCK20M 5125088 ° 4 6,7 | 397 32 | 04
WNEX 040304-MH BCHO5M 5145423 o) 4 6,7 397 32 04
WNEX 040304-MH BCH10M 5145424 ° 4 6,7 397 32 04
WNEX 040308-MP BCP25M 5166013 o) 4 6,7 | 397 32 | 0,8
WNEX 040308-MP BCP35M 5166014 ° 4 6,7 397 32 08
WNEX 040308-MM BCM35M 5166015 o) 4 6,7 397 32 08
WNEX 040308-MM BCM40M 5166016 ° 4 6,7 | 397 32 | 08
WNEX 040308-MK BCK20M 5166017 ° 4 6,7 | 397 32 | 0,8
WNEX 040308-MH BCH10M 5166018 ° 4 6,7 397 32 08

N=6

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 10 szt. kust 5145419 lub nebo WNEX 040304-MP BCP20M

Frez nasadzany 90° / WN.. 08
Nastréné frézy 90° / WN.. 08

Y
0 € ¢

di
da

| |

|
4 A
L @

Dc

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Czesci zamienne

D¢ da dy h ap Z {3 Nazev vyrobku Obj. &. Dostupnost Nahradni dily
40 16 | 36 | 40 7 3 | BF90 WNO08.040 Z03 5127243 o
50 | 22 46 | 40 7 4 | BF90 WNO08.050 Z04 5127244 o
50 | 22 46 | 40 7 5 | BF90 WNO08.050 Z05 5107256 ° ‘ >
63 | 22 47 | 40 7 6 | BF90 WNO08.063 Z06 5107258 °
63 22 47 40 7 7 | BF90 WNO08.063 Z07 5127245 o
80 | 27 62 50 7 7 | BF90 WNO08.080 Z07 5107260 ° .

Sruba Klucz
80 | 27 62 50 7 9 | BF90 WNO08.080 Z09 5127246 o Mocujaca torx
100 @ 32 78 | 50 7 8 | BF90 WNO08.100 Z08 5107261 ° Upinaci Torx
100 @ 32 78 50 7 10 | BF90 WNO08.100 Z10 5127247 o &roub KIi&
125 40 | 90 | 63 7 10 | BF90 WN08.125 210 5107263 ° AP02-40054 IP15
125 40 90 @ 63 7 11 | BF90 WN08.125 Z11 5127248 o 52%53,7;\11; 5088520
160 @ 40 | 90 | 63 7 11 | BF90 WN08.160 Z11 5107265 °
160 | 40 90 63 7 12 | BF90 WNO08.160 Z12 5127249 o

Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 5127243 lub nebo BF90 WN08.040 Z03 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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ZETAtec 90N

Wielkosé 08 Desticky velikost 08 boehlerit

Frez nasadzany 90° / WN.. 08 / INCH
Nastréné frézy 90° / WN.. 08 / INCH

d|
da

=
) i k S
< A E)
i ¢
‘ @~ ©‘u I
|
oc
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Oznaczenie produktu  Nr katalogowy Dostepno$é Czesci zamienne
D¢ da dj h a, 24} Nazev vyrobku Obj. €. Dostupnost Nahradni dily
20 075 175 150  0.158 5 BFU90 WNO08.2000 205 5132850 o
2.5 1.00  2.25 1.75 | 0.158 6 BFU90 WN08.2500 Z06 5132851 ¢} ‘ ,
3.0 1.00 225 | 1.75 0.158 7 BFU90 WNO08.3000 Z07 5132852 o
4.0 150 3.75 | 2.25 0.158 8 BFU90 WNO08.4000 Z08 5132853 o
5.0 150 | 3.75 250 0.158 10 BFU90 WN08.5000 Z10 5132854 o Sruba Klucz
6.0 | 150 | 3.75 250 0.158 11 | BFU90 WN08.6000 Z11 = 5132855 o mocujaca torx
Upinaci Torx
Sroub kli¢
AP02-40054 IP15
5085714 5088520
Ma =3Nm
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5132850 lub nebo BFU90 WN08.2000 Z05
N = Liczba i
krawedzi . Gatune.k materiatu » \é\g/zr:r:z::l/ [[E:H
= Oz’nacze'me produktu skrawajacego Katalogowy Dostepnosc
N Nazev vyrobku Druh fezného L Dostupnost
N = Pocet materialu Obj. . | d S d1 r
feznych hran
WNEX 080608-RP BCP20M 5142996 ° 8 12,7 6,55 46 | 0,8
WNEX 080608-RP BCP25M 5099627 ° 8 12,7 6,55 46 | 0,8
WNEX 080608-RP BCP30M 5142997 ° 8 12,7 6,55 46 08
WNEX 080608-RP BCP35M 5098314 ° 8 12,7 6,55 46 08
WNEX 080608-RP BCP40M 5142998 ° 8 12,7 1 6,55 46 08
WNEX 080608-RM BCM35M 5099629 ° 8 12,7 1 6,55 46 0,8
WNEX 080608-RM BCM40M 5117593 ° 8 12,7 6,55 46 08
WNEX 080608-RK BCK15M 5142999 ° 8 12,7 6,55 46 0,8
WNEX 080608-RK BCK20M 5104081 ° 8 12,7 1 6,55 46 0,8
WNEX 080608-MN BCN10M 5117591 ° 8 12,7 1 6,55 46 0,8
WNEX 080608-MN BWN10M 5117589 ° 8 12,7 6,55 46 08
WNEX 080608-MH BCHO5M 5143000 ° 8 12,7 6,55 46 08
WNEX 080608-MH BCH10M 5143003 ° 8 12,7 /6,55 46 0,8
WNEX 080612-RP BCP25M 5166020 o 8 12,7 1 6,55 46 1,2
WNEX 080612-RP BCP35M 5166021 ° 8 12,7 1 6,55 46 1,2
WNEX 080612-RM BCM35M 5166022 o 8 12,7 1 6,55 46 1,2
WNEX 080612-RM BCM40M 5166023 ° 8 12,7 1 6,55 46 1,2
WNEX 080612-RK BCK20M 5166024 ° 8 12,7 1 6,55 46 1,2
No6 WNEX 080612-MH BCH10M 5166025 o 8 12,7 1 6,55 46 1,2
Przyktadowe zamdéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kust 5142996 lub nebo WNEX 080608-RP BCP20M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK do ZETAtec 90N
SK upina¢ pro ZETAtec 90N www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw nasadzanych
Upina¢ SK40 pro nastréné frézy
ZETAtec 90N Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnos¢
@ Dc SK40-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost
@32-40mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
J125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °
A
L1
L3
9
= i )
F [ ‘;t‘ =
EE_ i F\_ﬁ:\‘ A Id D

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upina¢ SK40 pro stopkoveé frézy / Weldon

ZETAtec 90N Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosé

@ Dc SK40-Oznaceni Obj. €. Dostupnost
@20mm WSLH/20-35/SK40 4600782 )
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 )
@32mm WSLH/32-65/SK40 4600792 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 4600822 lub nebo WSMH/16-35/SK40
Szczegodtowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
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Uchwyty narzedziowe HSK do ZETAtec 90N
HSK upinac¢ pro ZETAtec 90N

-L1-

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw nasadzanych
Upina¢ HSK-AB3 pro nastréné frézy

m boehlerit

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upina¢ HSK-A100 pro nastréné frézy

ZETAtec 90N  Oznaczenie HSK-A63 Nr katalogowy Dostepnosc

ZETAtec 90N Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosé¢

@ Dc HSK-A63-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost
@32-40mm = WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 ° @32-40mm WSMH/16-50/HSK-A100, 5056120 °
@50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 ° @50-66mm 'WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °

@80mm | WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 ° @80mm  WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
@100mm | WSMH/32-60/HSK-A63 4601769 ° ©@100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
@125-160mm WSMH/40-60/HSK-A63 4601771 ° @125-160mm WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °

57 2
>
=

o
(4

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upina¢ HSK-A63 pro stopkoveé frézy / Weldon

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upina¢ HSK-A100 pro stopkové frézy / Weldon

Nr katalo-

ZETAtec 90N Oznaczenie HSK-A63 Nr katalogowy Dostepnos$é |ZETAtec 90N Oznaczenie HSK-A100 o Dostepnosc¢

@ Dc HSK-A63-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni gbng';, Dostupnost
@20mm WSLH/20-80/HSK-AB3 4601727 ) @20mm  WSLH/20-100/HSK-A100 4601628 )
@25mm  WSLH/25-110/HSK-A63 | 4601730 ® @25mm  WSLH/25-100/HSK-A100 4601630 ®
@32mm | WSLH/32-110/HSK-A63 | 4601732 ° @32-40mm | WSLH/32-100/HSK-A100 4601632 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4601763 lub nebo WSMH/16-50/HSK-A63

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
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THETAtec 88N www.boehlerit.com

Frez nasadzany 90°
Nastréné frézy 90°

Wykonanie
Provedeni

Zakres Srednic metrycznych

o @ 50 - 250 mm
Rozsah primeért metrické

Wielkos¢ ptytki

Velikost desticky SN.. 12
Cechy szczegdlne: Specifické charakteristiky:
m  Stabilne frezowanie walcowo-czotowe (obrébka zgrubna) m  Stabilni rohové frézovani (hrubovani)
m  Kat przystawienia 88° przy 8 krawedziach s Uhel nab&hu 88° s 8 biity
m  Dostepne z promieniem zaokraglenia naroza 0,8 lub 1,2 m K dispozici je polomér rohti 0,8 nebo 1,2
m  Drobna i bardzo drobna podziatka narzedzia = Jemné a velmi jemné ¢lenéni nastrojd
m  Od s$rednicy 160 bez wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa m  Od priméru 160 bez vnitfniho pfivodu chladiva
m  Artykut ze statusem "Termin dostawy na zapytanie" dostepny w m  Polozky, u nichZ je uvedeno ,Dodaci Ihdta na dotaz*,

ciggu pieciu dni roboczych jsou k dodani do péti
pracovnich dnt

Geometria wymi- SN.. 12
ennych plytek P
f Gtebokos¢
k h
s C:Z\:)V:Zfr)i: skrawaniax ';‘;sst‘:l":
vyménnych Hloubka fezu* o
biit. desticek el §
a, max z
MP 1,0 5,0 10,0 0,1 0,2 0,25
MM 1,0 5,0 10,0 0,1 0,18 0,22
MK 1,0 5,0 10,0 0,1 0,2 0,25

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 148
Doporuceni feznych podminek viz strana 148

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktdre mozna zoptymalizowac metoda prob i bieddéw oddzielnie dla kazdego zastosowania.
* Uvedené udaje o fezech jsou pouze orientacni, na zékladé pokusl je pak Ize optimalizovat pro konkrétni zplsob pouZiti.
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THETAtec 88N boehlerit

Frez nasadzany 88° / SN.. 12
Nastréné frézy 88° / SN.. 12

Wymiary [mm] Rozméry [mm] Oznaczenie produktu  Nr katalogowy  Dostepnosé Czeéci zamienne

D¢ da d, h ap 73 Nazev vyrobku Obj. ¢. Dostupnost Nahradni dily

50 22 42 40 10 4 BF88 SN12.050 Z04 5079198 o

63 22 49 40 10 6 BF88 SN12.063 Z06 5079199 o

63 27 58 50 10 6 BF88 SN12.063 Z06 DA27 5156240 o

80 27 60 50 10 7 BF88 SN12.080 Z07 5079200 o

80 27 60 50 10 9 BF88 SN12.080 Z09 5085875 o P
100 32 80 50 10 8 BF88 SN12.100 Z08 5079201 o ‘ .

100 32 80 50 10 11 BF88 SN12.100 Z11 5085876 ¢ Sruba i

125, 40 95 = 63 10 10  BF88SN12.1252Z10 5079202 o mocujaca o
125 40 95 63 10 14 BF88 SN12.125 Z14 5085877 o Upinaci Torx
160 40 115 63 10 12 BF88 SN12.160 Z12 NC 5085879 o) Sroub lie
160 @ 40 | 115 | 63 10 18 | BF88 SN12.160 Z18 NC | 5085880 o AP06-40115 1P20
200 60 164 63 10 14  BF8BSN12.200Z14NC 5085881 o o131t 5088521
200 60 164 63 10 22 BF88 SN12.200 Z22 NC 5085882 o AT

250 60 184 63 10 16 BF88 SN12.250 Z16 NC 5085883 o

250 60 184 63 10 24 BF88 SN12.250 Z24 NC 5085884 o

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5079198 lub nebo BF88 SN12.050 Z04 NC = bez chtodzenia / bez chlazeni
N = Liczba Wymi mm
krawedzi ) Gatune_k materiatu Nr » Rgzmaéz [[mm]]
skrawajacych Ofnacze’me produktu skrawvajqc,ego katalogowy Dostepnos¢
. Nazev vyrobku Druh fezného 2 Dostupnost

N = Pocet materialu Obj. &. I d s d4 r

feznych hran

SNMX 120608 SN-MP BCP30M 5081873 ° 12,70 12,70 58 52 0,8
SNMX 120608 SN-MP BCP35M 5081014 ° 12,70 12,70 58 52 0,8
SNMX 120608 SN-MM BCM40M 5081871 ° 12,70 12,70 62 52 0,8
SNMX 120608 SN-MK BCK15M 5085128 ° 12,70 12,70 58 52 0,8
SNMX 120608 SN-MK BCK20M 5081875 ° 12,70 12,70 58 52 0,8
SNMX 120612 SN-MP BCP30M 5085133 ° 12,70 12,70 58 | 52 1,2
SNMX 120612 SN-MP BCP35M 5085131 ° 12,70 12,70 58 | 52 1,2
SNMX 120612 SN-MK BCK15M 5085136 ° 12,70 12,70 58 | 52 1,2
SNMX 120612 SN-MK BCK20M 5085135 ° 12,70 12,70 58 | 52 1,2

Przyktadowe zamdéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kusti 5081873 lub nebo SNMX 120608 SN-MP BCP30M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK i HSK do ISO 45P
Upinace SK a HSK pro ISO 45P

www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw nasadzanych
Upina¢ SK40 pro nastréné frézy

Nr

THETAtec 88N Oznaczenie SK40 Katalogow Dostepnosc¢
@ Dc SK40-Oznaceni ogowy Dostupnost
Ob;j. ¢.
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °

L1

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw nasadzanych
Upina¢ HSK-AB3 pro nastréné frézy

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upina¢ HSK-A100 pro nastréné frézy

Nr

Nr

THETAtec 88N Oznaczenie HSK:A613 Katalogowy Dostepnosé | THETAtec 88N Oznaczenie HSK-{\1 Op Katalogowy Dostepnosé

@ Dc HSK-A63-Oznaceni Obji & Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni abjie Dostupnost
@50-63mm = WSMH/22-50/HSK-A63 = 4601765 ° @50-63mm  WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-AB3 | 4601767 ° @80mm WSMH/27-50/HSK-A100| 4601664 °
@100mm WSMH/32-60/HSK-AB3 | 4601769 ° @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
©125-250mm | WSMH/60-70/HSK-A100 5056122 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4600823 lub nebo WSMH/22-35/SK40

Szczegodtowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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Notatki .
Poznamky hUEh'Elll
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Zalecenia dotyczace parametrow skrawania dla frezéow 90°
Doporucené fezné podminky pro frézy 90° www.boehlerit.com

Chtodzenie Chlazeni Parametry skrawania v¢ [m/min]
Rezna rychlost vg [m/min]
S
3 o [ = =
) By 5 ~ T5) )
2 223 z§ ES < 3
) S23| &8 =) o &)
2 BZG =a=| 20 z= m m
Ve = m/min
P1 . . 210 - 290 180 - 260 -— 200 - 260
P2 U . 170 - 250 160 - 200 == 160 - 220
P3 . . 140 - 190 120 - 160 130 - 170
P4 . . 120 - 160 110 - 150 120 - 150
P5 . . 140 - 200 120 - 170 130 - 190
M1 . . o 100 -150 120 - 180 110 - 160
M2 . . . 70 -110 - 80 - 130 70-120
K1 U U 200 - 280 - --- -—-
K2 U U 130 - 180 - -- -
K3 ] U 160 - 210 - --- ===
N1 . . . - oo — —
N2 . . . == == — —
N3 . . . == == — —
N4 . ) ) -— -— o= ===
- S1 o o . 70 - 90 55 - 70
S2 o o J 35-45 25-35
S3 . . . 50 - 100 30-70
S4 o o J 30 - 80 25 - 50
H1  45-54 HRC . . 100 - 140
H2  55-63 HRC . . 80 - 120
H3 64 - 66 HRC . o
H4 50 - 60 HRC . . 90 - 130

® zastosowanie zalecane doporucené pouziti
O zastosowanie alternatywne zredukowac o 30-50%
alternativni pouziti snizit o 30-50 %
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Parametry skrawania v¢ [m/min]

Rezna rychlost v [m/min]

BCS35M
BCS40M

220 - 280 240 - 350
190 - 240 200 - 300
150 - 190 160 - 250
140 - 200 160 - 260

100 -150

70 - 110
220 - 360 280 - 490
150 - 190 160 - 300
170 - 240 220 - 340

1200 - 2400 1500 - 3000

240 - 550 310 - 750

120 - 380 160 - 480

400 - 500 600 - 800

65 - 80

30 - 45

40 - 90

30 - 70
100 - 140 110 - 160
80 - 120 90 - 130

70 - 110
90 - 130 100 - 150

boehlerit
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boehlerit

BALL fec / TORROtec

B Narzedzia kopiujace z kulistg gtdwka do obrdobki potwykanczajgcej i wykanczajacej
B Kopirovaci nastroje pro semi-finish a dokoncovani

www.boehlerit.com



boehlerit

Frezowanie 3D
3D Frézovani




BALLtec / TORROtec

Wielofunkcyjnosc¢ / Multifunkeéni

Zakres Srednic metrycznych
Rozsah primért metrické

Frez trzpieniowy -
chwyt stalowy
Stopkové frézy -
ocelova stopka

www.boehlerit.com

Frez trzpieniowy - Frez wkrecany -
chwyt petnoweglikowy chwyt stalowy
Stopkové frézy - Sroubovaci frézy -
tvrdokovova stopka ocelova stopka

Wykonanie
Provedeni

@8 -25mm

Wielkogé plytki BE

Velikost desticky BE 08, 10, 12, 16, 20, 25

Wielkogé ptytki TE

Velikost desticky TE 08, 10, 12, 16, 20, 25

Cechy szczegdlne:

152

Wielofunkcyjny system narzedziowy zapewniajgcy
najwyzsza wydajnosc

Jeden korpus do dwéch rodzajéw obrébki =
wielofunkcyjnos$¢

Oszczednos$¢ narzedzi z ptytkami wymiennymi dzieki wie-
lofunkcyjnemu systemowi narzedziowemu

TORROtec: w przypadku najwyzszych wymagan
dotyczacych precyzji i stabilnosci procesu zaleca sie
taczenie wymiennych ptytek skrawajacych TORROtec z
nowymi, specjalnie zaprojektowanymi korpusami

Kulowe narzedzia do pétwykanczajacej i wykanczajacej
obrébki kopiujacej

Wiele wariantéw plytek i korpuséw

Ttumiace drgania, lutowane narzedzia petnoweglikowe dla
uzyskania wysokiej jakosci powierzchni podczas obrdébki
wykanczajacej

Precyzyjne tolerancje

Zastosowanie weglikow spiekanych o ultradrobnych ziar-
nach zapewniajace wysoka odpornosc¢ na zuzycie przy jed-
noczesnej wysokiej odpornosci na pekanie - dla wiekszego
bezpieczenstwa procesu

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa dla kazdej kombi-
nacji ptytek i korpusu

Grubo$¢ ptytek zapewniajgca wysoka stabilnos¢ i
odpornosc¢

@8-32mm @8 -32 mm

08, 10, 12, 16, 20, 25, 32 ' 08, 10, 12, 16, 20, 25, 32

08, 10, 12, 16, 20, 25 08, 10, 12, 16, 20, 25

Specifické vlastnosti:

Multifunkéni systém nastrojd pro maximalni produktivitu
1 zakladni téleso pro 2 metody obrabéni = multifunkéni
Uspora nastrojovych upina&(i diky multifunkénimu systému
TORROtec: Pro nejvyssi naroky na presnost a stabilitu
procesu doporucujeme kombinaci TORROtec desticky

a novych specialné navrzenych drzakd (viz. strana 57-58)
Mnoho variant desti¢ek a drzakd v riznych provedenich
m  Antivibraéni TK provedeni s pajenou hlavou pro
dokoncovani a dosazeni nejlepsich povrchd

Velmi pfesna vyrobni tolerance

Pouziti ultrajemnozrnnych substratd pro dosazeni vysoké
odolnosti proti opotiebeni v kombinaci se zachovanim
odolnosti proti zlomeni nebo vystipnuti s cilem dosazeni
maximalni procesni stability.

Vnitfni chlazeni u v8ech typl desti¢ek a drzakd
Optimalni tloustka destic¢ek pro zachovani stability

a odolnosti vicéi vibracim



BALLtec

Parametry skrawania / Rezné podminky

boehlerit

) BE.. 08 BE.. 10
Geometria
wymiennych ptytek Giegbokosé Gtebokosé
skrawajgcych skrawania* Posuwx skrawania* Posuwx*
Geometrie desticek Hloubka fezu* Posuv* Hloubka Fezux Posuvx
[mm] ap max [mm] f [mm] ap max [mm] f
FHF2 0,100,150,20 0,100,150,20 0,120,20024 0,150,20 0,25
MHN 0,100,150,20 0,100,150,20 0,120,20024 0,150,20 0,25
MHN2 0,100,150,20 0,100,150,20 0,120,200,24 0,150,20 0,25
SHN2 0,100,120,15 0,080,120,15 0,100,150,20 0,100,15 0,20
. BE.. 12 BE.. 16 BE.. 20
Geometria
wymiennych ptytek Gtebokosé Giebokos$é Gteboko$é
skrawajagcych skrawaniax Posuw= skrawania* Posuwx skrawania* Posuwx
Geometrie destidek | Hloubka fezux Posuv« Hioubka fezu* Posuv« Hioubka Fezux Posuv«
[mm] ap max i) [mm] ap max ] [mm] ap max Ll
FHF 0,06 0,120,418 0,080,14020 0,080,15022 0,120,180,24 0,120,200,28 0,18 0,24 0,30
FHF2 0,060,120,18 0,080,140,20 0,080,150,22 0,120,180,24 0,120,200,28 0,18 0,24 0,30
MHF 0,100,150,24 0,150,220,30 0,080,15022 0,120,180,24 0,200,250,40 0,22 0,30 0,38
SHF 0,150,250,30 0,150,250,30 0,130,200,32 0,180,250,30 0,200,350,45 0,30 0,40 0,45
FHN2 0,06 0,120,418 0,080,14020 0,200,30035 0,200,300,35 0,120,200,28 0,18 0,24 0,30
MHN 0,150,300,40 0,150,250,35 0,200,350,45 0,200,300,35 0,250,400,50 0,30 0,40 0,45
MHN2 0,150,300,40 0,150,250,35 0,200,350,45 0,200,300,35 0,250,400,50 0,30 0,40 0,45
SHN 0,100,160,22 0,100,160,22 0,120,180,24 0,140,200,26 0,160,24 0,32 0,20 0,28 0,36
SHN2 0,100,160,22 0,100,160,22 0,120,180,24 0,140,200,26 0,160,240,32 0,20 0,28 0,36
' BE.. 25 BE.. 32
Geometria
wymiennych ptytek Giebokosé Gtebokos¢
skrawajgcych skrawania* Posuw= skrawania* Posuw=
Geometrie desti¢ek|  Hioubka fezux Posuvx Mllen sl Fomus Posuvx
[mm] ap max [mm] f [mm] ap max [mm] f
FHF2 0,180,250,38 0,150,220,32 0,220,29042 0,18 0,27 0,35
MHF 0250,310,50 0,220,320,42 0,320,400,64 0,250,350,45
SHF 0,250,400,50 0,300,400,45 0,300,450,55 0,400,50 0,55
MHN 0,300,450,55 0,300,400,45 0,350,500,60 0,400,50 0,55
MHN2 0,30 0,45055 0,30 0,40 0,45 - -
SHN2 0,220,300,38 = 0,200,300,40 - -

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 202

Doporuceni feznych podminek viz strana 202

* Podane parametry skrawania nalezy traktowaé jako wartosci orientacyjne, ktdre mozna zoptymalizowaé metodg prob i bledéw oddzielnie dla
. kazdego zastosowania.
Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.
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TORROtec

Parametry skrawania / Rezné podminky

www.boehlerit.com

. TE.. 08 TE.. 10 TE.. 12
Geometria
Wy"?('e“”y.ch p'fek Glebokosé Glebokos¢ Gebokos¢
S raw‘ajqcycl . skrawania* Posuw* skrawania* Posuw* skrawania* Posuw*
Geometrie desticek Hloubka rezusx Posuvs« Hloubka rezux Posuvx Hloubka rezus« Posuv+
[mm] ap max [mm] f, [mm] ap max [mm] £, [mm] ap max [mm] f,
SHF 0,10 0,20 * 0,05 0,15 0,25 0,100,25 = 0,08 0,17 0,25 0,10 0,30 » 0,10 0,20 0,30
MHN 0,10 0,25 * 0,100,200,3 0,10 0,30 * 0,10 0,20 0,30 0,10 0,30 * 0,10 0,20 0,35
: TE.. 16 TE.. 20 TE.. 25
Geometria
wyrr|1(|enny.c n pl)r/]tek Gtebokosé Gtebokosé Gtebokosé
S rawla]qcycw skrawania* Posuw* skrawania* Posuw* skrawania* Posuw*
Geometrie desticek Hloubka Fezux Posuv+ Hloubka fezux Posuvs« Hloubka Fezux Posuv«
[mm] ap max [mm] £, [mm] ap max [mm] f, [mm] ap max [mm] £,
SHF 0,15 0,30 * 0,10 0,22 0,35 0,20 0,35 * 0,12 0,26 0,40 0,20 0,4 x 0,20 0,30 0,45
MHN 0,15 0,35 * 0,10 0,25 0,40 0,20 0,40 * 0,20 0,27 0,45 0,20 0,45 0,20 0,35 0,50

* ap maks. = wymiar "I" mozna odczytac z tabeli na stronie 165
* ap max. = sloupec "I" v tabulce na strané 165

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 202
Doporuceni feznych podminek viz strana 202

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowa¢ metoda préb i btedéw oddzielnie
dla kazdego zastosowania.

* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize déle optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.
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BALLtec / TORROtec

Chwyt stalowy / Ocelova stopka huehlel

t

Frez trzpieniowy, stozkowy, ksztait A / BE.. & TE..
Stopkova fréza konicka tvar A / BE.. & TE..

QKR 4

il
v 6) <
s @ <]
Wymiary [mm] Rozméry [mm] N :§ g é Czesci zamienne
Oznaczenie produktu Chwyt r S5 Nahradni dily
B g katalogowy & S
Nazev vyrobku Stopka obj.& = 5
Dc dp  dy h a L L z 88 % ‘ -
8 12 6,5 110  3°30' 53 18,5 2 BEAOO BE08.008 Z02110NC HA 5117321 o BE. 08 AP12-25063 P7
8 12 65 132 | 2° 75 18,5 2 BEAOO BE08.008 Z02 132NC | HA | 5117323 o - 5118702
TE.. 08 5118123
Mp = 1,4Nm
10 12 | 8 | 110 2°20' 53 21 2 BEAOOBE10.010Z02110NC HA | 5117325 ° BE AP12-30077 P
10 12 | 8 132 1°15' 75 21 2 BEAOOBE10.010 202132 NC HA | 5117327 o - 10 5118703 8
TE.. 10 5088519
Mp =2,5Nm
1212 10 110 1°20' 53 22 2 BEAOOBE12.012Z02110NC HA | 5117328 o AP12-35095 IP10
1212 | 10 145 0°40' 85 22 2 BEAOOBE12.012Z02145NC HA | 5117330 o 'BI'IEE 5118704 5118726
- Mp =3,5Nm
16 16 | 14 | 123 1°15' 63 28 2 BEAOO BE16.016 Z02123NC HA @ 5117331 o BE AP12-40133 P
16 16 14 166 0°40' 100 28 | 2 BEAOOBE16.016 Z02 166 NC HA 5117332 J - 16 5118705 15
TE.. 16 5088520
Mp = 5Nm
20 | 20 17 141 2° 75 | 34 | 2 BEAOO BE20.020 Z02 141 NC  HA | 5117339 ° AP12-50162
20 | 20 17 | 191 1° 115 34 | 2 BEAO00 BE20.020 Z02 191 NC  HA | 5117340 o BE.. 20 5118706 P20
TE.. 20 5088521
Ma =7Nm
251 25 21 166 2° 90 @ 41 2 BEAO00BE25.025Z02 166 NC HA 5117341 ® AP12-60200
2532 21 215 3° 135 41 2 BEAOOBE25.025Z02215NC HA | 5117343 o BE.. 25 5118707 P25
TE.. 25 Ma = 8Nm 5118727
A=

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky:
1 szt. kustl 5117321 lub nebo BEAOO BE08.008.202 110 NC

. . ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
NC = bez chfodzenia bez chlazeni

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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BALLtec / TORROtec

Chwyt stalowy / Ocelova Stopka

Frez trzpieniowy, cylindryczny, ksztait B / BE.. & TE..

Stopkova fréza valcova tvar B / BE.. & TE..

Dc

da

]

da

www.boehlerit.com

(0@

@ o " :
; } Nr B @ é Czesci zamienne
Wymiary [mm] Rozméry [mm o 9 ) -
ymiary [mm] Y fmml Oznaczenie produktu Chwyt  katalogowy § & Nahradni dily
Nazev vyrobku Stopka | Obj.¢. | &2 %
Do da d» h L 88 L § -
8 12 7 92 32 BEB00 BE08.008 Z02 092 HA | 5117302 o AP12-25063
BE.. 08 5118702 IP7
TE.. 08 Mp = 1,4Nm 5118123
10 12 9 92 32 BEB00 BE10.010 Z02 092 HA 5117305 o | AP12-30077 e
h 5118703
TE.. 10 M = 2,5Nm 5088519
12 12 11 92 32 BEB00 BE12.012 202 092 HA 5117310 AP12-35095
12 12 1 145 | 45 BEBOO BE12.012 Z02 145 NC| HA 5117311 BE.. 12 5118704 P10
TE.. 12 5118726
Mp = 3,5Nm
16 16 14 92 32 BEB0O BE16.016 Z02 092 HA 5117312 o AP12-40133
16 16 14 160 55 BEBO0O BE16.016 Z02 160 NC  HA 5117313 ° BE.. 16 5118705 P15
TE.. 16 5088520
MA =5Nm
20 20 18 104 38 BEBO00 BE20.020 Z02 104 HA 517315 o AP12:50162 o
20 20 18 190 65 BEBOO BE20.020 Z02 190 NC| HA 5117317 ° v 5118706 0
TE.. 20 5088521
Mga = 7Nm
25 25 21 121 45 BEB00 BE25.025 Z02 121 HA 5117319 e AP12-60200
25 25 21 210 75 BEBO0O0 BE25.025 Z02 210 NC' HA 5117320 J BE.. 25 5118707 P25
TE.. 25 M 8Nm 5118727
A=

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:
1 szt. kust 5117302 lub nebo BEBOO BE08.008 Z02 092

NC = bez chtodzenia / bez chlazeni
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz



BALLtec / TORROtec

Chwyt petnoweglikowy / Tvrdokovové provedeni stopky

Frez trzpieniowy, cylindryczny, ksztait B, chwyt petnoweglikowy / BE.. & TE..

Stopkova fréza valcova tvar B Stopka z tvrdokovu / BE.. & TE..

Dc

d

da

t

boehler

QKN 4

Nr o= - )
. . @ @ Czesci zamienne
Wymiary [mm] Rozméry [mm - o © é . g
ymiary [mm] Y fmm] Oznaczenie produktu Chwyt katalo S5 Nahradni dily
X g’ gowy 2 S
Nazev vyrobku Stopka Obj. & & %
&, 2
De | da[dy | h | L | 2 8o A § -
8 8 80 25 CEBO00 BE08.008 Z02 80 HA | 5122820 e
8 8 100 25 CEBO00 BE08.008 Z02 100 HA 5122821 ®  BE.08 A':_)ﬁ's"fo?" IP7
8 8 150 75 CEBO00 BE08.008 Z02 150 HA | st22822 o TE.08 0N 5118123
A=14Nm
10 10 88 80 35 2 CEBOOBE10.010 Z02 80 HA | 5122823 O
10 10 88 120 35 2 | CEBOOBE10.010 Z02 120 HA | 5122826 e | BE.10 A';fg;%%" P8
10 10 88 150 50 CEBO00 BE10.010 Z02 150 HA 5122827 e (TE.10 7 U0 5088519
A =2,5Nm
12 12 105 80 35 2 CEBOOBE12.012Z02 80 HA | 5122828 e
12 12 105 120 35 2 CEBO0O BE12.012Z02 120 HA 5122829 ®  BE.12 A';":;%‘lgs P10
12 12 105 160 50 2 | CEBOO BE12.012 Z02 160 HA | 5122830 o (TE.12 00 5118726
A = 3,5Nm
16 16 14 100 40 2 | CEBOO BE16.016 Z02 100 HA | 5122831 e
16 16 14 140 40 2 | CEBOO BE16.016 Z02 140 HA | 5122832 e AP12-40133
16 16 14 140 55 2  CEBOOBE16.01620214055 HA 5136613 O ?E 112 5118705 5;;;:20
16 | 16 | 14 175 55 | 2 | CEBO00 BE16.016 Z02 175 HA | 5122833 ° " Ma = 5SNm
20 20 18 100 50 2 CEBOO BE20.020 Z02 100 HA | 5122834 O
20 20 18 140 50 2 CEBOO BE20.020 Z02 140 HA | 5122835 ® | BE.20 A';f'857%1662 IP20
20 20 18 190 75 2 CEBOO BE20.020 Z02 190 HA 5122836 e TE.20 T\ 5088521
25 25 22,4 160 @ 60 2 CEBO00 BE25.025 Z02 160 HA 5122837 @) BE. 2 AP12-60200 P2
25 25 224 210 90 2 CEBOOBE25.025Z02 210 HA | 5122838 e =25 5118707 5
TE.. 25 5118727
Mpa = 8Nm
32 32 286 190 65 CEBO00 BE32.032 Z02 190 HA | 5122839 O AP12-80250
32 32 286 240 105 CEBO00 BE32.032 Z02 240 HA | 5122840 o  BE+32 5148709 P40
TE.32 (OUSO0 5118728
A=

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:
1 szt. kust 5122820 lub nebo CEBOO BE08.008 Z02 80

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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BALLtec / TORROtec

Frez wkrecany / Sroubovaci fréza www.boehlerit.com

Frez wkrecany / BE.. & TE..
Sroubovaci fréza / BE.. & TE..

Ly

[¢] @ > —
a Y °
B ? Czesci zamienne
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Nr <R é e
. S y
Oznaczenie produktu katalogowy & E
Nazev vyrobku Obj. & @2 9
Do df h L L M z 88%‘ -
8 77 36 | 23 23 45 2 | BS00BE08.008 Z02 077 M4.5 5136986 ] BE. 08 AP12-25063 P
8 9,7 365 23 13* 6 2 | BS00 BE08.008 Z02 M6 5117344 ] h 5118702 U
TE.. 08 5118123
Ma =1,4Nm
10 9,7 365 23 23 6 2 | BS00 BE10.010 Z02 M6 5117345 ° BE. 10 AP12-30077 P8
h 5118703
TE.. 10 Mp = 2,5Nm 5088519
12 9,7 365 23 23 6 2 | BS00 BE12.012 Z02 M6 5117347 ] BE. 12 AP12-35095 P10
12 12,7 44 28 175* 8 2 | BS00 BE12.012 Z02 M8 5117348 ] - 5118704
TE.. 12 5118726
Ma = 3,5Nm
16 12,7 44 28 28 8 2 | BS00 BE16.016 Z02 M8 5117349 ° AP12-40133
16 154 46 28 | 28 10 2 | BS00BE16.016 Z02 M10 5117350 ° BE.. 16 5118705 P15
TE.. 16 5088520
Mp = 5Nm
20 (17,7 46 | 28 28 10 | 2 | BS00 BE20.020 Z02 M10 5117351 ° -
BE.. 20 A:ﬁ 857(:31662 1P20
TE.. 20 5088521
Ma =7Nm
25 20,7 55 35 | 3 12 2 | BS00 BE25.025 202 M12 5117372 ] -
BE.. 25 A':? 867002700 1P25
TE.. 25 5118727
Mp = 8Nm
32 28,7 65 43 43 16 | 2 | BS00 BE32.032 Z02 M16 5117373 ® -
BE.. 32 A?ﬁ 887%2950 IP40
TE.. 32 Mj = 20Nm 5118728
* maks. dtugosc¢ zastosowania
* max. funkéni délka v mm
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
1 szt. kust 5136986 lub nebo BS00 BE08.008 Z02 077 M4.5 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz
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BALLtec

Wymienne ptytki skrawajgce / Vymeénneé britove desticky huehlem
N = Liczba krawedzi i:ltt::izl’:u Wymiary [mm]
skrawajgcych Skrawaiacedo ot INF Rozméry [mm]
N = Pocet feznych Oznaczenie produktu Druh F ;fnéso a gsggwy Dostepnosé
hran Nazev vyrobku - ). G- Dostupnost d s d4
materialu
BE12-FHF BCHO3M 5117377 ° 12 2,99 3,5
BE12-SHF BCH10M 5117378 ° 12 2,99 3,5
BE12-SHF BCH23M 5117382 ¢} 12 2,99 3,5
BE12-MHF BCH30M 5117384 ° 12 2,99 3,5
BE16-FHF BCHO3M 5117355 ) 16 3,99 4
BE16-SHF BCH10M 5117356 ° 16 3,99 4
BE16-SHF BCH23M 5117364 ° 16 3,99 4
BE16-MHF BCH30M 5117365 ) 16 3,99 4
BE20-FHF BCHO3M 5117680 ° 20 4,99 5
BE20-SHF BCH10M 5117681 ° 20 4,99 5
BE20-SHF BCH23M 5117682 ) 20 4,99 5
BE20-MHF BCH30M 5117683 ° 20 4,99 5
BE25-SHF BCH10M 5117684 ¢} 25 5,99 6
BE25-SHF BCH23M 5117485 ¢} 25 5,99 6
BE25-MHF BCH30M 5117488 () 25 5,99 6
BE32-SHF BCH10M 5117494 ° 32 6,99 8
BE32-SHF BCH23M 5117496 o 32 6,99 8
BE32-MHF BCH30M 5117499 o 32 6,99 8
N=2
BEO08-MHN BCH10M 5117502 ° 8 2,39 2,5
BEO08-MHN BCH23M 5117505 ° 8 2,39 2,5
BEO08-MHN BCH30M 5117506 ° 8 2,39 2,5
BE10-MHN BCH10M 5117511 ° 10 2,59 3
BE10-MHN BCH23M 5117513 ° 10 2,59 3
BE10-MHN BCH30M 5117514 ° 10 2,59 3
BE12-SHN BCHO3M 5117388 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH10M 5117389 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH23M 5117390 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN BCH30M 5117391 ° 12 2,99 3,5
BE16-SHN BCHO3M 5117366 ° 16 3,99 4
BE16-MHN BCH10M 5117367 ° 16 3,99 4
BE16-MHN BCH23M 5117368 ° 16 3,99 4
BE16-MHN BCH30M 5117369 ° 16 3,99 4
BE20-SHN BCHO3M 5117519 ° 20 4,99 5
BE20-MHN BCH10M 5117520 ° 20 4,99 5
BE20-MHN BCH23M 5117522 ° 20 4,99 5
BE20-MHN BCH30M 5117524 ° 20 4,99 5
BE25-MHN BCH10M 5117526 ° 25 5,99 6
BE25-MHN BCH23M 5117527 ° 25 5,99 6
BE25-MHN BCH30M 5117528 ° 25 5,99 6
BE32-MHN BCH10M 5117530 ° 32 6,99 8
BE32-MHN BCH23M 5117532 ° 32 6,99 8
BE32-MHN BCH30M 5117533 ° 32 6,99 8
N=2
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kus( 5117377 oder nebo BE12-FHF BCHO3M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdita na dotaz
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BALLtec

wymienne ptytki skrawajgce/ Vyménné biitové desticky www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi quttL;::(u X ;Vymigry [mm]
skrawajgcych skrawajacego katalo;owy 5 ozmeéry [mm]
N = Pocet feznych Oznaczenie produktu . , ™ Dostepnosé
hran Nazev vyrobku Pl lte,zneho Sl Dostupnost d S d4
materialu
BEO08-FHF2 BCH13M 5155325 ° 8 2,39 2,5
BE10-FHF2 BCH13M 5155327 °® 10 2,59 3
BE12-FHF2 BCH13M 5155330 ° 12 2,99 3,5
BE16-FHF2 BCH13M 5154846 ° 16 3,99 4
BE20-FHF2 BCH13M 5155331 ° 20 4,99 5
BE25-FHF2 BCH13M 5168770 ° 25 5,99 6
BE32-FHF2 BCH13M 5165828 ° 32 6,99 8
BE08-MHN2 BCH10M 5133146 ° 8 2,39 2,5
BEO08-SHN2 BCH23M 5133147 ° 8 2,39 2,5
BE08-MHN2 BCH30M 5133148 ) 8 2,39 2,5
BE10-MHN2 BCH10M 5133149 o 10 2,59 3
BE10-SHN2 BCH23M 5133150 ° 10 2,59 3
BE10-MHN2 BCH30M 5133151 ) 10 2,59 3
BE12-FHN2 BCHO3M 5131968 ° 12 2,99 3,5
BE12-MHN2 BCH10M 5131970 ) 12 2,99 3,5
BE12-SHN2 BCH23M 5131971 ® 12 2,99 3,5
BE12-MHN2 BCH30M 5131973 ) 12 2,99 3,5
BE16-FHN2 BCHO3M 5131969 ) 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH10M 5131975 ) 16 3,99 4
BE16-SHN2 BCH23M 5131976 ¢) 16 3,99 4
BE16-MHN2 BCH30M 5131977 ¢) 16 3,99 4
BE20-FHN2 BCHO3M 5133145 ¢) 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH10M 5133152 ° 20 4,99 5
BE20-SHN2 BCH23M 5133153 o) 20 4,99 5
BE20-MHN2 BCH30M 5133154 o 20 4,99 5
BE25-MHN2 BCH10M 5133155 ¢) 25 5,99 6
BE25-SHN2 BCH23M 5133156 o) 25 5,99 6
BE25-MHN2 BCH30M 5133157 ° 25 5,99 6
BE32-MHN2 BCH10M 5144243 o 32 6,99 8
BE32-SHN2 BCH23M 5144244 ° 32 6,99 8
BE32-MHN2 BCH30M 5144245 J 32 6,99 8
N=2
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kust 5155325 lub nebo BE08-FHF2 BCH13M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz
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BALLtec

wymienne ptytki skrawajace INCH / Vyménné biitové desticky INCH huehlem

Gatunek Wymiary [INCH]

N = Liczba krawedzi )
materiatu Nr Rozmaéry [INCH]

skrawajacych

N = Pocet feznych Oznaczenie produktu EI:ra;]WFaJ:;:i?o kataolog9wy Dostepnosé
hran Nazev vyrobku Y ,(? €no bj. & Dostupnost d s dq
materialu

BE0312-SHF BCH10M 5151437 o 0.312 0.094 0.098
BE0312-SHF BCH23M 5151438 e) 0.312 0.094 0.098
BE0312-MHF BCH30M 5151439 o} 0.312 0.094 0.098
BE0375-SHF BCH10M 5151443 ) 0.375 0.100 0.118
BEO0375-SHF BCH23M 5151444 ) 0.375 0.100 0.118
BE0375-MHF BCH30M 5151445 o} 0.375 0.100 0.118
BEO0500-FHF BCHO3M 5151451 o) 0.500 0.118 0.138
BE0500-SHF BCH10M 5151454 ° 0.500 0.118 0.138
BE0500-SHF BCH23M 5151455 ) 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHF BCH30M 5151456 o} 0.500 0.118 0.138
BE0625-FHF BCHO3M 5151461 o} 0.625 0.157 0.157
BE0625-SHF BCH10M 5151462 o) 0.625 0.157 0.157
BE0625-SHF BCH23M 5151463 o 0.625 0.157 0.157
BE0625-MHF BCH30M 5151464 o 0.625 0.157 0.157
BEO0750-FHF BCHO3M 5147172 o 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHF BCH10M 5147176 ) 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHF BCH23M 5147177 o 0.750 0.196 0.196
BE0750-MHF BCH30M 5147178 [e) 0.750 0.196 0.196
BE1000-SHF BCH10M 5151469 ) 1.000 0.236 0.236
BE1000-SHF BCH23M 5151470 ) 1.000 0.236 0.236
BE1000-MHF BCH30M 5151471 e) 1.000 0.236 0.236
BE1250-SHF BCH10M 5151475 e} 1.250 0.275 0.315
BE1250-SHF BCH23M 5151476 o 1.250 0.275 0.315
BE1250-MHF BCH30M 5151477 e) 1.250 0.275 0.315

N=2
BE0312-FHF2 BCH13M 5156144 (¢) 0.312 0.094 0.098
BEO0375-FHF2 BCH13M 5156147 e) 0.375 0.100 0.118
BE0500-FHF2 BCH13M 5156148 o 0.500 0.118 0.138
BE0625-FHF2 BCH13M 5156160 e} 0.625 0.157 0.157
BE0750-FHF2 BCH13M 5156161 e} 0.750 0.196 0.196

N=2

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kust 5151437 lub nebo BE0312-SHF BCH10M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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BALLtec

wymienne ptytki skrawajgce INCH / Vyménné biitové desticky INCH www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi iztt:?i:\:(u Wymiav\ry [INCH]
SN Oznaczenie produktu skrawajgcego ki |Nr Hozmeny NG
N = Pocet feznych N g bz Druh 12 r? ataog.gS)wy Dostepnosc¢
hran azev vyrobku ru r.gzne lo) j. € Bostiprost d . d
materialu
BE0312-MHN2 BCH10M 5151440 o 0.312 0.094 0.098
BE0312-SHN2 BCH23M 5151441 o 0.312 0.094 0.098
BE0312-MHN2 BCH30M 5151442 ¢) 0.312 0.094 0.098
BE0375-MHN2 BCH10M 5151447 ® 0.375 0.10 0.118
BE0375-SHN2 BCH23M 5151448 ® 0.375 0.10 0.118
BE0375-MHN2 BCH30M 5151449 @) 0.375 0.10 0.118
BE0500-FHN2 BCHO3M 5151457 o 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHN2 BCH10M 5151458 ® 0.500 0.118 0.138
BE0500-SHN2 BCH23M 5151459 ) 0.500 0.118 0.138
BE0500-MHN2 BCH30M 5151460 o 0.500 0.118 0.138
BE0625-FHN2 BCHO3M 5151465 o 0.625 0.157 0.157
BE0625-MHN2 BCH10M 5151466 le) 0.625 0.157 0.157
BE0625-SHN2 BCH23M 5151467 ¢} 0.625 0.157 0.157
BE0625-MHN2 BCH30M 5151468 ) 0.625 0.157 0.157
BE0750-FHN2 BCHO3M 5147174 le) 0.750 0.196 0.196
BE0750-MHN2 BCH10M 5147179 ¢) 0.750 0.196 0.196
BE0750-SHN2 BCH23M 5147180 ) 0.750 0.196 0.196
BE0750-MHN2 BCH30M 5147181 o 0.750 0.196 0.196
BE1000-MHN2 BCH10M 5151472 ) 1.000 0.236 0.236
BE1000-SHN2 BCH23M 5151473 ° 1.000 0.236 0.236
BE1000-MHN2 BCH30M 5151474 ) 1.000 0.236 0.236
BE1250-MHN2 BCH10M 5151478 o 1.250 0.275 0.315
BE1250-SHN2 BCH23M 5151479 o 1.250 0.275 0.315
BE1250-MHN2 BCH30M 5151480 ) 1.250 0.275 0.315
N=2
Przyktadowe zamdéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kusti 5151440 lub nebo BE0O312-MHN2 BCH10M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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TORROtec

Chwyt petnoweglikowy / Tvrdokovové provedeni huehlel

l

Frez trzpieniowy, cylindryczny, ksztait B, chwyt petnoweglikowy / TE..
Stopkova fréza valcova tvar B tvrdokovova stopka / TE..

QKR 4

h
L
e}
@) ) ‘ <
Dlﬁ N\ ©
3 B Czesci zamienne
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Nr o2 Nahradni dily
Oznaczenie produktu Chwyt katalogowy $ g;
Nazev vyrobku Stopka  Obj.&. ? 9 é
Do dn d h L oz 83 !
8 8 7 80 25 2 CEB90 TE08.008 Z02 80 HA 5149510 °
AP12-25063
8 8 100 25 2 CEB90 TE08.008 Z02 100 HA 5149511 ° IP7
TE.. 08 5118702
8 8 7 150 75 2 CEB90 TE08.008 Z02 150 HA 5149512 ¢} M 5118123
A =1,4Nm
10 10 8,8 80 35 2 CEB90 TE10.010 Z02 80 HA 5149528
10 10 88 120 35 2 CEB9OTE10.010Z202120  HA 5149513 e AP12-30077 o
TE.. 10 5118703
10 10 8,8 150 50 2 CEB90 TE10.010 Z02 150 HA 5149514 ° M 5088519
A =2,5Nm
12 12 10,5 80 35 2 | CEB90 TE12.012 Z02 80 HA 5149515 °
12 12 105 120 35 2 CEB90TE12.012Z02120 HA 5149516 e AP12-35095 |,
TE.. 12 5118704
12 12 10,5 160 50 2 CEB90 TE12.012 Z02 160 HA 5149517 ) M 5118726
A = 3,5Nm
16 16 14 | 100 40 2 | CEB90 TE16.016 Z02 100 HA 5149518 °
16 16 14 | 140 40 2 | CEB90 TE16.016 Z02 140 HA 5149519 ° AP12-40133
16 16 14 | 140 55 2 | CEB90 TE16.016 202 140 55 HA 5149529 o TE.. 16 5118705 5(;;:5520
16 16 14 | 175 55 2 CEB90 TE16.016 202 175 HA 5149520 ° Mp = 5Nm
20 20 18 100 50 2 CEB90 TE20.020 Z02 100 HA 5149521 ¢}
20 20 18 140 50 2 CEB90TE20.020Z02140  HA 5149522 o AP12-50162 .,
TE.. 20 5118706
20 20 18 | 190 75 2 CEB90 TE20.020 Z02 190 HA 5149523 o Mp = 7Nm 5088521
25 25 22,4 | 160 60 2 CEB90 TE25.025 Z02 160 HA 5149524 @) AP12-60200 P2
25 25 224 210 90 2 CEB90 TE25.025 202 210 HA 5149525 ° TE.. 25 5118707 5
5118727
Mp = 8Nm
Oznaczenie wymiennych plytek skrawajacych BALLtec / TORROtec
Popis oznaceni desticek BALLtec / TORROtec
FHF = Finishing Hard Fine FHN2 = Finishing Hard Neutral 2
MHF = Medium Hard Fine MHN = Medium Hard Neutral
SHF = Semifinishing Hard Fine MHN2 = Medium Hard Neutral 2
SHN = Semifinishing Hard Neutral
SHN2 = Semifinishing Hard Neutral 2
Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
1 szt. kust 5149510 lub nebo CEB90 TE08.008 Z02 80 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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TORROtec

Frez wkrecany / Sroubovaci fréza www.boehlerit.com

Frez wkrecany / TE..
Sroubovaci fréza / TE..

d

O+ 2 . . .
Wymiary [mm] Rozméry [mm] Nr § § Cagsc zaml(;el,nl'\yne Nanradni
Oznaczenie produktu katalogowy & g' é
Nazev vyrobku Obj. & @2 2
Do d h L L M z 8¢& L § s
8 7,7 36 23 23 45 2 | BS90 TE08.008 202 077 M4.5 5149530 ) AP12-25063 P7
8 9,7 365 23 13* 6 2 | BS90 TE08.008 Z02 M6 5136370 o TE.. 08 5118702
5118123
Mp =1,4Nm
10 9,7 /365 23 | 23 6 2 | BS90 TE10.010 Z02 M6 5136372 ) AP12-30077 P8
TE.. 10 5118703
Mp = 2,5Nm 5088519
12 | 9,7 365 23 23 6 2 | BS90 TE12.012 Z02 M6 5136376 ° AP12-35095 P10
12 12,7 440 28 175* 8 2 | BS90 TE12.012 Z02 M8 5136377 ° TE.. 12 5118704
5118726
Ma =3,5Nm
16 | 12,7 44,0 28 | 28 8 2 | BS90 TE16.016 Z02 M8 5136379 ° AP12-40133
16 | 15,4 46,0 28 | 28 10 2 | BS90 TE16.016 202 M10 5136513 ) TE.. 16 5118705 P15
5088520
Mp =5Nm
20 17,7 46,0 28 @28 10 2 | BS90 TE20.020 202 M10 5136382 ) AP12-50162 1P20
TE.. 20 5118706 5088521
Ma =7Nm
25 20,7 55,0 35 35 12 2 | BS90 TE25.025 Z02 M12 5136384 ) AP12-60200
TE.. 25 5118707 P25
5118727
Mp = 8Nm
* maks. dlugos¢ zastosowania w mm
max. funkéni délka v mm
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316
Przyktadowe zamoéwienie Piiklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
1 szt. kust 5149530 lub nebo BS90 TE08.008 Z02 077 M4.5 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz
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TORROtec

Wymienne plytki skrawajgce / Vyménné britové destiCky huehlem

Gatunek Wymiary [mm]

materiatu Rozméry [mm]
skrawajgcego Nr

N = Liczba krawedzi
skrawajgcych

N = Pocet feznych Oznaczenie produktu . . katalogowy Dostepnosc
hran Nazev vyrobku prun r.t?zneho Obj. ¢ Dostupnost | h | d s dy r
materialu
TE 0810-SHF BCH10M 5136374 ) 7 2 8 24 25 1
TE 1005-SHF BCH10M 5143786 ) 85 2 10 ' 26 3 05
TE 1010-SHF BCH10M 5136385 ® 85 2 10 26 3 1
TE 1015-SHF BCH10M 5143787 o) 85 2 10 26 3 |15
TE 1205-SHF BCH10M 5143790 ° 10 2 12 3 35 056
TE 1210-SHF BCH10M 5136390 ° 10 2 12 3 35 1
TE 1215-SHF BCH10M 5143791 @) 10 2 12 3 385 15
TE 1220-SHF BCH10M 5136391 o) 10 3 12 3 35 2
TE 1605-SHF BCH10M 5143793 @) 12 2 16 4 4 05
TE 1610-SHF BCH10M 5136396 ° 12 2 16 4 4 1
TE 1615-SHF BCH10M 5143794 ) 12 2 16 4 4 15
TE 1630-SHF BCH10M 5136397 ° 12 4 15 4 4 3
TE 2010-SHF BCH10M 5136402 ° 15 2 20 5 5 1
TE 2040-SHF BCH10M 5136403 e) 15 5 20 5 5 4
TE 2510-SHF BCH10M 5136413 ° 185 2 25 6 6 1
TE 2550-SHF BCH10M 5136414 @) 185 6 25 6 6 5
N=2
TE 0805-MHN BCH10M 5152007 e) 7 /15 8 24 25 05
TE 0806-MHN BCH10M 5136378 ) 7 |16 8 24 25 0,6
TE 0810-MHN BCH10M 5136381 @) 7 2 8 24 25 1
TE 0820-MHN BCH10M 5152010 o) 7 3 8 2425 20
TE 1005-MHN BCH10M 5136386 e) 85 15 10 26 3 05
TE 1008-MHN BCH10M 5136387 ° 85 18 10 26 3 0,8
TE 1010-MHN BCH10M 5136388 ° 85 2 10 26 3 1
TE 1015-MHN BCH10M 5143789 ) 85 2 10 26 3 15
TE 1205-MHN BCH10M 5136392 ° 10 | 1,56 12 3 /35 05
TE 1210-MHN BCH10M 5136393 ° 10 2 12 3 35 1
TE 1215-MHN BCH10M 5143792 o) 10 2 12 3 35 15
TE 1220-MHN BCH10M 5136394 e) 10 3 12 3 |35 2
TE 1605-MHN BCH10M 5143795 @) 12 2 16 4 4 05
TE 1610-MHN BCH10M 5136399 ° 12 2 16 4 4 1
TE 1615-MHN BCH10M 5143796 e) 12 2 16 4 4 15
TE 1630-MHN BCH10M 5136400 ° 12 4 16 4 4 3
TE 2010-MHN BCH10M 5136404 ° 15 2 20 5 5 1
TE 2040-MHN BCH10M 5136409 ° 15 5 20 5 5 4
TE 2510-MHN BCH10M 5136415 ¢) 18,5 2 25 6 6 1
TE 2550-MHN BCH10M 5136417 ) 185 6 25 6 6 5
N=2
Oznaczenie wymiennych plytek skrawajacych TORROtec
Popis oznaceni desticek TORROtec
SHF = Semifinishing Hard Fine
MHN = Medium Hard Neutral
Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kust 5136374 lub nebo TE 0810-SHF BCH10M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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TORROtec

wymienne ptytki skrawajgce INCH / Otoéné bfitové desticky INCH www.boehlerit.com

N = Liczba krawedzi Gatunek 3 @ Wymiary [INCH]
. 3 .
skrawajacych  Oznaczenie g(?;?zcguce o |k INr S & T NIl
N = Pocet feznych  produktu Bruh 12 r? atalogowy &2
Nazev vyrobku ruh rezn€ho | Obj.¢ 8 0o h | d s d r
hran materidlu (ajal L
TE 03120015-SHF BCH10M 5151517 ¢} 0.273 = 0.054 | 0.312 | 0.094 0.098 @0.015
TE 03120031-SHF BCH10M 5151519 @) 0.273 | 0.070 | 0.312  0.094 @ 0.098 @ 0.031
TE 03120062-SHF BCH10M 5151520 ¢} 0.273 ' 0.100 | 0.312 | 0.094 0.098 @ 0.062
TE 03750015-SHF BCH10M 5151524 ¢} 0.324 = 0.054 | 0.375 | 0.102 @ 0.119 @ 0.015
TE 03750031-SHF BCH10M 5151525 ® 0.324 A 0.070 | 0.375 0.102 @ 0.119 @ 0.031
TE 03750062-SHF BCH10M 5151526 ® 0.324  0.100 | 0.375 | 0.102 @ 0.119 @ 0.062
TE 05000015-SHF BCH10M 5151532 ¢} 0.406 @ 0.054 | 0.500 | 0.119 @ 0.138 @ 0.015
TE 05000031-SHF BCH10M 5151533 ® 0.406 @ 0.070 | 0.500 0.119 @ 0.138 @ 0.031
TE 05000062-SHF BCH10M 5151534 ® 0.406 @ 0.100 | 0.500 | 0.119 @ 0.138 @ 0.062
TE 06250031-SHF BCH10M 5151541 ¢} 0.468 @ 0.070 | 0.625 @ 0.137 @ 0.157 @ 0.031
TE 06250062-SHF BCH10M 5151542 ¢} 0.468 @ 0.100 | 0.625 | 0.137 @ 0.157 @ 0.062
TE 06250125-SHF BCH10M 5151543 ¢} 0.468 @ 0.165 | 0.625 | 0.137 @ 0.157 @ 0.125
TE 07500031-SHF BCH10M 5147182 ® 0.570 | 0.070 | 0.750 @ 0.197 @ 0.197 @ 0.031
TE 07500062-SHF BCH10M 5151548 ® 0.570 @ 0.100 | 0.750 | 0.197 @ 0.197 @ 0.062
TE 07500125-SHF BCH10M 5151549 ¢} 0.570 @ 0.165 | 0.750 | 0.197 @ 0.197 @ 0.125
TE 10000031-SHF BCH10M 5151553 ® 0.732 | 0.070 | 1.000 0.236 @ 0.236 @ 0.031
TE 10000062-SHF BCH10M 5151554 ® 0.732 = 0.100 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.062
TE 10000125-SHF BCH10M 5151556 ¢} 0.732 = 0.165 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.125
TE 10000250-SHF BCH10M 5151557 ¢} 0.732 # 0.290 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.250
N=2
TE 03120015-MHN BCH10M 5151521 ¢} 0.273 ' 0.054 | 0.312 | 0.094 0.098 @ 0.015
TE 03120031-MHN BCH10M 5151522 @) 0.273 | 0.070 | 0.312  0.094 @ 0.098 @ 0.031
TE 03120062-MHN BCH10M 5151523 @) 0.273 ' 0.100 | 0.312 | 0.094 0.098 @ 0.062
TE 03750015-MHN BCH10M 5151527 @) 0.324 = 0.054 | 0.375 | 0.102 @ 0.118 @ 0.015
TE 03750031-MHN BCH10M 5151528 @) 0.324 A 0.070 | 0.375 0.102 @ 0.118 @ 0.031
TE 03750062-MHN BCH10M 5151529 ® 0.324 = 0.100 | 0.375 | 0.102 @ 0.118 @ 0.063
TE 05000015-MHN BCH10M 5151535 ¢) 0.406 @ 0.054 | 0,500 @ 0.119 @ 0.138 @ 0.015
TE 05000031-MHN BCH10M 5151537 ® 0.406 @ 0.070 | 0,500 0.119 @ 0.138 @ 0.031
TE 05000062-MHN BCH10M 5151538 ® 0.406 @ 0.100 | 0,500 | 0.119 @ 0.138 @ 0.062
TE 06250031-MHN BCH10M 5151544 @) 0.470 @ 0.070 0.625 | 0.157 @ 0.157 @ 0.031
TE 06250062-MHN BCH10M 5151545 @) 0.470 @ 0.100 | 0.625 | 0.157 @ 0.157 @ 0.062
TE 06250125-MHN BCH10M 5151546 @) 0.470 @ 0.165 | 0.625 | 0.157 @ 0.157 @ 0.125
TE 07500031-MHN BCH10M 5147184 ® 0.570 @ 0.070 @ 0.750 | 0.197 @ 0.197 @ 0.031
TE 07500062-MHN BCH10M 5151551 ® 0.570 @ 0.100 | 0.750 | 0.197 @ 0.197 @ 0.062
TE 07500125-MHN BCH10M 5151552 (@) 0.570 @ 0.165 | 0.750 | 0.197 @ 0.197 @ 0.125
TE 10000031-MHN BCH10M 5151558 ® 0.736 = 0.070 @ 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.031
TE 10000062-MHN BCH10M 5151559 ® 0.736 = 0.100 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.062
TE 10000125-MHN BCH10M 5151560 @) 0.736 = 0.165 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.125
TE 10000250-MHN BCH10M 5151561 @) 0.736 = 0.290 | 1.000 | 0.236 @ 0.236 @ 0.250
N=2
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kusl 5151517 lub nebo TE 03120015-SHF BCH10M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK do BALLtec / TORROtec

Upinace SK pro BALLtec / TORROtec

i oeheit

A
L3
L1]
‘—n—._L________________
......... L ]d
\r—"- {
8 4
Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw wkrecanych
Upinace SK40 pro Sroubovaci frézy
BALLtec / TORROtec Oznaczenie SK40 kataI':r o Dostepnosé
@ Dc SK40-Oznaceni .ngy Dostupnost
Obj. ¢
@8-12mm WTA/M6-44/SK40 5054973 o
J12-16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °
@16-20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@32-40mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky:

1 szt. kustl 5054973 lub nebo WTA/M6-44/SK40
Szczegoétowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krdtki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobée
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Uchwyty narzedziowe HSK do BALLtec / TORROtec
Upinace HSK pro BALLtec / TORROtec www.boehlerit.com

e ‘m
Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw wkrecanych Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw wkrecanych
Upinac¢e HSK AB3 pro Sroubovaci frézy Upinac¢e HSK A100 pro Sroubovaci frézy
Egé;tgfeé Oznaczenie HSK-A63 Nr katalogowy Dostepnosé Pg‘é‘;tg;é Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosé
HSK-A63-Oznaceni Obj. & Dostupnost HSK-A100-Oznaceni Obj. & Dostupnost
@ Dc @ Dc
@12-16mm = WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 ° @20mm |WTA/M10-79/HSK-A100 5055798 °
@16-20mm WTA/M10-51/HSK-A63 | 5055786 ) @25mm WTA/M12-79/HSK-A100 5055801 °
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 | 5055790 ) @32-40mm WTA/M16-79/HSK-A100, 5055804 °
@32-40mm | WTA/M16-51/HSK-A63 | 5055794 °

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw trzpieniowych /
oprawek termokurczliwych oprawek termokurczliwych
Tepelné upinace HSK A63 pro stopkové frézy Tepelné upina¢e HSK A100 pro stopkové frézy
.I%A;lq‘;’gfeé Oznaczenie HSK A63 = Nr katalogowy Dostepnosé 'Pc’;lq_lﬁtc()e?e/c Oznaczenie HSK A100 Nr katalogowy Dostepnosé
@ Do HSK-A63-Oznaceni Obj. & Dostupnost @ Do HSK-A100-Oznaceni Obj. & Dostupnost
@8mm T0800/HSK-A63 6726202 ° @8mm T0800/HSK-A100 6726343 [
J10mm T1000/HSK-A63 6726203 ° J10mm T1000/HSK-A100 6726344 °
@12mm T1200/HSK-A63 6726204 ) @12mm T1200/HSK-A100 6726345 )
g16mm T1600/HSK-A63 6726206 ° g16mm T1600/HSK-A100 6726347 °
@20mm T2000/HSK-A63 6726207 ° @20mm T2000/HSK-A100 6726349 °
@25mm T2500/HSK-A63 6726208 ° @25mm T2500/HSK-A100 6726350 °
@32mm T3200/HSK-A63 6726209 ) @32mm T3200/HSK-A100 6726351 )

Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky:

1 szt. kustl 5055783 lub nebo WTA/M8-51/HSK-A63

Szczegdtowa dokumentacja i wymiary od strony 320 ® Dostegpne z magazynu Dostupnost skladem
Odrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320 @ Krotki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
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RHOMBICtec 95P

boehlerit

_Frez wkrecany
Sroubovaci fréza

Wykonanie
Provedeni

Zakres srednic metrycznych
Rozsah primér( metrické

Wielkosci ptytek
Velikost desticky

Cechy szczegoine:

m  Uniwersalne narzedzie do obrobki wykanczajacej przezna-
czone do wszystkich popularnych materiatéw i zastosowan

m  Wyjatkowo odporne na zuzycie Scierne i precyzyjnie
wykonane ptytki skrawajace

m  Osiowa i promieniowa geometria Wiper FW zwiekszajaca

wydajnos¢ (mozliwe wieksze wartosci ap i fz)

m  Obrébka wykanczajaca bez wibracji nawet w przypadku
duzych gtebokosci skrawania

m  Srednica skrawania Dc w potaczeniu z geometria
FW mniejsza 0 0,15 mm

Geometria CD.. 06
wymien-
h ptytek o -
Sﬂrgwaﬁg:;ch Glebokos¢ skrawania Posuw
Geometrie Hloubka fezu [mm] Posuv [mm]
destiek ap max fz
FH 0,10 0,25 1,00 0,08 0,22 0,33
FW 0,12 0,25 1,80 0,10 0,25 0,40

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 202
Doporuceni feznych podminek viz strana 202

@16 - 42 mm

CD.. 06

Specifické charakteristiky:

m  Univerzalné pouzitelny dokoncovaci nastroj pro
vSechny bézné materidly a vSechna bézna vyuziti

m  Zvlasté odolné a presné vyrobené desticky
Axialni a radialni Wiper geometrie frézovaciho nastroje
pro vyssi produktivitu (moznost dosahnout vyssich
parametrt ap a fz)

m  DokonCovani bez vibraci - i ve velkych hloubkach

m  Prdmér Dc je v kombinaci s desti¢kou geometrie FW
mensi o 0,15mm

Geometria FW
FW geometrie

* Podane parametry skrawania nalezy traktowaé jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowa¢ metoda prob i bledéw oddzielnie dia kazdego zastosowania.
* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.
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R H O M B | CteC 9 5 P www.boehlerit.com

Frez wkrecany 95°P / CD.. 06
Sroubovaci fréza 95°P / CD.. 06

— 1 =| 3
. Q4 - .
Wymvlary. [mm] Nr 2 8 Cz¢§C| zamienne
Rozmeéry in [mm] i S5 Nahradni dily
Oznaczenie produktu katalogowy & E
Nazev vyrobku Obi. & ®
T q L %z M e B8 X -
16 12,7 23 6 2 8 BS95 CD06.016 Z02 M8 5117381 °
16 15,5 23 6 2 10 BS95 CD06.016 Z02 M10 5117405 °
20 17,7 30 6 3 10 BS95 CD06.020 203 M10 5117383 ° Sruba
25 207 3 6 3 12 | BS95CD06.025 Z03 M12 = 5117385 @ ® mocujgca | Kiluez torx
25 207 3 6 4 12  BS95CD06.025Z04M12 5117386 @ | CDGX06 | Liioncrew Ton kiic
’ : AP17-25056 IP7
35 28,7 43 6 5 16 BS95 CD06.035 Z05 M16 5131668 ] 5150331 5118123
42 28,7 43 6 6 16 BS95 CD06.042 Z06 M16 5131669 ° Mp = 1,2Nm
*w potaczeniu z geometrig FW wartos¢ Dc (Srednicy skrawania) zmniejsza sie 0,15 mm
*v kombinaci s geometrii FW se frézovaci primér Dc zmensi o 0,15mm
Przyktadowe zaméwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 5117381 lub nebo BS95 CD06.016 Z02 M8
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316
Wymienne ptytki skrawajgce / DestiCky
N = Liczba krawedzi iztt::?:u Wymiary [mml
skrawajacych S Nr Rozméry [mm]
N = Pocet feznych Oznaczenie produktu Druh Fejqnér?o katalogowy Dostepnosé
hran Nazev vyrobku Y . ,Z Obj. & Dostupnost | d S dq r
materialu
CDGX 060210 SR-FH BCHO3M 5117602 ° 58 6,5 238 29 1
d CDGX 060210 SR-FH BCH10M 5117603 ° 58 6,5 238 29 1
- CDGX 060210 SR-FH BCH23M 5117604 ° 58 | 65 238 29 1
[ Q ] CDGX 060210 SR-FH BCH30M 5117605 ° 58 | 65 238 29 1
r \\‘ =
I CDGX 060210 SR-FW BCHO3M 5117606 ° 1,72 6,5 2,38 29
CDGX 060210 SR-FW BCH10M 5117608 ° 1,72 65 2,38 29 1
N=2
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kusti 5117602 lub nebo CDGX 060210 SR-FH BCHO3M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK i HSK do RHOMBICtec 95P

Upinace SK a HSK pro RHOMBICtec 95P

L3

-

DE\\

m boehlerit

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw wkrecanych
Upinac¢e SK40 pro Sroubovaci frézy

RHOMBICtec 95P Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosc¢

@ Dc SK40-Oznaceni Obj. & Dostupnost
g16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °
@16-20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@35mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 frezéw wkrecanych
Upinac¢e HSK AB3 pro Sroubovaci frézy

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 frezéw wkrecanych
Upinac¢e HSK A100 pro Sroubovaci frézy

RHOg/ISBl;ICtec Oznaczenie HSK-A63 Nr katalogowy Dostepnosé RHOQAS?;ICteC Oznaczenie HSK-A100 ' Nr katalogowy Dostepnosé
@ D HSK-A63-Oznaceni Obj. & Dostupnost @ Do HSK-A100-Oznaceni Obj. & Dostupnost
g16mm WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 ° ©16-20mm WTA/M10-79/HSK-A100 5055798 °
@16-20mm | WTA/M10-51/HSK-A63 | 5055786 ° @25mm |\WTA/M12-79/HSK-A100, 5055801 °
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 | 5055790 ° @35mm |\WTA/M16-79/HSK-A100, 5055804 °
@35mm | WTA/M16-51/HSK-A63 | 5055794 °

Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky:

1 szt. kust 5054979 lub nebo WTA/M8-44/SK40
Szczegotowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodacfi Ihiita na dotaz
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ISO Plunge 90P

Wykonanie
Provedeni

Zakres srednic metrycznych
Rozsah primér( metrické

Wielkosci ptytek
Velikost desticky

Frez nasadzany
Nastréné frézy

www.boehlerit.com

_Frez wkrecany
Sroubovaci frézy

VC.. 22

Cechy szczegdlne:

m  Frez do frezowania wgtebnego do obrébki metali
niezelaznych
m  Mozliwe duze katy zagtebiania dzieki specjalnej konstrukcii

korpusu

Geometria VCGT 22

wymien-
nyeh plytek Glebokosé \
skrawajacych skrawania. Posuw*

Geomettie | Hioubka fezu” Posuv
ESHCE [mm] a, max [mm] f,
MN 1,07,5150 0,060,180,35

@ 42 - 80 mm

Specifické vlastnosti:

@ 32 - 42 mm

VC.. 22

m  Frézovaci nastroj pro ponorné frézovani, specialné upraveny
pro obrabéni nezeleznych kov(
m  Velky uhel zanofeni, kterého Ize dosahnout diky specialnimu
designu zakladniho télesa

Kat zagtebiania

Uhel zanoreni

Kat zagtebiania
Srednica freza WS E
o oot Uhel zanoreni
Prumér fréz
a max.
VCGT 22
@32 35°
@42 23°
@52 17°
0 66 12,5°
@ 80 10°

llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie pod wzgledem wykonania i koloru od artykutu z magazynu!

Vyobrazeni vyménnych bfitovych desticek se m(ize provedenim a barvou liit od skladovych polozek!

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 202
Doporuceni feznych podminek viz strana 202

* Podane parametry skrawania nalezy traktowa¢ jako wartosci orientacyjne, ktre mozna zoptymalizowac metoda prob i biedéw oddzielnie dia kazdego zastosowania.
* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.
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ISO Plunge 90P

Frez nasadzany 90° / VC.. 22
Nastréné frézy 90° / VC.. 22
di

t

boehler

(00 €

&
D¢
Wymiary [mm] Rozmérys [mm] Oznaczenie produktu  Nr katalogowy Dostepno$é Czesci zamienne
Dg da dy h ap 2o Nazev vyrobku Obj. & Dostupnost Nahradni dily
42 16 32 55 15 3 BF90 VC22.042 Z03 5154254 J
52 22 40 55 15 3 BF90 VC22.052 Z03 5154258 o ,
66 27 50 56 15 4 BF90 VC22.066 Z04 5154261 [
80 27 60 56 15 4 BF90 VC22.080 Z04 5154294 [
Sruba Klucz torx
mocujqca Torx kli¢
Upinaci 1P20
Sroub 5088521
AP13-45110
5172494
Mp = 5Nm

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:

1 szt. kuslli 5154254 lub nebo BF90 VC22 042 Z03

llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie pod
wzgledem wykonania i koloru od artykutu z magazynu!
Vyobrazeni vyménnych bfitovych desticek se mize

provedenim a barvou li$it od skladovych polozek!

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
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ISO Plunge 90P

Frez wkrecany 90° / VC.. 22
Sroubovaci fréza 90° / VC.. 22

ap

www.boehlerit.com

(00 €

Wymiary [mm] Rozmérys [mm]
D¢ d, L h a, M z{t

Oznaczenie produktu
Nazev vyrobku

Nr katalogowy Dostepnosc
Obj. ¢

Czesci zamienne

Dostupnost Nahradni dily

32 29 47 71 15 16 2
42 29 47 71 15 16 3

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:
1 szt. kust 5154298 lub nebo BS90 VC22.032 Z02 M16

BS90 VC22.032 Z02 M16
BS90 VC22.042 Z03 M16

5154298 J

5154299 )
\ >4

Sruba Klucz torx
mocujaca Torx kli¢
Upinaci 1P20

Sroub 5088521
AP13-45110
5172494
Mp = 5Nm

N = Liczba krawedzi SELIC
. materiatu Nr
skrawajacych skrawajacego katalogow
N = Pocet feznych Oznaczenie produktu Druh F 12 r? Ob'gc“: y Dostepnosé
hran Nazev vyrobku L |jerzne S ) Dostupnost | d s d, r
materialu
VCGT 220530-MN BWN10M 5173008 ° 22,10 12,70 556 5,5 | 3,0
VCGT 220530-MN BCN10M 5173009 ° 22,10 12,70 556 5,5 | 3,0

N=2

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:

10 szt. kust 5173008 lub nebo VCGT 220530-MN BWN10M
Szczegdtowa dokumentacija i wymiary od strony 316
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé



Uchwyty narzedziowe SK do ISO Plunge 90P m -
Upinace SK40 pro ISO Plunge 90P huehle"t

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw nasadzanych
Upinace SK40 pro nastréne frézy

ISO Plunge 90P Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosc¢
@ Dc SK40-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost
@42mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@52mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@66-80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
A
L3
L1
S
o) ettt | WC
|t
g i
(=]

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw wkrecanych
Upinace SK40 pro Sroubovaci frézy

ISO Plunge 90P Oznaczenie SK 40 Nr katalogowy Dostepnosé
@ Dc SK40-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost
@32-42mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:

1 szt. kust 4600822 lub nebo WSMH/16-35/SK40

Szczegétowa dokumentacja i wymiary od strony 320 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe HSK do ISO Plunge 90P
Upinace HSK pro ISO Plunge 90P

g
A

ey

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw nasadzanych

Upinac¢e HSK AB3 pro nastréné frézy

www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych

Upinac¢e HSK A100 pro nastréné frézy

Nr katalo-

ISOgI?)I;nge Oznaczenie HSK-A63 Nrgkc;a\vtva;lo- Dostepnos¢ ISOgF(’)I;nge Oznaczenie HSK-A100 gowy Dostepnosé

@ D HSK-A63-Oznaceni Obj. & Dostupnost 3 Dc HSK-A100-Oznaceni Obj. & Dostupnost
@42mm WSMH/16-50/HSK-A63 | 4601763 ) @42mm WSMH/16-50/HSK-A100 = 5056120 )
@52mm WSMH/22-50/HSK-A63 = 4601765 ° @52mm WSMH/22-50/HSK-A100 = 4601663 o
@66-80mm | WSMH/27-60/HSK-A63 @ 4601767 ) @66-80mm | WSMH/27-50/HSK-A100 | 4601664 )

D2

ii f-"i |a ‘01

G

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw wkrecanych

Upinac¢e HSK AB3 pro Sroubovaci frézy

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw wkrecanych

Upinac¢e HSK A100 pro Sroubovaci frézy

ISO Plunge
90P
@ Dc

@32-42mm | WTA/M16-51/HSK-AB3

HSK-A63-Oznaceni Obj. ¢

5055794

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:
1 szt. kust 4601763 lub nebo WSMH/16-50/HSK-A63
Szczegodtowa dokumentacja i wymiary od strony 320

Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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Oznaczenie HSK-A163 Nr katalogowy Dostepnosé

Dostupnost

ISO Plunge
90P
@ Dc

@32-42mm WTA/M16-79/HSK-A100

HSK-A100-Oznaceni Obj. ¢

5055804

Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosé

Dostupnost

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz



ISO O0P

Frez nasadzany 45°
Nastréné frézy 45°

Frez trzpieniowy 45°
Stopkové frézy 45°

boehlerit

_Frez wkrecany 45°
Sroubovaci frézy 45°

Wykonanie
Provedeni

Zakres srednic metrycznych
Rozsah préimérd metrické

@40 - 160 mm

Zakres Srednic inch
Rozsah prdmérd inch

g11/2" - 5"

Wielkosci ptytek
Velikost desticky

Cechy szczegdlne:

Uniwersalny system narzedziowy do ogdlnego zastosowa-
nia w budowie maszyn i produkcji form

Neutralna pozycja mocowania ptytek w uchwytach dla
optymalnej doktadnosci konturu

Specjalna ochrona ptytki w gniezdzie przed uderzeniem
widrow

Duza réznorodnosc¢ asortymentu ptytek i korpuséow
Spokojne praca dzieki specjalnej geometrii ptytek, mimo
neutralnej pozycji mocowania

@15 -20 mm

RD.. 10, RD.. 12, RD.. 16 RD.. 07, RD.. 10

@10 - 42 mm

RD.. 05, RD.. 07, RD.. 10,
RD.. 12, RD.. 16

Specifické charakteristiky:

Univerzalné pouzitelny systém nastrojd pro obecné pouZiti
ve strojirenstvi a pfi vyrobé forem

Neutralni upinaci pozice desti¢ky v nastroji pro dosazeni
optimalni obvodové presnosti

Specidlni ochrana proti narazdm tfisek

Siroky sortiment vyménnych bfit. destidek a fr. téles

Hladky fez diky specialni geometrii desti¢ek, navzdory neu-
tralni upinaci poloze
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1ISO OOP

www.boehlerit.com

Geometria RD.. 0501 RD.. 0702 RD.. 1003
wymien-
TE 2l Glebokos¢ Glebokos¢ Glebokosé
Shgglacyel skrawania® Posuw* skrawania® Posuw* skrawania® Posuw*
Geometrie Hioubka fezu* Posuv Hloubka Fezu* Posuv Hioubka fezu* Posuv#
destiéek [mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] 1,
MP 0,25 0,70 1,20 0,14 0,26 0,50 0,25 1,00 1,70 0,14 0,27 0,60 0,28 1,50 2,50 0,15 0,28 0,64
MM 0,250,701,20 0,130,230,45  0,251,001,70 | 0,130,24 0,52 0,26 1,502,50 0,14 0,250,55
MK 0250,701,20 0,150,27053 0,251,001,70 0,150,28063 0,281,502,50 0,16 0,30 0,67
FH 0,100,18 0,45 0,100,200,36 0,10 0,200,65 0,11 0,22 0,42 0,12 0,22 0,90 0,12 0,28 0,45
MH 0,100,180,45 0,100,200,36 0,10 0,200,65 0,110,220,42 0,120,220,90 0,12 0,28 0,45
RH 0,12 0,24 0,60 0,100,22 0,40 0,12 0,250,85 0,11 0,25 0,46 0,14 0,28 1,20 0,12 0,30 0,50
Geometria RD.. 12T3 RD.. 1604
wymien-
nych ptytek ” ‘s
skrawajgcych G{gbokqsi Posuw* Giebokqsi Posuw*
Geometrie skrawania skrawania
desticek Hloubka Fezu* Posuv* Hloubka Fezu* Posuv*
[mm] a, max [mm] f, [mm] a, max [mm] f,
MP 0,30 1,80 3,00 0,16 0,29 0,70 0,30 2,40 4,00 0,18 0,30 0,75
MM 0,27 1,80 3,00 0,150,250,60 | 0,27 2,40 4,00 0,16 0,25 0,64
MK 0,30 1,80 3,00 0,180,320,75 0,30 2,40 4,00 0,18 0,33 0,80
MS 0,10 1,25 2,00 0,10 0,25 0,54 0,10 1,60 2,65 0,10 0,28 0,60
FH 0,12 0,25 1,10 0,13 0,28 0,50 0,12 0,28 1,60 0,14 0,28 0,50
MH 0,120,251,10 0,130,280,50 0,120,281,60 0,14 0,28 0,50
RH 0,14 0,30 1,50 0,13 0,30 0,56 0,15 0,35 2,00 0,14 0,30 0,56

Zalecenia dotyczgce parametréw skrawania patrz strona 202

Doporuceni feznych podminek viz strana 202

* Podane parametry skrawania nalezy traktowa¢ jako wartosci orientacyjne, ktre mozna zoptymalizowac metoda prob i bieddw oddzielnie dia kazdego zastosowania.

* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize déle optimalizovat pro konkretni zplisob pouziti.
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1ISO OOP

Wielkos$¢ 05 Desticky velikost 05

Ifrez wkrecany ISO 00P stozkowy, ksztait A / RD.. 05
Sroubovaci fréza ISO 00P kénicka tvar A / RD.. 05

L

Ly

Dc
M
d;

ap
ki o

boehlerit

v e

Wymiary [mm] ? @ o . o
Rozméry [mm] . Nr ! g Czesci zamienne Nahradni dily
Oznaczenie produktu katalogowy & 2
Nazev vyrobku Obj. & Q9
De|di | L |L|a|z 38 RV -
10 13 23 17 25 2 8 BSAODRD05.010Z02M8 5116889 o AP13-18037
12 18 23 17 25 3 8 BSAGORD05.012Z03M8 5116890 o  RD.05 5118116 . )P0
Mg = 0,5Nm

Frez wkrecany ISO 00P cylindryczny, ksztatt B / RD.. 05

Sroubovaci fréza I1SO 00P valcova tvar B / RD.. 05

T X
ot | SN ] -]
@
—
ap
Wymiary [mm] 20 e . L
Rozméry [mm] ) Nr ! g Czesci zamienne Nahradni dily
Oznaczenie produktu katalogowy & =
Nazev vyrobku Obj. & @ 9
Do d L a oz 88 V. -
15 13 23 25 4 8 | BSB00 RD05.015 Z04 M8 5116891 ®
16 13 | 23 | 25 4 | 8 BSB00RD05.016Z04 M8 5116894 J AP13-18037
20 18 | 30 2,5 5 10 BSB00 RD05.020 Z05 M10 5116896 J RD.. 05 5118116 51;‘;212
25 21 35 25 6 12 BSB00RDO05.025206 M12 5116897 @ Ma = 0,5Nm

Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky:
1 szt. kustl 5116889 lub nebo BSA00 RD05.010 Z02 M8

Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316

Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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ISO O0P

Wielkos¢ 05/07 Desticky velikost 05/07 www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi ?nift:?izru Wymiary [mm]
skrawajgcych , Nr Rozméry [mm]
N = Podet feznych Oznaczenie produktu skrawvajacc,ago katalogowy  postepnosé
hran Nazev vyrobku Druh fezného Obj. ¢ Dostupnost d s d;
materialu
RDKW 0501 MOS-MP BCP20M 5117486 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MP BCP25M 5117495 ° 5 1,5 2,2
o| t ’E ) 'al RDKW 0501 MOS-MM BCM35M 5117482 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MM BCM40M 5117483 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MK BCK15M 5117479 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MK BCK20M 5117481 ° 5 1,5 2,2
RDHW 0501 MOS-FH BCHO3M 5117408 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MH BCHO5M 5117414 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-MH BCH10M 5117477 ° 5 1,5 2,2
RDKW 0501 MOS-RH BCH30M 5117537 ° 5 1,5 2,2

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:
10 szt. kust 5117486 lub nebo RDKW 0501 MOS-MP BCP20M

Frez trzpieniowy ISO 00P stozkowy, ksztatt A / RD.. 07
Stopkova fréza ISO 00P konicka tvar A / RD.. 07 o
N

L @
Ls
L : 0
S}
o 8 s P
ap <
Wymiary [mm] 3 @ Czgsci
YR Nr o o zamienne
Rozméry [mm] . S5 X g
Oznaczenie produktu Chwyt katalogowy & > Nahradni dily
Nazev vyrobku Stopka Ob;j. €. 22
De|da|de| L | h |8|2|a|L|Ls 8& R -
15 16 13 60 108 3,5 2 2,0° 20 55 BEAO00RDO07.0152Z02108 HA 5116865 °
15 20 13 80 130 3,5 2 3,4° 20 75 BEAO0O0RDO07.0152Z02130 HA 5116866 °
15 20 13 100 150 3,5 2 2,5° 20 95 BEAO0O0RDO07.0152Z02150 HA 5116867 J 3 ~ E o
15 25 13 120 176 3,5 2 3,5° 20 115 BEAO0O0RD07.0152Z02176 HA 5116868 J RD.. 07 § g ﬁ ~ g
. 1 [«
16 16 13 60 108 3,5 2 2,0° 20 55 BEAO0O0RDO07.016 202108 HA 5116870 J QT 1( - =
re} 0
16 20 13 80 130 3,5 2 3,4° 20 | 75 BEAOORDO07.016 202130 HA 5116871 J % =
16 20 13 100 150 3,5 2 2,5° 20 | 95 BEAOO0RD07.016 202150 HA 5116872 °
16 25 13 120 176 3,5 2 3,5° 20 115 BEAOO0 RD07.016 Z02176 HA 5116873 J
Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
1 szt. kust 5116865 lub nebo BEAOO RD07.015 Z02 108 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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1ISO OOP

Wielkos¢ 07 Systémova velikost 07

Frez trzpieniowy ISO 00P cylindryczny, ksztait B / RD.. 07

Stopkova fréza ISO 00P valcova tvar B / RD.. 07

boehlerit

h
- L L
, ve
R B— e
(© \
Wymiary [mm] § § Czesci zamienne
Rozméry [mm] ) Nr g < Nahradni dily
Oznaczenie produktu Chwyt  katalogowy & 2
Nazev vyrobku Stopka| Obj.¢&. ? 9
Do da d L h a9z 88 X =
15 16 13 40 88 | 35 2 | BEBO0O RD07.015202088 HA 5116864 o 3 =
16 16 13 40 88 | 35 2 | BEBO0O RD07.016 202088  HA 5116869 § & IP7
RD.. 07 o )
G- ! 5118123
aos
<

Frez wkrecany ISO O0P stozkowy, ksztatt A / RD.. 07
Sroubovaci fréza ISO 00P kénicka tvar A / RD.. 07

Ly

Dc

ap
+<L

Wymiary [mm]
Rozméry [mm]

DC d1 L L1 ap z

Oznaczenie produktu
Nazev vyrobku

Nr
katalogowy
Obj. ¢

Czesci zamienne Nahradni dily

X =

Dostepnosc¢
Dostupnost

30 29 | 43 38 35 5

Przyktadowe zamowienie Priklad objednavky:

16  BSA00 RD07.030 Z05 M16 5116909

1 szt. kustl 5116864 lub nebo BEBOO RD07.015 Z02 088
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316

b AP13-25055 1P7
RD.. 07 5118117 | o eion
Mp = 2Nm

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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ISO O0P

Wielkos¢ 07 Desticky velikost 07

Frez wkrecany ISO 00P cylindryczny, ksztatt B / RD.. 07
Sroubovaci fréza ISO 00P valcova tvar B / RD.. 07

AN

www.boehlerit.com

v e

Q@
a1 i N 1 = o
@  E— E
| Le
Wymiary [mm] 2 o . .
Rozméry [mm] _ Nr ! g Czesci zamienne Nahradni dily
Oznaczenie produktu katalogowy & 2
Nazev vyrobku Obj. & @ 9
Do d L a z M 88 * -
15 13 23 35 2 8 | BSB00 RD07.015 Z02 M8 5116899 ®
15 13 23 35 3 8 | BSB00 RD07.015 Z03 M8 5116901 ® i
16 13 23 35 2 8 BSBOORD07.016Z02M8 5116902 e migﬂ?;‘ca
16 13 23 35 3 8 BSBOORD07.016Z03M8 5116904 o Upinaci KT'UCZ }LQEX
. orx kli¢
20 18 30 3,5 4 10 BSB00 RD07.020 Z04 M10 5116905 [ RD.. 07 Sroub -
AP13-25055 _ 'P7
25 21 35 35 5 12 BSB00RDO07.025Z05M12 5116906 o 1320055 518123
32 29 43 35 6 16 BSB00RD07.032206 M16 5116910 ° Maz 2Nm
35 29 43 3,5 6 | 16 BSB00RD07.035206 M16 5116911 ® A

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt.kust 5116899 lub neboBSB00 RD07.015 Z02 M8

N = Liczba krawedzi 221::;:; Wymlri\ry [mm]
skrawajacych . Nr Rozméry [mm]
N = Poget feznych Oznaczenie produktu sDkrawvajact'ago kata'°99wy Dostepnosé
hran Nazev vyrobku run rlejzneho Obj. ¢ Dostupnost d s d;
materialu
RDKW 0702 MOS-MP BCP20M 5117535 o 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MP BCP25M 5117529 ) 7 2,38 2,7
= RDKW 0702 MOS-MP BCP30M 5117509 ) 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MP BCP35M 5117510 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MM BCM35M 5117538 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MM BCM40M 5117539 ) 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MK BCK15M 5117504 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MK BCK20M 5117507 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-FH BCHO3M 5117498 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-MH BCHO5M 5147192 ) 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-MH BCH10M 5147195 ° 7 2,38 2,7
RDHW 0702 MOS-RH BCH30M 5147198 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MH BCHO5M 5117501 ° 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-MH BCH10M 5117503 ) 7 2,38 2,7
RDKW 0702 MOS-RH BCH30M 5117622 ° 7 2,38 2,7

Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky:
10 szt. kust 5117535 lub nebo RDKW 0702 MOS-MP BCP20M
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz



1ISO O0P

Wielko$é 10 Desticky velikost 10 boehlerit

Frez nasadzany ISO 00P / RD.. 10

Nastréné frézy ISO 00P / RD.. 10 "I
d1 4 L

dA

) g
. Q -+
\é\g/;:gg [[rr:m]] Oznaczenie Nr § § Czesci zamienne Nahradni dily
produktu katalogowy & él e
Nazev vyrobku Obj. & @ 2
Do da d h & oz 848 X -
40 16 | 32 40 5 | 5 BFO0RD10.0402Z05 5116928 e
42 16 32 40 5 5 BFOORD10.042205 5116932 o AP13-35072 |, o
RD..10 | 5118118
52 22 40 50 5 5 BFOORD10.052Z05 5116934 e Mp = 3,5Nm 088520
52 | 22 | 40 50 5 | 7 BFO0RD10.052Z07 5116935 e

Frez nasadzany ISO 00P / RD.. 10 / INCH

Nastréné frézy ISO 00P / RD.. 10 / INCH
d] = )

dA

)
Wymiary [INCH] 2B S . .
Rozméry [INCH] ) Nr el g Czesci zamienne Nahradni dily
Oznaczenie produktu = katalogowy & =
Nézev vyrobku Obj. & 2@
Do dn o h a oz 8& ‘.—1
1.5 0.75 1375 1.5 0197 5 BFUO00RD10.1500 205 5133684 °
20 075 1700 2.0 0197 7  BFU0DRD10.2000207 5133685 o AP13-35072 o g
RD.. 10 5118118 5088520
Ma =3,5Nm
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
1 szt. kustl 5116928 lub nebo BFOO RD10.040 Z05 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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1ISO O0P

Wielkos$¢ 10 Desticky velikost 10 www.boehlerit.com

Frez trzpieniowy ISO 00P stozkowy, ksztait A / RD.. 10
Stopkova fréza ISO 00P koénicka tvar A/ RD.. 10 E
h
L _ P ¢
Ls - !
LZ [
Du- (:j : | i
ap '5

da

Czesci

zamienne
9 Nahradni dily
Q-

Wymiary [mm]

Rozméry [mm
ry [mm] Oznaczenie produktu g{:)\’;ykta

Nazev vyrobku

Nr
katalogowy
Obj. €.

Dostepnosé
Dostupnost

bz a L L

20 20 18 40 90 5 2 2,9° 20 35 BEAOORD10.020Z02090 HA 5116874 °

20 20 18 60 110 5 2 1,3° 20 55 BEAOORD10.020Z02 110 HA 5110337 J g © % °
20 25 18 80 136 5 2 3,4° 20 75 BEAOORD10.020Z02136 HA 5116875 o RD.. 10 'é,‘,l’ g 3 v %
20 25 18 100 156 5 | 2 2,5° 20 95 BEAOORD10.020Z02 156  HA 5116876 o QT 2 3
20 25 18 /120 176 5 | 2 2,0° 20 115 BEAOO RD10.020 Z02 176  HA 5116877 o & © §< ©

Frez wkrecany ISO 00P stozkowy, ksztait A / RD.. 10
Sroubovaci fréza ISO 00P kénicka tvar A / RD.. 10 . o

Ly

Dc
M
d,

ap
4><l<—

. @ =
W i Nr 8 8 Czesci zamienne Nahradni dily
Rozmeéry [mm] . S5
Oznaczenie produktu katalogowy & 2
Nazev vyrobku Obj. & 70
D d L L a z 88 RV =
30 29 43 38 5 | 4 16 BSA00 RD10.030 Z04 M16 5116913 ° AP13-35072
32 29 43 38 5 | 4 16 BSA00RD10.032Z04 M16 5116914 ° RD.. 10 5118118 IP15
5088520
Mp = 3,5Nm
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:
1 szt. kusti 5116874 lub nebo BEAOO RD10.020 Z02 090
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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ISO O0P

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10

Frez wkrecany ISO 00P cylindryczny, ksztatt B / RD.. 10
Sroubovaci fréza ISO 00P valcova tvar B / RD.. 10

boehlerit

W

] ve
fay o~ A | ©
¢ - @
—
Il
. @ o
\é\g,zTr:zz [[2?1} | Ne \g g é Czesci zamienne Nahradni dily
Oznaczenie produktu katalogowy & 2
) ” &5 g4
D, d L o | 2 Nazev vyrobku Obj. ¢ 8 8 ‘ ——
20 18 30 5 2 10 BSB00RD10.020 z02 M10 5110310 °
25 21 3 5 3 12 BSBOORD10.025203M12 5116912 @ Sruba
35 29 43 5 4 16 BSB00 RD10.035 204 M16 5111523 o mocujgca Klucz torx
Upinaci .
35 29 43 5 5 16 BSBOORD10.035205M16 5111524 ®  Rp 10 S Torx kli&
40 29 43 5 5 16 BSB00RD10.040Z05M16 5116915 o AP13-35072 P15 i
42 29 43 5 5 16 BSB00RD10.042205M16 5116916 o 511811 = 0088520
42 |29 | 43 5 | 6 16 BSB00RD10.0422Z06M16 5116917 0 Ma= 3,5Nm
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5110310 lub nebo BSBO0O RD10.020 Z02 M10
N = Liczba krawedzi rc'an:\ttir:i:(u Bty ]
skrawajgcych ) Nr Rozmeéry [mm]
N = Pocet feznych Oznaczenie produktu sDkrawvajac?go katalo_g?wy Dostepnosé
hran Nazev vyrobku run rl(?zneho Obj. Dostupnost d s d4
materialu
RDKW 1003 MOS-MP BCP20M 5086933 ) 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MP BCP25M 5086932 ) 10 3,18 3,9
5 15] RDKW 1003 MOS-MP BCP30M 5086935 ) 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MP BCP35M 5086934 ) 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MM BCM35M 5117626 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MM BCM40M 5117628 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MK BCK15M 5086814 ° 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MK BCK20M 5079553 ) 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-FH BCHO3M 5117540 ° 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-MH BCHO5M 5147200 o 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-MH BCH10M 5147201 o 10 3,18 3,9
RDHW 1003 MOS-RH BCH30M 5147202 ) 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MH BCHO5M 5117541 ) 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-MH BCH10M 5117542 ) 10 3,18 3,9
RDKW 1003 MOS-RH BCH30M 5117630 ° 10 3,18 3,9

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:

10 szt. kust 5086933 lub nebo RDKW 1003 MOS-MP BCP20M
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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1ISO OOP

Wielkos¢ 12 Desticky velikost 12

Frez nasadzany ISO 00P / RD.. 12
Nastréné frézy ISO 00P / RD.. 12

d

da

www.boehlerit.com

)
. Q
\é\gﬂgg [[mm]] Oznaczenie Nr § § Czesci zamienne Nahradni dily
produktu katalogowy & g' 9
Nazev vyrobku Obj. & @ 2
Do da d h a9z 88 ) § -
42 | 16 | 32 40 @ 6 4 BFOORD12.042Z04 5116929 @ o %
48 22 | 40 50 6 4 BFOORD12.048Z04 5116930 e Sruba
50 22 | 40 50 | 6 | 5 BF0ORD12.0502Z05 5091167 @ e mocujaca | Sruba
Upinaci ucz torx mocujgca
52 | 22 | 40 | 50 | 6 | 5 BF00RD12.052205 5100776 ° P Torx Kli& ujac
RD.. 12 Sroub P15 Upinaci
63 27 48 50 | 6 | 6 BFOORD12.063Z06 5113559 @ e AP13-35086 P15 Sroub
66 27 48 50 @6 = 6 BFO0ORD12.066Z06 5116878 @ e 5118120 RD12
80 27 60 52 6 7 BFOORD12.080207 5112570 e Ma = 3,5Nm 5125841

Frez nasadzany ISO 00P / RD.. 12/ INCH
Nastréné frézy ISO 00P / RD.. 12 / INCH

d;

da

. Q) +
g\g'zr::zz [[mg:]] Nr 8 g Czesci zamienne Nahradni dily
Oznaczenie produktu katalogowy %g' 9
Nazev vyrobku Obj. & 2@
De| da | dy | h | a8 | 2 88 RV =
20 075 1.70 2.0 0236 5 | BFU00RD12.2000205 5133686 o ) e
25 100 220 20 0236 6 BFUODRD12.2500206 5133687 o mgg‘:]'jo;ca Sruba
3.0 | 1.00 230 2.0 0236 7 | BFUO0RD12.3000Z07 5133688 o Upinaci  Kluez torx ' mocujaca
RD.. 12 &roub Torx kli¢ | Upinaci
. AP13-35086 IP15 Sroub
5088520 = RD12
M51 1 3152,\? 5125841
A=9,0NmM

Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky:

1 szt. kusli 5116929 lub nebo BFO0 RD12.042 Z04
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz



1ISO O0P

Wielko$¢ 12 Desticky velikost 12

Frez wkrecany ISO 00P stozkowy, ksztatt A / RD.. 12
Sroubovaci fréza ISO 00P kénicka tvar A / RD.. 12

L1

Dc
M
d;

ap
Pl

boehlerit

v e

Wymiary [mm]
Rozmeéry [mm] .
Oznaczenie produktu

Nazev vyrobku

DC d1 L L1 a z M

P

Nr
katalogowy
Obj. ¢

Czesci zamienne Nahradni dily

Q =

Dostepnosc¢
Dostupnost

3229 43 38 6 3

16 BSA00 RD12.032 Z03 M16 5116925

hd Sruba '
mLJOQUJaqa Klucz torx Sruba
pinact Torx kli¢ mocujgca
RD-12 ) ;r_%%%% IP15 Upinaci
5088520 Sroub
5118120 RD12
Ma = 3,5Nm 5125841

Frez wkrecany ISO 00P cylindryczny, ksztatt B / RD.. 12
Sroubovaci fréza ISO 00P valcova tvar B / RD.. 12 0
L
S - sl s . |:
Wymiary [mm] 20 SV . .
Rozméry [mm] _ Nr ! g Czesci zamienne Nahradni dily
Oznaczenie produktu katalogowy & =
Nazev vyrobku Obj. & Q9
D o4 L a z 88 ‘ —
24 21 33 6 2 12 BSBO0RD12.024Z02M12 5151371 o Sruba
25 21 3 6 2 12 BSBOORD12.025Z202M12 5116924 o mocujgca |\ . Sruba
Upinaci ucz torx i
35 29 43 6 3 16 BSB00RD12.035Z03M16 5116926 0 RD. 12 Sroub Torx klig mL?C,Ul@C,a
. Inacl
40 | 29 43 6 | 2 16 BSBO00RD12.040 204 M16 5108612 e AP13-35086 P15 é'?oub
42 29 43 6 4 16 BSBO0RD12.042Z04M16 5117020 o 5118120 =~ °088520 RD12
Ma = 3,5Nm 5125841

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:

1 szt. kust 5116925 lub nebo BSA00 RD12.032 Z03 M16
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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1ISO OOP

Wielkos¢ 12 Dest|éky velikost 12 www.boehlerit.com
N = Liczba krawedzi ?nitt:?izru N \F/§Vymiai\ry [mm]
skr:awa}jqcy’ch ekrawajacego katalogr;owy ozméry [mm]
N = Pocet feznych O%nacze’nie produktu Druh Fezného Obi & Dostepnosé
hran Néazev vyrobku - d Dostupnost d s d,
materialu

RDKT 12T3 MOS-MP BCP20M 5117644 o 12 3,97 3,9

RDKT 12T3 MOS-MP BCP25M 5117645 ° 12 3,97 3,9

RDKT 12T3 MOS-MP BCP30M 5117648 ° 12 3,97 3,9

© RDKT 12T3 MOS-MP BCP35M 5117646 ° 12 3,97 3,9

RDHT 12T3 MO-MM BCM35M 5107513 ° 12 3,97 3,9

RDHT 12T3 MO-MM BCM40M 5107512 ° 12 3,97 3,9

RDKT 12T3 MOS-MM BCM35M 5117650 ° 12 3,97 3,9

RDKT 12T3 MOS-MM BCM40M 5117651 ° 12 3,97 3,9

RDHT 1273 MO-MS BCS35M 5171190 ¢} 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MP BCP20M 5086939 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MP BCP25M 5086938 ° 12 3,97 3,9

- RDKW 1273 MOS-MP BCP30M 5087036 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MP BCP35M 5086940 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MK BCK15M 5086937 ¢} 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MK BCK20M 5079554 ° 12 3,97 3,9

RDHW 1273 MOS-FH BCHO3M 5147203 ° 12 3,97 3,9

RDHW 12T3 MOS-MH BCHO5M 5147204 ° 12 3,97 3,9

RDHW 1273 MOS-MH BCH10M 5147205 ¢} 12 3,97 3,9

RDHW 1273 MOS-RH BCH30M 5147207 ¢} 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MH BCHO5M 5117633 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-MH BCH10M 5117636 ° 12 3,97 3,9

RDKW 1273 MOS-RH BCH30M 5117641 ° 12 3,97 3,9

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

10 szt. kus( 5117644 lub nebo RDKT 1273 MOS-MP BCP20M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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1ISO OOP

Wielkosé 16 Desticky velikost 16 boehlerit

Frez nasadzany ISO 00P / RD.. 16

Nastréné frézy ISO 00P / RD.. 16 "
d, : '

dA

Wymiary [mm]

Rozméry [mm] Czesci zamienne Nahradni dily

9\-—\*‘9

Oznaczenie Nr
produktu katalogowy
Nazev vyrobku Obj. ¢

Dostepnosc¢
Dostupnost

Do | da | dy | h

M)

el
N

50 22 | 40 50 | 8 | 4 |BF00RD16.050Z04 5116881 °

52 22 | 40 50 @8 4 BFOORD16.052Z04 5116883 @ e System
63 27 48 50 @8 5 BFOORD16.063Z05 5116884 e Sruba mU°p°|,$§C°iy
66 27 48 50 @ 8 5 BFOORD16.0662Z05 5098414 @ e mUoc'ujac,a Kluc torx ngytfk?
66 | 27 | 48 | 50 = 8 | 6 BFOORD16.066206 5117184 o RD.. 16 é%”ua;' Torx KIi¢ | mocuigca
80 27 60 52 | 8 | 6 BFO0ORD16.0802Z06 5095955 @ e AP13-45105 P20 Upinka
80 27 60 52 8 7 BFOORD16.080207 5115222 o Si1g121 | 0088521 | 512842
100 32 | 75 | 52 8 | 7 BF0O0RD16.100207 5116885 ° Ma = 5Nm U;’rf’:;jgf:ub
125 40 | 90 63 @ 8 8 BFOORD16.125Z08 5116886 @ e 5118121
160 | 40 | 120 63 | 8 | 9 BFOORD16.160Z09 5116887 0

Frez nasadzany ISO 00P / RD.. 16 / INCH
Nastréné frézy ISO 00P / RD.. 16 / INCH "

]
Wymiary [INCH] 2 S ) -
Rozméry [INCH] ) Nr el g Czesci zamienne Nahradni dily
Oznaczenie produktu  katalogowy & 5 e
Nazev vyrobku Obj. & @ D
De da d  h  a oz 88 RV = N6

20 075 1.70 2.0 0.315 4  BFUO0RD16.2000 204 5133689 e} System
25 1.00 220 2.0 0.315 5  BFU0O0RD16.2500 205 5133690 o) TJOOUHC}’
A Inaci

3.0 1.00 230 20 0.315 6 | BFU0O0RD16.3000206 5133691 o mggﬂj?;‘ca syﬂtém;
40 150 3.10 2.0 0315 7  BFUOORD16.4000207 5133692 o Upinaci KT'“CZ fonx mz"cyjjk;‘ca

% orx kli¢

50 150 350 25 0.315 8 | BFU00RD16.50002Z08 @ 5133693 e} RD.. 16 Sroub IF)’(ZOI Upinka
AP13-45105 5125842

5118121 5088521 Sruba
mocujaca

Ma =5Nm Upinaci

Sroub

5118121

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
1 szt. kustl 5116881 lub nebo BFO0 RD16.050 Z04 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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1ISO O0P

Wielkos¢ 16 Desticky velikost 16 www.boehlerit.com

Ifrez wkrecany ISO 00P stozkowy, ksztait A / RD.. 16
Sroubovaci fréza ISO 00P kénicka tvar A / RD.. 16 - 0

Ly

Dc
M
d;

ap
e

q Q +
\é\gl:rizg [[m::]] Nr 8 S Czesci zamienne Nahradni dily
Oznaczenie produktu katalogowy £ S 9
Nazev vyrobku Obi.¢ | 8%
De d L L a z M ! " 188 V = 86
32 29 43 38 8 | 2 16 BSA00RD16.032 Z02 M16 5100845 [ ] System
mocujacy
Sruba Upinaci
: systém:
mUo ;Lrjljgga Klucz torx Plytka
RD.. 16 Eroub Torx kli¢ mocyjqca
) AP13-45105 _ P20 Upinka
511121 | O088521 | 5120842
Sruba
Ma = SNm mocujgca
Upinaci $roub
5118121

Frez wkrecany ISO 00P cylindryczny, ksztait B / RD.. 16
Sroubovaci fréza ISO 00P valcova tvar B / RD.. 16 ) 0

@ N e
& | —— - =3
@
—
_._LL
Wymiary [mm] R @
ymiary Nr 3 o Czesci zamienne Nahradni dily
Rozméry [mm] i S 5
Oznaczenie produktu katalogowy & E
Nazev vyrobku Obj. & 2 2
Do & L a z M 88 V = -6
32 | 29 | 43 8 2 | 16 | BSB00 RD16.032 Z02 M16 = 5146580 o
40 | 29 | 43 8 2 | 16 | BSB00 RD16.040 Z02 M16 = 5116927 ] System
Sruba mocuiacy
- Upinaci
mocujgca systém:
Upinaci Klucz tth Plytka
RD.. 16 Sroub Torx kli¢ mocujaca
" AP134s105 P20 one
5118121 | 9088521 Tgpa
- mocujgca
Ma = 5Nm Upinaci $roub
5118121
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5100845 lub nebo BSA00 RD16.032 Z02 M16
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzeni naleznete od strany 316 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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1ISO OOP

Wielkos$¢ 16 Desticky velikost 16 huehlem
N = Liczba krawedzi ?nztt:?izl’f(u \ \éVymi%ry it
skrawajacych ekrawajacego katalo:;owy ozmeéry [mm]
N = Pocet feznych Oz'nacze’nie produktu Druh Fezného Obi. & Dostepnosc¢
hran Nazev vyrobku = ! Dostupnost d s dy
materialu
RDKT 1604 MOS-MP BCP20M 5117666 o 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MP BCP25M 5117667 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MP BCP30M 5117668 ° 16 4,76 5,2
° RDKT 1604 MOS-MP BCP35M 5117669 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MM BCM35M 5117670 ° 16 4,76 5,2
RDKT 1604 MOS-MM BCM40M 5117671 ° 16 4,76 52
RDHT 1604 MO-MS BCS35M 5162343 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MP BCP20M 5087042 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MP BCP25M 5087040 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MP BCP30M 5087050 ° 16 4,76 5,2
© RDKW 1604 MOS-MP BCP35M 5087044 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MK BCK15M 5087039 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MK BCK20M 5079555 ° 16 4,76 5,2
RDHW 1604 MOS-FH BCHO3M 5147208 ° 16 4,76 5,2
RDHW 1604 MOS-MH BCHO5M 5147209 ° 16 4,76 5,2
RDHW 1604 MOS-MH BCH10M 5147210 ° 16 4,76 5,2
RDHW 1604 MOS-RH BCH30M 5147211 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MH BCHO5M 5117662 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-MH BCH10M 5117663 ° 16 4,76 5,2
RDKW 1604 MOS-RH BCH30M 5117665 ° 16 4,76 5,2
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

10 szt. kusti 5117666 lub nebo RDKT 1604 MOS-MP BCP20M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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Uchwyty narzedziowe SK do ISO 00P
Upinace SK pro ISO 00P

www.boehlerit.com

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw nasadzanych
Upinace SK40 pro nastréné frézy

ISO 00P Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosé

@ Dc SK40-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost
@40-42mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@50-52mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@63-80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
@100mm WSMH/32-50/SK40 4600825 °
©125-160mm WSMH/40-50/SK40 4600826 °

L3

-

DE\

Uchwyt narzedziowy SK40 do frezéw wkrecanych
Upinace SK40 pro Sroubovaci frézy

ISO 00P Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosé

@ Dc SK40-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost
J10-16mm WTA/M8-44/SK40 5054979 °
@20mm WTA/M10-44/SK40 5054983 °
@24-25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@J30-42mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:

1 szt. kustl 4600822 lub nebo WSMH/16-35/SK40
Szczegoétowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz



Uchwyty narzedziowe HSK do ISO 00P
Upinace HSK pro ISO 00P

L1,

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw nasadzanych
Upinac¢e HSK-ABS3 pro nastréné frézy

m boehlerit

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upinac¢e HSK-A100 pro nastréné frézy

ISO 00P Oznaczenie HSK-A63 katallc\:row Dostepnosé ISO 00P Oznaczenie HSK-A100 Al kc;a\vtvalo- Dostepnos¢
@ Dc HSK-A63-Oznaceni gowy Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni gowy Dostupnost
Obj. ¢ Obj. ¢

@40-42mm | WSMH/16-50/HSK-A63 | 4601763 ° @40-42mm | WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 °
@50-52mm | WSMH/22-50/HSK-A63 | 4601765 ° @50-52mm | WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 °
@63-80mm = WSMH/27-60/HSK-A63 = 4601767 ° @63-80mm | WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 °
@100mm WSMH/32-60/HSK-A63 | 4601769 ° @100mm | WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
@125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A63 = 4601771 ° ©125-160mm | WSMH/40-60/HSK-A100 4601666 °

Uchwyt narzedziowy HSK-A63 do frezéw trzpieniowych /
oprawek termokurczliwych
Upinace HSK-AB3 pro stopkové frézy/drzaky pro tepelné upinani nastrojl

Uchwyt narzedziowy HSK-A100 do frezéw trzpieniowych /
oprawek termokurczliwych
Upinace HSK-A100 fpro stopkové frézy/drzéky pro tepelné upinani nastrojl

ISO 00P Oznaczenie HSK-A63 = Nr katalogowy Dostepnos¢| SO 00P Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosc

@ Dc HSK-A63-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost
@15-16mm T1600/HSK-A63 6726206 ° @15-16mm T1600/HSK-A100 6726347 °
@16-20mm T2000/HSK-AB3 6726207 ° @16-20mm T2000/HSK-A100 6726349 °
@16-20mm T2500/HSK-A63 6726208 ° @16-20mm T2500/HSK-A100 6726350 °

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:
1 szt. kust 4601763 lub nebo WSMH/16-50/HSK-A63

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe HSK do ISO 00P
Upinace HSK pro ISO 00P

Uchwyty narzedziowe HSK-A63 do frezow wkrecanych
Upinac¢e HSK-A63 pro Sroubovaci frézy

www.boehlerit.com

Uchwyty narzedziowe HSK-A100 do frezéw wkrecanych
Upinac¢e HSK-A100 pro Sroubovaci frézy

1ISO 00P Oznaczenie HSK-A63 Nr katalogowy Dostepnosc ISO 00P Oznaczenie HSK-100 | Nr katalogowy Dostepnosc
@ Dc HSK-A63-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost @ Dc HSK-A100-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost
@10-16mm | WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 ° @20mm |\WTA/M10-79/HSK-A100, 5055798 °
@20mm | WTA/M10-51/HSK-A63 | 5055786 ° @24-25mm 'WTA/M12-79/HSK-A100| 5055801 °
@24-25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 | 5055790 ° @30-42mm WTA/M16-79/HSK-A100, 5055804 °
@30-42mm | WTA/M16-51/HSK-A63 | 5055794 °

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky:

1 szt. kustl 5055783 lub nebo WTA/M8-51/HSK-A63
Szczegodtowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz



VARIOtec 00P

Frez nasadzany
Nastréné frézy

boehlerit

Frez trzpieniowy
Stopkové frézy

_Frez wkrecany
Sroubovaci frézy

Wykonanie
Provedeni

e

Zakres srednic metrycznych
Rozsah pramérd metrické

40 - 80 mm

Wielkos¢ ptytki

Velikost desticky RP. 12

Cechy szczegolne:

m  Korpusy i materiaty skrawajace przystosowane do obrébki
kopiujacej

m  Specjalna konstrukcja zapobiegajaca obracaniu sig ptytek

m  Dwie geometrie podstawowe zapewniajgce optymalnag
wydajnos¢ i rezultaty

m  katwa obstuga dzigki specjalnemu indeksowaniu

m  Nierbwnomierna podziatka dla redukcji drgan i wyjatkowo spo-
kojnej pracy

m  Zoptymalizowane komory wiérowe dla optymalnego odprowad-
zania wiérow

m Mozliwosé uzyskania wysokich parametréw i wydajnosci obrébki =

m  Bardzo dobrze nadaje sie do obrdbki topatek turbinowych!

@25 mm

@20 - 40 mm

RP.. 10 RP.. 10

Specifické vlastnosti:

m  Frézovaci téleso a fezné materialy specialné uréené pro

kopirovaci operace

Specialni design zabranuje pootoceni desti¢ek

Dvé zakladni geometrie pro optimalni vykon i vysledky

m  Snadna manipulace pfi otaCeni desticek diky specialni
indexaci

m  Nerovnomérné déleni potlacuje vibrace a pfispiva k extrémné
klidnému chodu

m  Optimalizovany odvod tfisek

m  Vhodné pro velké odbéry a vysoké fezné parametry

Skvéle se hodi pro obrabéni lopatek turbin!

Geometria RPMX 10 RPMX 12
wymien-
nych ptytek Glebokosé Posuw, Glebokosé Posuw,
sk(;awajq;:ych skrawania* Posuv, skrawania* Posuv,
deorm? rne Hloubka rezu* [mm] Hloubka fezu* [mm]
esticek
[mm] ap max fz [mm] ap max fz
MS 0,30,751,25 0,14 0,23 0,55 0,51,252,0 0,180,250,6

Zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 202
Doporuceni feznych podminek viz strana 202

* Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowac metoda prob i bledéw oddzielnie dla kazdego zastosowania.
* Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.
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VARIOtec 0O0P

Wielkos¢ 10 Desticky velikost 10 www.boehlerit.com

Ifrez nasadzany RP 10

Sroubovaci fréza RD.. 10 Q
d1
o £ ..‘ .
0 T
| j ‘ |
@®
:T A
& S
Dc IIII!
Wymiary [mm] Rozmérys [mm] CPIECLERLD NG Dostepnosé Czesci zamienne
P LT e e e Nahradni dil
D da h a8 | Z% | Nazev vyrobku Obj. &. up y
50 22 43 43 1,25 6 BF00 RX10.050 Z06 5176150 o
S'rul?a Klucz torx
mocujaca Torx kli¢
Upinaci P15
Sroub 5088520
AP13-35072
5118118
Mg = 3,5Nm

Frez trzpieniowy / RP.. 10 )
Stopkové fréza / RP.. 10 ¢

¢

00 ¢ ¢

h
L BE03
L1
a
do I _é(
o7 | () e S il | Oznaczenie Chwyt N' Dostepnos¢  Czesci zamienne
D.| dy | dp | L | L h g | Produktu Stopka | KAIAI0GOWY |1y i ionost|  Nahradni dil
c 9 i | C 3 | Z¥ | Nazev vyrobku P Obj. &. P y

20 20 18 50 50 0 100 1,25 2 | BEO03 RX10.020 Z02 HB 5175783 o ,
25 25 21 60 39,8 10,2 118 /1,25 3 | BEO03 RX10.025 Z03 HB 5165739 o ‘ )
25 25 21 60 39,8 102 225 125 3 BEO3RX10025Z03225 HA 5176148 o , Kiucz torx
32 32 27 62 36,3 10,2 124 1,25/ 4 | BEO03 RX10.032 204 HB 5176149 o SrUF’a Torx kli¢
mocujaca P15
Fixation screw
AP13-35072 0088520
5118118
Mp = 3,5Nm
Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
1 szt. kus(1 5176150 lub nebo BFO0 RX10.050 Z06 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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VARIOtec 0O0P

Wielko$é 10 Desticky velikost 10 boehlerit

Frez wkrecany / RP.. 10 )
Sroubovaci frézy / RP.. 10 «

h
L
BS00
9 Bl = -8
a
ap
Wymiary [mm] Rozmérys [mm] Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Czesci zamienne
Dc da L ap M z%x Nazev vyrobku Obj. ¢ Dostupnost Nahradni dily
32 29 40 1,25 16 4 BS00 RX10.032 204 M16 5155234 ¢
40 29 43 1,25 16 5 BS00 RX10.040 Z05 M16 5165488 ° ‘ ,
25 21 32 1,25 12 3 BS03 RX10.025 203 M12 5165742 °
32 29 40 125 16 4 | BS03 RX10.032 Z04 M16 5157171 ° Sruba Klucz torx
mocujaca Torx kli¢
nacl IP15
Hpinaci 5088520
AP13-35086
5118120
Mp = 3,5Nm
Przyktadowe zamowienie Priklad objednavky:
1 szt. kust 5155234 lub nebo BS00 RX10.032 Z04 M16
Odpowiednie przedtuzki weglikowe mozna znalez¢ na stronie 316
Odpovidajici tvrdokovova prodlouzZeni naleznete od strany 316
N = Liczba krawedzi Gatun.ek
) materiatu Nr x
ST skrawajacego katalogow: Dostepnosc
N = Pocet feznych Oznaczenie produktu Druh 13 r? Ob'gé y Dostupnost
T Nézev vyrobku run rezneno ) d s dy
materialu
RPMX 10T3M0-MS BCS35M 5155839 ° 10 3,97 3,9
RPMX 10T3M0-MS BCS40M 5167407 ° 10 3,97 3,9
| H)
N=8
Przyktadowe zaméwienie Priklad objed navky: ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
10 szt. kust 5155839 lub nebo RPMX 10T3M0-MS BCS35M O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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VARIOtec 0O0P

Wielkos¢ 12 Desticky velikost 12

Frez nasadzany / RP.. 12
Nastréné frézy / RP.. 12

BF0OO

www.boehlerit.com

(00 € ¢

Wymiary [mm] Rozmerys [mm]

Oznaczenie produktu

Nr katalogowy Dostepnosc

Czesci zamienne

D¢ da d1 h s z¢x | Nazev vyrobku Obj. ¢ Dostupnost Nahradni dily
40 16 35 40 2 4 | BF00 RX12.040 Z04 5171474 o
42 16 35 40 2 4 | BF00 RX12.042 Z04 5155233 o \ /
50 22 43 40 2 5 | BF00 RX12.050 Z05 5154198 °
52 22 43 40 2 5 | BF00 RX12.052 Z05 5154191 ° ]
63 22 48 40 2 6 | BF00 RX12.063 Z06 5160217 o Sruba Klucz torx
80 27 60 50 2 8 | BF0O RX12.080 Z08 5160219 rioculgca Torx Kii¢
" © Upl'naci IP15
Sroub 5088520
40 16 35 40 2 4 BF05 RX12.040 Z04 5157170 o AP13-35086
50 22 43 40 2 5 | BF05 RX12.050 Z05 5154202 o o8z
52 22 43 40 2 5 | BF05 RX12.052 Z05 5154193 ° AT
63 22 48 40 2 6 | BFO05 RX12.063 Z06 5160218 °
80 27 60 50 2 8 | BFO05 RX12.080 Z08 5160220 °
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5171474 lub nebo BFOO RX12.040 Z04
Gatunek
N = Liczba krawedzi materiatu
skrawajgcych Oznaczenie produktu skrawajacego katalggr;owy Dostepnos¢
N = :ocet feznych Nazev vyrobku Druh Fezného Obj, & Dostupnost s d,
e materialu
RPMX 1204M0-MS BCS35M 5154658 ° 12 4,76 3,9
RPMX 1204M0-MS BCS40M 5167406 ° 12 4,76 3,9

Przyktadowe zamoéwienie Priklad objednavky:
10 szt. kust 5154658 lub nebo RPMX 1204M0-MS BCS35M

llustracja ptytek skrawajacych moze rézni¢ sie pod wzgledem wykonania
i koloru od artykutu z magazynu!!
Vyobrazeni vyménnych bfitovych desticek se mlize provedenim a barvou

lisit od skladovych polozek!
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz



Uchwyty narzedziowe SK do VARIOtec 00P
Upinace SK pro VARIOtec 00P

Uchwyty narzedziowe SK40 do frezéw nasadzanych
Upinace SK40 pro nastréné frézy

VARIOtec 00P

m boehlerit

Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnos¢
@ Dc SK40-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost
@40-420mm WSMH/16-35/SK40 4600822 °
@50-63mm WSMH/22-35/SK40 4600823 °
@80mm WSMH/27-40/SK40 4600824 °
A
L1
L3
g
i
5 "% = i I
2 [
=T a-—— P
- )ﬂ—L_
Uchwyty narzedziowe SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upinace SK40 pro stopkové frézy / Weldon
VARIOtec 00P Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosc¢
@ Dc SK40-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost
@25mm WSLH/25-35/SK40 4600788 °
A
L3
L1
—
) la|D
\r—"- {
8 4
Uchwyty narzedziowe SK40 do frezéw wkrecanych
Upinace SK40 pro Sroubovaci frézy
VARIOtec 00P Oznaczenie SK40 Nr katalogowy Dostepnosé
@ Dc SK40-Code Obj. ¢ Dostupnost
@25mm WTA/M12-44/SK40 5054993 °
@32-40mm WTA/M16-44/SK40 5054999 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus 4600822 lub nebo WSMH/16-35/SK40
Szczegobtowa dokumentacja i wymiary od strony 320

Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Uchwyty narzedziowe HSK do VARIOtec 00P
Upinace HSK pro VARIOtec 00P

www.boehlerit.com

Uchwyty narzedziowe HSK-AB3 do frezow nasadzanych Uchwyty narzedziowe HSK-A100 do frezéw nasadzanych
Upinace HSK-A63 pro nastréné frézy Upinaée HSK-A100 pro nastréné frézy
WARIOLEE Oznaczenie HSK-A63 AL Dostepnosé UAAOIED Oznaczenie HSK-A100 ) Dostepnosc¢
o0oP HSK-A63-Oznaceni katalogowy Dostupnost ooP HSK-A100-Oznaceni katalogowy Dostupnost
@ Dc Obj. & P @ Dc Obj. & P
@40-42mm | WSMH/16-50/HSK-A63 = 4601763 ° @40-42mm | WSMH/16-50/HSK-A100 = 5056120 °
@50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A63 = 4601765 ° @50-63mm | WSMH/22-50/HSK-A100 = 4601663 °
@80mm WSMH/27-60/HSK-AB3 | 4601767 ° @80mm WSMH/27-50/HSK-A100 = 4601664 °

Uchwyty narzedziowe HSK-AB3 do frezow trzpieniowych / Weldon
Upinace HSK-AB3 pro stopkové frézy / Weldon

Uchwyty narzedziowe HSK-A100 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Upinac¢e HSK-A100 pro stopkové frézy / Weldon

VAE(I.J(;teC Oznaczenie HSK-A63 Nr katalogowy Dostepnosé VAE(IJ?DteC Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosc
HSK-A63-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost HSK-A100-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost
@ Dc @ Dc
@25mm |WSLH/25-110/HSK-A63| 4601730 ° @25mm  WSLH/25-100/HSK-A100, 4601630 °

Uchwyty narzedziowe HSK-A63 do frezow wkrecanych
Upinac¢e HSK-A63 pro Sroubovaci frézy

Uchwyty narzedziowe HSK-A100 do frezéw wkrecanych
Upinac¢e HSK-A100 pro Sroubovaci frézy

VAI:){(I)?Dtec Oznaczenie HSK-A63 Nr katalogowy Dostepnosé VAEg%tec Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosé
HSK-A63-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost HSK-A100-Oznaceni Obj. ¢ Dostupnost
@ Dc @ Dc
@25mm | WTA/M12-51/HSK-A63 | 5055790 ° @25mm | WTA/M12-79/HSK-A100 5055801 °
@32-40mm | WTA/M16-51/HSK-A63 | 5055794 ° @32-40mm WTA/M16-79/HSK-A100 5055804 °

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4601763 lub nebo WSMH/16-50/HSK-A63

Szczegétowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz



Py boehlerit

201



Zalecane parametry skrawania dla frezowania 3D

Doporucené fezné podminky pro frézy 3D

www.boehlerit.com

Chtodzenie Chlazeni

Parametry skrawania v [m/min]

Rezna rychlost v [m/min]

B
33 2 g b s
% g8 5o By 3 g
o 22 25 Esg 3 3
@  BzZG S= Zh Z= M M
Vc = m/min
P1 . . . 210 - 350 180 - 310 200 - 310
P2 . . . 170 - 300 160 - 240 160 - 265
P3 . . . 140 - 230 120 - 190 130 - 205
P4 . . . 120 - 190 110 - 180 120 - 180
P5 - . . 140 - 240 120 - 205 130 - 220
| y | M . . . 100 -180 120 - 215 110 - 190
| M2 . . . 70 - 130 80 - 155 70 - 145
K1 . . 200 - 340
K2 . . 130 - 220
K3 . . 160 - 255
N1 ° . - - - —
N2 . . . — — -
N3 . . . — — -
N4 ° . - - - —
s | S . . 70 - 115 55 - 95
S2 . . 35 - 55 25 - 50
S3 . . 50 - 125 30 - 90
S4 . . 30 - 100 25-65
H1  45-54 HRC . . 100 - 150
H2  55-63 HRC . . TG
H3 64 -66 HRC . .
H4 50 - 60 HRC . . == I 90 - 140 —

® zastosowanie zalecane doporucené pouziti
O zastosowanie alternatywne zredukowac o 30-50%

alternativni pouziti snizit o 30-50 %
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boehlerit

Parametry skrawania v [m/min]

Rezna rychlost v [m/min]

BCS35M
BCS40M

220 - 335 280 - 500 260 - 440 230 - 380
190 - 290 240 - 450 220 - 400 200 - 350
150 - 230 200 - 400 180 - 360 170 - 320
140 - 240 190 - 410 170 - 370 160 - 330
100 -180
70 - 130
220 - 410 320 - 560 280 - 490 220 - 420
150 - 230 180 - 380 160 - 310 140 - 240
170 - 290 230 - 410 220 - 330 200 - 310
1200 - 2400 1500 - 3000
240 - 550 310 - 750
120 - 380 160 - 480
400 - 500 600 - 800
65 - 100
30 - 70
40 - 115
30 - 90
100 - 150 120 - 240 110 - 190 100 - 165
80 - 130 100 - 180 90 - 155 80 - 140
80 - 155 70 - 130
90 - 140 110 - 190 100 - 180 90 - 150
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Tepelneé upinani nastrojl splnujict kritéria Prdmyslu 4.0

o

Prvotfidni upinani nastroju
behem nekolika sekund. Nejvyssi
bezpecnost procesu pro uzivatele.
Premiumline nabizi maximalnf
komfort a exkluzivni funkce v
prvotridnim technickém proveden.

Prednastaveni délky
Dotykovy displej

TDSC c¢tecka + software
Ctec¢ka QR a &arovych kaodl
Pole Disc Sensor
Vymeénitelné civky

Jemny filtr stlaceného
vzduchu

m Odkladaci stolek s deskou z
Corianu

Volitelné:

Cisténi vzduchu
Bezpecnostni vypnuti

Rozsah upnuti
Rozsah upnuti



boehlerit

Petnoweglikowe
narzedzia frezarskie
Tvrdokovove frezovaci
nastroje




Przeglad narzedzi frezarskich
Prehled programu frézovacich nastroja ze slinutého karbidu www.boehlerit.com

Zastosowanie 0golne

Narzedzia frezarskie do rowkow petnych i zastosowania ogélnego

J1-25mm
Linia Standard i Professional
Dostepne rézne wersje

Dtuga zywotnosé
Optymalny system odprowadzania widréw

Strona 210

Frezowanie kgtowe - Obrobka zgrubna

Narzedzia frezarskie do wysokowydajnej obrébki zgrubnej

@4 -25mm
Linia Professional
Dostepne w wersiji krotkiej i dtugiej

Specjalne ostrza do obrdébki zgrubnej HPC
Nierédwnomierna podziatka zapobiegajaca powstawaniu wibracji

Strona 242

Frezowanie katowe - Obrobka wykanczajgca

Narzedzia frezarskie zapewniajgce najwyzsza jakos¢ powierzchni

@4 -25mm
Linia Standard i Professional

Dostepne takze do materiatow twardych
Zoptymalizowana liczba ostrzy
Dostepne rozne wykonania krawedzi skrawajacych

_J Strona 250
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Przeglad narzedzi frezarskich
Pfehled programu frézovacich nastroju ze slinutého karbidu huehle"t
Frezowanie trochoidalne

Narzedzia frezarskie zapewniajgce najwyzszg wydajnos¢ skrawania i
wysoka jakos¢ wykonczenia powierzchni

@4 -25 mm

Linia Professional

Nieréwnomierna podziatka

Wywazone zgodnie z DIN ISO 1940-G2.5
Duze gtebokosci skrawania

Strona 260

Frezowanie 3D

Narzedzia frezarskie do produkcji form i wykrojnikdw

r

@ 0,4 - 20 mm

| g ! Do materiatéw miekkich i twardych
j Linia Professional

‘ Niskie bicie promieniowe

i ‘ Bardzo cicha praca
‘ Frezowanie z wysokimi posuwami

Strona 270

Fazowanie, gratowanie

Narzedzia frezarskie do fazowania

@4 -20 mm
Linia Standard
Gratowanie i pogtebianie 90°

Strona 312
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Notatki
Poznamky www.boehlerit.com
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boehlert

Zastosowania ogolne
| frezowanie rowkow
Bezné obrabéeni

a frezovani drazek




Przeglad narzedzi do zastosowania ogdinego

Piehled nastroji pro bézné obrabéni

www.boehlerit.com

Zastosowanie ogélne
Bézné obrabéni

UNItec

UNIitec Pro

MULTItec

Liczba ostrzy

Poget zubti 72,73,74 Z3,74,75 Z3
| ] |
| | |
| | |
| ] |
| | |
| | |
] | |
| | |
| ] |
| | |
O | |
| ] |
| | |

N.3 | ] |
N.4 O O O

Materiaty - tabela poréwnawcza od str. 338 Materialy - srovnavaci tabulka od strany 338
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UNIltec

UNItec short
Wykonanie kroétkie Z3
Kratké provedeni Z3

boehlerit

Chwyt HA
Stopka HA

| 16527

Eco

C

Hard Facts UNItec short
$rednica freza: 2,50 - 16,00 mm )
Powtoka: TiAIN PVD P n
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=3 e -
Kat pochylenia P P.3 ]
linii Srubowe;j: 30 P4 -
Primeér frézy: 2.50 - 16.00 mm P5 u
Povlak: TiAIN PVD
Provedeni britu: Z=3 M M.1 U
Uhel $roubovice: 30° M.2 O
K.1 ]
K K.2 [ ]
K.3 O
N.1 n
N N.2 ]
N.3 O
Oznaczenie produktu Nr katalogowy = Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, Stopka
U02.5.004.040 SH Z3 HA 5162703 o 2,50 6,00 40,00 4,00 3 HA
U03.005.040 SH Z3 HA 5162728 o 3,00 6,00 40,00 5,00 3 HA
U03.5.005.040 SH Z3 HA 5162730 [ 3,50 6,00 40,00 5,00 3 HA
U04.007.040 SH Z3 HA 5162731 o 4,00 6,00 40,00 7,00 3 HA
U04.5.007.040 SH Z3 HA 5162733 o 4,50 6,00 40,00 7,00 3 HA
U05.008.040 SH Z3 HA 5162736 o 5,00 6,00 40,00 8,00 3 HA
U05.5.008.040 SH Z3 HA 5162738 [ 5,50 6,00 40,00 8,00 3 HA
U05.75.008.040 SH Z3 HA 5162740 o *5,75 6,00 40,00 8,00 3 HA
U06.008.040 SH Z3 HA 5162742 o 6,00 6,00 40,00 8,00 3 HA
U06.75.011.043 SH Z3 HA 5162744 o *6,75 8,00 43,00 11,00 3 HA
U07.011.043 SH Z3 HA 5162746 [ 7,00 8,00 43,00 11,00 3 HA
U07.75.011.043 SH Z3 HA 5162747 o *7,75 8,00 43,00 11,00 3 HA
U08.011.043 SH Z3 HA 5162748 [ 8,00 8,00 43,00 11,00 3 HA
U08.7.013.050 SH Z3 HA 5162749 o 8,70 10,00 50,00 13,00 3 HA
U09.013.050 SH Z3 HA 5162750 o 9,00 10,00 50,00 13,00 3 HA
U09.7.013.050 SH Z3 HA 5162752 o *9,70 10,00 50,00 13,00 3 HA
U10.013.050 SH Z3 HA 5162754 [ 10,00 10,00 50,00 13,00 3 HA
U12.015.055 SH Z3 HA 5162755 o 12,00 12,00 55,00 15,00 3 HA
U14.015.058 SH Z3 HA 5162756 o 14,00 14,00 58,00 15,00 3 HA
U16.018.062 SH Z3 HA 5162758 [ 16,00 16,00 62,00 18,00 3 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5162703 lub nebo U02.5.004.040 SH Z3 HA ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczgce parametréw skrawania * Wielkosci podwymiarowe nalezy stosowac zwtaszcza do @  Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé

patrz strona 232 frezowania rowkow pasowanych O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
Presné doporuceni feznych podminek * Specialné pro frézovani drazek
viz strana 232
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UNIltec

www.boehlerit.com

UNItec short
Wykonanie krotkie 24
Kratké provedeni Z4

Chwyt HB
Stopka HB

b -~ 6527

Cx

Eco

o C

Hard Facts UNItec short

Srednica freza: 3,00 - 20,00 mm o

Powtoka: AITiN PVD P1 ™

Liczba krawedzi

skrawajacych: Z=4 72 u

Kat pochylenia P P.3 [ |

linii Srubowej: 36°/38,5° P4 -

Cechy szczegolne: Nieréwnomierna :
' podziatka P.5 n

Praimér frézy: 3.00 - 20.00 mm M M.1 u

Povlak: AITiN PVD M.2 ™

Provedeni britu: Z=4
% Uhel $roubovice: 36°/38,5° S u

Provedeni britu: Nerovnomérné K K.2 ™

déleni
K.3 a

Oznaczenie produktu Nr katalogowy = Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, Cx 45° Stopka
U03.006.050 Cx Z4 HB 5162762 ° 3,00 6,00 50,00 6,00 0,06 4 HB
U04.008.054 Cx Z4 HB 5162763 ° 4,00 6,00 54,00 8,00 0,08 4 HB
U05.009.054 Cx Z4 HB 5162765 ° 5,00 6,00 54,00 9,00 0,10 4 HB
U06.010.054 Cx Z4 HB 5162766 [ 6,00 6,00 54,00 10,00 0,12 4 HB
U08.012.058 Cx Z4 HB 5162769 [ 8,00 8,00 58,00 12,00 0,16 4 HB
U10.014.066 Cx Z4 HB 5162770 ° 10,00 10,00 66,00 14,00 0,20 4 HB
U12.016.073 Cx Z4 HB 5162771 [ 12,00 12,00 73,00 16,00 0,24 4 HB
U14.016.073 Cx Z4 HB 5162772 [ 14,00 14,00 73,00 16,00 0,28 4 HB
U16.022.082 Cx Z4 HB 5162777 ° 16,00 16,00 82,00 22,00 0,32 4 HB
U18.022.082 Cx Z4 HB 5162780 o 18,00 18,00 82,00 @ 22,00 0,36 4 HB
U20.026.092 Cx Z4 HB 5162784 [ 20,00 20,00 92,00 @ 26,00 0,40 4 HB

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratke dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5162762 lub nebo U03.006.050 Cx Z4 HB
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 232
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 232
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UNItec Pro boehlerit

UNItec Pro short
Wykonanie krotkie 24
Kratké provedeni Z4

—- 2N @ Pro CX

d RS J ks @C e

Hard Facts UNItec Pro short
Srednica freza: 3,00 - 20,00 mm Y
Powtoka: AICrN PVD P1 n
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=4 i u
Kat pochylenia P P.3 [ |
linii Srubowej: 36°/38° P4 -
Cechy szczegolne: Nieréwnomierna i
podziatka P.5 u
' Priimér frézy: 3.00 - 20.00 mm M — u
Povlak: AICrN PVD M.2 ™
Provedeni bfitu: Z=4
| ] Uhel $roubovice: 36°/38° K1 u
S Provedeni britu: Nerovnomérné K K.2 ™
déleni
K.3 [ ]
Oznaczenie produktu Nr katalogowy = Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, Cx 45° Stopka
UP03.006.050 Cx Z4 HB ° 5162941 3,00 6,00 50,00 6,00 0,06 4 HB
UP04.008.054 Cx Z4 HB ° 5162944 4,00 6,00 54,00 8,00 0,08 4 HB
UP05.009.054 Cx Z4 HB ° 5162945 5,00 6,00 54,00 9,00 0,10 4 HB
UP06.010.054 Cx Z4 HB ° 5162947 6,00 6,00 54,00 10,00 0,12 4 HB
UP08.012.058 Cx Z4 HB ° 5162948 8,00 8,00 58,00 12,00 0,16 4 HB
UP10.014.066 Cx Z4 HB ° 5162949 10,00 10,00 66,00 14,00 0,20 4 HB
UP12.016.073 Cx Z4 HB ° 5162954 12,00 12,00 73,00 16,00 0,24 4 HB
UP14.016.073 Cx Z4 HB o 5163145 14,00 14,00 73,00 16,00 0,28 4 HB
UP16.022.082 Cx Z4 HB ° 5162958 16,00 16,00 82,00 @ 22,00 0,32 4 HB
UP18.022.082 Cx Z4 HB o 5163146 18,00 18,00 82,00 | 22,00 0,36 4 HB
UP20.026.092 Cx Z4 HB ) 5163147 20,00 20,00 92,00 @ 26,00 0,40 4 HB

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5162941 lub nebo UP03.006.050 Cx Z4 HB @ Dostgpnez.magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 234 @ Krotki termin dostawy Moznost dodani v kratke dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 234 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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U N | teC www.boehlerit.com

UNItec long
Wykonanie dtugie Z2
Dlouhé provedeni Z2

Chwyt HA Chwyt HB

Stopka HA | | Stopka Hi GDF)IZN7 Eco CX S H

I J )

Y= e G e

Hard Facts UNItec long
Srednica freza: 1,00 - 20,00 mm 150
Powtoka: TiAIN PVD PA ™
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=2 2 -
Kat pochylenia P P.3 n
linii Srubowej: 30 P4 -
Pramér frézy: 1.00 - 20.00 mm P.5 u
Povlak: TiAIN PVD M.1 -
Provedeni britu: Z=2 M
Uhel roubovice: 30° M.2 O
K.1 [ ]
K K.2 [ ]
.| K.3 ]
N.1 a
N N.2 a
N.3 a
Oznaczenie produktu Nr katalogowy = Dostepno$é Wymiary [mm] Rozméry [mm] , Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, Cx 45° Stopka
U01.003.050 SH 722 HA 5162785 ) 1,00 3,00 50,00 3,00 - 2 HA
U01.5.004.050 SH Z2 HA 5162787 o 1,50 3,00 50,00 4,00 - 2 HA
U02.005.050 SH Z2 HA 5162788 o 2,00 3,00 50,00 5,00 - 2 HA
U02.5.006.050 SH Z2 HA 5162789 J 2,50 3,00 50,00 6,00 - 2 HA
U03.008.057 Cx Z2 HB 5162790 [ 3,00 6,00 57,00 8,00 0,03 2 HB
U04.011.057 Cx Z2 HB 5162792 [ 4,00 6,00 57,00 11,00 0,04 2 HB
U05.013.057 Cx Z2 HB 5162793 ) 5,00 6,00 57,00 13,00 0,05 2 HB
U06.013.057 Cx Z2 HB 5162794 [ 6,00 6,00 57,00 13,00 0,06 2 HB
U07.019.063 Cx Z2 HB 5162795 e} 7,00 8,00 63,00 19,00 0,07 2 HB
U08.019.063 Cx Z2 HB 5162796 o 8,00 8,00 63,00 19,00 0,08 2 HB
U09.022.072 Cx Z2 HB 5162797 ¢ 9,00 10,00 72,00 @ 22,00 0,09 2 HB
U10.022.072 Cx Z2 HB 5162799 o 10,00 10,00 72,00 @ 22,00 0,10 2 HB
U12.026.083 Cx Z2 HB 5162801 o 12,00 12,00 83,00 @ 26,00 0,12 2 HB
U14.026.083 Cx Z2 HB 5162813 o 14,00 14,00 83,00 @ 26,00 0,14 2 HB
U16.032.092 Cx Z2 HB 5162814 e 16,00 16,00 92,00 @ 32,00 0,16 2 HB
U20.038.104 Cx Z2 HB 5162815 o 20,00 20,00 104,00 38,00 0,20 2 HB

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kusti 5162785 lub nebo U01.003.050 SH Z2 HA ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 232 @  Krétki termin dostawy MoZnost dodani v kratké dobe
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 232 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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UNltec boehlerit

UNItec long
Wykonanie dtugie Z3
Dlouhé provedeni Z3

Chwyt HA
Stopka HA

Eco

SH

<

Hard Facts UNItec long
Srednica freza: 3,00 - 16,00 mm IS0
Powtoka: TiAIN PVD P ]
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=3 & u
Kat pochylenia P P.3 |
linii Srubowej: 30° P4 -
Priimér frézy: 3.00 - 16.00 mm P5 u
Povlak: TiAIN PVD M.1 O
Provedeni britu: Z=3 M
Uhel $roubovice: 30° M.2 a
K.1 [ ]
K K.2 ™
K.3 m|
N.1 |
N N.2 |
N.3 |
Oznaczenie produktu Nr katalogowy = Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, Stopka
U03.008.057 SH Z3 HA 5162816 o 3,00 6,00 57,00 8,00 3 HA
U03.8.011.057 SH Z3 HA 5162817 o *3,80 6,00 57,00 11,00 3 HA
U04.011.057 SH Z3 HA 5162818 o 4,00 6,00 57,00 11,00 3 HA
U04.8.013.057 SH Z3 HA 5162819 o *4,80 6,00 57,00 13,00 3 HA
U05.013.057 SH Z3 HA 5162820 o 5,00 6,00 57,00 13,00 3 HA
U05.8.013.057 SH Z3 HA 5162821 [ *5,80 6,00 57,00 13,00 3 HA
U06.013.057 SH Z3 HA 5162822 o 6,00 6,00 57,00 13,00 3 HA
U06.8.016.063 SH Z3 HA 5162823 o *6,80 8,00 63,00 16,00 3 HA
U07.016.063 SH Z3 HA 5162824 [ 7,00 8,00 63,00 16,00 3 HA
U07.8.019.063 SH Z3 HA 5162825 o *7,80 8,00 63,00 19,00 3 HA
U08.019.063 SH Z3 HA 5162828 ) 8,00 8,00 63,00 19,00 3 HA
U08.7.019.072 SH Z3 HA 5162830 o *8,70 10,00 72,00 19,00 3 HA
U09.019.072 SH Z3 HA 5162831 o) 9,00 10,00 72,00 19,00 3 HA
U09.7.022.072 SH Z3 HA 5162832 o *9,70 10,00 72,00 22,00 3 HA
U10.022.072 SH Z3 HA 5162833 o 10,00 10,00 72,00 22,00 3 HA
U10.7.026.083 SH Z3 HA 5162834 o) *10,70 12,00 83,00 26,00 3 HA
U11.026.083 SH Z3 HA 5162835 o 11,00 12,00 83,00 26,00 3 HA
U11.7.026.083 SH Z3 HA 5162836 o) *11,70 12,00 83,00 26,00 3 HA
U12.026.083 SH Z3 HA 5162837 [ 12,00 12,00 83,00 26,00 3 HA
U13.7.026.083 SH Z3 HA 5162838 o *13,70 14,00 83,00 26,00 3 HA
U14.026.083 SH Z3 HA 5162839 o 14,00 14,00 83,00 26,00 3 HA
U15.7.032.092 SH Z3 HA 5162840 o *15,70 16,00 92,00 32,00 3 HA
U16.032.092 SH Z3 HA 5162841 o 16,00 16,00 92,00 32,00 3 HA

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy MozZnost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5162816 lub nebo U03.008.057 SH Z3 HA
Doktadne zalecenia dotyczace parametrow skrawania * Wielko$ci podwymiarowe nalezy stosowacé
patrz strona 232 zwtaszcza do frezowania rowkéw pasowanych
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 232 * Specialné pro frézovani drazek
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U N | teC www.boehlerit.com

UNitec long neck
Wykonanie dtugie z szyjka Z3
Provedeni s odlehéenim, Z3

Chwyt HA Chwyt HB

) Stopka HA | | Stopka Hi 6D5I2N7 Eco Cx S H

@C e

Hard Facts UNItec long neck
Srednica freza: 1,00 - 16,00 mm IS0
Powtoka: TiAIN PVD P1 ™
Liczba krawedzi P2
skrawajacych: Z=3 .
Kat pochylenia P P.3 [ |
linii Srubowej: 45 P4 -
Primeér frézy: 1.00 - 16.00 mm P.5 [ ]
Povlak: - TiAIN PVD M.1 0
Provedeni bfitu: Z=3 M
Uhel $roubovice: 45° M.2 O
K.1 u
K K.2 [ ]
S —— K-3 D
N.1 O
N N.2 O
N.3 O
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] ,  Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, 1, Cx 45° Stopka
U01.002.038 SH Z3 HA 5162842 o *1,00 3,00 38,00 2,00 - - 3 HA
U01.5.003.038 SH Z3 HA 5162844 o *1,50 3,00 38,00 3,00 - - 3 HA
U02.004.054 SH Z3 HA 5162846 o *2,00 3,00 54,00 4,00 - - 3 HA
U02.5.006.054 SH Z3 HB 5162847 o *2,50 6,00 54,00 6,00 - - 3 HB
U03.008.057 Cx Z3 HB 5162849 ° *3,00 6,00 57,00 8,00 - 0,05 3 HB
U04.011.057 Cx Z3 HB 5162850 ° *4,00 6,00 57,00 11,00 - 0,06 3 HB
U05.013.057 Cx Z3 HB 5162851 [ *5,00 6,00 57,00 13,00 - 0,08 3 HB
U06.013.057 Cx Z3 HB 5162854 ° 6,00 6,00 57,00 13,00 | 20,00 0,09 3 HB
U08.019.063 Cx Z3 HB 5162855 ° 8,00 8,00 63,00 19,00 | 25,00 0,12 3 HB
U10.022.072 Cx Z3 HB 5162856 [ 10,00 10,00 72,00 22,00 @ 30,00 0,15 3 HB
U12.026.083 Cx Z3 HB 5162857 J 12,00 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 0,18 3 HB
U14.026.083 Cx Z3 HB 5162860 o 14,00 14,00 83,00 26,00 @ 36,00 0,21 3 HB
U16.032.092 Cx Z3 HB 5162861 ° 16,00 16,00 92,00 32,00 @ 42,00 0,24 3 HB

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus(i 5162842 lub nebo U01.002.038 SH Z3 HA ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 232 * Wykonanie bez szyjki @ Krotki termin dostawy MoZnost dodani v kratke dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 232 * Bez odlehéeni O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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UNltec

UNitec extra long
Wykonanie bardzo dtugie Z3
Extra dlouhé provedeni Z3

boehlerit

h
somars| DI CX
3 - |6527| [EcoO
o S 2 7,H> 1 < ' :
Hard Facts UNItec extra long
Srednica freza: 4,00 - 20,00 mm Eo
Powtoka: TiAIN PVD PA ]
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=3 P2 .
Kat pochylenia P P.3 |
linii Srubowe;j: 45° P4 -
Priimér frézy: 4.00 - 20.00 mm P5 |
Povlak: TiAIN PVD M.1 O
Provedeni britu: Z=3 M
Uhel &roubovice: 45° M.2 O
K.1 [ ]
K K.2 ]
K.3 m|
N.1 |
N N.2 a
N.3 |
Oznaczenie produktu Nr katalogowy —Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] , Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, Cx 45° Stopka
UP04.019.063 Cx Z3 HB 5162864 o 4,00 6,00 63,00 19,00 0,06 3 HB
UP05.024.068 Cx Z3 HB 5162865 o 5,00 6,00 68,00 | 24,00 0,08 3 HB
UP06.024.068 Cx Z3 HB 5162866 J 6,00 6,00 68,00 | 24,00 0,09 3 HB
UP08.038.088 Cx Z3 HB 5162868 o 8,00 8,00 88,00 38,00 0,12 3 HB
UP10.045.095 Cx Z3 HB 5162869 o 10,00 10,00 95,00 45,00 0,15 3 HB
UP12.053.110 Cx Z3 HB 5162871 [ 12,00 12,00 110,00 = 53,00 0,18 3 HB
UP16.063.123 Cx Z3 HB 5162872 o 16,00 16,00 123,00 | 63,00 0,24 3 HB
UP20.075.141 Cx Z3 HB 5162873 o 20,00 20,00 141,00 | 75,00 0,30 3 HB

Przyktadowe zaméwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kusti 5162864 lub nebo UP04.019.063 Cx Z3 HB ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréow skrawania patrz strona 232 @  Krotki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 232 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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UNIitec long
Wykonanie dtugie z szyjka Z4
Dlouhé provedeni s odleh¢enim, Z4

Stopka H; 6D5I2N7 { % 1 Eco Cx

1 @ e

Hard Facts UNItec long
Srednica freza: 3,00 - 20,00 mm 150
Powtoka: AICrN PVD P1 ]
Liczba krawedzi
skrawajacych: Z=4 Z —
Kat pochylenia P P3 =
linii Srubowej: 36° - 38,5°
Cechy szczegolne: Nieréwnomierna i o
podziatka BS ]
Praimér frézy: 3.00 - 20.00 mm M M.1 u
Povlak: AICrN PVD M.2 ]
Provedeni britu: Z=4
Uhel $roubovice: 36° - 38,5° K1 u
Provedeni britu: Nerovnomérné K K.2 ™
déleni
K.3 O
Oznaczenie produktu  Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
o S z
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, I, Cx 45° Stopka
U03.008.057 Cx Z4 HB 5162874 ° *3,00 6,00 57,00 8,00 - 0,06 4 HB
U04.011.057 Cx Z4 HB 5162878 [ *4,00 6,00 57,00 11,00 - 0,08 4 HB
U05.013.057 Cx Z4 HB 5162879 ° *5,00 6,00 57,00 13,00 - 0,10 4 HB
U06.013.057 Cx Z4 HB 5162880 [ 6,00 6,00 57,00 13,00 | 20,00 0,12 4 HB
U08.021.063 Cx Z4 HB 5162881 ° 8,00 8,00 63,00 21,00 @ 25,00 0,16 4 HB
U10.022.072 Cx Z4 HB 5162882 ° 10,00 10,00 72,00 22,00 @ 30,00 0,20 4 HB
U12.026.083 Cx Z4 HB 5162883 [ 12,00 12,00 83,00 26,00 | 36,00 0,24 4 HB
U14.026.083 Cx Z4 HB 5162884 o 14,00 14,00 83,00 26,00 | 36,00 0,28 4 HB
U16.036.092 Cx Z4 HB 5162886 ° 16,00 16,00 92,00 36,00 @ 42,00 0,32 4 HB
U18.036.092 Cx Z4 HB 5162890 o 18,00 18,00 92,00 36,00 @ 42,00 0,36 4 HB
U20.041.104 Cx Z4 HB 5162893 o 20,00 20,00 104,00 41,00 | 53,00 0,40 4 HB
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kusti 5162874 lub nebo U03.008.057 Cx Z4 HB ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 232 * Wykonanie bez szyjki @ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratke dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 232 * Bez odlehéeni O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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UNIltec Pro

UNItec Pro slot long neck
Wykonanie diugie z szyjka Z3
Dlouhé provedeni s odleh&enim, Z3

boehlerit

Chwyt HB
Stopka HB

)

Pro

Cx

&

N

e

Hard Facts UNItec Pro slot long neck

Srednica freza: 1,00 - 20,00 mm IS0

Powtoka: AICrN PVD P1 n

Liczba krawedzi

skrawajgcych: Z=3 i u

Kat pochylenia P P3 =

linii Srubowej: 42° - 43° P4 -

Cechy szczegolne: Nieréwnomierna i

podziatka P.5 u

Primeér frézy: 1.00 - 20.00 mm M M.1 o

Povlak: AICrN PVD M.2 O

Provedeni britu: Z=3

Uhel $roubovice: 42° - 43° K1 u

Provedeni britu: Nerovnomeérné K K.2 ™

déleni
. K.3 [ ]
Oznaczenie produktu Nr Dostepnosé Wymiary [mm] Rozméry [mm] Chwyt
Kod vyrobku katalogowy Dostupnost D d h | | Cx 45° Stopka
Obj. ¢. & A 1 2

UP01.003.054 SH Z3 HB 5163291 [ 1,00 6,00 54,00 3,00 4,00 - 3 HB
UP01.5.004.054 SH Z3 HB 5163292 o 1,50 6,00 54,00 4,00 6,00 - 3 HB
UP02.005.054 SH Z3 HB 5163293 [ 2,00 6,00 54,00 5,00 8,00 - 3 HB
UP02.5.007.054 SH Z3 HB 5163296 J 2,50 6,00 54,00 7,00 10,00 - 3 HB
UP03.008.057 Cx Z3 HB 5163299 J 3,00 6,00 57,00 8,00 12,50 0,06 3 HB
UP04.011.057 Cx Z3 HB 5163300 [ 4,00 6,00 57,00 11,00 15,00 0,08 3 HB
UP05.013.057 Cx Z3 HB 5163301 [ 5,00 6,00 57,00 13,00 | 16,00 0,10 3 HB
UP06.013.057 Cx Z3 HB 5163303 o 6,00 6,00 57,00 13,00 | 20,00 0,12 3 HB
UP08.021.063 Cx Z3 HB 5163304 o 8,00 8,00 63,00 21,00 @ 27,00 0,16 3 HB
UP10.022.072 Cx Z3 HB 5163305 o 10,00 10,00 72,00 22,00 @ 30,00 0,20 3 HB
UP12.026.083 Cx Z3 HB 5163306 [ 12,00 12,00 83,00 26,00 | 36,00 0,24 3 HB
UP14.026.083 Cx Z3 HB 5163307 ¢ 14,00 14,00 83,00 26,00 @ 36,00 0,28 3 HB
UP16.036.092 Cx Z3 HB 5163308 J 16,00 16,00 92,00 36,00 @ 44,00 0,32 3 HB
UP18.036.092 Cx Z3 HB 5163310 [ 18,00 18,00 92,00 36,00 @ 44,00 0,36 3 HB
UP20.041.104 Cx Z3 HB 5163311 [ 20,00 20,00 104,00 41,00 | 55,00 0,40 3 HB

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5163291 lub nebo UP01.003.054 SH Z3 HB

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 234

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 234

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Kroétki termin dostawy MozZnost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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UNItec Pro long neck
Wykonanie dtugie z szyjka Z4
Dlouhé provedeni s odlehéenim, Z4

| Chwyt HB g e
] =L 95'{'-', % Pro Cx

S | vl e

Hard Facts UNItec Pro long neck
Srednica freza: 3,00 - 25,00 mm —
Powtoka: AICrN PVD P1 n
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=4 P2 .
Kat pochylenia P P.3 |
linii Srubowe;j: 36°/38° P4 -
Cechy szczegdlne: Nieréwnomierna .
podziatka P5 |
M.1 [ ]
Prémeér frézy: 3.00 - 25.00 mm M
Povlak: AICIN PVD M.2 u
Provedeni britu: Z=4 KA1 n
Uhel $roubovice: 36°/38°
Provedeni britu: Nerovnomérné K K2 u
déleni K.3 [ ]
———
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, 1, Cx 45° z Stopka
UP03.008.057 Cx Z4 HB 5162959 ° 3,00 6,00 57,00 8,00 9,50 0,06 4 HB
UP04.011.057 Cx Z4 HB 5162962 ° 4,00 6,00 57,00 11,00 13,00 0,08 4 HB
UP05.013.057 Cx Z4 HB 5162964 o 5,00 6,00 57,00 13,00 15,50 0,10 4 HB
UP06.013.057 Cx Z4 HB 5162965 ° 6,00 6,00 57,00 13,00 | 20,00 0,12 4 HB
UP07.016.063 Cx Z4 HB 5163148 o 7,00 8,00 63,00 16,00 | 25,00 0,14 4 HB
UP08.021.063 Cx Z4 HB 5162967 ° 8,00 8,00 63,00 21,00 = 25,00 0,16 4 HB
UP09.022.072 Cx Z4 HB 5163150 o 9,00 10,00 72,00 22,00 = 30,00 0,18 4 HB
UP10.022.072 Cx Z4 HB 5162969 J 10,00 10,00 72,00 22,00 = 30,00 0,20 4 HB
UP12.026.083 Cx Z4 HB 5162971 ® 12,00 12,00 83,00 26,00 = 36,00 0,24 4 HB
UP14.026.083 Cx Z4 HB 5163152 o 14,00 14,00 83,00 26,00 = 36,00 0,28 4 HB
UP16.036.092 Cx Z4 HB 5162972 ) 16,00 16,00 92,00 36,00 42,00 0,32 4 HB
UP18.036.092 Cx Z4 HB 5163153 ) 18,00 18,00 92,00 36,00 @ 47,00 0,36 4 HB
UP20.041.104 Cx Z4 HB 5163154 [ 20,00 20,00 104,00 @ 41,00 @ 55,00 0,40 4 HB
UP25.068.136 Cx Z4 HB 5163155 [ 25,00 25,00 136,00 @ 68,00 @ 80,00 0,50 4 HB

Przyktadowe zamodwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5162959 lub nebo UP03.008.057 Cx Z4 HB ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania * Wielkosci podwymiarowe nalezy stosowaé @  Krétki termin dostawy Moznost dodani v krétke dobé
patrz strona 234 zwiaszcza do frezowania rowkow pasowanych O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 234 * Specialné pro frézovani drazek
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UNItec Pro

UNitec Pro long neck FR
Wykonanie diugie z szyjka oraz promieniem zaokraglenia naroza Z4
Dlouhé provedeni s odleh&enim a rohovym radiusem, Z4

boehlerit

da

Chwyt HB
Stopka HB

DIN
-~ 6527

-
X

Pro

e e

Hard Facts UNitec Pro long neck FR
Srednica freza: 4,00 - 20,00 mm ISO
Powtoka: AICrN PVD P n
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=4 i u
Kat pochylenia P P3 =
linii Srubowe;: 36°/38° P4 o
Cechy szczegdlne: Nieréwnomierna i
podziatka P.5 n
Priimér frézy: 4.00 - 20.00 mm M M.1 u
Povlak: AICrN PVD M.2 ™
Provedeni britu: Z=4
Uhel &roubovice: 36°/38° K n
Provedeni britu: Nerovnomérné K K.2 ™
déleni
K.3 |
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnos¢ Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, 1, r Stopka
UP04.011.057 FR0.4 Z4 HB 5163157 o 4,00 6,00 57,00 11,00 | 13,00 0,40 4 HB
UP04.011.057 FR0.5 Z4 HB 5163159 J 4,00 6,00 57,00 11,00 | 13,00 0,50 4 HB
UP04.011.057 FR1.0 Z4 HB 5163161 J 4,00 6,00 57,00 11,00 @ 13,00 1,00 4 HB
UP05.013.057 FR0.5 Z4 HB 5163162 [ 5,00 6,00 57,00 13,00 @ 15,50 0,50 4 HB
UP05.013.057 FR1.0 Z4 HB 5163167 J 5,00 6,00 57,00 13,00 | 15,50 1,00 4 HB
UP06.013.057 FR0.5 Z4 HB 5163170 [ 6,00 6,00 57,00 13,00 @ 20,00 0,50 4 HB
UP06.013.057 FR1.0 Z4 HB 5163172 o 6,00 6,00 57,00 13,00 20,00 1,00 4 HB
UP06.013.057 FR1.5 Z4 HB 5163174 o 6,00 6,00 57,00 13,00 | 20,00 1,50 4 HB
UP06.013.057 FR2.0 Z4 HB 5163175 o 6,00 6,00 57,00 13,00 @ 20,00 2,00 4 HB
UP08.021.063 FR0.5 Z4 HB 5163176 o 8,00 8,00 63,00 21,00 @ 25,00 0,50 4 HB
UP08.021.063 FR1.0 Z4 HB 5163179 o 8,00 8,00 63,00 21,00 | 25,00 1,00 4 HB
UP08.021.063 FR1.5 Z4 HB 5163185 o 8,00 8,00 63,00 21,00 @ 25,00 1,50 4 HB
UP08.021.063 FR2.0 Z4 HB 5163196 o 8,00 8,00 63,00 21,00 | 25,00 2,00 4 HB
UP08.021.063 FR2.5 Z4 HB 5163198 o 8,00 8,00 63,00 21,00 @ 25,00 2,50 4 HB
UP08.021.063 FR3.0 Z4 HB 5163199 ) 8,00 8,00 63,00 21,00 @ 25,00 3,00 4 HB

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5163157 lub nebo UP04.011.057 FR0.4 Z4 HB

Doktadne zalecenia dotyczace parametrow skrawania patrz strona 234
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 234

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

@  Krotki termin dostawy Moznost dodani v kratke dobe
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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UNitec Pro long neck FR
Wykonanie diugie z szyjka oraz promieniem zaokraglenia naroza Z4
Dlouhé provedeni s odleh&enim a rohovym radiusem, Z4

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, 1, r z Stopka
UP10.022.072 FR0.5 Z4 HB 5163201 o 10,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 0,50 4 HB
UP10.022.072 FR1.0 Z4 HB 5162767 o 10,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 1,00 4 HB
UP10.022.072 FR1.5 Z4 HB 5163204 o 10,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 1,50 4 HB
UP10.022.072 FR2.0 Z4 HB 5163207 o 10,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 2,00 4 HB
UP10.022.072 FR2.5 Z4 HB 5163208 J 10,00 10,00 72,00 | 22,00 30,00 2,50 4 HB
UP10.022.072 FR3.0 Z4 HB 5163211 o 10,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 3,00 4 HB
UP12.026.083 FR0.5 Z4 HB 5163212 o 12,00 12,00 83,00 26,00 | 36,00 0,50 4 HB
UP12.026.083 FR1.0 Z4 HB 5162768 [ 12,00 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 1,00 4 HB
UP12.026.083 FR1.5 Z4 HB 5163214 [ 12,00 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 1,50 4 HB
UP12.026.083 FR2.0 Z4 HB 5163227 [ 12,00 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 2,00 4 HB
UP12.026.083 FR2.5 Z4 HB 5163228 [ 12,00 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 2,50 4 HB
UP12.026.083 FR3.0 Z4 HB 5163229 o 12,00 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 3,00 4 HB
UP12.026.083 FR4.0 Z4 HB 5163230 [ 12,00 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 4,00 4 HB
UP16.036.092 FR0.5 Z4 HB 5163231 [ 16,00 16,00 92,00 36,00 @ 42,00 0,50 4 HB
UP16.036.092 FR1.0 Z4 HB 5163232 [ 16,00 16,00 92,00 36,00 @ 42,00 1,00 4 HB
UP16.036.092 FR2.0 Z4 HB 5163233 o 16,00 16,00 92,00 = 36,00 @ 42,00 @ 2,00 4 HB
UP16.036.092 FR2.5 Z4 HB 5163234 o 16,00 16,00 92,00 36,00 @ 42,00 2,50 4 HB
UP16.036.092 FR3.0 Z4 HB 5163236 [ 16,00 16,00 92,00 36,00 @ 42,00 3,00 4 HB
UP16.036.092 FR4.0 Z4 HB 5163237 [ 16,00 16,00 92,00 36,00 @ 42,00 4,00 4 HB
UP20.041.104 FR1.0 Z4 HB 5163240 o 20,00 20,00 104,00 | 41,00 @ 52,00 1,00 4 HB
UP20.041.104 FR2.0 Z4 HB 5163243 o 20,00 20,00 104,00 | 41,00 @ 52,00 2,00 4 HB
UP20.041.104 FR3.0 Z4 HB 5163245 o 20,00 20,00 104,00 | 41,00 @ 52,00 3,00 4 HB
UP20.041.104 FR4.0 Z4 HB 5163247 o 20,00 20,00 104,00 41,00 @ 52,00 4,00 4 HB

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5163201 lub nebo UP10.022.072 FRO0.5 Z4 HB ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Dokfadne zalecenia dotyczgce parametréw skrawania patrz strona 234 ®  Krotki termin dostawy Moznost dodani v kratke dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 234 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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UNItec Pro overlength neck
Wykonanie przediuzone z szyjka Z4
Prodlouzené provedeni s odleh&enim, Z4

boehlerit

Chwyt HB
Stopka HB

DIN
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< Hard Facts UNItec Pro overlength neck
[ Srednica freza: 5,00 - 25,00 mm 158
\ Powtoka: AICrN PVD PA ]
Liczba krawedzi
%‘ skrawajgcych: Z=4 2 -
l }’(at pochylenia linii . P P3 n
&= - Srubowej: - 3§ /C”:B . P4 -
Cechy szczegdlne: Nieréwnomierna
podziatka P5 .
=== Primeér frézy: 5.00 - 25.00 mm M M.1 u
Povlak: AICrN PVD M.2 n
€ Provedeni britu: Z=4
Axis angle: 36°/38° K1 u
Provedeni britu: Nerovnomérné K K.2 ™
o déleni
K.3 ]
Oznaczenie produktu  Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I I, Cx 45° Stopka
UP05.013.062 Cx Z4 HB 5163248 o 5,00 6,00 62,00 13,00 | 24,00 0,10 4 HB
UP06.013.062 Cx Z4 HB 5163252 o 6,00 6,00 62,00 13,00 | 25,00 0,12 4 HB
UP08.021.068 Cx Z4 HB 5163256 [ 8,00 8,00 68,00 @ 21,00 30,00 0,16 4 HB
UP10.022.080 Cx Z4 HB 5163258 o 10,00 10,00 80,00 @ 22,00 38,00 0,20 4 HB
UP12.026.093 Cx Z4 HB 5163259 o 12,00 12,00 93,00 @ 26,00 46,00 0,24 4 HB
UP14.026.099 Cx Z4 HB 5163261 [ 14,00 14,00 99,00 @ 26,00 52,00 0,28 4 HB
UP16.036.108 Cx Z4 HB 5163263 o 16,00 16,00 108,00 @ 36,00 | 58,00 0,32 4 HB
UP18.036.117 Cx Z4 HB 5163266 o 18,00 18,00 117,00 = 36,00 | 67,00 0,36 4 HB
UP20.041.126 Cx Z4 HB 5163268 o 20,00 20,00 126,00 @ 41,00 | 74,00 0,40 4 HB
UP25.050.150 Cx Z4 HB 5163269 o 25,00 25,00 150,00 = 50,00 | 92,00 0,50 4 HB

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusi 5163248 lub nebo UP05.013.062 Cx Z4 HB

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 234
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 234

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Kroétki termin dostawy MoZnost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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UNIltec Pro

UNItec Pro extra long neck
Wykonanie bardzo dtugie z szyjka Z4
Extra dlouhé provedeni s odleh¢enim, Z4

www.boehlerit.com

Chwyt HB

Stopka HB

DIN
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Hard Facts UNItec Pro extra long neck
Srednica freza: 5,00 - 25,00 mm =0
Powtoka: AICrN PVD P ]
Liczba krawedzi
{ skrawajgcych: Z=4 2 u
Kat pochylenia P P.3 |
linii Srubowej: 36°/38° P4
Cechy szczegdlne: Nieréwnomierna : u
podziatka P.5 n
Primeér frézy: 5.00 - 25.00 mm M M.1 u
Povlak: AICrN PVD M.2 n
- Provedeni bfitu: Z=4
Uhel $roubovice: 36°/38° K1 u
Provedeni britu: Nerovnomérné déleni K K.2 ™
K.3 [ ]
. 4
Oznaczenie produktu  Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, , Cx 45° Stopka
UP05.013.080 Cx Z4 HB 5163270 [ 5,00 6,00 80,00 13,00 42,00 0,10 4 HB
UP06.013.080 Cx Z4 HB 5163272 o 6,00 6,00 80,00 13,00 42,00 0,12 4 HB
UP08.021.100 Cx Z4 HB 5163274 I 8,00 8,00 100,00 21,00 62,00 0,16 4 HB
UP10.022.100 Cx Z4 HB 5163276 [ 10,00 10,00 100,00 22,00 58,00 0,20 4 HB
UP12.026.120 Cx Z4 HB 5163279 o 12,00 12,00 120,00 26,00 73,00 0,24 4 HB
UP14.026.120 Cx Z4 HB 5163280 o 14,00 14,00 120,00 @ 26,00 73,00 0,28 4 HB
UP16.036.150 Cx Z4 HB 5163281 o 16,00 16,00 150,00 36,00 @ 100,00 0,32 4 HB
UP18.036.150 Cx Z4 HB 5163282 o 18,00 18,00 150,00 @ 36,00 | 100,00 0,36 4 HB
UP20.041.150 Cx Z4 HB 5163283 [ 20,00 20,00 150,00 @ 41,00 98,00 0,40 4 HB
UP25.050.175 Cx Z4 HB 5163286 o 25,00 25,00 175,00 @ 50,00 | 117,00 0,50 4 HB

Przyktadowe zamdwienie Piklad objednavky: 1 szt. kusti 5163270 lub nebo UP05.013.080 Cx Z4 HB
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 234
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 234
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Kroétki termin dostawy MozZnost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz



UNIltec Pro

UNItec Pro Silence long neck
Wykonanie dtugie z szyjka Z5
Dlouhé provedeni s odleh¢enim, Z5

DC‘

boehlerit

Chwyt HB
Stopka HB

DIN
| 6527

Pro |CXx
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Hard Facts UNItec Pro Silence long neck

Srednica freza: 4,00 - 25,00 mm 150

Powtoka: AICrN PVD PA ]

Liczba krawedzi

skrawajgcych: Z=5 2 u

Kat pochylenia P P.3 |

linii Srubowej: 41° - 42° P4 -

Cechy szczegdlne: Nieréwnomierna :

podziatka P5 .

Primeér frézy: 4.00 - 25.00 mm M M.1 =

Povlak: AICrN PVD M.2 n

Provedeni bfitu: Z=5

Uhel $roubovice: 41° - 42° K1 u

Provedeni britu: Nerovnomérné déleni K K.2 ™
—— K.3 [ |
Oznaczenie produktu  Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozméry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. ¢&. Dostupnost D, d, h I, l, Cx 45° Stopka
UP04.011.057 Cx Z5 HB 5163312 [ 4,00 6,00 57,00 11,00 @ 13,00 0,08 5 HB
UP05.013.057 Cx Z5 HB 5163314 [ 5,00 6,00 57,00 13,00 | 15,50 0,10 5 HB
UP06.013.057 Cx Z5 HB 5163317 o 6,00 6,00 57,00 13,00 | 19,00 0,12 5 HB
UP08.019.063 Cx Z5 HB 5163318 [ 8,00 8,00 63,00 19,00 | 25,00 0,16 5 HB
UP10.022.072 Cx Z5 HB 5163320 o 10,00 10,00 72,00 22,00 ' 30,00 0,20 5 HB
UP12.026.083 Cx Z5 HB 5163323 o 12,00 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 0,24 5 HB
UP14.026.083 Cx Z5 HB 5163325 o 14,00 14,00 83,00 26,00 @ 36,00 0,28 5 HB
UP16.032.092 Cx Z5 HB 5163327 o 16,00 16,00 92,00 32,00 @ 42,00 0,32 5 HB
UP18.032.092 Cx Z5 HB 5163329 J 18,00 18,00 92,00 32,00 @ 42,00 0,36 5 HB
UP20.041.104 Cx Z5 HB 5163331 o 20,00 20,00 104,00 41,00 | 52,00 0,40 5 HB
UP25.050.125 Cx Z5 HB 5163332 [ 25,00 25,00 125,00 50,00 | 65,00 0,50 5 HB

Przyktadowe zamowienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5163312 lub nebo UP04.011.057 Cx Z5 HB

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 236
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 236

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

@ Krétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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MULTItec Universal short
Wykonanie krotkie Z3
Kratké provedeni Z3

Chwyt HB
= DIN 4 (b, Cr

CevvoCeo

Hard Facts MULTItec Universal short
Srednica freza: 3,80 - 20,00 mm ISO
Powtoka: AICrN PVD P1 -
Liczba krawedzi
skrawajacych: Z=3 P2 [
Kat pochylenia
Ii:lii grubo):/vej: 42° P P3 u
Cechy szczegolne: Nieréwnomierna podziatka, specjalna geometria P4 =
powierzchni czotowej do zagtebiania ukosnego
maks. 45°, idealny do zagtebiania spiralnego i P.5 u
- frezowania wgtebnego. VE .
Primeér frézy: 3.80 - 20.00 mm M M.2 -
Povlak: AICrN PVD
a. Provedeni britu: Z=3 K.1 ]
Uhel Sroubovice: 42°
Provedeni britu: Nerovnomeérné déleni, specialni geometrie Cela K K.2 u
.pro,éilfmé zanofovéni pode'Jh,ler,n max. 45?, K.3 n
idedlni pro spirdlové zanofovani a ponorné
frézovani
Oznaczenie produktu Nr katalogowy = Dostepnosé Wymiary [mm] Rozméry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, r z Stopka
MUO03.8.005.054 Cr Z3 HB 5163555 o 3,80 6,00 54,00 5,00 0,12 3 HB
MU04.005.054 Cr Z3 HB 5163556 ) 4,00 6,00 54,00 5,00 0,12 3 HB
MUO04.8.006.054 Cr Z3 HB 5163557 o 4,80 6,00 54,00 6,00 0,20 3 HB
MUO05.006.054 Cr Z3 HB 5163558 [ 5,00 6,00 54,00 6,00 0,20 3 HB
MUO05.7.007.054 Cr Z3 HB 5163559 o 5,70 6,00 54,00 7,00 0,20 3 HB
MUO06.007.054 Cr Z3 HB 5163560 o 6,00 6,00 54,00 7,00 0,20 3 HB
MUO06.7.008.058 Cr Z3 HB 5163562 ¢ 6,70 8,00 58,00 8,00 0,20 3 HB
MUQ07.008.058 Cr Z3 HB 5163563 o 7,00 8,00 58,00 8,00 0,20 3 HB
MU07.7.009.058 Cr Z3 HB 5163564 J 7,70 8,00 58,00 9,00 0,20 3 HB
MUO08.009.058 Cr Z3 HB 5163566 o 8,00 8,00 58,00 9,00 0,20 3 HB
MU08.7.010.066 Cr Z3 HB 5163567 o 8,70 10,00 66,00 10,00 0,32 3 HB
MUO09.010.066 Cr Z3 HB 5163571 o 9,00 10,00 66,00 10,00 0,32 3 HB
MUO09.7.011.066 Cr Z3 HB 5163575 4 9,70 10,00 66,00 11,00 0,32 3 HB
MU10.011.066 Cr Z3 HB 5163576 o 10,00 10,00 66,00 11,00 0,32 3 HB
MU11.7.012.073 Cr Z3 HB 5163577 o 11,70 12,00 73,00 12,00 0,32 3 HB
MU12.012.073 Cr Z3 HB 5163578 o 12,00 12,00 73,00 12,00 0,32 3 HB
MU13.7.014.075 Cr Z3 HB 5163579 ¢ 13,70 14,00 75,00 14,00 0,32 3 HB
MU14.014.075 Cr Z3 HB 5163580 ) 14,00 14,00 75,00 14,00 0,32 3 HB
MU15.5.016.082 Cr Z3 HB 5163582 o 15,50 16,00 82,00 16,00 0,32 3 HB
MU16.016.082 Cr Z3 HB 5163583 o 16,00 16,00 82,00 16,00 0,32 3 HB
MU17.5.018.084 Cr Z3 HB 5163585 o) 17,50 18,00 84,00 18,00 0,32 3 HB
MU18.018.084 Cr Z3 HB 5163586 o) 18,00 18,00 84,00 18,00 0,32 3 HB
MU19.5.020.092 Cr Z3 HB 5163588 ¢ 19,50 20,00 92,00 20,00 0,50 3 HB
MU20.020.092 Cr Z3 HB 5163589 ) 20,00 20,00 92,00 20,00 0,50 3 HB

Przyktadowe zamdwienie Pfiklad objednavky: 1 szt. kusti 5163555 lub nebo MU03.8.005.054 Cr Z3 HB  ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Dokfadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 236 @ Krdtki termin dostawy MoZnost dodani v kratke dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 236 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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MULTItec Universal long neck
Wykonanie diugie z szyjka Z3
Dlouhé provedeni s odleh&enim, Z3

Chwyt HB

: —- &N ‘® pro Cr

da

__________ _ ’I O(/oggag
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Hard Facts MULTItec Universal long neck
Srednica freza: 4,00 - 20,00 mm IS0
Powtoka: AICrN PVD PA n
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=3 P2 [ ]
Kat pochylenia
i sprubo)(/vej: 42° P = u
Cechy szczegolne: Nieréwnomierna podziatka, specjalna geometria P4 ™
powierzchni czotowej do zagtebiania ukosnego
maks. 45°, idealny do zagfebiania spiralnego i P.5 [ |
e frezowania wgtebnego. M.A -
E Pramér frézy: 3.80 - 20.00 mm M M.2 -
Povlak: AICrN PVD
Provedeni bfitu: Z=3 KA [ ]
Uhel Sroubovice: 42°
Provedeni britu: Nerovnomeérné déleni, specialni geometrie Cela K K2 un
. pro Sikmé zanofovani pod uhlem max. 45°, K3 n
idealni pro spiralové zanorovani a ponorné
frézovani
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, 1, r z Stopka
MU04.011.057 Cr Z3 HB 5163032 ° 4,00 6,00 57,00 11,00 | 13,00 0,20 3 HB
MU04.8.011.057 Cr Z3 HB 5163592 o 4,80 6,00 57,00 11,00 @ 15,50 0,24 3 HB
MUO05.013.057 Cr Z3 HB 5163033 ° 5,00 6,00 57,00 13,00 @ 15,50 0,25 3 HB
MUO05.7.013.057 Cr Z3 HB 5163595 ) 5,70 6,00 57,00 13,00 | 19,00 0,29 3 HB
MU06.013.057 Cr Z3 HB 5163034 ° 6,00 6,00 57,00 13,00 @ 19,00 0,30 3 HB
MU06.7.016.063 Cr Z3 HB 5163596 o 6,70 8,00 63,00 16,00 @ 25,00 0,34 3 HB
MUO07.016.063 Cr Z3 HB 5163597 o 7,00 8,00 63,00 16,00 @ 25,00 0,35 3 HB
MUQ07.7.019.063 Cr Z3 HB 5163599 o 7,70 8,00 63,00 19,00 @ 25,00 0,39 3 HB
MU08.019.063 Cr Z3 HB 5163035 ° 8,00 8,00 63,00 19,00 @ 25,00 0,40 3 HB
MUO08.7.022.072 Cr Z3 HB 5163603 o 8,70 10,00 72,00 22,00 @ 30,00 0,44 3 HB
MU09.022.072 Cr Z3 HB 5163604 o 9,00 10,00 72,00 22,00 @ 30,00 0,45 3 HB
MUO09.7.022.072 Cr Z3 HB 5163605 o 9,70 10,00 72,00 22,00 @ 30,00 0,49 3 HB
MU10.022.072 Cr Z3 HB 5163036 ° 10,00 10,00 72,00 22,00 @ 30,00 0,50 3 HB
MU11.7.026.083 Cr Z3 HB 5163609 ) 11,70 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 0,59 3 HB
MU12.026.083 Cr Z3 HB 5163037 J 12,00 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 0,60 3 HB
MU13.7.026.083 Cr Z3 HB 5163610 ¢ 13,70 14,00 83,00 26,00 @ 36,00 0,69 3 HB
MU14.026.083 Cr Z3 HB 5163611 o 14,00 14,00 83,00 26,00 @ 36,00 0,70 3 HB
MU15.5.031.092 Cr Z3 HB 5163612 [ 15,50 16,00 92,00 31,00 @ 42,00 0,78 3 HB
MU16.031.092 Cr Z3 HB 5163039 [ 16,00 16,00 92,00 31,00 @ 42,00 0,80 3 HB
MU17.5.031.092 Cr Z3 HB 5163613 o 17,50 18,00 92,00 31,00 @ 42,00 0,88 3 HB
MU18.031.092 Cr Z3 HB 5163614 o 18,00 18,00 92,00 31,00 @ 42,00 0,90 3 HB
MU19.5.041.104 Cr Z3 HB 5163615 ¢ 19,50 20,00 104,00 @ 41,00 52,00 0,98 3 HB
MUZ20.041.104 Cr Z3 HB 5163618 o 20,00 20,00 | 104,00 41,00 52,00 1,00 3 HB

Przyktadowe zamdwienie Pfiklad objednavky: 1 szt. kusti 5163032 lub nebo MU04.011.057 Cr Z3 HB ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Dokfadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 236 @  Krétki termin dostawy MoZnost dodani v kratké dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 236 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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MULTItec Universal overlength neck
Wykonanie przedituzone z szyjka Z3
Prodlouzené provedeni s odleh&enim, Z3

hy HB 5
. soavs| |DINI| |, $; Cr
-~ 6527 ‘¥ | Pro
I
SRS PO el e
'f
Hard Facts MULTItec Universal
overlength neck
Srednica freza: 5,00 - 20,00 mm ——
Powtoka: AICrN PVD P =
Liczba krawedzi
skrawajagcych: Z=3 P2 [
Kat pochylenia
Ii:lii grubo):/vej: 42° P s u
Cechy szczegolne: Nieréwnomierna podziatka, specjalna geometria P4 u
powierzchni czotowej do zagtebiania ukosnego
maks. 45°, idealny do zagtebiania spiralnego i P5 | |
frezowania wgtebnego. M.1 -
Prdmeér frézy: 5.00 - 20.00 mm M M.2 -
Povlak: AICrN PVD
Provedeni britu: Z=3 K.1 ]
h 4 Uhel $roubovice: 42°
Provedeni britu: Nerovnomeérné déleni, specialni geometrie Cela K K2 u
pro Sikmé zanofovani pod Uhlem max. 45°, K.3 =
idedlni pro spiralové zanofovani a ponorné
frézovani
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, 1, r z Stopka
MU05.013.062 Cr Z3 HB 5163621 o 5,00 6,00 62,00 13,00 @ 24,00 0,25 3 HB
MUO05.7.013.062 Cr Z3 HB 5163634 J 5,70 6,00 62,00 13,00 | 24,00 0,29 3 HB
MUO06.013.062 Cr Z3 HB 5163636 o 6,00 6,00 62,00 13,00 | 24,00 0,30 3 HB
MUO06.7.016.068 Cr Z3 HB 5163637 o 6,70 8,00 68,00 16,00 | 30,00 0,34 3 HB
MUO07.016.068 Cr Z3 HB 5163638 o 7,00 8,00 68,00 16,00 @ 30,00 0,35 3 HB
MUO07.7.021.068 Cr Z3 HB 5163639 o 7,70 8,00 68,00 21,00 @ 30,00 0,39 3 HB
MU08.021.068 Cr Z3 HB 5163641 o 8,00 8,00 68,00 21,00 @ 30,00 0,40 3 HB
MU08.7.022.080 Cr Z3 HB 5163642 o 8,70 10,00 80,00 22,00 @ 38,00 0,44 3 HB
MU09.022.080 Cr Z3 HB 5163643 o 9,00 10,00 80,00 22,00 | 38,00 0,45 3 HB
MU09.7.022.080 Cr Z3 HB 5163644 ) 9,70 10,00 80,00 22,00 | 38,00 0,49 3 HB
MU10.022.080 Cr Z3 HB 5163646 0 10,00 10,00 80,00 22,00 @ 38,00 0,50 3 HB
MU11.7.026.093 Cr Z3 HB 5163648 ] 11,70 12,00 93,00 26,00 @ 46,00 0,59 3 HB
MU12.026.093 Cr Z3 HB 5163655 ) 12,00 12,00 93,00 26,00 | 46,00 0,60 3 HB
MU13.7.026.099 Cr Z3 HB 5163658 ) 13,70 14,00 99,00 26,00 | 52,00 0,69 3 HB
MU14.026.099 Cr Z3 HB 5163659 ) 14,00 14,00 99,00 26,00 | 52,00 0,70 3 HB
MU15.5.036.108 Cr Z3 HB 5163660 0 15,50 16,00 108,00 36,00 | 58,00 0,78 3 HB
MU16.036.108 Cr Z3 HB 5163661 0 16,00 16,00 108,00 36,00 | 58,00 0,80 3 HB
MU17.5.036.117 Cr Z3 HB 5163662 [ 17,50 18,00 117,00 36,00 | 67,00 0,88 3 HB
MU18.036.117 Cr Z3 HB 5163663 o 18,00 18,00 117,00 36,00 @ 67,00 0,90 3 HB
MU19.5.041.126 Cr Z3 HB 5163664 o 19,50 20,00 126,00 41,00 | 74,00 0,98 3 HB
MU20.041.126 Cr Z3 HB 5163665 o 20,00 20,00 126,00 41,00 | 74,00 1,00 3 HB

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5163621 lub nebo MU05.013.062 Cr Z3 HB ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Dokfadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 236 @  Krotki termin dostawy Moznost dodani v kratke dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 236 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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MULTItec N long neck
Wykonanie dtugie z szyjka Z3
Dlouhé provedeni s odleh&enim Z3

Chwyt HB
Stopka HB
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Hard Facts MULTItec N long neck
Srednica freza: 5,00 - 20,00 mm —
Powtoka: Ti+C PVD N.1 ™
Liczba krawedzi
skrawajacych: Z=3 N.2 n
Kat pochylenia N N.3 -
linii Srubowe;j: 42°
Cechy szczegdlne: Nieréwnomierna podziatka, specjalna geometria N.4 O
powierzchni czotowej do zagtebiania ukosnego
maks. 45°, idealny do zagtebiania spiralnego i
frezowania wgtebnego.
Primeér frézy: 5.00 - 20.00 mm
R— Povlak: Ti+C PVD
Provedeni bfitu: Z=3
Uhel Sroubovice: 42°
Provedeni britu: Nerovnomeérné déleni, specialni geometrie Cela
LI pro Sikmé zanorovani pod Uhlem max. 45°,
idedlni pro spiralové zanofovani a ponorné
frézovani
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozméry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, I, r Stopka
MUNO05.013.057 Cr Z3 HB 5163044 ° 5,00 6,00 57,00 13,00 | 15,50 0,20 3 HB
MUNO05.7.013.057 Cr Z3 HB 5163672 o) 5,70 6,00 57,00 13,00 19,00 | 0,20 3 HB
MUNO06.013.057 Cr Z3 HB 5163047 ° 6,00 6,00 57,00 13,00 19,00 | 0,20 3 HB
MUNO06.7.016.063 Cr Z3 HB 5163674 o) 6,70 8,00 63,00 16,00 25,00 | 0,20 3 HB
MUNO07.016.063 Cr Z3 HB 5163675 o 7,00 8,00 63,00 16,00 25,00 | 0,20 3 HB
MUNO07.7.016.063 Cr Z3 HB 5163676 ¢ 7,70 8,00 63,00 16,00 25,00 | 0,20 3 HB
MUNO08.019.063 Cr Z3 HB 5163048 ° 8,00 8,00 63,00 19,00 25,00 | 0,20 3 HB
MUNO08.7.022.072 Cr Z3 HB 5163677 o 8,70 10,00 72,00 22,00 | 30,00 0,32 3 HB
MUNO09.022.072 Cr Z3 HB 5163678 o 9,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 0,32 3 HB
MUNO09.7.022.072 Cr Z3 HB 5163681 o 9,70 10,00 72,00 22,00 | 30,00 0,32 3 HB
MUN10.022.072 Cr Z3 HB 5163053 ° 10,00 10,00 72,00 22,00 30,00 0,32 3 HB
MUN11.7.026.083 Cr Z3 HB 5163683 o 11,70 12,00 83,00 26,00 36,00 0,32 3 HB
MUN12.026.083 Cr Z3 HB 5163054 ° 12,00 12,00 83,00 26,00 36,00 0,32 3 HB
MUN13.7.026.083 Cr Z3 HB 5163684 o 13,70 14,00 83,00 26,00 36,00 0,32 3 HB
MUN14.026.083 Cr Z3 HB 5163685 ¢ 14,00 14,00 83,00 26,00 36,00 0,32 3 HB
MUN15.5.031.092 Cr Z3 HB 5163686 ¢ 15,50 16,00 92,00 31,00 42,00 0,32 3 HB
MUN16.031.092 Cr Z3 HB 5163061 ° 16,00 16,00 92,00 31,00 | 42,00 0,32 3 HB
MUN17.5.031.092 Cr Z3 HB 5163687 o 17,50 18,00 92,00 31,00 | 42,00 0,32 3 HB
MUN18.031.092 Cr Z3 HB 5163688 ¢ 18,00 18,00 92,00 31,00 42,00 0,32 3 HB
MUN19.5.041.104 Cr Z3 HB 5163689 o) 19,50 20,00 104,00 41,00 | 52,00 0,50 3 HB
MUN20.041.104 Cr Z3 HB 5163692 o 20,00 20,00 104,00 @ 41,00 | 52,00 @ 0,50 3 HB

Przyktadowe zamowienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5163044 lub nebo MUNO05.013.057 Cr Z3 HB °

Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

=)

Krétki termin dostawy MozZnost dodani v kratké dobée
Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 238
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 238 o
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UNitec N long
Wykonanie dtugie Z2
Dlouhé provedeni Z2

h Chwyt HA | N\ '
Stopka HA DI -
h — 6527 Eco Cx
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Hard Facts UNItec N long

Srednica freza: 2,00 - 20,00 mm —

Powtoka: niepowlekane N.1 | |

Liczba krawedzi

skrawajgcych: Z=2 N M =

Kat pochylenia N.3 |

linii Srubowe;j: 45° N.4 0

Primeér frézy: 2.00 - 20.00 mm

Povlak: bez povlaku

Provedeni britu: Z=2

Uhel roubovice: 45°
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, Cx 45° Stopka
UNO02.006.057 Cx Z2 HA 5162916 o 2,00 6,00 57,00 6,00 0,03 2 HA
UN03.007.057 Cx Z2 HA 5162918 o 3,00 6,00 57,00 8,00 0,05 2 HA
UNO04.008.057 Cx Z2 HA 5162919 o 4,00 6,00 57,00 11,00 0,06 2 HA
UNO05.010.057 Cx Z2 HA 5162925 o 5,00 6,00 57,00 13,00 0,08 2 HA
UN06.010.057 Cx Z2 HA 5162926 o 6,00 6,00 57,00 13,00 0,09 2 HA
UN08.016.063 Cx Z2 HA 5162928 o 8,00 8,00 63,00 19,00 0,12 2 HA
UN10.019.072 Cx Z2 HA 5162929 4 10,00 10,00 72,00 @ 22,00 0,15 2 HA
UN12.022.083 Cx Z2 HA 5162930 J 12,00 12,00 83,00 26,00 0,18 2 HA
UN16.026.092 Cx Z2 HA 5162933 o 16,00 16,00 92,00 32,00 0,24 2 HA
UN20.032.104 Cx Z2 HA 5162934 o 20,00 20,00 104,00 | 38,00 0,30 2 HA

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Kroétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5162916 lub nebo UN02.006.057 Cx Z2 HA
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 238
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 238
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UNIltec Pro

UNitec Pro N long neck
Wykonanie diugie z szyjka Z3
Dlouhé provedeni s odleh&enim Z3
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Hard Facts UNItec Pro N long neck

Srednica freza: 3,00 - 20,00 mm —

Powtoka: niepowlekane N.1 [ |

Liczba krawedzi

skrawajgcych: Z=3 N 2 .

Kat pochylenia N.3 |

linii Srubowe;j: 42° - 43° N.4 0

Cechy szczegolne: Nieréwnomierna podziatka,

rowki polerowane

Promér frézy: 3.00 - 20.00 mm

Povlak: bez povlaku

Provedeni britu: Z=3

Uhel &roubovice: 42° - 43°

Provedeni britu: nerovnomérné déleni, lestény
. - povrch
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, 1, Cx 45° Stopka
UPNO03.007.057 Cx Z3 HB 5163004 ° *3,00 6,00 57,00 7,00 - 0,06 3 HB
UPN04.008.057 Cx Z3 HB 5163005 [ *4,00 6,00 57,00 8,00 - 0,08 3 HB
UPNO05.010.057 Cx Z3 HB 5163009 ° *5,00 6,00 57,00 10,00 - 0,10 3 HB
UPNO06.010.057 Cx Z3 HB 5163011 ° 6,00 6,00 57,00 10,00 | 18,00 0,12 3 HB
UPN08.016.063 Cx Z3 HB 5163014 ° 8,00 8,00 63,00 16,00 @ 25,00 0,16 3 HB
UPN10.019.072 Cx Z3 HB 5163024 ° 10,00 10,00 72,00 19,00 @ 30,00 0,20 3 HB
UPN12.022.083 Cx Z3 HB 5163029 ° 12,00 12,00 83,00 22,00 @ 36,00 0,24 3 HB
UPN14.022.083 Cx Z3 HB 5163222 o 14,00 14,00 83,00 22,00 @ 36,00 0,28 3 HB
UPN16.026.092 Cx Z3 HB 5163030 o 16,00 16,00 92,00 26,00 @ 42,00 0,32 3 HB
UPN18.026.092 Cx Z3 HB 5163224 o) 18,00 18,00 92,00 26,00 @ 42,00 0,36 3 HB
UPN20.032.104 Cx Z3 HB 5163225 o 20,00 20,00 104,00 32,00 | 52,00 0,40 3 HB

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5163004 lub nebo UPN03.007.057 Cx Z3 HB @ Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 238

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 238

* Wykonanie bez szyjki
* Provedeni bez krku

@ Kroétki termin dostawy MoZnost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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Zatacznik techniczny
Technicka priloha www.boehlerit.com

Zalecane parametry skrawania dla frezé6w katowych - posuw i predkosé skrawania
Doporucené rezné podminky pro frézovani - frezna rychlost a posuv

Dtugosé narzedzia/wspétczynnik Frezowanie
kompensaciji . rowkow a=1xD
Délka nastroje/korekéni faktor Frézovani drazek ap : 1D
Diugo$é Délka f&v, e =
krotki kratka 1
dtugi dlouha 0,9 NAT

IUNItec sEoZr; Zﬂtzs,llong ZZ3ZZ3, T 08 v

ong nec| , extra long bardzo diugi extra dlouha | 0,6

Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro v, Srednica freza [mm] Primeér frézy [mm]
BZG MMS/vzduch Suché Mokré [m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20
P1 ° ° ° 115-140 0,010 0,018 0,026 0,034 0,041 0,048 0,060 0,069

P2 ° ] ® 90-125 0,010 0,018 0,026 0,034 0,041 0,048 0,060 0,069
P P3 ° ] ® 70-80 0,010 0,018 0,025 0,032 0,039 0,045 0,057 0,066
P4 [ [ ] 55 0,007 0,012 0,018 0,023 0,027 0,032 0,040 0,046
P5 ° 55-85 0,010 0,018 0,025 0,033 0,040 0,046 0,058 0,067
M1 ® [ 40 0,006 0,011 0,015 0,020 0,024 0,028 0,035 0,040
= M2 [ 35-40 0,005 0,009 0,013 0,016 0,020 0,023 0,029 0,033
K1 [ ° [ 150 0,017 0,031 0,044 0,056 0,068 0,080 0,100 0,115
K K2 ® ) [ ] 65-140 0,015 0,026 0,037 0,048 0,058 0,068 0,085 0,098
K3 [ ° [ 95-100 0,012 0,022 0,031 0,039 0,048 0,056 0,070 0,081
N1 ® [ ] [ 525 0,017 0,031 0,044 0,056 0,068 0,080 0,100 0,115
N N3 ® [ ] [ 200 -350 0,018 0,032 0,046 0,059 0,072 0,084 0,105 0,121
N2 [ [ ] [ 150 - 250 0,014 0,025 0,035 0,045 /0,055 0,064 0,080 0,092
Dtugosé narzedzia/wspétczynnik Frezowanie
kompensaciji o rowkow a =1xD
Délka ln’astrOJe/korekcnl faktor Frézovani drazek ap —1xD
Dtugos¢ Delka f,&v, e
krotki kratka 1
diugi dlouha 0,9 m‘*Ii
przediuzony prodiouzena 0,8 ]
UNiItec short Z4, Unitec long Z4 bardzo dtugi extra dlouha | 0,6
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro o Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm)]
BZG e Sl L) m/minl 2 4 6 8 10 12 16 20
P1 ° [} [ ] 140-170 0,012 0,021 0,030 0,038 0,046 0,054 0,067 0,078
P2 [ ° ) 105-155 0,012 0,021 0,030 0,038 0,046 0,054 0,067 0,078
P P3 ° [} [ ] 85-100 0,011 0,020 0,028 0,036 0,044 0,051 0,064 0,074
P4 [ [ ] 70 0,008 0,014 0,020 0,025 0,031 0,036 0,045 0,052
P5 ° 70-105 0,011 0,020 0,029 0,037 0,045 0,052 0,065 0,075
M1 ) [ ] 45 - 50 0,007 | 0,012 0,017 0,022 | 0,027 0,031 0,039 0,045
) M2 ° 45 0,006 | 0,010 0,014 0,018 0,022 0,026 0,033 0,038
K1 [ ® [ 185 0,020 | 0,035 0,049 0,063 0,077 0,090 0,112 0,130
K K2 ® [ [ 75-170 0,017 0,029 0,042 0,054 0,065 0,076 0,095 0,110
K3 [ ® [ 115-120 0,014 0,024 0,034 0,044 0,054 0,063 0,078 0,091
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Obrobka zgrubna Obrobka
Hrubovani a = 15xD wykar'l(fzajgc,a a =15xD
a, =025xD Dokoncovani a, =0,1xD
ol
L
e ae
f, [mm/ostrze] f, [mm/zub] f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
v, Srednica freza [mm] Pramér frézy [mm] v, Srednica freza [mm] Primér frézy [mm]
[m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20 [m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20
230-285 0,018 0,031 0,045 0,057 0,070 0,081 0,101 0,118 | 340-415 0,028 0,050 0,070 0,091 0,110 0,128 0,160 0,186
180-260 0,018 0,031 0,045 0,057 0,070 0,081 0,101 0,118 265-380 @ 0,028 0,050 0,070 0,091 0,110 0,128 0,160 0,186
140-165 0,017 0,030 0,042 0,054 0,066 0,077 0,096 0,112 210-245 0,027 0,047 0,067 0,086 0,104 0,122 0,152 0,177
115 0,012 0,021 | 0,030 0,038 0,046 0,054 0,068 | 0,078 170 0,019 0,033 0,047 0,060 0,073 0,085 0,107 0,124
116-175 0,017 0,030 0,043 0,055 0,067 0,078 0,098 0,114 170-255 0,027 0,048 0,068 0,088 0,106 0,124 0,155 0,180
75 -85 0,010 | 0,018 0,026 | 0,033 0,041 | 0,047 0,059 0,069 115-125 0,016 0,029 0,041 0,053 0,064 0,075 0,094 0,108
70 -75 0,009 | 0,015 0,022 | 0,028 0,034 | 0,039 0,049 0,057 105-115 0,014 0,024 0,034 0,044 0,053 0,062 0,077 0,090
310 0,030 0,052 | 0,074 0,096 0,116 0,135 0,169 | 0,196 455 0,047 0,083 0,117 0,151 0,183 0,214 0,267 0,310
130-285 0,025 0,044 0,063 0,081 0,099 0,115 0,144 0,166 190-415 0,040 0,070 0,100 0,128 0,156 0,182 0,227 0,263
195-205 0,021 0,037 0,052 0,067 0,081 0,095 0,118 0,137 285-300 0,033 0,058 0,082 0,106 0,128 0,149 0,187 0,217
1075 0,030 0,052 | 0,074 0,096 0,116 0,135 0,169 | 0,196 1580 0,047 0,083 0,117 0,151 0,183 0,214 0,267 0,310
410-715 0,031 0,055 0,078 0,100 0,122 0,142 0,177 0,206 | 605-1050 0,049 0,087 0,123 0,159 0,192 0,224 0,281 0,325
310-515 0,024 0,042 0,059 0,076 0,093 0,108 0,135 0,157 | 455-755 0,037 0,066 0,094 0,121 0,147 0,171 0,214 0,248
Obrobka zgrubna Obrobka
Hrubovani a =15xD wykariczajgca a =15xD
a =025xD Dokoncovani a. =0,1xD
f, [mm/ostrze] f, [mm/zub] f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
v, Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm)] v, Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm)]
[m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20 [m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20
280 -345 0,020 0,035 0,050 0,065 0,078 0,091 0,114 0,132 415-505 | 0,031 0,056 0,079 0,102 0,124 0,144 0,180 0,209
220 -315 0,020 0,035 0,050 0,065 0,078 0,091 0,114 0,132 320-460 | 0,031 0,056 0,079 0,102 0,124 0,144 0,180 0,209
170-205 0,019 0,033 0,048 0,061 0,074 0,087 0,108 0,126 | 250-300 0,030 0,053 0,075 0,097 0,118 0,137 0,171 0,199
140 0,013 0,023 | 0,033 0,043 0,052 0,061 0,076 | 0,088 205 0,021 ' 0,037 0,053 0,068 0,082 0,096 0,120 0,139
140 -210 0,019 0,034 0,048 0,062 0,076 0,088 0,110 0,128 | 205-310 0,030 0,054 0,077 0,099 0,120 0,139 0,174 0,202
95 - 105 0,012 | 0,021 0,029 | 0,038 0,046 | 0,053 0,067 0,077 140-150 0,018 0,032 0,046 0,060 0,072 0,084 0,105 0,122
90 - 95 0,010 | 0,017 0,024 | 0,031 0,038 | 0,044 0,055 0,064 130-140 0,015 0,027 0,038 0,049 0,060 0,070 0,087 0,101
375 0,033 0,059 | 0,084 0,108 0,130 0,152 0,190 | 0,220 550 0,052 0,093 0,132 0,170 0,206 0,24 0,301 0,348
155-345 0,028 0,050 0,071 0,091 0,111 0,129 0,162 0,187 | 230-505 0,045 0,079 0,112 0,145 0,175 0,204 0,256 0,296
235-250 0,023 0,041 0,059 0,075 0,091 0,106 0,133 0,154 345-365 | 0,037 0,065 0,092 0,119 0,144 0,168 0,210 0,244

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i btedéw oddzielnie dla
kazdego zastosowania.
Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouziti.
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Zatacznik techniczny
Technicka pfriloha www.boehlerit.com

Zalecane parametry skrawania dla frezé6w katowych - posuw i predkosé skrawania
Doporucené rezné podminky pro frézovani - frezna rychlost a posuv

Dlugosé narzedzia/wspétczynnik Frezowanie
kompensacji o rowkow a =1xD
Délka nastroje/korekéni faktor Frézovani L
Dlugos¢ Délka f &v, drazek 3, =1xD
krétki kratka 1
dtugi dlouha 0,9 “n[E y
przediuzony prodioLzena 0,8 !
UNltec Pro slot long neck Z3 bardzo dfugi extra dlouha 0,6 2
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro v Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm)]
BZG MMS/vzduch Suché Mokré [m/nc‘lin] 2 4 6 8 10 12 16 20
P1 [ [ ® 160 - 200 0,013 0,023 0,033 0,042 0,051 0,060 0,075 0,087
P2 [ ® 125-180 0,013 0,023 0,033 0,042 0,051 0,060 0,075 0,087
P P3 ° ° ° 100 - 115 0,012 0,022 0,031 0,040 0,049 0,057 0,071 0,082
P4 [ ® 80 0,009 0,015 0,022 0,028 0,034 0,040 0,050 0,058
P5 ® 80-120 0,013 0,022 0,032 0,041 0,050 0,058 0,072 0,084
M1 [ ® 55-60 0,008 0,013/0,019 0,025 0,030 0,035 0,044 0,051
M M2 [ 50-55 0,006 0,011/0,016 0,020 0,025 0,029 0,036 0,042
K1 ° ° ° 215 0,022 0,038 0,055 0,070 0,085 0,100 0,125 0,144
K K2 ® 90-200 0,018 0,033 0,047 0,060 0,073 0,085 0,106 0,123
K3 [ ° ® 135 -145 0,015 0,027 0,038 0,049 0,060 0,070 0,087 0,101
Diugosé narzedzia/wspotczynnik Frezowanie
kompensacji rowkow
Délka nastroje/korekéni faktor Frézovani
Dtugos¢ Delka f,&v, drazek
krotki kratka 1
UNitec Pro dhugi dlouha 0,9
short Z4, long neck Z4, long neck FR Z4, przeduzony prodlouzend 08

overlength neck Z4, extra long neck Z4 ;456 diugi exira diouha | 0,6

Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro o Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]

EZGERENEL SiEr e [wmin] 2 4 6 8 10 12 16 20
P1 ° ° ° 180 -220 0,016 0,029 0,041 0,053 0,064 0,075 0,093 0,108
P2 ° ° 140 -200 0,016 0,029 0,041 0,053 0,064 0,075 0,093 0,108

P P3 ° ° 110-130 0,015 0,027 0,039 0,050 0,061 0,071 0,089 0,103
P4 ° ° 90 0,011 0,019 0,027 0,035 0,043 | 0,050 0,062 0,072
P5 ° 90-135 0,016 0,028 0,040 0,051 0,062 0,072 0,090 0,105
M ° ° 60-65 0,010 0,017 0,024 0,031 0,037 | 0,044 0,054 0,063

M M2 ° 55-60 0,008 0,014 0,020 0,026 0,031 0,036 0,045 0,052
K1 ° 240 0,027 0,048 0,068 0,088 0,107 0,124 0,156 0,180

K K2 ° 100 - 220 0,023 0,041 0,058 0,075 0,091 0,106 0,132 0,153
K3 ° 150 - 160 0,019 0,034 0,048 0,062 0,075 0,087 0,109 0,126
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Obrobka zgrubna Obrobka
Hrubovani a =15xD wykaﬁ(v:zajgc’a a =15xD
a =0,25xD Dokoné&ovani a =01xD

mniji
ae
f, [mm/ostrze] f, [mm/zub] f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
v Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm)] v Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm)]
[m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20 [m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20

330-405 0,022 0,039 0,056 0,072 0,087 0,101 0,127 0,147 485-595 | 0,035 0,062 0,088 0,113 0,137 0,160 0,200 0,232
260-370 0,022 0,039 0,056 0,072 0,087 0,101 0,127 0,147 380-540 | 0,035 0,062 0,088 0,113 0,137 0,160 0,200 0,232
200-240 0,021 0,037 0,053 0,068 0,083 0,096 0,120 0,140 295-350 | 0,033 0,059 | 0,084 0,108 0,131 0,152 0,190 0,221

165 0,015 0,026 0,037 0,048 0,058 0,068 0,085 0,098 245 0,023 0,041 0,059 0,076 0,092 0,107 0,134 0,155
165-245 0,021 | 0,038 0,054 0,069 0,084 0,098 0,123 0,142 245-360 0,034 0,060 0,085 0,110 0,133 0,155 0,194 0,225
110-120 | 0,013 0,023 | 0,033 A 0,042 0,051 0,059 0,074 0,086  160-180 | 0,020 | 0,036 0,051 0,066 0,080 0,093 0,117 0,135
105-110 | 0,011 0,019 | 0,027 0,085 0,042 0,049 0,061 0,071 | 150-160 0,017 | 0,030 0,043 0,055 0,066 0,077 0,097 0,112

440 0,037 0,065 0,093 0,119 0,145 0,169 0,211 0,245 650 0,058 0,103 | 0,147 0,189 | 0,229 0,267 0,334 0,387
185-405 0,031 0,055 0,079 0,102 0,123 0,144 0,180 0,208 270-595 0,050 0,088 0,125 0,161 0,195 0,227 0,284 0,329
275-295 0,026 0,046 0,065 0,084 0,101 0,118 0,148 0,171 405-430 | 0,041 0,072 | 0,103 0,132 0,160 0,187 0,234 0,271

Obrobka zgrubna Obrébka
a, =0,25xD a =0,1xD
mﬁ‘[7
a:ﬁ
f, [mm/ostrze] f, [mm/zub] f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
v Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm] v Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]
(m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20 [m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20

365-445 0,028 0,049 0,070 0,090 0,109 0,127 0,158 0,184 535-655 | 0,044 0,077 0,110 0,142 0,172 0,200 0,251 0,290
285-405 0,028 0,049 0,070 0,090 0,109 0,127 0,158 0,184 415-595 | 0,044 0,077 | 0,110 0,142 0,172 0,200 0,251 0,290
225-265 0,026 | 0,046 0,066 0,085 0,103 0,120 0,151 0,174 325-385 | 0,042 0,073 0,105 0,135 0,163 0,190 0,238 0,276

180 0,018 0,033 0,046 0,060 0,072 0,084 0,106 0,122 265 0,029 0,052 0,073 | 0,094 0,115 0,133 0,167 0,194
180-270 0,027 0,047 0,067 0,087 0,105 0,122 0,153 0,177 265-400 0,042 0,075 0,106 0,137 0,166 | 0,194 0,242 0,281
120-135 | 0,016 | 0,029 | 0,041 0,052 0,063 0,074 0,092 0,107 | 180-195 | 0,026 | 0,045 0,064 0,083 0,100 0,117 0,146 0,169
115-120 | 0,013 | 0,024 | 0,034 0,043 0,053 0,061 0,077 0,089  165-180 0,021 | 0,037 | 0,053 0,068 0,083 0,097 0,121 0,140

485 0,046 0,082 0,116 0,149 | 0,181 0,211 0,264 0,306 715 0,073 0,129 0,184 0,236 0,286 0,334 0,418 0,484
200-445 0,039 0,069 0,099 0,127 0,154 0,179 0,224 0,260 295-655 | 0,062 0,110 | 0,156 0,201 0,243 0,284 0,355 0,411
305-325 0,032 0,057 0,081 0,105 0,127 0,148 0,185 0,214 445-475 | 0,051 0,090 0,128 0,165 0,200 0,234 0,292 0,339

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda prob i bledéw oddzielnie
dla kazdego zastosowania.
Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize déle optimalizovat pro konkretni zplsob pouziti.
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Zalacznik techniczny
Technicka priloha

www.boehlerit.com

Zalecane parametry skrawania dla frezé6w katowych - posuw i predkosé skrawania
Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je lze dale
optimalizovat pro konkretni zplisob pouziti

Dlugosé narzedzia/wspétczynnik Skrawanie
kompensacji . czesciowe a =15xD
Délka nastroje/korekéni faktor Casteény fez p ’
Diugo$c Délka f &V, a, =0,25xD
krotki kratka 1
MULTItec Universal e —
short Z3, long neck Z3, overlength neck Z3 barcizo dlu; —ira dlotha
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]
MMS/vzduch Suché Mokré Ve
BZG [m/min] 6 8 10 12 16 20
P1 ® ° [ ] 365 - 445 0,070 A 0,090 0,109 0,127 0,158 | 0,184
P2 [ ° [ ] 285 - 405 0,070 A 0,000 0,109 0,127 0,158 | 0,184
P P3 ® [ ° 225 - 265 0,066 @ 0,085 0,108 0,120 0,151 | 0,174
P4 [ ® 180 0,046 @ 0,060 0,072 0,084 0,106 | 0,122
P5 [ ] 180 - 270 0,067 @ 0,087 0,105 0,122 0,153 | 0,177
M1 [ ° 120 - 135 0,041 | 0,052 0,063 0,074 0,092 | 0,107
& M2 ° 115-120 0,034 | 0,043 0,053 0,061 0,077 | 0,089
K1 ° ° ° 485 0,116 @ 0,149 | 0,181 0,211 0,264 0,306
K K2 ° ° ° 200 - 445 0,099 0,127 | 0,154 0,179 @ 0,224 0,260
K3 ° ° ° 305 - 325 0,081 @ 0,105 | 0,127 0,148 0,185 0,214

UNitec Pro Silence long neck Z5

Chtodzenie Chlazeni

Dlugosé narzedzia/wspétczynnik
kompensacji
Délka nastroje/korekéni faktor

Dtugosc¢ Délka f,&v,
krétki kratka 1
dtugi dlouha 0,9
przediuzony prodiouzena 0,8

bardzo dtugi extra dlouha | 0,6

Frezowanie rowkow -
rowek czesciowy
Frézovani drazek -
Casteény fez

f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

MMS/powietrze Na sucho Na mokro o Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]

g | bAEREENEN S e m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20 25
P1 ° ° ° 190-230 - - 0,042 0,055 0,066 0,077 0,096 0,112 0,124
P2 ° ° 145-210 - - 0,042 0,055 0,066 0,077 0,096 0,112 0,124

P P3 ° ° 115-135 - - 0,040 0,052 0,063 0,073 0,092 0,106 0,118
P4 ° ° 95 - - 0,028 0,036 0,044 0,051 0,064 0,075 0,083
P5 95-140 - - 0,041 0,053 0,064 0,075 0,093 0,108 0,120
M1 ° ° 65 - 70 = - 10,025 0,032/ 0,039 0,045 0,056 0,065 0,072

M M2 ° 60 - 65 - - 10,020 0,026 0,032 0,037 0,047 0,054 0,06
K1 ° 250 - - 0,071 0,091 0,110 0,128 0,161 0,186 0,206

K K2 ° 105-230 - - 0,060 0,077 0,094 0,109 0,137 0,158 0,175
K3 ° 160-170 - - 0,049 0,084 0,077 0,090 0,113 0,130 0,144
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Pelne skrawanie
Plny rez a =1xD
a: =1xD
< =
gl
b S
BN
a,
Liniowe zagtebianie skos$ne Zagtebianie spiralne Wiercenie
f, [mm/ostrze] f, [mm/zub] Rampovani Zanofeni po spirale Vrtani
’ ap, . helix
v, Srednica freza [mm] Primeér frézy [mm)] a...[] [mm] f, Faktor
[m/min] 6 8 10 12 16 20
180 - 220 0,041 | 0,063 0,064 0,075 0,093 | 0,108 45° 0,75xD 0,90
140 - 200 0,041 | 0,053 | 0,064 | 0,075 0,093 0,108 45° 0,75xD 0,80
110 - 130 0,039 | 0,060 0,061 0,071 0,089 | 0,103 30° 0,5xD 0,80
90 0,027 | 0,085 0,043 0,060 0,062 | 0,072 15° 0,5xD
90 - 135 0,040 | 0,051 @ 0,062 0,072 0,090 @ 0,105 30° 0,5xD
60 - 65 0,024 | 0,031 | 0,037 0,044 | 0,054 0,063 15° 0,5xD
55 - 60 0,020 | 0,026 @ 0,031 0,036 @ 0,045 | 0,052 15° 0,5xD
240 0,068 0,088 | 0,107 0,124 0,156 0,180 45° 0,75xD 0,80
100 - 220 0,058 @ 0,075 | 0,091 0,106 0,132 0,153 45° 0,75xD 0,80
150 - 160 0,048 0,062 | 0,075 0,087 0,109 0,126 45° 0,75xD 0,80
Obrébka zgrubna ‘ Obrébka
Hrubovani ‘ a =15xD wykariczajgca a =15xD
a, =0,25x D Dokoncovani a: =0,1xD
o <
e
a,
f, [mm/ostrze] f, [mm/zub] f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
v, Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm] v, Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm)]

[m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20 25 [m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20 25
330 - 405 - - 0,056 0,072 0,087 0,101 0,127 0,147 0,163 485 - 595 - - 0,088 0,113 0,137 0,160 0,200 0,232 0,257
260 - 370 - - 0,056 0,072 0,087 0,101 0,127 0,147 0,163 380 - 540 - - 0,088 0,113 0,137 0,160 0,200 0,232 0,257
200 - 240 - - 0,053 0,068 0,083 0,096 0,120 0,140 0,155 295 - 350 - - 0,084 0,108 0,131 0,152 0,190 0,221 0,244

165 - - 0,037 0,048 0,058 0,068 0,085 0,098 0,108 245 - - 0,059 0,076 0,092 0,107 0,134 0,155 0,172

165-245 - - 0,054 0,069 0,084 0,098 0,123 0,142 0,157 245-360 - - 0,085 0,110 0,133 0,155 0,194 0,225 0,249
110 - 120 - - 0,033 0,042 0,051 0,059 0,074 0,086 0,095 160 - 180 - - 0,051 0,066 0,080 0,093 0,117 0,135 0,150
105 - 110 - - 0,027 10,035 0,042 0,049 0,061 0,071 0,079 150 - 160 - - 0,043 0,055 0,066 0,077 0,097 0,112 0,124

440 - - 0,093 0,119 0,145 0,169 0,211 0,245 0,271 650 - - 0,147 0,189 0,229 0,267 0,334 0,387 0,429

185 - 405 - - 0,079 0,102 0,123 0,144 0,180 0,208 0,231 270 - 595 - - 0,125 0,161 0,195 0,227 0,284 0,329 0,365

275-295 - - 0,065 0,084 0,101/ 0,118 0,148 0,171 0,190 405-430 - - 0,103 0,132 0,160 0,187 0,234 0,271 0,300

Podane parametry skrawania nalezy traktowa¢ jako wartosci orientacyjne, ktore mozna zoptymalizowaé metoda prob i bledéw oddzielnie
dla kazdego zastosowania.
Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouziti.
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Zalacznik techniczny
Technicka pfriloha www.boehlerit.com

Zalecane parametry skrawania dla frezé6w katowych - posuw i predkosé skrawania
Doporuéené fezné podminky pro frézovani - fezna rychlost a posuv

Skrawanie
czesciowe a =15xD
Castecny rez 4 ’
v a, =0,25xD
-
MULTItec N long neck Z3 L
ae
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]
MMS/vzduch Suché Mokré Ve
BZG [m/min] 5 8 10 12 16 20
N1 ° [ ° 945 0,080 0,120 0,145 @ 0,169 0,210 0,243
N N2 [ ® [ ] 360 - 625 0,084 0,126 0,152 0,177 @ 0,221 | 0,256
N3 ° ° ° 270-450 0,064 0,096 | 0,116 0,135 0,168 0,195
Frezowanie
rowkow a =1xD
Frézovani drazek P
a,=1xD
UNIltec N long 22
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro v Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]
< - c
BZG e Sl L) [m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20
N1 [ ° [ ] 600 0,017 0,031 0,044 0,056 0,068 0,080 0,100 0,115
N N2 ° ° ° 230 -400 0,018 0,032 0,046 0,059 0,072 0,084 0,105 0,121
N3 ° ° ) 175-290 0,014 0,025 0,035 0,045 0,055 0,064 0,080 0,092
Dlugo$é narzedzia/wspétczynnik = Frezowanie
qu(pen,sa;cji_ corekén fakt rowkéw a =1xD
elKka nastroje/Korekcni takior 4 i 23
nastroy Frézovani drazek a =1xD
Dtugosc¢ Délka f,&v, e
krétki kratka 1
dtugi dlouha 0,9
UNItec Pro N long neck Z3 przeduizony prodouzend 08
bardzo diugi extra dlouha 0,6
Chtodzenie Chlazeni f, [nm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]
MMS/vzduch Suché Mokré Ve
BZG [m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20
N1 ) ° [ ] 755 0,022 0,038 0,055/0,070 0,085 0,100 0,125 0,144
N N2 [ ° ® 290 - 500 0,023 0,040 0,057 0,074 0,090 0,105 0,131 0,152
N3 ° ° [ ] 215-360 0,017 0,031 0,044 0,056 0,068 0,080 0,100 0,115
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Petne skrawanie
Plny fez a =1xD
P
a, =1xD
B N
L

e
ae
Liniowe zagtebianie
skosne Zagtebianie spiralne Wiercenie
f, [mm/ostrze] f, [mm/zub] Ramping helikal ramping in Drilling
ap,.. helix
v Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm] a [ [mm] f, Faktor
[m/min] 5 8 10 12 16 20
610 0,047 | 0,071 0,086 | 0,099 0,124 0,144 45° 0,75xD 0,8
235 - 405 0,049 0,074 0,090 | 0,104 0,130 @ 0,151 45° 0,75xD 0,8
175 - 295 0,038 ' 0,057 0,068 | 0,080 0,099 0,115 45° 0,75xD 0,8
Obrobka zgrubna Obrobka
Hrubovani a,=15xD wykan(fzayfgcla a =15xD
a,=025xD Dokoncovani a, =0,1xD
f, [mm/ostrze] f, [mm/zub] f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

v Srednica freza [mm] Primér frézy [mm] v Srednica freza [mm] Primér frézy [mm]

[m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20 [m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20

1230 0,030 0,052 | 0,074 0,096 | 0,116 0,135 0,169 0,196 1805 0,047 0,083 0,117 | 0,151 0,183 0,214 0,267 0,310
470-820 0,031 0,055 0,078 0,100 0,122 0,142 0,177 0,206 690 - 1200 0,049 0,087 | 0,123 | 0,159 0,192 0,224 0,281 0,325
355-590 0,024 0,042 0,059 0,076 0,093 0,108 0,135 0,157 520-865 0,037 0,066 | 0,094 0,121 0,147 0,171 0,214 0,248

Obrobka zgrubna Obrébka
Hrubovani a,=15xD \E)vytaﬁgzajgc’a a =15xD

a, =025xD okoncovani j a,=0,1xD

mn \
s
f, [mm/ostrze] f, [mm/zub] f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
Srednica freza [mm] Primér frézy [mm] Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm)]
Vc vc
[m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20 [m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20

1540 0,037 0,065 | 0,093 0,119 | 0,145 0,169 0,211 0,245 2255 0,058 0,103 | 0,147 | 0,189 | 0,229 ' 0,267 0,334 0,387
590 - 1025 0,039 0,069 0,098 0,125 0,152 0,177 0,222 0,257 @ 865-1500 0,061 0,108 0,154 | 0,198 0,241 | 0,280 0,351 0,406
440 -735 0,030 0,052 0,074 0,096 0,116 0,135 0,169 0,196 650-1080 0,047 0,083 | 0,117 | 0,151 | 0,183 0,214 0,267 0,310

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i bledéw oddzielnie
dla kazdego zastosowania.
Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zékladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplisob pouZiti.
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Uchwyty narzedziowe SK i HSK do zastosowan ogdlnych oraz frezowania rowkow
Upinacée SK a HSK pro bézné obrabéni a frézovani drazek

Uchwyt SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Drzak SK40 pro celni frézy / Weldon

www.boehlerit.com

Nr

ovc RSN oy DSt | op,  EEaSKA) oy Dossenol
a6 WSLH/06-50/SK-40 4600745 o 16 WSLH/16-35/SK-40 4600771 °
28 WSLH/08-50/SK-40 4600750 [ 218 WSLH/18-63/SK-40 4600776 [

210 WSLH/10-50/SK-40 4600755 o @20 WSLH/20-35/SK-40 4600782 °

@12 WSLH/12-50/SK-40 4600760 o @25 WSLH/25-35/SK-40 4600788 )

14 WSLH/14-50/SK-40 4600770 o

Uchwyt HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Weldon Uchwyt HSK-A100 do frezow trzpieniowych / Weldon
Drzak HSK-AB3 pro celni frézy / Weldon Drzak HSK-A100 pro €elni frézy / Weldon
@ Do Oznaczenie HSK:ASI(S Nr katajogowy Dostepnosc¢ @ Do Oznaczenie HSK-VA6(§ Nr kata_logowy Dostepnosc¢
HSK-A63-Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost HSK-A100-Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost
6 WSLH/06-65/HSK-A63 | 4601702 o 6 WSLH/06-80/HSK-A100 4601614 o
a8 WSLH/08-65/HSK-A63 | 4601705 o 8 WSLH/08-80/HSK-A100 4601616 o
10 WSLH/10-65/HSK-A63 | 4601708 o 10 WSLH/10-80/HSK-A100 4601618 o
g12 WSLH/12-80/HSK-A63 = 4601711 o g12 WSLH/12-80/HSK-A100 4601620 o
g14 WSLH/14-80/HSK-A63 | 4601715 o g14 WSLH/14-80/HSK-A100 4601622 o
16 WSLH/16-80/HSK-A63 | 4601719 o 16 WSLH/16-100/HSK-A100, 4601624 °
18 WSLH/18-80/HSK-A63 | 4601723 o J18 WSLH/18-100/HSK-A100, 4601626 o
20 WSLH/20-80/HSK-A63 | 4601727 ° 20 WSLH/20-100/HSK-A100, 4601628 °
20 WSLH/20-100/HSK-A63| 5065495 o 25 WSLH/25-100/HSK-A100, 4601630 °
25 WSLH/25-110/HSK-A63| 4601730 °

w %
- =F
- = .. A ﬂ

Uchwyt HSK-A63 do frezow trzpieniowych /
oprawek termokurczliwych
Drzak HSK-AB3 pro stopkové frézy/ Tepelné upinani

Uchwyt HSK-A100 do frezéw trzpieniowych /
oprawek termokurczliwych
Drzak HSK-A100 pro stopkové frézy/ Tepelné upinani

Oznaczenie HSK-A63

Nr katalogowy Dostepnosé

Oznaczenie HSK-A63 Nr katalogowy Dostepnosé

e HSK-AB63-Oznadeni Obyj. &. et ot | DR HSK-A100-Ozna&eni Obj.&. | Dostupnost
o3 TO300/HSK-A63 6726618 o 26 T0600/HSK-A100 6726342 ®
o6 TO600/HSK-A63 6726201 o 28 T0800/HSK-A100 6726343 ®
o8 TO800/HSK-A63 6726202 o 210 T1000/HSK-A100 6726344 °

210 T1000/HSK-A63 6726203 ° @12 T1200/HSK-A100 6726345 °

@12 T1200/HSK-A63 6726204 ° o14 T1400/HSK-A100 6726346 o

14 T1400/HSK-A63 6726205 o 216 T1600/HSK-A100 6726347 o

216 T1600/HSK-A63 6726206 o @20 T2000/HSK-A100 6726349 o

@20 T2000/HSK-A63 6726207 o

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 4600745 lub nebo WSLH/06-50/SK-40
Szczegoétowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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boehlerit

Frezowanie katowe -
obrobka zgrubna
Hrubovani




Przeglad frezéw katowych do obrébki zgrubnej
Prehled programu - Hrubovani www.boehlerit.com

Frezowanie katowe - obrébka zgrubna
Hrubovani

UNItec Pro

Liczba ostrzy
Pocet zubl

73,74

Materiaty - tabela poréwnawcza od str. 338 Materialy - srovnavaci tabulka od strany 338
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UNItec Pro

UNItec Pro rough short neck
Wykonanie krotkie z szyjka Z23/24
Kratké provedeni s odlehéenim Z3/24

boehlerit

" St DINY |, % Cx
! o 6527 |\ Pro
“ e €&
B ] 1
¥
Hard Facts UNItec Pro rough short neck
Srednica freza: 5,00 - 20,00 mm IS0
Powtoka: AICrN PVD P1 n
Liczba krawedzi po -
skrawajgcych: Z=3<@g8mm
Z=4=09mm P P.3 [ ]
Kat pochylenia
linii Srubowe;j: 30° R4 o
Cechy szczegolne: Nieréwnomierna podziatka, ostrza P.5 u
do obrébki zgrubnej HPC szlifowane
profilowo M M.1 u
M.2 ]
Primér frézy: 5.00 - 20.00 mm
Povlak: AICIN PVD . u
Provedeni britu: Z=3<08mm K K.2 ™
Z=4=09mm
Uhel $roubovice: 30° K3 u
Provedeni britu: Nerovnomeérné déleni,
speciani HPC hrubovaci profil zub(
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, I, Cx 45° Stopka
UPR05.008.054 Cx Z3 HB 5163341 o *5,00 6,00 54,00 8,00 - 0,30 3 HB
UPR06.008.054 Cx Z3 HB 5163342 o 6,00 6,00 54,00 8,00 18,00 0,30 3 HB
UPR07.011.058 Cx Z3 HB 5163343 ) *7,00 8,00 58,00 11,00 - 0,30 3 HB
UPR08.011.058 Cx Z3 HB 5163344 ) 8,00 8,00 58,00 11,00 | 22,00 0,30 3 HB
UPR09.013.066 Cx Z4 HB 5163345 o *9,00 10,00 66,00 13,00 - 0,50 4 HB
UPR10.013.066 Cx Z4 HB 5163346 o 10,00 10,00 66,00 13,00 | 26,00 0,50 4 HB
UPR12.016.073 Cx Z4 HB 5163347 ) 12,00 12,00 73,00 16,00 | 28,00 0,50 4 HB
UPR14.016.076 Cx Z4 HB 5163348 ) 14,00 14,00 76,00 16,00 | 31,00 0,50 4 HB
UPR16.019.082 Cx Z4 HB 5163349 o 16,00 16,00 82,00 19,00 | 34,00 0,50 4 HB
UPR18.019.084 Cx Z4 HB 5163350 ) 18,00 18,00 84,00 19,00 | 36,00 0,50 4 HB
UPR20.020.092 Cx Z4 HB 5163351 [ 20,00 20,00 92,00 @ 20,00 & 42,00 0,50 4 HB

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy MoZnost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihtta na dotaz

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusi 5163341 lub nebo UP05.008.054 Cx Z3 HB
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 246 * Wykonanie bez szyjki
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 246 * Provedeni bez odleh&eni
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UNItec Pro rough long neck
Wykonanie dtugie z szyjka Z23/24/25
Dlouhé provedeni s odleh&enim Z3/24/25

Chwyt HB e
topka DIN \
\ o N ® prol CXx

'1 | @ e

Hard Facts UNItec Pro rough long neck
Srednica freza: 4,00 - 25,00 mm o
Powtoka: AICrN PVD P1 n
Liczba krawedzi po -
skrawajacych: Z=3<o8mm
Z=409-24,9 mm P P3 ]
Z=5=2025mm
Kat pochylenia = .
linii Srubowej: 30° P.5 u
Cechy szczegolne: Nieréwnomierna podziatka, ostrza
do obrébki zgrubnej HPC szlifowane M M.1 u
profilowo M.2 ™
Praimér frézy: 4.00 - 25.00 mm K1 u
Povlak: AICrN PVD K K.2 ™
Provedeni bfitu: Z=3<o8mm
Z=409-249mm AE m
Z=5=025mm
Uhel $roubovice: 30°
Provedeni britu: Nerovnomérné déleni,
speciani HPC hrubovaci profil
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, I, Cx 45° z Stopka
UPR04.008.057 Cx Z3 HB 5162990 ° *4,00 6,00 57,00 8,00 - 0,30 3 HB
UPR05.013.057 Cx Z3 HB 5162992 ° *5,00 6,00 57,00 13,00 - 0,30 3 HB
UPR06.013.057 Cx Z3 HB 5162993 ° 6,00 6,00 57,00 13,00 | 21,00 0,30 3 HB
UPR07.016.063 Cx Z3 HB 5162994 ° *7,00 8,00 63,00 16,00 - 0,30 3 HB
UPR08.016.063 Cx Z3 HB 5162995 ° 8,00 8,00 63,00 16,00 | 26,00 0,30 3 HB
UPR09.019.072 Cx Z4 HB 5163000 ° *9,00 10,00 72,00 19,00 - 0,50 4 HB
UPR10.022.072 Cx Z4 HB 5163001 (J 10,00 10,00 72,00 @ 22,00 32,00 0,50 4 HB
UPR11.026.083 Cx Z4 HB 5163216 o *11,00 12,00 83,00 @ 26,00 - 0,50 4 HB
UPR12.026.083 Cx Z4 HB 5162979 ° 12,00 12,00 83,00 & 26,00 | 38,00 0,50 4 HB
UPR13.026.083 Cx Z4 HB 5163217 ) *13,00 14,00 83,00 @ 26,00 - 0,50 4 HB
UPR14.026.083 Cx Z4 HB 5163219 o 14,00 14,00 83,00 @ 26,00 | 42,00 0,50 4 HB
UPR16.032.092 Cx Z4 HB 5162986 ° 16,00 16,00 92,00 @ 32,00 | 44,00 0,50 4 HB
UPR18.032.092 Cx Z4 HB 5163220 o 18,00 18,00 92,00 | 32,00 | 48,00 0,50 4 HB
UPR20.038.104 Cx Z4 HB 5162987 ° 20,00 20,00 104,00 38,00 | 54,00 0,50 4 HB
UPR25.045.121 Cx Z5 HB 5163221 o 25,00 25,00 121,00 @ 45,00 | 65,00 0,50 5 HB

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5162990 lub nebo UP04.008.057 Cx Z3 HB ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 246 * Wykonanie bez szyjki ®  Krétki termin dostawy Moznost dodani v krétke dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 246 * Provedeni bez odlehceni O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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Zatacznik techniczny
Technicka pfriloha www.boehlerit.com

Zalecane parametry skrawania dla frezé6w katowych - posuw i predkosé skrawania
Doporuéené fezné podminky pro frézovani - fezna rychlost a posuv

Diugo$é narzedzia/wspétczynnik - Frezowanie
kompensacji rowkow

Délka nastroje/korekéni faktor Frézovani ap =1xD
Dugosé Délka f&v. drazek a,=1xD
krétki kratka 1
UNItec Pro rough dtugi dlouha 0,9
short neck Z3/Z4, long neck Z23/4/5 przediuzony prodiouzens 0,8
bardzo diugi extra dlouha 0,6
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro o Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]
BZG MMS/vzduch Suché Mokré [m/rilin] 6 8 10 12 16 20 25
P1 ° ° ° 160 - 200 0,033 0,042 0,051 | 0,060 0,075 0,087 0,096
P2 ° ° ° 125 - 180 0,033 0,042 0,051 | 0,060 0,075 0,087 0,096
P P3 o o ° 100 - 115 0,031 0,040 | 0,049 0,057 0,071 0,082 0,091
P4 ° ° 80 0,022 0,028 0,034 | 0,040 0,050 0,058 0,064
B8} [ 80 - 120 0,032 0,041 0,050 | 0,058 0,072 0,084 0,093
M1 ° ° 55 - 60 0,019 0,025 0,030 | 0,035 | 0,044 0,051 0,056
M M2 ° 50 - 55 0,016 0,020 0,025 | 0,029 | 0,036 0,042 0,046
K1 ° ° ° 215 0,055 0,070 0,085 | 0,100 0,125 0,144 0,160
K K2 ° ° ° 90 - 200 0,047 0,060 0,073 | 0,085 0,106 0,123 0,136
K3 ° ° ° 135 - 145 0,038 0,049 0,060 0,070 0,087 0,101 0,112
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Obrébka zgrubna
Hrubovani

a, = 1,56xD
a, =0,25xD
f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

v, Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]
[m/min] 6 8 10 12 16 20 25
330 - 405 0,056 0,072 0,087 0,101 0,127 0,147 0,163
260 - 370 0,056 0,072 0,087 0,101 0,127 0,147 0,163
200 - 240 0,053 0,068 0,083 0,096 0,120 0,140 0,155

165 0,037 0,048 0,058 0,068 0,085 0,098 0,108
165 - 245 0,054 0,069 0,084 0,098 0,123 0,142 0,157
110-120 0,033 0,042 0,051 0,059 0,074 0,086 0,095
105 - 110 0,027 0,035 0,042 0,049 0,061 0,071 0,079

440 0,093 0,119 0,145 0,169 0,211 0,245 0,271
185 - 405 0,079 0,102 0,123 0,144 0,180 0,208 0,231
275 - 295 0,065 0,084 0,101 0,118 0,148 0,171 0,190

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i bledéw oddzielnie

dla kazdego zastosowania.

Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.

boehlerit
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Uchwyty narzedziowe SK i HSK do zgrubnego frezowania katowego
Upinacée SK a HSK pro bézné obrabéni a frézovani drazek www.boehlerit.com

Uchwyt SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Drzak SK40 pro stopkové frézy / Weldon

. Nr x . Nr o x
00 Cmatontmlosowy pREINL | 000 G e | atdogowy BT
6 WSLH/06-50/SK-40 4600745 o a16 WSLH/16-35/SK-40 4600771 °
8 WSLH/08-50/SK-40 4600750 o 218 WSLH/18-63/SK-40 4600776 o
10 WSLH/10-50/SK-40 4600755 o @20 WSLH/20-35/SK-40 4600782 °
a12 WSLH/12-50/SK-40 4600760 o @25 WSLH/25-35/SK-40 4600788 °
214 WSLH/14-50/SK-40 4600770 o
D
Uchwyt HSK-AB3 do frezéw trzpieniowych / Weldon Uchwyt HSK-A100 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Drzak HSK-A63 pro ¢elni frézy / Weldon Drzak HSK-A100 pro stopkové frézy / Weldon
@ D Oznaczenie HSKV-A6'3 Nr katglogowy Dostepnosé @ D Oznaczenie HSK—fd Op Nr kata]ogowy Dostepnosé
HSK-A63-Oznaceni Ob;. ¢. Dostupnost HSK-A100-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost
a6 WSLH/06-65/HSK-A63 4601702 o a6 WSLH/06-80/HSK-A100 4601614 o
a8 WSLH/08-65/HSK-A63 4601705 o a8 WSLH/08-80/HSK-A100 4601616 o
10 WSLH/10-65/HSK-A63 4601708 o 10 WSLH/10-80/HSK-A100 4601618 o
12 WSLH/12-80/HSK-A63 4601711 o 12 WSLH/12-80/HSK-A100 4601620 o
a14 WSLH/14-80/HSK-A63 4601715 o a14 WSLH/14-80/HSK-A100 4601622 o
16 WSLH/16-80/HSK-A63 4601719 o 16 WSLH/16-100/HSK-A100, 4601624 °
18 WSLH/18-80/HSK-A63 4601723 o 18 WSLH/18-100/HSK-A100, 4601626 o
@20 WSLH/20-80/HSK-A63 4601727 ° @20 WSLH/20-100/HSK-A100, 4601628 °
20 WSLH/20-100/HSK-AB3 5065495 o 25 WSLH/25-100/HSK-A100, 4601630 °
25 WSLH/25-110/HSK-AB63 4601730 °
Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 4600745 lub nebo WSLH/06-50/SK-40
Szczegodtowa dokumentacja i wymiary od strony 320 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320 @ Kroétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
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boehleit

Frezowanie kgtowe -
obrobka wykanczajgca
Dokoncovani




Przeglad frezéw katowych do obrébki wykanczajacej
Prehled programu - Dokonc¢ovani

Frezowanie katowe - obrébka wykanczajaca

Frézovani hran - Dokonéovani

UNItec

UNItec Pro

Liczba ostrzy
Pocet zubd

76,78

N
o

N.1

N.2

N.3

OO0Oo0O o0 " B 00 @ B B B B

H.1

H.2

H.3

H.4

Materiaty - tabela poréwnawcza od str. 338 Materialy - srovnavaci tabulka od strany 338
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UNIltec

UNiItec Finish extra long
Wykonanie bardzo dtugie Z6/78
Extra dlouhé provedeni Z6/Z8

da

boehlerit

Chwyt HA
Stopka HA

Eco

Cx

<

Hard Facts UNItec Finish extra long
Srednica freza: 4,00 - 25,00 mm 1SO
Powtoka: TiAIN PVD PA ]
Liczba krawedzi P2 =
skrawajgcych: Z=6<@16 mm
Z=8=020mm P P3 ]
Kat pochylenia P4 -
linii Srubowe;j: 45° :
P5 ]
Promér frézy: 4.00 - 25.00 mm
Povlak: TIAIN PVD M e O
Provedeni britu: Z=6<016 mm M.2 O
Z=8=020mm
Uhel $roubovice: 45° K.1 u
K K.2 u
K.3 O
N.1 O
N N.2 O
N.3 O
Oznaczenie produktu Nr katalogowy = Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, Cx 45° Stopka
U04.016.062 Cx Z6 HA 5162895 o 4,00 6,00 62,00 16,00 0,04 6 HA
U05.018.062 Cx Z6 HA 5162896 [ 5,00 6,00 62,00 18,00 0,05 6 HA
U06.018.062 Cx Z6 HA 5162897 [ 6,00 6,00 62,00 18,00 0,06 6 HA
U08.024.068 Cx Z6 HA 5162898 o 8,00 8,00 68,00 24,00 0,08 6 HA
U10.030.080 Cx Z6 HA 5162899 o 10,00 10,00 80,00 30,00 0,10 6 HA
U12.036.093 Cx Z6 HA 5162900 e} 12,00 12,00 93,00 36,00 0,12 6 HA
U16.048.108 Cx Z6 HA 5162906 [ 16,00 16,00 108,00 @ 48,00 0,16 6 HA
U20.060.126 Cx Z8 HA 5162907 [ 20,00 20,00 126,00 @ 60,00 0,20 8 HA
U25.095.160 Cx Z8 HA 5162908 ) 25,00 25,00 160,00 = 95,00 0,25 8 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5162895 lub nebo U04.016.062 Cx Z6 HA

Doktadne zalecenia dotyczace parametréow skrawania patrz strona 256

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 256

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy MoZnost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihita na dotaz
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UNIltec Pro

UNItec Pro Finish long neck
Wykonanie dtugie z szyjka Z6
Dlouhé provedeni s odleh&enim Z6

www.boehlerit.com

h —
| st 'DIN 6" SH
) | 6527 |} Pro
I
) \\\ |
o A N T N <
¢ BONNY B 1,3 c !
Hard Facts UNIltec Pro Finish long neck
Srednica freza: 6,00 - 20,00 mm ISO
Powtoka: AICrN PVD PA ]
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=6 = -
Kat pochylenia P P.3 n
linii Srubowe;: 39°-41° P4
Cechy szczegolne: Nieréwnomierna : -
podziatka RIS ]
Priimér frézy: 6.00 - 20.00 mm M M.1 u
Povlak: AICrN PVD M.2 n
Provedeni britu: Z=6
Uhel §roubovice: 39° - 41° K =
Provedeni britu: Nerovnomérné déleni K K.2 n
K.3 n
Oznaczenie produktu Nr katalogowy = Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] 5 Chwyt
Kéd vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, 1, Stopka
UP06.015.057 SH Z6 HA 5163333 I 6,00 6,00 57,00 15,00 | 20,00 6 HA
UP08.021.063 SH Z6 HA 5163335 J 8,00 8,00 63,00 21,00 @ 25,00 6 HA
UP10.022.072 SH Z6 HA 5163337 [ 10,00 10,00 72,00 22,00 @ 30,00 6 HA
UP12.026.083 SH Z6 HA 5163338 o 12,00 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 6 HA
UP16.036.092 SH 26 HA 5163339 o 16,00 16,00 92,00 36,00 @ 42,00 6 HA
UP20.041.104 SH Z6 HA 5163340 o 20,00 20,00 104,00 41,00 | 55,00 6 HA

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5163333 lub nebo UP06.015.057 SH Z6 HA
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 257
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 257
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UNIltec Pro

UNItec Pro H Finish neck 2xD

Wykonanie 2xD Z6
Provedeni 2xD Z6

boehlerit

Chwyt HA

Stopka HA

DIN
6527

Pro

FR

SH

2xD

D¢
7
|
\
|
\

s

&

Hard Facts UNItec Pro H Finish neck 2xD
Y, Srednica freza: 4,00 - 20,00 mm ISO
- Powtoka: AITiSIN PVD P1 O
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=6 i =
Kat pochylenia P P.3 O
linii Srubowe;: 55° P4 O
Cechy szczegodlne: Nieréwnomierna .
podziatka P5 O
M.1 0O
Primér frézy: 4.00 - 20.00 mm M
» Povlak: AITiSIN PVD M.2 o
Provedeni britu: Z=6 K1 0
Uhel $roubovice: 55°
Provedeni bfitu: Nerovnomérné déleni K K.2 O
K.3 |
H.1 |
H.2 ]
H
H.3 |
H.4 |
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, r z Stopka
UPH04.011.057 SH Z6 HA 2D 5163364 [ 4,00 6,00 57,00 11,00 - 6 HA
UPHO04.011.057 FR0.5 Z6 HA 2D 5163365 [ 4,00 6,00 57,00 11,00 0,50 6 HA
UPH05.013.057 SH Z6 HA 2D 5163367 [ 5,00 6,00 57,00 13,00 - 6 HA
UPHO05.013.057 FR0.5 Z6 HA 2D 5163368 [ 5,00 6,00 57,00 13,00 0,50 6 HA
UPH05.013.057 FR1.0 Z6 HA 2D 5163370 [ 5,00 6,00 57,00 13,00 1,00 6 HA
UPH06.013.057 SH Z6 HA 2D 5163371 [ 6,00 6,00 57,00 13,00 - 6 HA
UPHO06.013.057 FR0O.5 Z6 HA 2D 5163372 [ 6,00 6,00 57,00 13,00 0,50 6 HA
UPH06.013.057 FR1.0 Z6 HA 2D 5163373 o 6,00 6,00 57,00 13,00 1,00 6 HA
UPH08.019.063 SH Z6 HA 2D 5163374 [ 8,00 8,00 63,00 19,00 - 6 HA
UPHO08.019.063 FR0.5 26 HA 2D 5163375 [ 8,00 8,00 63,00 19,00 0,50 6 HA
UPH08.019.063 FR1.0 Z6 HA 2D 5163377 o 8,00 8,00 63,00 19,00 1,00 6 HA
UPH10.022.072 SH Z6 HA 2D 5163379 o 10,00 10,00 72,00 22,00 - 6 HA
UPH10.022.072 FR0.5 Z6 HA 2D 5163384 o 10,00 10,00 72,00 22,00 0,50 6 HA
UPH10.022.072 FR1.0 Z6 HA 2D 5163385 o 10,00 10,00 72,00 22,00 1,00 6 HA
UPH12.026.083 SH Z6 HA 2D 5163386 [ 12,00 12,00 83,00 26,00 - 6 HA
UPH12.026.083 FR0.5 Z6 HA 2D 5163387 o 12,00 12,00 83,00 26,00 0,50 6 HA
UPH12.026.083 FR1.0 Z6 HA 2D 5163388 o 12,00 12,00 83,00 26,00 1,00 6 HA
UPH16.032.092 SH Z6 HA 2D 5163389 o 16,00 16,00 92,00 32,00 - 6 HA
UPH16.032.092 FR0.5 Z6 HA 2D 5163390 o 16,00 16,00 92,00 32,00 0,50 6 HA
UPH16.032.092 FR1.0 Z6 HA 2D 5163391 o 16,00 16,00 92,00 32,00 1,00 6 HA
UPH16.032.092 FR2.0 Z6 HA 2D 5163392 o 16,00 16,00 92,00 32,00 2,00 6 HA
UPH20.038.104 SH Z6 HA 2D 5163393 0 20,00 20,00 104,00 @ 38,00 - 6 HA
UPH20.038.104 FR1.0 Z6 HA 2D 5163394 0 20,00 20,00 104,00 38,00 1,00 6 HA
UPH20.038.104 FR2.0 Z6 HA 2D 5163402 0 20,00 20,00 104,00 38,00 2,00 6 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5163364 lub nebo UPH04.011.057 SH Z6 HA 2D

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 256
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 256

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

@ Krétki termin dostawy MoZnost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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UNItec Pro H Finish neck 3xD
Wykonanie 3xD ostre, z promieniem zaokraglenia naroza Z6
Provedeni 3xD ostré, s rohovym radiusem, Z6

b Simm‘ (?5'2”/ % Pro FR SH 3xD

g N — = N c

D¢

.

Hard Facts UNItec Pro H Finish neck 3xD
% Srednica freza: 4,00 - 20,00 mm Y
Powtoka: AITiSiN PVD PA O
V4 Liczba krawedzi
. P2 a
skrawajgcych: Z=6
Kat pochylenia P P.3 O
linii Srubowe;: 55° P4 0
Cechy szczegolne: Nieréwnomierna
podziatka P.5 O
M.1 m|
Primeér frézy: 4.00 - 20.00 mm M
Povlak: AITiSIN PVD M.2 m
Provedeni britu: Z=6 K.1 0
» Uhel $roubovice: 55°
Provedeni britu: Nerovnomérné déleni K K2 =
K.3 |
H.1 ]
H.2 [ ]
H
H.3 ]
H.4 ]
Oznaczenie produktu Nr katalogowy = Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, r z Stopka
UPH04.016.062 SH Z6 HA 3D 5163403 [ 4,00 6,00 62,00 16,00 - 6 HA
UPH04.016.062 FR0.5 Z6 HA 3D 5163404 o 4,00 6,00 62,00 16,00 0,50 6 HA
UPH05.017.062 SH Z6 HA 3D 5163405 o 5,00 6,00 62,00 17,00 - 6 HA
UPHO05.017.062 FR0.5 Z6 HA 3D 5163406 [ 5,00 6,00 62,00 17,00 0,50 6 HA
UPH05.017.062 FR1.0 Z6 HA 3D 5163407 o 5,00 6,00 62,00 17,00 1,00 6 HA
UPH06.018.062 SH Z6 HA 3D 5163408 o 6,00 6,00 62,00 18,00 - 6 HA
UPHO06.018.062 FR0.5 Z6 HA 3D 5163409 o 6,00 6,00 62,00 18,00 0,50 6 HA
UPH06.018.062 FR1.0 Z6 HA 3D 5163410 o 6,00 6,00 62,00 18,00 1,00 6 HA
UPH08.024.068 SH 26 HA 3D 5163412 o 8,00 8,00 68,00 | 24,00 - 6 HA
UPH08.024.068 FR0.5 Z6 HA 3D 5163413 o 8,00 8,00 68,00 @ 24,00 0,50 6 HA
UPH08.024.068 FR1.0 Z6 HA 3D 5163414 o 8,00 8,00 68,00 | 24,00 1,00 6 HA
UPH10.030.080 SH Z6 HA 3D 5163416 ) 10,00 10,00 80,00 = 30,00 - 6 HA
UPH10.030.080 FR0.5 Z6 HA 3D 5163417 o 10,00 10,00 80,00 | 30,00 0,50 6 HA
UPH10.030.080 FR1.0 Z6 HA 3D 5163418 o 10,00 10,00 80,00 @ 30,00 1,00 6 HA
UPH12.036.093 SH Z6 HA 3D 5163419 o 12,00 12,00 93,00 | 36,00 - 6 HA
UPH12.036.093 FR0.5 Z6 HA 3D 5163420 o 12,00 12,00 93,00 | 36,00 0,50 6 HA
UPH12.036.093 FR1.0 Z6 HA 3D 5163421 o 12,00 12,00 93,00 @ 36,00 1,00 6 HA
UPH16.048.108 SH Z6 HA 3D 5163422 o 16,00 16,00 108,00 | 48,00 - 6 HA
UPH16.048.108 FR0.5 Z6 HA 3D 5163423 o 16,00 16,00 108,00 | 48,00 0,50 6 HA
UPH16.048.108 FR1.0 Z6 HA 3D 5163424 [ 16,00 16,00 108,00 @ 48,00 1,00 6 HA
UPH16.048.108 FR2.0 Z6 HA 3D 5163425 o 16,00 16,00 108,00 | 48,00 2,00 6 HA
UPH20.060.126 SH Z6 HA 3D 5163426 o 20,00 20,00 126,00 | 60,00 - 6 HA
UPH20.060.126 FR1.0 Z6 HA 3D 5163427 o 20,00 20,00 126,00 @ 60,00 1,00 6 HA
UPH20.060.126 FR2.0 Z6 HA 3D 5163428 o 20,00 20,00 126,00 | 60,00 2,00 6 HA

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednévky: 1 szt. kusi 5163403 lub nebo UPH04.016.062 SHZ6 HA3D @  Dostepne zmagazynu Dostupnost skladem
Dokfadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 256 ®  Krotki termin dostawy Moznost dodani v kratke dobé
Presné doporuéeni feznych podminek viz strana 256 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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UNIltec Pro

UNItec Pro H extra long neck
Wykonanie bardzo dtugie z promieniem zaokraglenia naroza Z6
Extra dlouhé provedeni s rohovym radiusem Z6

AW

boehlerit

Chwyt HA
Stopka HA

Pro

FR

N
?i
7

&

Hard Facts UNItec Pro H Finish neck 3xD
Srednica freza: 6,00 - 20,00 mm £
Powtoka: AITiSiN PVD P O
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=6 P2 =
Kat pochylenia P P.3 O
linii Srubowe;j: 42° P4 0
Cechy szczegdlne: Nieréwnomierna
podziatka P5 O
M.1 a
Promér frézy: 6.00 - 20.00 mm M
Povlak: AITiSIN PVD M.2 m
Provedeni bfitu: Z=6 K.1 O
Uhel $roubovice: 42°
Provedeni britu: Nerovnomérné déleni K K.2 o
K.3 a
=¥ H.1 ]
H.2 [ ]
H
H.3 [ ]
H.4 ]
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, | I, I, r ‘ Stopka
UPH06.013.080 SH zZ6 HA 5163430 o 6,00 6,00 80,00 | 13,00 42,00 - 6 HA
UPH06.013.080 FR0.5 Z6 HA 5163431 o 6,00 6,00 80,00 | 13,00 42,00 0,50 6 HA
UPH06.013.080 FR1.0 Z6 HA 5163432 o 6,00 6,00 80,00 | 13,00 42,00 1,00 6 HA
UPH08.021.100 SH Z6 HA 5163433 o 8,00 8,00 100,00 | 21,00 62,00 - 6 HA
UPH08.021.100 FR0.5 Z6 HA 5163435 o 8,00 8,00 100,00 | 21,00 62,00 0,50 6 HA
UPH08.021.100 FR1.0 Z6 HA 5163436 o 8,00 8,00 100,00 | 21,00 62,00 1,00 6 HA
UPH10.022.100 SH Z6 HA 5163437 o 10,00 10,00 100,00 | 22,00 58,00 - 6 HA
UPH10.022.100 FR0.5 Z6 HA 5163438 o 10,00 10,00 100,00 | 22,00 58,00 0,50 6 HA
UPH10.022.100 FR1.0 Z6 HA 5163439 o 10,00 10,00 100,00 | 22,00 58,00 1,00 6 HA
UPH12.026.120 SH Z6 HA 5163440 o 12,00 12,00 120,00 | 26,00 73,00 - 6 HA
UPH12.026.120 FR0.5 Z6 HA 5163441 o 12,00 12,00 120,00 | 26,00 @ 73,00 0,50 6 HA
UPH12.026.120 FR1.0 Z6 HA 5163443 o 12,00 12,00 120,00 @ 26,00 73,00 1,00 6 HA
UPH16.036.150 SH Z6 HA 5163444 o 16,00 16,00 150,00 | 36,00 100,00 - 6 HA
UPH16.036.150 FR0.5 Z6 HA 5163445 o 16,00 16,00 150,00 @ 36,00 100,00 0,50 6 HA
UPH16.036.150 FR1.0 Z6 HA 5163446 o 16,00 16,00 150,00 @ 36,00 100,00 1,00 6 HA
UPH16.036.150 FR2.0 Z6 HA 5163447 o 16,00 16,00 150,00 @ 36,00 100,00 2,00 6 HA
UPH20.041.150 SH Z6 HA 5163458 o 20,00 20,00 150,00 | 41,00 98,00 - 6 HA
UPH20.041.150 FR1.0 Z6 HA 5163460 o 20,00 20,00 150,00 | 41,00 98,00 1,00 6 HA
UPH20.041.150 FR2.0 Z6 HA 5163462 o 20,00 20,00 150,00 | 41,00 98,00 2,00 6 HA

Przyktadowe zamowienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5163430 lub nebo UPH06.013.080 SH Z6 HA ®

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 256
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 256

Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

@ Kroétki termin dostawy MoZnost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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Zatacznik techniczny
Technicka priloha www.boehlerit.com

Zalecane parametry skrawania dla frezé6w katowych - posuw i predkosé skrawania
Doporucené rezné podminky pro frézovani - frezna rychlost a posuv

Obrébka a,=15xD
wykanczajaca a,=0,1xD
Dokonc¢ovani
UNItec Finish extra long Z6/Z8
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro - Srednica freza [mm] Praimér frézy [mm)]

BZG MMS/vzduch Suché Mokré [m/min] 4 6 8 10 12 16 20 25
P1 [ [ ° 340 - 415 0,050 0,070 0,091 0,110 0,128 0,160 0,186 0,206
P2 ® [ ] 265 - 380 0,050 0,070 0,091 0,110 0,128 0,160 0,186 0,206
P P38 ® ° ° 210 - 245 0,047 0,067 0,086 0,104 0,122 0,152 0,177 0,196
P4 [ ° 170 0,033 0,047 0,060 0,073 0,085 0,107 0,124 0,137
P5 ° 170 - 255 0,048 0,068 0,088 0,106 0,124 0,155 0,180 0,199
M1 [ ° 115 - 125 0,029 0,041 0,053 0,064 0,075 0,094 0,108 0,120
M M2 ° 105 - 115 0,024 0,034 0,044 0,053 0,062 0,077 0,090 0,099
K1 [ [ ° 455 0,083 0,117 0,151 0,183 0,214 0,267 0,310 0,343
K K2 [ ] 190 - 415 0,070 0,100 0,128 0,156 0,182 | 0,227 0,263 0,292
K3 [ [ [ ] 285 - 300 0,058 0,082 0,106 0,128 0,149 0,187 0,217 0,240

Obrébka Kat zagtebiania
wykanczajaca Uhel zanoreni
Dokoncovani 0,5°-1,0°
UNitec Pro H Finish neck 2xD SH/FR Z6,
UNitec Pro H Finish neck 3xD SH/FR Z6,
UNItec Pro H Finish extra long neck SH/FR Z6
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
Na sucho MMS/ Na mokro Srednica freza [mm] Pramér frézy [mm]
Suché powietrze Mokré & & Vo
BZG MMS/vzduch [mm] [mm] [m/min] 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
P1 ° ® ® ixD | 0,02xD @ 180-220 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,075 0,090 0,105 0,118 0,131
P2 [ ] ® ® ixD | 0,02xD 160 -200 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,075 0,090 0,105 0,118 0,131
P P3 [ ] [ ® 1xD | 0,02xD @ 140-200 | 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,075 0,090 0,105 0,118 0,131
P4 ® [ 1xD | 0,02xD A 140 -160 0,021 0,026 0,034 0,043 0,055 0,064 0,077 0,089 0,100 0,111
P5 [ ° 1xD | 0,02xD ' 140-170 | 0,021 0,026 0,034 0,043 0,055 0,064 0,077 0,089 0,100 0,111
M1 [ ixD 0,018xD 110-130 0,023 0,027 0,036 0,045 0,059 0,068 0,081 0,095 0,106 0,118
2 M2 ° ixD |0,015xD 90-130 | 0,021 0,026 0,034 0,043 0,055 0,064 0,077 0,089 0,100 0,111
K1 ° ° ° 1xD ' 0,02xD = 200-220 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,075 0,090 0,105 0,118 0,131
K K2 ° [ [ ixD | 0,02xD = 170-200 0,024 0,029 0,038 0,048 0,062 0,071 0,086 0,100 0,112 0,124
K3 ° ° ° ixD | 0,02xD = 180-220 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 0,075 0,090 0,105 0,118 0,131
H1 o ) ixD 0,015xD 90-130 0,021 0,026 0,034 0,043 0,055 0,064 0,077 0,089 0,100 0,111
H2 [ ] ixD 0,008xD 80-100 0,015 0,018 0,024 0,030 0,039 0,045 0,054 0,063 0,071 0,079
i H3 ) 1xD 0,006xD 60 - 90 0,013 0,015 0,020 0,025 0,033 0,038 0,045 0,053 0,059 0,066
H4 ° [ ] 1xD 0,008xD 80-100 0,015 0,018 0,024 0,030 0,039 0,045 0,054 0,063 0,071 0,079
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Zatacznik techniczny

Technicka priloha

Zalecane parametry skrawania dla frezéw katowych - posuw i predkosé
Doporuéené fezné podminky pro frézovani - fezna rychlost a posuv

skrawania

boehlerit

Obrobka a =15xD
" . P
wykanczajaca a,=0,1xD
Dokon¢ovani
UNitec Pro Finish long neck Z6
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro - Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]
MMS/vzduch Suché Mokré .
BZG [m/min] 2 4 6 8 10 12 16 20
P1 ) ® 485 - 595 0,062 0,035 0,062 0,088 0,113 | 0,137 0,160 0,257
P2 ° ° 380 - 540 0,062 0,035 0,062 0,088 0,113 0,137 0,160 0,257
P P3 ° [ 295 - 350 0,059 0,033/ 0,059 0,084 0,108 | 0,131 0,152 0,244
P4 ) [ 245 0,041 0,023 0,041 0,059 0,076 0,092 0,107 0,172
P5 [ 245 - 360 0,060 0,034 0,060 0,085 0,110 0,133 0,155 0,249
M M1 [ [ 160 - 180 0,036 0,020 0,036 0,051 0,066 0,080 0,093 0,150
M2 ° 150 - 160 0,030 /0,017 0,030 0,043 0,055 0,066 0,077 0,124
K1 ® 650 0,103 0,058 0,103 0,147 0,189 | 0,229 0,267 0,429
K K2 ° 270 - 595 0,088 0,050 0,088 0,125 0,161 0,195 0,227 0,365
K3 ® 405 - 430 0,072 0,041 0,072 0,103 0,132 0,160 0,187 0,300

Podane parametry skrawania nalezy traktowaé jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda prob i bledéw oddzielnie dia kazdego

zastosowania.

Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.
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Uchwyty narzedziowe HSK do wykanczajgcego frezowania katowego
HSK upinace pro stopkové frézy - Dokoncovani

Uchwyt HSK-A63 do frezéw trzpieniowych /

oprawek termokurczliwych
Drzak HSK-A63 pro stopkové frézy/ Tepelné upinani

www.boehlerit.com

—

Uchwyt HSK-A100 do frezéw trzpieniowych /
oprawek termokurczliwych
Drzak HSK-A100 pro stopkové frézy / Tepelné upinani

Oznaczenie HSK-A63 = Nr katalogowy Dostepnosé

@ D -ABS log @ Dc Oznaczenie HSK-@M Op Nr kata_log;owy Dostepnosé

HSK-A63-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost HSK-A100-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost
06 T0600/HSK-A63 6726201 o 6 T0600/HSK-A100 6726342 o
o8 T0800/HSK-A63 6726202 o a8 T0800/HSK-A100 6726343 0
10 T1000/HSK-A63 6726203 ° @10 T1000/HSK-A100 6726344 °
g12 T1200/HSK-A63 6726204 ° g12 T1200/HSK-A100 6726345 °
a16 T1600/HSK-A63 6726206 ° 16 T1600/HSK-A100 6726347 °
@20 T2000/HSK-A63 6726207 ° @20 T2000/HSK-A100 6726349 °

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 6726201 lub nebo TO600/HSK-A63
Szczegoétowa dokumentacja i wymiary od strony 320
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Kroétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobée
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Frezowanie trochoidalne
Trochoidni frézovani

7

/
|
%\
/A
;/. ‘




Przeglad narzedzi do frezowania trochoidalnego
Prehled programu Trochoidni frézovani www.boehlerit.com

Frezowanie trochoidalne
Trochoidni frézovani

TROCHOtec

z
4
A
A
3

Liczba ostrzy
Pocet zubl

N
(&)}

S.3
S.4
H.1
H.2
H.3
H.4

O OS&"RE @ @ @B §E §E B §E B B BE B B B B B ®m

Materiaty - tabela poréwnawcza od str. 338 Materialy - srovnavaci tabulka od strany 338
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TROCHOtec boehlerit

TROCHOtec Universal 3xD neck
Wykonanie 3xD z szyjka Z5
Provedeni 3xD s odleh¢enim Z5

D¢

Chwyt HB
Stopka HB I

N
- |6527

Cx 3xD

Pro

i

e Cc

Hard Facts TROCHOtec Universal 3xD neck
Srednica freza: 4,00 - 25,00 mm o
Powtoka: AICrN PVD P1 n
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=5 e u
Kat pochylenia P P.3 [ |
linii Srubowej: 41° - 42° P4 -
Jakos¢ wywazenia: Krawedz tngca wywazona :
zgodnie z G2.5 wg normy P5 n
DIN ISO 1940-G2.5
Cechy szczegolne: Nieréwnomierna podziatka M M.1 o
M.2 O
Primér frézy: 4.00 - 25.00 mm
Povlak: AICIN PVD <l u
Provedeni britu: Z=5 K K.2 ™
Uhel éroubovice: 41° - 42°
Vyvazeni: Vyvazeno na G2.5 dle DIN K3 u
ISO 1940-G2.5
Provedeni bfitu: Nerovnomérné déleni
Oznaczenie produktu  Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I 1, Cx 45° Stopka
T04.016.062 Cx Z5 HB 5163067 ° 4,00 6,00 62,00 16,00 | 23,00 0,08 5 HB
T05.017.062 Cx Z5 HB 5163693 o 5,00 6,00 62,00 17,00 | 24,00 0,10 5 HB
T06.018.062 Cx Z5 HB 5163082 ° 6,00 6,00 62,00 18,00 | 25,00 0,12 5 HB
T08.024.068 Cx Z5 HB 5163083 o 8,00 8,00 68,00 @ 24,00 30,00 0,16 5 HB
T10.030.080 Cx Z5 HB 5163084 ° 10,00 10,00 80,00 & 30,00 35,00 0,20 5 HB
T12.036.093 Cx Z5 HB 5163085 ° 12,00 12,00 93,00 @ 36,00 45,00 0,24 5 HB
T14.042.099 Cx Z5 HB 5163694 ] 14,00 14,00 99,00 @ 42,00 50,00 0,28 5 HB
T16.048.108 Cx Z5 HB 5163087 ° 16,00 16,00 108,00 48,00 | 55,00 0,32 5 HB
T18.054.117 Cx Z5 HB 5163695 o 18,00 18,00 117,00 | 54,00 | 67,00 0,36 5 HB
T20.060.126 Cx Z5 HB 5163088 ° 20,00 20,00 126,00 | 60,00 | 70,00 0,40 5 HB
T25.075.150 Cx Z5 HB 5163696 ) 25,00 25,00 150,00 = 75,00 | 92,00 0,50 5 HB

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdita na dotaz

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5163067 lub nebo T04.016.062 Cx Z5 HB
Doktadne zalecenia dotyczace parametréow skrawania patrz strona 267
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 267
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TROCHOtec

TROCHOtec Universal 5xD
Wykonanie 5xD Z5
Provedeni 5xD Z5

www.boehlerit.com

Chwyt HB

Stopka HB DI N % 4 C
Y - |6527 | Pro (X 5xD
o <] T fs : >
e I I s

Hard Facts TROCHOtec Universal 5xD neck

Srednica freza: 8,00 - 25,00 mm ISO

Powtoka: AICrN PVD P.1 |

Liczba krawedzi

skrawajgcych: Z=5 P2 u

Kat pochylenia P P.3 |

linii Srubowej: ~41° P4 -

Jakos$¢ wywazenia: Wywazony do G2,5 zgodnie z :

DIN ISO 1940-G2,5 P.5 ]
Cechy szczegolne: Nieréwnomierna podziatka e -
M

Primeér frézy: 8.00 - 25.00 mm M.2 m|

Povlak: AICrN PVD K1

Provedeni britu: Z=5 ’ =

Uhel $roubovice: ~41° K K.2 ]

Vyvazeni: Vyvazeno na G2.5 dle DIN K3

ISO 1940-G2.5 : u

Provedeni britu: Nerovnomérné déleni
Oznaczenie produktu Nr katalogowy = Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, Cx 45° Stopka
T08.040.081 Cx Z5 HB 5163697 o 8,00 8,00 81,00 = 40,00 0,16 5 HB
T10.050.096 Cx Z5 HB 5163698 o 10,00 10,00 96,00 50,00 0,20 5 HB
T12.060.112 Cx Z5 HB 5163699 [ 12,00 12,00 112,00 | 60,00 0,24 5 HB
T14.070.122 Cx Z5 HB 5163700 o 14,00 14,00 122,00 70,00 0,28 5 HB
T16.080.136 Cx Z5 HB 5163701 o 16,00 16,00 136,00 | 80,00 0,32 5 HB
T18.090.147 Cx Z5 HB 5163702 o 18,00 18,00 147,00 | 90,00 0,36 5 HB
T20.100.160 Cx Z5 HB 5163704 o 20,00 20,00 160,00 @ 100,00 0,40 5 HB
T25.125.195 Cx Z5 HB 5163705 o 25,00 25,00 195,00 @ 125,00 0,50 5 HB

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus(i 5163697 lub nebo T08.040.081 Cx z5 HB ~ ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 267 @ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobe

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 267 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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TROCHOtec

TROCHOtec PM 3xD neck
Wykonanie 3xD z szyjka Z5
Provedeni 3xD s odleh¢enim Z5

D¢

boehlerit

el DIN a
-~ 6527 |*

Cx 3xD

Pro

da

e Cq

Hard Facts TROCHOtec PM 3xD neck
Srednica freza: 4,00 - 25,00 mm IS0
Powtoka: AICrN PVD PA ]
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=5 P2 u
Kat pochylenia P P.3 [ |
linii Srubowej: 41° - 42° P4 -
Jakos¢ wywazenia: Wywazony do G2,5 zgodnie :
z DIN ISO 1940-G2,5 P5 ]
Cechy szczegdlne: Nieréwnomierna podziatka M.A -
Primeér frézy: 4.00 - 25.00 mm M M.2 ]
Povlak: AICrN PVD KA =
Provedeni bfitu: Z=5 :
Uhel $roubovice: 41° - 42° K K.2 n
Vyvazeni: Vyvazeno na G2.5 dle DIN K3 =
ISO 1940-G2.5 )
Provedeni britu: Nerovnomérné déleni

Oznaczenie produktu  Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, l, Cx 45° Stopka
TP04.016.062 Cx Z5 HB 5163089 ® 4,00 6,00 62,00 16,00 @ 23,00 0,08 5 HB
TP05.017.062 Cx Z5 HB 5163706 [ 5,00 6,00 62,00 17,00 | 24,00 0,10 5 HB
TP06.018.062 Cx Z5 HB 5163090 [ 6,00 6,00 62,00 18,00 | 25,00 0,12 5 HB
TP08.024.068 Cx Z5 HB 5163091 ® 8,00 8,00 68,00 24,00 @ 30,00 0,16 5 HB
TP10.030.080 Cx Z5 HB 5163093 ° 10,00 10,00 80,00 30,00 @ 35,00 0,20 5 HB
TP12.036.093 Cx Z5 HB 5163095 [ 12,00 12,00 93,00 36,00 45,00 0,24 5 HB
TP14.042.099 Cx Z5 HB 5163707 J 14,00 14,00 99,00 42,00 @ 50,00 0,28 5 HB
TP16.048.108 Cx Z5 HB 5163096 ® 16,00 16,00 108,00 | 48,00 55,00 0,32 5 HB
TP18.054.117 Cx Z5 HB 5163708 o 18,00 18,00 117,00 | 54,00 67,00 0,36 5 HB
TP20.060.126 Cx Z5 HB 5163097 ) 20,00 20,00 126,00 | 60,00 70,00 0,40 5 HB
TP25.075.150 Cx Z5 HB 5163711 o 25,00 25,00 150,00 | 75,00 @ 92,00 0,50 5 HB

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdita na dotaz

Przyktadowe zamowienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5163089 lub nebo TP04.016.062 Cx Z5 HB
Doktadne zalecenia dotyczace parametrow skrawania patrz strona 267
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 267
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TROCHOtec

www.boehlerit.com

TROCHOtec S 3xD neck
Wykonanie 3xD z szyjka Z5
Provedeni 3xD s odleh¢enim Z5

h Chwyt HB DI o i
Stopka HB 4 C
2 ——- (6527 | a Pro r 3xD
I
N (/ c
& — |
Hard Facts TROCHOtec S 3xD neck
Srednica freza: 5,00 - 25,00 mm IS0
Powtoka: TiAIN PVD M M.1 O
Liczba !(rawed2| M.2 O
skrawajacych: Z=5
Kat pochylenia S O
linii Srubowej: 41° - 42° ) -
Jako$¢é wywazenia: Wywazony do G2,5 s ’
zgodnie z S.3 u
DIN ISO 1940-G2,5 sS4 -
Cechy szczegdlne: Nieréwnomierna podziatka ’
Primeér frézy: 5.00 - 25.00 mm
Povlak: TiAIN PVD
Provedeni britu: Z=5
Uhel $roubovice: 41° - 42°
Vyvazeni: Vyvazeno na G2.5 dle DIN
ISO 1940-G2.5
Provedeni britu: Nerovnomérné déleni
Oznaczenie produktu  Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. ¢. Dostupnost D, d, h I, 1, r Stopka
TS05.017.062 Cr Z5 HB 5163712 o 5,00 6,00 62,00 17,00 | 24,00 0,10 5 HB
TS06.018.062 Cr Z5 HB 5163099 ° 6,00 6,00 62,00 18,00 | 25,00 0,10 5 HB
TS08.024.068 Cr Z5 HB 5163100 ° 8,00 8,00 68,00 @ 24,00 30,00 0,20 5 HB
TS10.030.080 Cr Z5 HB 5163101 ° 10,00 10,00 80,00 @ 30,00 35,00 0,20 5 HB
TS12.036.093 Cr Z5 HB 5163103 ° 12,00 12,00 93,00 @ 36,00 45,00 0,30 5 HB
TS14.042.099 Cr Z5 HB 5163713 o) 14,00 14,00 99,00 @ 42,00 50,00 0,30 5 HB
TS16.048.108 Cr Z5 HB 5163111 [ 16,00 16,00 108,00 48,00 | 55,00 0,30 5 HB
TS18.054.117 Cr Z5 HB 5163715 e 18,00 18,00 117,00 @ 54,00 | 67,00 0,30 5 HB
TS20.060.126 Cr Z5 HB 5163112 ° 20,00 20,00 126,00 60,00 | 70,00 0,30 5 HB
TS25.075.150 Cr Z5 HB 5163716 o 25,00 25,00 150,00 @ 75,00 | 92,00 0,40 5 HB

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Kroétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5163712 lub nebo TS05.017.062 Cr Z5 HB
Doktadne zalecenia dotyczace parametrow skrawania patrz strona 267
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 267
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TROCHOtec boehlerit

TROCHOtec T 3xD neck
Wykonanie 3xD z szyjka Z5
Provedeni 3xD s odleh¢enim Z5

h Chwyt HB . Ny 7
Stopka Hi 6D5I2N7 { a i P ro C r 3XD

I )

R | eC &
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da

Hard Facts TROCHOtec T 3xD neck

Srednica freza: 5,00 - 25,00 mm ISo

Powtoka: TiCCrN PVD S ]

Liczba krawedzi

skrawajgcych: Z=5 s S .

Kat pochylenia S.3 O

linii Srubowej: 41° - 42° sS4 -

Jakos¢ wywazenia: Wywazony do G2,5 zgodnie

z DIN ISO 1940-G2,5

Cechy szczegolne: Nieréwnomierna podziatka

Primér frézy: 5.00 - 25.00 mm

Povlak: TiCCrN PVD

Provedeni britu: Z=5

Uhel $roubovice: 41° - 42°

Vyvazeni: Vyvazeno na G2.5 dle DIN

ISO 1940-G2.5

Provedeni britu: Nerovnomérné déleni
Oznaczenie produktu  Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, l, r z Stopka
TT05.017.062 Cr Z5 HB 5163717 o 5,00 6,00 62,00 17,00 | 24,00 0,10 5 HB
TT06.018.062 Cr Z5 HB 5163718 o 6,00 6,00 62,00 18,00 @ 25,00 0,10 5 HB
TT08.024.068 Cr Z5 HB 5163719 o 8,00 8,00 68,00 @ 24,00 @ 30,00 0,20 5 HB
TT710.030.080 Cr Z5 HB 5163720 ¢ 10,00 10,00 80,00 @ 30,00 | 35,00 0,20 5 HB
TT12.036.093 Cr Z5 HB 5163721 o 12,00 12,00 93,00 @ 36,00 @ 45,00 0,30 5 HB
TT14.042.099 Cr Z5 HB 5163722 o 14,00 14,00 99,00 | 42,00 | 50,00 0,30 5 HB
TT16.048.108 Cr Z5 HB 5163723 o 16,00 16,00 108,00 | 48,00 | 55,00 0,30 5 HB
TT18.054.117 Cr Z5 HB 5163724 e) 18,00 18,00 117,00 = 54,00 @ 67,00 0,30 5 HB
TT20.060.126 Cr Z5 HB 5163725 o 20,00 20,00 126,00 | 60,00 | 70,00 0,30 5 HB
TT25.075.150 Cr Z5 HB 5163726 o 25,00 25,00 150,00 | 75,00 | 92,00 0,40 5 HB

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus(i 5163717 lub nebo TT05.017.062 Cr Z5 HB ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametrow skrawania patrz strona 267 @  Krotki termin dostawy MoZnost dodani v kratkeé dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 267 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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TROCHOtec H 3xD neck
Wykonanie 3xD z szyjka Z5
Provedeni 3xD s odleh¢enim Z5

Chwyt HB

I % 95‘2”1 ﬁ Pro Cr| 3xD

= % €<

D¢
\
|-
da

Hard Facts TROCHOtec H 3xD neck
Srednica freza: 5,00 - 25,00 mm o
Powtoka: AITiSiN PVD H.1 n
Liczba krawedzi
skrawajagcych: Z=5 H H.2 -
Kat pochylenia H.3 O
linii Srubowej: 41° - 42° H.4 -
Jakos¢ wywazenia: Wywazony do G2,5 zgodnie ’
z DIN ISO 1940-G2,5
Cechy szczegdlne: Nieréwnomierna podziatka
Proimér frézy: 5.00 - 25.00 mm
Povlak: AITiSiN PVD
Provedeni britu: Z=5
Uhel $roubovice: 41° - 42°
Vyvazeni: Vyvazeno na G2.5 dle DIN
ISO 1940-G2.5
Provedeni bfitu: Nerovnomérné déleni
Oznaczenie produktu Nr Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku katalogowy Dostupnost D d h | | z Stopka
Obj. ¢. e A 1 2 i
THO05.017.062 Cr Z5 HB 5163727 o 5,00 6,00 62,00 17,00 24,00 0,10 5 HB
THO06.018.062 Cr Z5 HB 5163113 ° 6,00 6,00 62,00 18,00 @ 25,00 0,10 5 HB
THO08.024.068 Cr Z5 HB 5163114 ) 8,00 8,00 68,00 24,00 @ 30,00 0,20 5 HB
TH10.030.080 Cr Z5 HB 5163115 ° 10,00 10,00 80,00 30,00 @ 35,00 0,20 5 HB
TH12.036.093 Cr Z5 HB 5163116 ° 12,00 12,00 93,00 36,00 @ 45,00 0,30 5 HB
TH14.042.099 Cr Z5 HB 5163728 J 14,00 14,00 99,00 42,00 @ 50,00 0,30 5 HB
TH16.048.108 Cr Z5 HB 5163118 ° 16,00 16,00 108,00 48,00 & 55,00 0,30 5 HB
TH18.054.117 Cr Z5 HB 5163551 o) 18,00 18,00 117,00 54,00 @ 67,00 0,30 5 HB
TH20.060.126 Cr Z5 HB 5163122 ° 20,00 20,00 126,00 | 60,00 @ 70,00 0,30 5 HB
TH25.075.150 Cr Z5 HB 5163552 o) 25,00 25,00 150,00 | 75,00 @ 92,00 0,40 5 HB
Przyktadowe zamoéwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kusti 5163727 lub nebo TH05.017.062 Cr Z5 HB ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 267 ®  Krétki termin dostawy Moznost dodani v krétke dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 267 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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Zatacznik techniczny
Technicka priloha

boehlerit

Zalecane parametry skrawania dla frezéw katowych - posuw i predkos¢ skrawania

Doporucené rezné podminky pro frézovani - rezna rychlost a posuv

TROCHOtec Universal 3xD neck Z5, 5xD Z5

Frezowanie
trochoidalne

D e a_ =maks. max.3xD
Trochoidni obrabéni _ az — w zaleznosci od
A materiatu
° zavisi na
materialu

[

TROCHOtec PM 3xD neck Z5 |
. ) f, [mm/
Chtodzenie Chlazeni ostrze]
) w % zD a_[mm] h,, [mm]
M,\'/\l",\%’jm’getfe Ng S“ﬁ',m Niﬂm‘?kf" v, f [mm/zub]  W%zD  w%zD Przykiad obrébki
BZG vzaue uene oKre [m/min] V% zD v%zD | v%zD Piklad obrabéni
P1 ° ° ° 320 - 520 2,0-2,6 14-18 0,66-0,8 = 16MnCr5 o =12mm
P2 ° ° ° 280 - 480 1,8-2,4 10-14 | 0,58-0,71 v, =500 m/min
P3 ° . ° 210 - 350 1,5-2,2 814 | 0,54-0,65 f, =028 mm
a, =1,8mm
P4 ° ° 180 - 260 1,0-1,8 6-12 0,5-0,6 2 =39 mm
p P5 ° 160 - 300 1,4-2,0 8-12 0,54-0,62 ’
42CrMo4 2 =12mm
v, =375 m/min
f, =0,17 mm
a, = 1,2 mm
a, = 32 mm
M1 ° ° 130 - 220 0,6-1,0 5-10 0,48-06 = X5CrNi18-10 @ =12 mm
M2 ° 120 - 180 0,6-1,0 5-10 0,46-0,58 v, =180 m/min
M f, =0,09 mm
a, =1,2mm
a, = 32 mm
K1 ° ° ° 400 - 500 2,0-2,6 15-20 | 0,64-0,78
K k2 ° ° ° 180 - 500 1,8-2,4 12-16 0,62-0,7
K3 . ° ° 210 - 360 1,6-2,2 10-16 0,6-0,68
TROCHOtec S 3xD neck Z5, T 3xD neck Z5
. ) f, [mm/os-
Chtodzenie Chlazeni trze]
. w % zD a_[mm] h [mm]
M,\'jl",\%‘;""ge"ﬁe Ng S”:',m N‘;/I ml:’k,m v, f [mm/zub]  W%zD = w%zD Przykiad obrébki
BZG vzaue uene oKre [m/min] V% zD V%zD | v%zD Piklad obrabéni
M1 ° ° 130 - 220 0,6-1,0 5-10 0,48-0,6 = X5CrNi18-10 6 =12 mm
M2 ° 110 - 180 0,6-1,0 5-10 0,46-0,58 v, =180 m/min
M f, =0,09 mm
a, = 1,2 mm
a, = 32 mm
St ° 110-170 = 0,65-1,3 6-12 0,52-0,6 = TIAlBV4 2 =12mm
S2 ° 70 - 150 0,6-1,2 5-10 0,46-0,56 v, =140 m/min
s S3 ° 50 - 120 0,4-1,0 5-10 0,4-0,52 ; - ?,ggmr;m
s4 ° 35-90 0,3-0,8 4-8 0,38-0,46 a: —30mm
TROCHOtec H 3xD neck Z5
Chiodzenie Chlazeni f, [mm/os-
trze] [mm] h fmm]
. W% zD a, [mm |, [mm
M,\'/‘l"'\% ’3°"‘getr§e Ng s“:',w NT\‘A m:","’ v, f [mm/zub] W%zD w%zD Przykiad obrébki
BZG vzaue uene oKre [m/min] v%zD v%zD | v%zD Piklad obrabéni
H1 ° ° ° 80-140 | 0,45-0,65 7-12 0,42-0,52  X155CrVMo12-1 @ =12 mm
H2 ° ° ° 60 - 120 0,4-0,52 6-12 0,4-0,5 v, =110 m/min
f =0,052 mm
° ° = H = H z
H H3 50 - 100 0,3-0,5 5-10 0,38-0,46 b 20,04 mm
H4 ° ° 60-120 | 0,35-0,55 6-12 0,4-0,48 a' =1 mm

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i bledéw oddzielnie

dla kazdego zastosowania.

Uvedené fezné parametry jsou pouze orientaéni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplisob pouZiti.
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Uchwyty narzedziowe SK i HSK do frezowania trochoidalnego
Upinacée SK a HSK pro Trochoidni obrabéni www.boehlerit.com

Uchwyt SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Drzak SK40 pro stopkové frézy/ Weldon

@ D Oznaczenie SVK 49 Nr kata]og;owy Dostepnosé @ D Oznaczenie S!( 49 Nr kata]ogowy Dostepnosc
SK-40-Oznadeni Ob;j. ¢. Dostupnost SK-40-Oznadeni Ob;j. ¢. Dostupnost
76 WSLH/06-50/SK-40 4600745 o a16 WSLH/16-35/SK-40 4600771 °
8 WSLH/08-50/SK-40 4600750 o 218 WSLH/18-63/SK-40 4600776 o
@10 WSLH/10-50/SK-40 4600755 o @20 WSLH/20-35/SK-40 4600782 °
@12 WSLH/12-50/SK-40 4600760 o @25 WSLH/25-35/SK-40 4600788 °
214 WSLH/14-50/SK-40 4600770 o
D
Uchwyt HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Weldon Uchwyt HSK-A100 do frezow trzpieniowych / Weldon
Drzak HSK-AB3 pro stopkové frézy/ Weldon Drzak HSK-A100 pro stopkoveé frézy/ Weldon
@ Do Oznaczenie HSK:AGls Nr kata_logowy Dostepnosc¢ @ D Oznaczenie HSK-€\1 Op Nr kata_logowy Dostepnosc¢
HSK-A63-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost HSK-A100-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost
a6 WSLH/06-65/HSK-A63 4601702 o 6 WSLH/06-80/HSK-A100 4601614 o
a8 WSLH/08-65/HSK-A63 4601705 o a8 WSLH/08-80/HSK-A100 4601616 o
@10 WSLH/10-65/HSK-A63 4601708 o 10 WSLH/10-80/HSK-A100 4601618 o
a12 WSLH/12-80/HSK-A63 4601711 o a12 WSLH/12-80/HSK-A100 | 4601620 o
a14 WSLH/14-80/HSK-A63 4601715 o a14 WSLH/14-80/HSK-A100 | 4601622 o
16 WSLH/16-80/HSK-A63 4601719 o 16 WSLH/16-100/HSK-A100, 4601624 °
18 WSLH/18-80/HSK-A63 4601723 o 18 WSLH/18-100/HSK-A100, 4601626 o
@20 WSLH/20-80/HSK-A63 4601727 ° @20 WSLH/20-100/HSK-A100, 4601628 °
20 WSLH/20-100/HSK-A63 | 5065495 o 25 WSLH/25-100/HSK-A100, 4601630 °
25 WSLH/25-110/HSK-A63 4601730 °
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 4600745 lub nebo WSLH/06-50/SK-40
Szczegdtowa dokumentacja i wymiary od strony 320 ® Dostepne zmagazynu Dostupnost skladem
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320 @ Krdtki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
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boehlerit

Frezowanie 3D narzedziami
petnoweglikowym
Tvrdokovoveé nastroje

pro 3D frezovani




Przeglad narzedzi do frezowania 3D

Prehled programu 3D - tvrdokovové frézy

www.boehlerit.com

3D - frézy slinuty karbid

Frezowanie 3D narzedziami petnowelikowymi

BALLtec TORROtec SC FEEDtec UNItec Pro
1§ r
\ .
) 5 |} 3 L
Liozba ostrzy 72,74 2 24,76 24,75
| | | | | | |
| | | | | | | |
n - " "
| | [ | | |
n - " "
O O
O O
O O " "
O O | | | |
O
N.1 n n
N.2 -
N.3 O
N.4 -
H.1 - - " "
H.2 - n " "
H.3 | | | | | | |
H.4 - - " "

Materiaty - tabela poréwnawcza od str. 338 Materialy - srovnavaci tabulka od strany 338
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BALLtec SC

BALLtec SC Universal
Frez kulisty ,,Form B“ Z2
Kulovéa fréza ,Form B“ Z2

boehlerit

h
somerr | | DIN
6527 |Pro
s
Hard Facts BALLtec SC Universal
Srednica freza: 6,00 - 10,00 mm ISO
Powtoka: AICrN PVD P |
Liczba !(randel P2 -
skrawajgcych: Z=2
Kat pochylenia P P3 |
linii Srubowe;j: 28° P4 -
Dokfadnosc¢
promienia: R =+ 0,005 do @ 6 mm PS5 u
R=+0,01 od 2 8 mm M.1 0
M
Zastosowanie: Przeznaczony do obrébki M.2 U
materiatéw do 55 HRC. K.1 O
Pramér frézy: 6.00 - 10.00 mm = e o
Povlak: AICrN PVD K.3 O
F,’rovevdenl brl?u: Z=2 H.A -
Uhel Sroubovice: 28° H
- Tolerance: R =+ 0.005 do @ 6 mm H.2 O
R=+0.01 0od 28 mm
Pouziti: Vhodna pro obrabéni material(
do 55 HRC.
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozméry [mm] , Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, | I r Stopka
BCU006.006.060 FR3.0 Z2 HA B 5164114 ° 6,00 6,00 60,00 6,00 3,00 2 HA
BCU008.008.064 FR4.0 Z2 HA B 5164116 ° 8,00 8,00 64,00 8,00 4,00 2 HA
BCU010.010.075 FR5.0 Z2 HA B 5164117 ° 10,00 10,00 75,00 10,00 5,00 2 HA

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy MoZnost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5164114 lub nebo BCU006.006.060 FR3.0 Z2 HA B
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 297
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 297
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BALLtec SC

BALLtec SC Universal
Frez kulisty z szyjka ,,Form B* Z2
Kulova fréza s odleh&enim ,,Form B“ Z2

-

www.boehlerit.com

Chwyt HA
Stopka HA

—

Pro

Hard Facts BALLtec SC Universal
Srednica freza: 0,40 - 6,00 mm ISO
Powtoka: AICrN PVD P1 |
Liczba krawedzi
P2
skrawajgcych: Z=2 .
Kat pochylenia P P3 |
linii Srubowe;j: 28° P4 -
Dokfadnosc¢
promienia: R =+ 0,005 do @ 6 mm PS5 u
R=+0,01 od 2 8 mm M.1 0
M
Zastosowanie: Przeznaczony do obrébki M.2 U
materiatéw do 55 HRC. K.1 O
Pramer frézy: 0.40 - 6.00 mm K s O
Povlak: AICrN PVD K.3 O
F,’rovevdenl brl?u: Z=2 H.A 0
Uhel Sroubovice: 28° H
Tolerance: R =+ 0.005 do @ 6 mm H.2 O
R=+0.01 od 2 8 mm
Pouziti: Vhodna pro obrabéni material(
do 55 HRC.
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, 1, r Stopka
BCU00.4.00.4.050 FRO.2 Z2 00.7 HA B 5164235 ) 0,40 4,00 50,00 @ 0,40 0,75 020 @2 HA
BCUO00.4.00.4.050 FR0.2 Z2 001 HA B 5164238 o 0,40 4,00 50,00 | 0,40 1,00 020 | 2 HA
BCU00.4.00.4.050 FR0.2 Z2 01.5 HA B 5164118 [ 0,40 4,00 50,00 @ 0,40 1,50 0,20 | 2 HA
BCU00.4.00.4.050 FR0.2 Z2 002 HA B 5164242 ) 0,40 4,00 50,00 0,40 @ 2,00 0,20 2 HA
BCU00.5.00.5.050 FR0.3 Z2 01.5 HA B 5164243 ) 0,50 4,00 50,00 @ 0,50 1,50 025 | 2 HA
BCU00.5.00.5.050 FR0.3 Z2 002 HA B 5164244 ) 0,50 4,00 50,00 050 @ 2,00 025 2 HA
BCU00.5.00.5.050 FR0.3 Z2 003 HA B 5164119 ° 0,50 4,00 50,00 | 0,50 & 3,00 | 025 2 HA
BCU00.5.00.5.050 FR0.3 Z2 004 HA B 5164245 ) 0,50 4,00 50,00 0,50 @ 4,00 025 2 HA
BCUO00.6.00.6.050 FR0.3 Z2 002 HA B 5164247 o 0,60 4,00 50,00 | 060 & 2,00 030 2 HA
BCU00.6.00.6.050 FR0.3 Z2 003 HA B 5164120 ° 0,60 4,00 50,00 0,60 @ 3,00 030 2 HA
BCU00.6.00.6.050 FR0.3 Z2 004 HA B 5164248 ) 0,60 4,00 50,00 0,60 @ 4,00 030 2 HA
BCUO00.6.00.6.050 FR0.3 Z2 005 HA B 5164249 o 0,60 4,00 50,00 | 0,60 5,00 030 2 HA
BCU00.8.00.8.050 FR0.4 Z2 003 HA B 5164121 ° 0,80 4,00 50,00 0,80 @ 3,00 040 @2 HA
BCU00.8.00.8.050 FR0.4 Z2 004 HA B 5164255 o 0,80 4,00 50,00 | 0,80 & 4,00 | 040 2 HA

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@  Krétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5164235 lub nebo BCU00.4.00.4.050 FR0.2 Z2 00.7 HA B
Doktadne zalecenia dotyczace parametréow skrawania patrz strona 297
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 297
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BALLtec SC boehlerit

BALLtec SC Universal
Frez kulisty z szyjka ,Form B* Z2
Kulova fréza s odlehéenim ,,Form B* Z2

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, 1, r z Stopka
BCUO00.8.00.8.050 FR0.4 Z2 006 HA B 5164264 0 0,80 4,00 50,00 0,80 6,00 0,40 2 HA
BCU001.001.050 FR0.5 Z2 003 HA B 5164122 ° 1,00 4,00 50,00 1,00 3,00 0,50 2 HA
BCU001.001.050 FR0.5 Z2 004 HA B 5164265 ) 1,00 4,00 50,00 1,00 4,00 0,50 2 HA
BCUO001.001.050 FRO.5 Z2 005 HA B 5164123 ° 1,00 4,00 50,00 1,00 5,00 0,50 2 HA
BCU001.001.050 FR0.5 Z2 006 HA B 5164267 ) 1,00 4,00 50,00 1,00 6,00 0,50 2 HA
BCU001.001.050 FR0.5 Z2 008 HA B 5164290 ) 1,00 4,00 50,00 1,00 8,00 0,50 2 HA
BCUO001.001.050 FR0.5 Z2 010 HA B 5164292 0 1,00 4,00 50,00 1,00 | 10,00 @ 0,50 2 HA
BCUO01.5.01.5.050 FRO0.8 Z2 005 HA B 5164293 ) 1,50 4,00 50,00 1,50 5,00 0,75 2 HA
BCU01.5.01.5.050 FR0.8 Z2 006 HA B 5164294 0 1,50 4,00 50,00 1,50 6,00 0,75 2 HA
BCUO01.5.01.5.050 FRO0.8 Z2 008 HA B 5164295 ) 1,50 4,00 50,00 1,50 8,00 0,75 2 HA
BCUO01.5.01.5.050 FR0.8 Z2 010 HA B 5164296 ) 1,50 4,00 50,00 1,50 | 10,00 @ 0,75 2 HA
BCUO01.5.01.5.050 FR0.8 Z2 012 HA B 5164297 o 1,50 4,00 50,00 1,50 | 12,00 @ 0,75 2 HA
BCUO01.5.01.5.050 FR0.8 Z2 015 HA B 5164298 ) 1,50 4,00 50,00 1,50 | 15,00 0,75 2 HA
BCU002.002.050 FR1.0 Z2 006 HA B 5164124 ® 2,00 4,00 50,00 2,00 6,00 1,00 2 HA
BCU002.002.050 FR1.0 Z2 008 HA B 5164299 ) 2,00 4,00 50,00 2,00 8,00 @ 1,00 2 HA
BCU002.002.050 FR1.0 Z2 010 HA B 5164300 ) 2,00 4,00 50,00 2,00 10,00 1,00 2 HA
BCU002.002.050 FR1.0 Z2 012 HA B 5164301 o 2,00 4,00 50,00 2,00 12,00 1,00 2 HA
BCU002.002.050 FR1.0 Z2 015 HA B 5164302 ) 2,00 4,00 50,00 2,00 15,00 1,00 2 HA
BCU002.002.050 FR1.0 Z2 018 HA B 5164303 ) 2,00 4,00 50,00 2,00 18,00 1,00 2 HA
BCU002.002.050 FR1.0 Z2 020 HA B 5164304 0 2,00 4,00 50,00 2,00 20,00 1,00 2 HA
BCUO02.5.02.5.075 FR1.3 Z2 025 HA B 5164308 ) 2,50 4,00 75,00 2,50 @ 25,00 1,25 2 HA
BCU003.003.063 FR1.5 Z2 010 HA B 5164126 [ 3,00 6,00 60,00 3,00 10,00 1,50 2 HA
BCU003.003.060 FR1.5 22 015 HA B 5164309 ) 3,00 6,00 60,00 3,00 15,00 1,50 2 HA
BCU003.003.060 FR1.5 Z2 020 HA B 5164310 0 3,00 6,00 60,00 3,00 20,00 1,50 2 HA
BCUO003.003.075 FR1.5 Z2 025 HA B 5164311 ) 3,00 6,00 75,00 3,00 @ 25,00 1,50 2 HA
BCUO004.004.060 FR2.0 Z2 010 HA B 5164312 0 4,00 6,00 60,00 4,00 10,00 2,00 2 HA
BCU004.004.060 FR2.0 Z2 015 HA B 5164127 ° 4,00 6,00 60,00 4,00 15,00 2,00 2 HA
BCU004.004.060 FR2.0 Z2 020 HA B 5164313 ) 4,00 6,00 60,00 4,00 20,00 2,00 2 HA
BCUO004.004.075 FR2.0 Z2 025 HA B 5164314 o 4,00 6,00 75,00 4,00 @ 25,00 2,00 2 HA
BCU004.004.075 FR2.0 Z2 030 HA B 5164315 ) 4,00 6,00 75,00 4,00 @ 30,00 2,00 2 HA
BCU004.004.075 FR2.0 Z2 035 HA B 5164316 ) 4,00 6,00 75,00 4,00 @ 35,00 2,00 2 HA
BCUO005.005.060 FR2.5 Z2 015 HA B 5164317 ) 5,00 6,00 60,00 5,00 15,00 2,50 2 HA
BCUO005.005.060 FR2.5 Z2 020 HA B 5164318 ) 5,00 6,00 60,00 5,00 | 20,00 2,50 2 HA
BCU006.006.060 FR3.0 Z2 015 HA B 5164128 o 6,00 6,00 60,00 6,00 15,00 3,00 2 HA
BCU006.006.060 FR3.0 Z2 020 HA B 5164319 o 6,00 6,00 60,00 6,00 | 20,00 3,00 2 HA
BCU006.006.060 FR3.0 Z2 025 HA B 5164320 ) 6,00 6,00 60,00 6,00 @ 25,00 3,00 2 HA
BCUO006.006.075 FR3.0 Z2 030 HA B 5164322 ) 6,00 6,00 75,00 6,00 | 30,00 3,00 2 HA
BCU006.006.075 FR3.0 Z2 035 HA B 5164323 o 6,00 6,00 75,00 6,00 | 35,00 3,00 2 HA
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5164264 lub nebo BCU00.8.00.8.050 FR0.4 72 006 HAB @  Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 297 @  Krdtki termin dostawy Moznost dodani v krétke dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 297 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz

273



BALLtec SC

BALLtec SC Universal
Frez kulisty ,,Form B“ Z4
Kulova fréza ,Form B“ Z4

www.boehlerit.com

Chwyt HA
Stopka HA

)

Pro

Hard Facts BALLtec SC Universal
Srednica freza: 6,00 - 10,00 mm L
Powtoka: AITiN PVD PA ]
Liczba !(rawedm p2 -
skrawajgcych: Z=4
Kat pochylenia P P3 |
linii Srubowe;: 30° P4 -
Dokfadnos¢
promienia: R =+ 0,005 P5 u
M.1 a
Zastosowanie: Przeznaczony do obrébki M
materiatéw do 55 HRC. M.2 o
K. a
o Prdmér frézy: 6.00 - 10.00 mm
Povlak: AITiN PVD K 2 O
Provedeni britu: Z=4 K.3 O
Uhel Sroubovice: 30° H.A -
Tolerance: R =+ 0.005 H
H.2 a
Pouziti: Vhodna pro obrabéni materiall
do 55 HRC.
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozméry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, r Stopka
BCUO006.006.060 FR3.0 Z4 HA B 5164130 ° 6,00 6,00 60,00 6,00 3,00 4 HA
BCU008.008.064 FR4.0 Z4 HAB 5164131 ° 8,00 8,00 64,00 8,00 4,00 4 HA
BCU010.010.075 FR5.0 Z4 HAB 5164132 ° 10,00 10,00 75,00 10,00 5,00 4 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5164130 lub nebo BCU006.006.060 FR3.0 Z4 HA B

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 297 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 297 @ Kroétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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BALLtec SC

BALLtec SC Universal
Frez kulisty z szyjka ,,Form B Z4
Kulova fréza s odleh&enim ,,Form B“ Z4

boehlerit

Chwyt HA
Stopka HA

Pro

N
o e —— s
4
) Hard Facts BALLtec SC Universal
Srednica freza: 3,00 - 6,00 mm B
Powtoka: AITiN PVD P1 ]
a. Liczba krawedzi P2 -
skrawajgcych: Z=4
Kat pochylenia P P3 |
linii Srubowe;: 30° P4 -
Doktadnosé
promienia: R =+ 0,005 P.5 u
M.1 a
Zastosowanie: Przeznaczony do obrébki M
materiatéw do 55 HRC. M.2 =
K1 m|
Promér frézy: 3.00 - 6.00 mm
Povlak: AITiN PVD = K2 o
Provedeni britu: Z=4 K.3 O
Uhel $roubovice: 30° HA -
Tolerance: R =+ 0.005 H
H.2 O
Pouziti: Vhodna pro obrabéni materiall
do 55 HRC.
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, I, r z Stopka
BCU003.003.060 FR1.5Z4 010 HAB 5164138 ° 3,00 6,00 60,00 3,00 10,00 1,50 4 HA
BCU004.004.060 FR2.0 Z4 010 HAB| 5164139 ° 4,00 6,00 60,00 | 4,00 10,00 | 2,00 4 HA
BCUO005.005.060 FR2.5 Z4 015 HAB| 5164325 o 5,00 6,00 60,00 | 5,00 15,00 | 2,50 4 HA
BCU006.006.060 FR3.0 Z4 020 HAB, 5164326 o 6,00 6,00 60,00 6,00 20,00 3,00 4 HA

Przyktadowe zamowienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5164138 lub nebo BCU003.003.060 FR1.5 Z4 010 HA B
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 297
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 297

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Kroétki termin dostawy MozZnost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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BALLtec SC Hardened
Frez kulisty ,,Form B“ Z2
Kulova fréza ,Form B“ Z2

Chwyt HA
Stopka HA

J on Pro |FR

Hard Facts BALLtec SC Hardened
Srednica freza: 6,00 - 10,00 mm 12
Powtoka: TiSiN PVD P1 O
Liczba !(ranle = 0
skrawajgcych: Z=2
Kat pochylenia P P3 m
linii Srubowe;j: 30° P4 O
Dokfadnosc¢
promienia: R = +0,005 jesli d1 < 6 mm P5 O
R =+0,01 jeslid1 > 6 mm KA O
Zastosowanie: Przeznaczony do obrébki K K.2 u
materiatéw do 66 HRC. K.3 O
Priimér frézy: 6.00 - 10.00 mm bl u
Povlak: TiSiN PVD H H.2 | |
F,’rovevdenl brl.tu: Z=2 H.3 -
Uhel Sroubovice: 30°
Tolerance: R = +0.005 rozsah d1 < 6 mm H.4 | |
R = +0.01 rozsah d1 > 6 mm
Pouziti: Vhodna pro obrabéni material(
do 66 HRC.
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] 5 Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, | I r Stopka
BCHO006.06.9.060 FR3.0 Z2 HAB 5169923 o 6,00 6,00 60 6,9 3 2 HA
BCHO008.09.2.064 FR4.0 Z2 HAB 5169924 [ 8,00 8,00 64 9,2 4 2 HA
BCHO010.011.075 FR5.0 Z2 HA B 5169925 [ 10,00 10,00 75 11,5 5 2 HA
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kusti 5169923 lub nebo BCH006.06.9.060 FR3.0 Z2 HA B
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 298 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 298 @ Krdtki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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BALLtec SC Hardened
Frez kulisty z szyjka ,Form B* Z2
Kulova fréza s odlehéenim ,Form B* Z2

Chwyt HA
Stopka HA

b J(?5I2N7 Pro FR

Hard Facts BALLtec SC Hardened
Srednica freza: 0,40 - 6,00 mm ISO
Powtoka: TiSiN PVD P1 O
Liczba !(ranle P2 0
skrawajgcych: Z=2
Kat pochylenia P P3 O
linii Srubowe;j: 30° P4 O
Dokfadnosc¢
promienia: R = +0,005 jesli d1 < 6 mm P.5 O
R =+0,01 jeslid1 > 6 mm KA1 O
Zastosowanie: Przeznaczony do obrébki K K.2 =
materiatéw do 66 HRC. K.3 O
Priimér frézy: 0.40 - 6.00 mm il u
Povlak: TiSiN PVD H H.2 |
Provedeni britu: Z=2
Uhel §roubovice: 30° H3 -
Tolerance: R = +0.005 rozsah d1 < 6 mm H.4 |
R = +0.01 rozsah d1 > 6 mm
Pouziti: Vhodna pro obrabéni material(
do 66 HRC.
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozméry [mm] , Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I I, r Stopka
BCHO00.4.00.5.050 FR0.2 Z2 00.7 HA B 5170025 o 0,40 4,00 50 0,5 0,75 0,2 2 HA
BCH00.4.00.5.050 FR0.2 Z2 001 HA B 5170026 o 0,40 4,00 50 0,5 1 0,2 2 HA
BCHO00.4.00.5.050 FR0.2 Z2 01.5 HA B 5170027 o 0,40 4,00 50 0,5 1,5 0,2 2 HA
BCHO00.4.00.5.050 FR0.2 Z2 002 HA B 5170028 o 0,40 4,00 50 0,5 2 0,2 2 HA
BCHO00.5.00.6.050 FR0.25 Z2 01.5 HA B 5170030 o 0,50 4,00 50 0,6 1,5 025 2 HA
BCHO00.5.00.6.050 FR0.25 Z2 002 HA B 5170031 ] 0,50 4,00 50 0,6 2 025 2 HA
BCH00.5.00.6.050 FR0.25 Z2 003 HA B 5170032 ) 0,50 4,00 50 0,6 3 025 2 HA
BCHO00.5.00.6.050 FR0.25 Z2 004 HA B 5170033 o 0,50 4,00 50 0,6 4 025 2 HA
BCH00.6.00.7.050 FR0.3 Z2 002 HA B 5170041 ) 0,60 4,00 50 0,7 2 0,3 2 HA
BCHO00.6.00.7.050 FR0.3 Z2 003 HA B 5170042 o 0,60 4,00 50 0,7 3 0,3 2 HA
BCHO00.6.00.7.050 FR0.3 Z2 004 HA B 5170043 ] 0,60 4,00 50 0,7 4 0,3 2 HA
BCH00.6.00.7.050 FR0.3 Z2 005 HA B 5170045 ) 0,60 4,00 50 0,7 5 0,3 2 HA
BCHO00.8.00.9.050 FR0.4 Z2 003 HA B 5170048 ] 0,80 4,00 50 0,9 3 0,4 2 HA
BCH00.8.00.9.050 FR0.4 Z2 004 HA B 5170049 ) 0,80 4,00 50 0,9 4 0,4 2 HA
BCHO00.8.00.9.050 FR0.4 Z2 006 HA B 5170050 o 0,80 4,00 50 0,9 6 0,4 2 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5170025 lub nebo BCH00.4.00.5.050 FR0.2 Z2 00.7 HA B

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 298 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 298 @ Kroétki termin dostawy Moznost dodani v kratkeé dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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BALLtec SC Hardened
Frez kulisty z szyjka ,,Form B* Z2
Kulova fréza s odlehcenim ,,Form B Z2

www.boehlerit.com

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, I, r Stopka
BCH001.01.2.050 FR0.5 Z2 003 HA B 5170051 o 1,00 4,00 50 1,2 3 0,5 2 HA
BCH001.01.2.050 FR0.5 Z2 004 HA B 5170057 o 1,00 4,00 50 1,2 4 0,5 2 HA
BCHO001.01.2.050 FR0O.5 Z2 005 HA B 5170058 o 1,00 4,00 50 1,2 5 0,5 2 HA
BCHO001.01.2.050 FR0.5 Z2 006 HA B 5170059 o 1,00 4,00 50 1,2 6 0,50 2 HA
BCH001.01.2.050 FR0.5 Z2 008 HA B 5170061 o 1,00 4,00 50 1,2 8 0,50 2 HA
BCHO001.01.2.050 FR0.5 Z2 010 HA B 5170069 o 1,00 4,00 50 1,2 10 0,50 2 HA
BCHO01.5.01.7.050 FRO0.75 Z2 005 HA B 5170070 o 1,50 4,00 50 1,7 5 0,75 2 HA
BCH01.5.01.7.050 FR0.75 Z2 006 HA B 5170071 o 1,50 4,00 50 1,7 6 0,75 2 HA
BCHO01.5.01.7.050 FR0.75 Z2 008 HA B 5170072 o 1,50 4,00 50 1,7 8 0,75 2 HA
BCHO01.5.01.7.050 FR0.75 Z2 010 HA B 5170073 o 1,50 4,00 50 1,7 10 0,75 2 HA
BCHO01.5.01.7.050 FR0.75 Z2 012 HA B 5170074 o 1,50 4,00 50 1,7 12 0,75 2 HA
BCHO01.5.01.7.050 FR0.75 Z2 015 HA B 5170075 o 1,50 4,00 50 1,7 15 0,75 2 HA
BCH002.02.3.050 FR1.0 Z2 006 HA B 5170076 o 2,00 4,00 50 2,3 6 1,00 2 HA
BCH002.02.3.050 FR1.0 Z2 008 HA B 5170077 o 2,00 4,00 50 2,3 8 1,00 2 HA
BCH002.02.3.050 FR1.0 Z2 010 HA B 5170078 o 2,00 4,00 50 2,3 10 1,00 2 HA
BCH002.02.3.050 FR1.0 Z2 012 HA B 5170079 o 2,00 4,00 50 2,3 12 1,00 2 HA
BCH002.02.3.050 FR1.0 Z2 015 HA B 5170080 o 2,00 4,00 50 2,3 15 1,00 2 HA
BCH002.02.3.050 FR1.0 Z2 018 HA B 5170093 o 2,00 4,00 50 2,3 18 1,00 2 HA
BCH002.02.3.050 FR1.0 Z2 020 HA B 5170094 o 2,00 4,00 50 2,3 20 1,00 2 HA
BCHO02.5.02.9.075 FR1.25 72 025 HA B 5170095 o 2,50 6,00 75 2,9 25 1,25 2 HA
BCHO003.03.5.060 FR1.5 722 010 HA B 5170096 o 3,00 6,00 60 3,5 10 1,50 2 HA
BCHO003.03.5.060 FR1.5 Z2 015 HA B 5170097 o 3,00 6,00 60 3,5 15 1,50 2 HA
BCH003.03.5.060 FR1.5 Z2 020 HA B 5170098 o 3,00 6,00 60 3,5 20 1,50 2 HA
BCHO003.03.5.075 FR1.5 Z2 025 HA B 5170099 o 3,00 6,00 75 3,5 25 1,50 2 HA
BCHO004.04.6.060 FR2.0 Z2 010 HA B 5170100 o 4,00 6,00 60 4,6 10 2,00 2 HA
BCH004.04.6.060 FR2.0 Z2 015 HA B 5170101 o 4,00 6,00 60 4,6 15 2,00 2 HA
BCH004.04.6.060 FR2.0 Z2 020 HA B 5170102 o 4,00 6,00 60 4,6 20 2,00 2 HA
BCHO004.04.6.075 FR2.0 Z2 025 HA B 5170103 o 4,00 6,00 75 4,6 25 2,00 2 HA
BCHO004.04.6.075 FR2.0 Z2 030 HA B 5170104 o 4,00 6,00 75 4,6 30 2,00 2 HA
BCH004.04.6.075 FR2.0 Z2 035 HA B 5170105 o 4,00 6,00 75 4,6 35 2,00 2 HA
BCHO005.05.8.060 FR2.5 Z2 015 HA B 5170106 o 5,00 6,00 60 5,8 15 2,50 2 HA
BCHO005.05.8.060 FR2.5 Z2 020 HA B 5170107 o 5,00 6,00 60 5,8 20 2,50 2 HA
BCHO006.06.9.060 FR3.0 Z2 015 HA B 5170108 o 6,00 6,00 60 6,9 15 3,00 2 HA
BCHO006.06.9.060 FR3.0 Z2 020 HA B 5170128 o 6,00 6,00 60 6,9 20 3,00 2 HA
BCH006.06.9.060 FR3.0 Z2 025 HA B 5170129 o 6,00 6,00 60 6,9 25 3,00 2 HA
BCHO006.06.9.075 FR3.0 Z2 030 HA B 5170130 o 6,00 6,00 75 6,9 30 3,00 2 HA
BCHO006.06.9.075 FR3.0 Z2 035 HA B 5170131 o 6,00 6,00 75 6,9 35 3,00 2 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednévky: 1 szt. kust 5170051 lub nebo BCH001.01.2.050 FR0.5 Z2 003 HA B

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 298
Presné doporuéeni feznych podminek viz strana 298
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy MoZnost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz



BALLtec SC

BALLtec SC Hardened
Frez kulisty ,,Form B“ Z4
Kulovéa fréza ,Form B“ Z4

boehlerit

h
somarn| ' DIN
. 16527 |Pro
N
S’ — N T T T T T T T T ‘H}“ I'c<
E P‘ Hard Facts BALLtec SC Hardened
Srednica freza: 6,00 - 10,00 mm )
Powtoka: TiSiN PVD P O
Liczba !(rawedm po o
skrawajgcych: Z=4
Kat pochylenia P P3 O
linii Srubowe;j: 35° P4 O
Doktadnos¢
promienia: R = +0,005 jesli d1 < 6 mm P.5 o
R =+0,01 jeslid1 > 6 mm KA O
Zastosowanie: Przeznaczony do obrébki K K2 u
materiatéw do 66 HRC. K.3 O
- Pramér frézy: 6.00 - 10.00 mm Ll u
Povlak: TiSiN PVD " H.2 | |
I?rovevdenl bTIFLI: Z=4 H.3 -
Uhel Sroubovice: 35°
Tolerance: R = +0.005 rozsah d1 <6 mm H.4 [ ]
R = +0.01 rozsah d1 > 6 mm
Pouziti: Vhodna pro obrabéni materiald
do 66 HRC.
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozméry [mm] , Chwyt
Kéd vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, h I, r Stopka
BCHO006.06.9.060 FR3.0 Z4 HAB 5169930 [ 6,00 60 6,9 3 4 HA
BCH008.09.2.064 FR4.0 Z4 HA B 5169931 [ 8,00 64 9,2 4 4 HA
BCHO010.011.075 FR5.0 Z4 HAB 5169933 [ 10,00 75 11,5 5 4 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus( 5169930 lub nebo BCH006.06.9.060 FR3.0 Z4 HA B
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 298

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 298

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci |hiita na dotaz
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Hard Facts
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Chwyt HA
Stopka HA

)

Pro

BALLtec SC Hardened

Srednica freza: 3,00 - 6,00 mm IS0
Powtoka: TiSiN PVD PA O
Liczba _krawed2| p2 0
skrawajgcych: Z=4
; Kat pochylenia P P3 O
l linii Srubowej: 35° P4 O
‘ Dokfadnos¢
promienia: R = +0,005 jeslid1 <6 mm P5 O
j‘ R =+0,01 jeslid1 > 6 mm KA1 O
i Zastosowanie: Przeznaczony do obrobki K K2 o
materiatéw do 66 HRC. K.3 0
- Priimér frézy: 3.00 - 6.00 mm by =
Povlak: TiSiN PVD H H.2 ]
Erovevdenl brlt(u: Z=4 H.3 -
Uhel Sroubovice: 35°
Tolerance: R = +0.005 rozsah d1 < 6 mm H.4 |
R = +0.01 rozsah d1 > 6 mm
Pouziti: Vhodna pro obrabéni materiall
do 66 HRC.
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, 1, r Stopka
BCH003.03.5.060 FR1.5 Z4 010 HAB 5169934 ) 3,00 6,00 60 3,5 10 1,5 4 HA
BCHO004.04.6.060 FR2.0 Z4 010 HA B 5169935 o 4,00 6,00 60 4,6 10 2 4 HA
BCH005.05.8.060 FR2.5 Z4 015 HAB 5169936 o 5,00 6,00 60 5,8 15 2,5 4 HA
BCH006.06.9.060 FR3.0 Z4 020 HA B 5169937 ) 6,00 6,00 60 6,9 20 3 4 HA

Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5169934 lub nebo BCH003.03.5.060 FR1.5 Z4 010 HA B

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 298
Pfesné doporuceni feznych podminek viz strana 298
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz



BALLtec SC

BALLtec SC N
Frez kulisty z szyjka ,,Form B Z2
Kulova fréza s odlehéenim ,Form B* Z2

boehlerit

h Chwyt HA
swopkatia | | DIN F R
b . 16527 |Pro
,,,,,,,,,,,,, ﬁ(

Hard Facts BALLtec SCN

Srednica freza: 1,00 - 20,00 mm IS0

Powtoka: TiBXZr PVD M M.1 O

Liczba _krawe_,\d2| M.2 0

skrawajgcych: Z=2

Kat pochylenia N.1 u
ko linii Srubowe;: 30° N N.2 -

Doktadnosé

promienia: R =+ 0,005 N.3 o

Promér frézy: 1.00 - 20.00 mm

Povlak: TiBX2r PVD

Provedeni bfitu: Z=2

Uhel $roubovice: 30°
. Tolerance: R =+ 0.005
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, 1, r Stopka
BCN001.01.5.075 FR0.5 Z2 020 HA B 5164140 ° 1,00 4,00 75,00 1,50 | 20,00 050 @2 HA
BCNO01.5.02.5.075 FR0.8 Z2 020 HA B 5164143 ° 1,50 4,00 75,00 | 2,50 20,00 0,75 2 HA
BCN002.003.075 FR1.0 Z2 020 HA B 5164145 ° 2,00 4,00 75,00 | 3,00 20,00 1,00 2 HA
BCN003.04.5.057 FR1.5 Z2 020 HA B 5164146 o 3,00 6,00 57,00 4,50 | 20,00 1,50 @2 HA
BCNO004.006.057 FR2.0 Z2 020 HA B 5164148 ° 4,00 6,00 57,00 | 6,00 20,00 2,00 2 HA
BCNO006.009.057 FR3.0 Z2 020 HA B 5164149 ° 6,00 6,00 57,00 | 9,00 20,00 3,00 2 HA
BCN008.012.090 FR4.0 Z2 035 HA B 5164150 (J 8,00 8,00 90,00 12,00 35,00 4,00 2 HA
BCNO010.015.100 FR5.0 Z2 050 HA B 5164337 o 10,00 10,00 | 100,00 | 15,00 50,00 5,00 @2 HA
BCN012.018.110 FR6.0 Z2 050 HA B 5164339 ] 12,00 12,00 | 110,00 | 18,00 50,00 6,00 @2 HA
BCNO016.024.150 FR8.0 Z2 100 HA B 5164341 ) 16,00 16,00 | 150,00 24,00 100,00 8,00 @ 2 HA
BCN020.030.150 FR10.0 Z2 100 HA B 5164345 o 20,00 20,00 | 150,00 30,00 100,00 10,00 2 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusi 5164140 lub nebo BCN001.01.5.075 FR0.5 Z2 020 HA B
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 299
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 299

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Kroétki termin dostawy MozZnost dodani v krétké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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BALLtec SC Graphite
Frez kulisty z szyjka ,,Form B“ Z2
Kulova fréza s odlehéenim ,Form B* Z2

h
somarn | | DI
) 16527 Pro
————————————————— s
Hard Facts BALLtec SC Graphite
. ISO
Srednica freza: 0,40 - 10,00 mm S
Powtoka: Powtoka diamentowa N N.4 |
Liczba krawedzi
skrawajgcych: Z=2
Kat pochylenia
linii Srubowe;j: 35°
Dokfadnosc¢
promienia: R = 0,005 jeslid1 <2 mm

R =+0,01/-0,015 jeslid1 >2 mm
Zastosowanie: Nadaje sie do obrdébki elektrod grafitowych;
dzieki zawezonej tolerancji promienia stosowany
gtéwnie do obrdbki wykanczajacej i wstepnej

Promér frézy:

0.40 - 10.00 mm

Povlak: Diamantovy povlak
— Provedeni britu: Z=2
Uhel $roubovice: 35°
Tolerance: R = +0.005 rozsah d1 <2 mm
R =+0.01/-0.015 rozsah d1 > 2 mm
Pouziti:

Vhodné pro obrabéni grafitovych elektrod.
Idedlni pro finish nebo semi-finish.

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnos$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, I, r Stopka
BCG00.4.00.6.050 FR0.2 Z2 01.2 HA B 5170143 o 0,40 4,00 50 0,6 1,2 0,2 2 HA
BCG00.4.00.6.050 FR0.2 Z2 02.5 HA B 5170144 o 0,40 4,00 50 0,6 2,5 0,2 2 HA
BCG00.4.00.6.050 FR0.2 Z2 005 HA B 5170145 o 0,40 4,00 50 0,6 5 0,2 2 HA
BCG00.5.00.8.050 FR0.25 Z2 01.5 HA B 5170146 [ 0,50 4,00 50 0,8 1,5 0,25 | 2 HA
BCG00.5.00.8.050 FR0.25 Z2 03.5 HA B 5170147 [ 0,50 4,00 50 0,8 3,5 0,25 | 2 HA
BCG00.5.00.8.050 FR0.25 Z2 005 HA B 5170148 o 0,50 4,00 50 0,8 5 0,25 | 2 HA
BCG00.5.00.8.050 FR0.25 Z2 007 HA B 5170149 [ 0,50 4,00 50 0,8 7 0,25 | 2 HA
BCG00.5.00.8.050 FR0.25 Z2 010 HA B 5170150 [ 0,50 4,00 50 0,8 10 0,25 | 2 HA
BCG00.6.00.9.050 FR0.3 Z2 01.2 HA B 5170151 [ 0,60 4,00 50 0,9 1,2 0,3 2 HA
BCG00.6.00.9.050 FR0.3 Z2 03.5 HA B 5170152 [ 0,60 4,00 50 0,9 3,5 0,3 2 HA
BCG00.6.00.9.050 FR0.3 Z2 005 HA B 5170153 o 0,60 4,00 50 0,9 5 0,3 2 HA
BCG00.6.00.9.050 FR0.3 Z2 007 HA B 5170154 [ 0,60 4,00 50 0,9 7 0,3 2 HA
BCG00.6.00.9.050 FR0.3 Z2 010 HA B 5170155 [ 0,60 4,00 50 0,9 10 0,3 2 HA
BCG00.6.00.9.050 FR0.3 Z2 012 HA B 5170156 [ 0,60 4,00 50 0,9 12 0,3 2 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5170143 lub nebo BCG00.4.00.6.050 FR0.2 Z2 01.2 HA B

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 300 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 300 @ Krdtki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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BALLtec SC Graphite
Frez kulisty z szyjka ,,Form B Z2
Kulova fréza s odleh¢enim ,,Form B* Z2

boehlerit

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozméry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, I, r Stopka
BCG00.8.01.2.050 FR0.4 Z2 005 HA B 5170157 o 0,80 4,00 50 1,2 5 0,4 2 HA
BCG00.8.01.2.050 FR0.4 Z2 010 HA B 5170158 o 0,80 4,00 50 1,2 10 0,4 2 HA
BCG00.8.01.2.050 FR0.4 Z2 012 HA B 5170159 a 0,80 4,00 50 1,2 12 0,4 2 HA
BCG00.8.01.2.050 FR0.4 Z2 016 HA B 5170160 o 0,80 4,00 50 1,2 16 0,4 2 HA
BCG001.01.5.050 FRO0.5 Z2 005 HA B 5170161 o 1,00 4,00 50 1,5 5 0,5 2 HA
BCG001.01.5.050 FR0.5 Z2 010 HAB 5170162 o 1,00 4,00 50 1,5 10 0,5 2 HA
BCG001.01.5.050 FR0.5 72 015 HA B 5170312 o 1,00 4,00 50 1,5 15 0,5 2 HA
BCG001.01.5.050 FRO0.5 Z2 020 HA B 5170313 a 1,00 4,00 50 1,5 20 0,5 2 HA
BCG01.5.02.3.050 FR0.75 Z2 010 HA B 5170314 o 1,50 4,00 50 2,3 10 0,756 | 2 HA
BCGO01.5.02.3.050 FR0.75 Z2 015 HA B 5170315 o 1,50 4,00 50 2,3 15 0,75 | 2 HA
BCG01.5.02.3.050 FR0.75 Z2 020 HA B 5170316 o 1,50 4,00 50 2,3 20 0,75 | 2 HA
BCG01.5.02.3.075 FR0.75 Z2 025 HA B 5170317 o 1,50 4,00 75 2,3 25 0,756 | 2 HA
BCG002.004.050 FR1.0 Z2 010 HA B 5170318 o 2,00 4,00 50 4 10 1 2 HA
BCG002.004.050 FR1.0 Z2 015 HA B 5170319 o 2,00 4,00 50 4 15 1 2 HA
BCG002.004.075 FR1.0 Z2 020 HA B 5170320 o 2,00 4,00 75 4 20 1 2 HA
BCG002.004.075 FR1.0 Z2 025 HA B 5170321 [ 2,00 4,00 75 4 25 1 2 HA
BCG003.04.5.050 FR1.5 Z2 005 HA B 5170322 a 3,00 4,00 50 4,5 5 1,5 2 HA
BCG003.006.050 FR1.5 22 010 HA B 5170323 o 3,00 4,00 50 6 10 1,5 2 HA
BCG003.006.050 FR1.5 22 015 HA B 5170327 o 3,00 4,00 50 6 15 1,5 2 HA
BCG003.006.075 FR1.5 Z2 020 HA B 5170328 o 3,00 4,00 75 6 20 1,5 2 HA
BCG003.006.075 FR1.5 Z2 025 HA B 5170329 o 3,00 4,00 75 6 25 1,5 2 HA
BCG003.006.075 FR1.5 Z2 030 HA B 5170330 o 3,00 4,00 75 6 30 1,5 2 HA
BCG004.008.050 FR2.0 Z2 015 HA B 5170331 o 4,00 4,00 50 8 15 2 2 HA
BCG004.008.075 FR2.0 Z2 020 HA B 5170332 o 4,00 4,00 75 8 20 2 2 HA
BCG004.008.075 FR2.0 Z2 025 HA B 5170333 o 4,00 4,00 75 8 25 2 2 HA
BCG004.008.100 FR2.0 Z2 045 HA B 5170334 o 4,00 4,00 100 8 45 2 2 HA
BCG005.010.057 FR2.5 Z2 025 HA B 5170335 o 5,00 6,00 57 10 25 2,5 2 HA
BCG005.010.100 FR2.5 Z2 045 HA B 5170336 o 5,00 6,00 100 10 45 2,5 2 HA
BCG006.012.075 FR3.0 Z2 020 HA B 5170337 o 6,00 6,00 75 12 20 3 2 HA
BCG006.012.075 FR3.0 Z2 025 HA B 5170338 o 6,00 6,00 75 12 25 3 2 HA
BCG006.012.075 FR3.0 Z2 030 HA B 5170339 o 6,00 6,00 75 12 30 3 2 HA
BCG006.012.100 FR3.0 Z2 045 HA B 5170340 o 6,00 6,00 100 12 45 3 2 HA
BCG006.012.100 FR3.0 Z2 060 HA B 5170341 o 6,00 6,00 100 12 60 3 2 HA
BCG008.016.063 FR4.0 Z2 025 HA B 5170342 o 8,00 8,00 63 16 25 4 2 HA
BCG008.016.100 FR4.0 Z2 045 HA B 5170344 o 8,00 8,00 100 16 45 4 2 HA
BCG008.016.150 FR4.0 Z2 060 HA B 5170345 o 8,00 8,00 150 16 60 4 2 HA
BCG010.020.072 FR5.0 Z2 025 HA B 5170346 o 10,00 10,00 72 20 25 5 2 HA
BCG010.020.100 FR5.0 Z2 045 HA B 5170347 o 10,00 10,00 100 20 45 5 2 HA
BCG010.020.125 FR5.0 Z2 060 HA B 5170348 o 10,00 10,00 125 20 60 5 2 | HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5170157 lub nebo BCG00.8.01.2.050 FR0.4 Z2 005 HA B
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 300

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 300

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

@ Krdtki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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TO R ROteC SC www.boehlerit.com

TORROtec SC Universal
Frez torusowy ,,Form B“ Z2
Toroidni fréza ,,Form B“ Z2

Chwyt HA
Stopka HA

b J 95'2'!/ Pro FR

L v € C

/4
r
L
Hard Facts TORROtec SC Universal
Srednica freza: 0,40 - 6,00 mm Y
Powtoka: AITiN PVD P | |
Liczba !<raw¢d2| p2 -
skrawajgcych: Z=2
Kat pochylenia P P3 u
linii Srubowej: 30° P4 =
Doktadnos¢
promienia: R =+ 0,005 do @ 6 mm P.5 u
R=+0,01 od 2 8 mm M.1 0
M
Zastosowanie: Przeznaczony do obroébki M.2 u
materiatéw do 55 HRC. K.1 O
Primeér frézy: 0.40 - 6.00 mm . X =
Povlak: AITiN PVD K.3 O
Erovevdem bn?u: Z=2 H.A -
Uhel Sroubovice: 30° H
Tolerance: R =+ 0.005 do o 6 mm H.2 ]
R=+0.01 od @ 8 mm
Pouziti: Frézovani material( do 55 HRC
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] , Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, 1, r Stopka
TCUO00.4.00.4.050 FR0.1 Z2 00.7 HAB 5164373 [ 0,40 4,00 50,00 0,45 0,75 0,10 2 HA
TCU00.4.00.4.050 FRO.1 Z2 001 HA B 5164374 [ 0,40 4,00 50,00 0,45 1,00 0,10 2 HA
TCUO00.4.00.4.050 FR0.1 Z2 01.5 HAB 5164152 [ 0,40 4,00 50,00 0,45 1,50 @ 0,10 2 HA
TCUO00.4.00.4.050 FRO.1 Z2 002 HA B 5164376 [ 0,40 4,00 50,00 0,45 2,00 0,10 2 HA
TCU00.4.00.4.060 FRO.1 Z2 002 HA B 5164377 J 0,40 6,00 60,00 0,45 2,00 0,10 2 HA
TCUO00.4.00.4.060 FRO.1 Z2 003 HA B 5164378 o 0,40 6,00 60,00 0,45 3,00 0,10 2 HA
TCUO00.5.00.6.050 FR0.1 Z2 01.5 HAB| 5164387 ] 0,50 4,00 50,00 0,60 1,50 @ 0,10 2 HA
TCUO00.5.00.6.050 FRO.1 Z2 002 HA B 5164388 o 0,50 4,00 50,00 0,60 2,00 0,10 2 HA
TCUO00.5.00.6.050 FR0.1 Z2 003 HA B 5164160 o 0,50 4,00 50,00 0,60 3,00 0,10 2 HA
TCU00.5.00.6.050 FRO.1 Z2 004 HA B 5164389 ) 0,50 4,00 50,00 0,60 4,00 0,10 2 HA
TCUO00.5.00.6.050 FR0.1 Z2 005 HA B 5164392 ] 0,50 4,00 50,00 0,60 5,00 0,10 2 HA
TCUO00.5.00.6.050 FR0.1 Z2 006 HA B 5164393 J 0,50 4,00 50,00 0,60 6,00 0,10 2 HA
TCU00.6.00.7.050 FR0.1 Z2 002 HA B 5164394 J 0,60 4,00 50,00 0,70 2,00 0,10 2 HA
TCU00.6.00.7.050 FR0.1 Z2 003 HA B 5164161 ® 0,60 4,00 50,00 @ 0,70 3,00 0,10 2 HA
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kusti 5164373 lub nebo TCU00.4.00.4.050 FRO.1 Z2 001 HA B
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 301 oraz 302 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 301 and 302 @ Kroétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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TORROtec SC boehlerit

TORROtec SC Universal
Frez torusowy ,,Form B“ Z2
Toroidni fréza ,,Form B« Z2

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, I, r z Stopka
TCU00.6.00.7.050 FR0.1 Z2 004 HA B 5164395 o 0,60 4,00 50,00 0,70 4,00 0,10 2 HA
TCU00.6.00.7.050 FR0.1 Z2 005 HA B 5164397 o 0,60 4,00 50,00 0,70 5,00 0,10 2 HA
TCUO00.6.00.7.050 FRO0.1 Z2 006 HA B 5164398 o 0,60 4,00 50,00 0,70 6,00 0,10 2 HA
TCU00.8.00.9.050 FR0.1 Z2 003 HA B 5164163 (] 0,80 4,00 50,00 0,90 3,00 0,10 2 HA
TCUO00.8.00.9.050 FR0.1 Z2 004 HA B 5164400 o 0,80 4,00 50,00 0,90 4,00 0,10 2 HA
TCU00.8.00.9.050 FR0.1 Z2 006 HA B 5164401 o 0,80 4,00 50,00 0,90 6,00 0,10 2 HA
TCU00.8.00.9.050 FR0.1 Z2 008 HA B 5164402 [ 0,80 4,00 50,00 0,90 8,00 0,10 2 HA
TCU001.01.1.050 FR0.2 Z2 003 HA B 5164165 (d 1,00 4,00 50,00 1,10 3,00 0,20 2 HA
TCU001.01.1.050 FR0.2 Z2 004 HA B 5164404 [ 1,00 4,00 50,00 1,10 4,00 0,20 2 HA
TCU001.01.1.050 FR0.2 Z2 005 HA B 5164166 ® 1,00 4,00 50,00 1,10 5,00 0,20 2 HA
TCUO001.01.1.050 FRO.2 Z2 006 HA B 5164412 [ 1,00 4,00 50,00 1,10 6,00 0,20 2 HA
TCUO001.01.1.050 FRO.2 Z2 008 HA B 5164413 [ 1,00 4,00 50,00 1,10 8,00 0,20 2 HA
TCU001.01.1.050 FR0.2 Z2 010 HA B 5164415 [ 1,00 4,00 50,00 1,10 | 10,00 | 0,20 2 HA
TCUO01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 005 HA B 5164416 [ 1,50 4,00 50,00 1,70 5,00 0,20 2 HA
TCUO01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 006 HA B 5164417 [ 1,50 4,00 50,00 1,70 6,00 0,20 2 HA
TCUO01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 008 HA B 5164418 [ 1,50 4,00 50,00 1,70 8,00 0,20 2 HA
TCUO01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 010 HA B 5164419 [ 1,50 4,00 50,00 1,70 | 10,00 | 0,20 2 HA
TCU01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 012 HA B 5164420 [ 1,50 4,00 50,00 1,70 | 12,00 | 0,20 2 HA
TCUO01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 015 HA B 5164421 [ 1,50 4,00 50,00 1,70 | 15,00 | 0,20 2 HA
TCU002.02.2.050 FR0.2 Z2 006 HA B 5164167 ® 2,00 4,00 50,00 2,20 6,00 0,20 2 HA
TCU002.02.2.050 FRO.2 Z2 008 HA B 5164423 [ 2,00 4,00 50,00 2,20 8,00 0,20 2 HA
TCU002.02.2.050 FR0.2 Z2 010 HA B 5164424 [ 2,00 4,00 50,00 2,20 | 10,00 | 0,20 2 HA
TCU002.02.2.050 FR0.2 Z2 012 HA B 5164426 [ 2,00 4,00 50,00 2,20 | 12,00 | 0,20 2 HA
TCU002.02.2.050 FRO.2 Z2 015 HA B 5164427 [ 2,00 4,00 50,00 2,20 | 15,00 | 0,20 2 HA
TCU002.02.2.050 FR0.2 Z2 018 HA B 5164430 o 2,00 4,00 50,00 2,20 | 18,00 | 0,20 2 HA
TCU002.02.2.050 FR0.2 Z2 020 HA B 5164431 o 2,00 4,00 50,00 2,20 | 20,00 @ 0,20 2 HA
TCU002.02.2.050 FRO.5 Z2 006 HA B 5164170 ® 2,00 4,00 50,00 2,20 6,00 0,50 2 HA
TCU002.02.2.050 FRO.5 Z2 008 HA B 5164443 o 2,00 4,00 50,00 2,20 8,00 0,50 2 HA
TCU002.02.2.050 FR0.5 Z2 010 HA B 5164445 o 2,00 4,00 50,00 2,20 10,00 | 0,50 2 HA
TCU002.02.2.050 FR0.5 Z2 012 HA B 5164448 o 2,00 4,00 50,00 2,20 | 12,00 | 0,50 2 HA
TCU002.02.2.050 FR0.5 Z2 015 HA B 5164449 o 2,00 4,00 50,00 2,20 | 15,00 | 0,50 2 HA
TCU002.02.2.050 FR0.5 Z2 018 HA B 5164450 o 2,00 4,00 50,00 2,20 | 18,00 | 0,50 2 HA
TCU002.02.2.050 FRO.5 Z2 020 HA B 5164452 o 2,00 4,00 50,00 2,20 | 20,00 | 0,50 2 HA
TCUO003.03.3.060 FR0.2 Z2 010 HA B 5164171 (] 3,00 6,00 60,00 3,30 10,00 | 0,20 2 HA
TCU003.03.3.060 FR0.2 Z2 015 HAB 5164453 o 3,00 6,00 60,00 3,30 | 15,00 | 0,20 2 HA
TCU003.03.3.060 FR0.2 Z2 020 HA B 5164454 o 3,00 6,00 60,00 3,30 | 20,00 @ 0,20 2 HA
TCU003.03.3.075 FR0.2 Z2 025 HA B 5164455 o 3,00 6,00 75,00 | 3,30 25,00 0,20 2 HA
TCU003.03.3.060 FR0.5 Z2 010 HA B 5164175 (] 3,00 6,00 60,00 3,30 | 10,00 | 0,50 2 HA
TCU003.03.3.060 FR0.5 Z2 015 HA B 5164457 o 3,00 6,00 60,00 3,30 | 15,00 | 0,50 2 HA
TCU003.03.3.060 FR0.5 Z2 020 HA B 5164458 o 3,00 6,00 60,00 | 3,30 20,00 0,50 2 HA
TCU003.03.3.075 FR0.5 72 025 HA B 5164459 o 3,00 6,00 75,00 3,30 | 25,00 | 0,50 2 HA
TCUO004.04.4.060 FR0.2 Z2 010 HAB 5164460 o 4,00 6,00 60,00 | 4,40 10,00 0,20 2 HA
TCUO004.04.4.060 FR0.2 Z2 015 HA B 5164177 (J 4,00 6,00 60,00 4,40 @ 15,00 @ 0,20 2 HA
TCUO004.04.4.060 FR0.2 Z2 020 HA B 5164462 o 4,00 6,00 60,00 4,40 | 20,00 @ 0,20 2 HA
TCUO004.04.4.075 FR0.2 Z2 025 HA B 5164463 o 4,00 6,00 75,00 | 4,40 25,00 0,20 2 HA
TCUO004.04.4.075 FR0.2 Z2 030 HA B 5164464 o 4,00 6,00 75,00 4,40 | 30,00 | 0,20 2 HA
TCUO004.04.4.075 FR0.2 Z2 035 HA B 5164465 [ 4,00 6,00 75,00 4,40 | 35,00 | 0,20 2 HA
TCUO004.04.4.060 FR0.5 Z2 010 HAB 5164466 [ 4,00 6,00 60,00 | 4,40 10,00 0,50 2 HA
TCUO004.04.4.060 FR0.5 22 015 HA B 5164183 ® 4,00 6,00 60,00 4,40 15,00 @ 0,50 2 HA
TCUO004.04.4.060 FRO.5 Z2 020 HA B 5164468 [ 4,00 6,00 60,00 4,40 | 20,00 @ 0,50 2 HA
TCUO004.04.4.075 FRO.5 Z2 025 HA B 5164469 [ 4,00 6,00 75,00 | 4,40 25,00 0,50 2 HA
TCUO004.04.4.075 FRO.5 Z2 030 HA B 5164470 [ 4,00 6,00 75,00 4,40 | 30,00 | 0,50 2 HA
TCUO004.04.4.075 FRO.5 Z2 035 HA B 5164471 [ 4,00 6,00 75,00 4,40 | 35,00 | 0,50 2 HA

Przyktadowe zamodwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5164395 lub nebo TCU00.6.00.7.050 FR0.1 Z2 004 HA B

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 301 oraz 302 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 301 and 302 @ Krétki termin dostawy MoZnost dodani v kratkeé dobé

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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TO R ROteC SC www.boehlerit.com

TORROtec SC Universal
Frez torusowy ,,Form B“ Z2
Toroidni fréza ,,Form B“ Z2

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozméry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, 1, r z Stopka
TCU006.007.060 FRO.2 Z2 015 HA B 5164187 ® 6,00 6,00 60,00 | 7,00 15,00 0,20 2 HA
TCU006.007.060 FRO.2 Z2 020 HA B 5164472 o 6,00 6,00 60,00 | 7,00 20,00 0,20 2 HA
TCUO006.007.060 FRO.2 Z2 025 HA B 5164474 o 6,00 6,00 60,00 | 7,00 25,00 0,20 2 HA
TCU006.007.075 FRO.2 Z2 030 HA B 5164475 o 6,00 6,00 75,00 7,00 | 30,00 0,20 2 HA
TCU006.007.075 FRO.2 Z2 035 HA B 5164476 o 6,00 6,00 75,00 7,00 35,00 0,20 2 HA
TCUO006.007.060 FR0.3 Z2 015 HA B 5164477 o 6,00 6,00 60,00 | 7,00 15,00 0,30 2 HA
TCU006.007.060 FR0.3 Z2 020 HA B 5164478 o 6,00 6,00 60,00 7,00 @ 20,00 0,30 2 HA
TCU006.007.060 FRO.3 Z2 025 HA B 5164479 o 6,00 6,00 60,00 | 7,00 25,00 0,30 2 HA
TCU006.007.075 FR0.3 Z2 030 HA B 5164480 o 6,00 6,00 75,00 7,00 30,00 0,30 2 HA
TCU006.007.075 FR0.3 Z2 035 HA B 5164481 o 6,00 6,00 75,00 7,00 | 35,00 0,30 2 HA
TCU006.007.060 FR0.5 Z2 015 HA B 5164188 ° 6,00 6,00 60,00 7,00 15,00 | 0,50 2 HA
TCU006.007.060 FRO.5 Z2 020 HA B 5164482 o 6,00 6,00 60,00 7,00 20,00 | 0,50 2 HA
TCU006.007.060 FRO.5 Z2 025 HA B 5164485 o 6,00 6,00 60,00 7,00 @ 25,00 0,50 2 HA
TCU006.007.075 FRO.5 Z2 030 HA B 5164486 o 6,00 6,00 75,00 7,00 30,00 0,50 2 HA
TCU006.007.075 FRO.5 Z2 035 HA B 5164488 [ 6,00 6,00 75,00 7,00 35,00 0,50 2 HA
TCUO006.007.060 FR1.0 Z2 015 HA B 5164190 [ 6,00 6,00 60,00 7,00 @ 15,00 1,00 2 HA
TCU006.007.060 FR1.0 Z2 020 HA B 5164491 o 6,00 6,00 60,00 7,00 20,00 | 1,00 2 HA
TCUO006.007.060 FR1.0 Z2 025 HA B 5164495 o 6,00 6,00 60,00 7,00 25,00 @ 1,00 2 HA
TCUO006.007.075 FR1.0 Z2 030 HA B 5164496 o 6,00 6,00 75,00 @ 7,00 30,00 1,00 2 HA
TCU006.007.075 FR1.0 Z2 035 HA B 5164497 o 6,00 6,00 75,00 | 7,00 | 35,00 1,00 2 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5164187 lub nebo TCU006.007.060 FR0.2 Z2 015 HA B
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 301 oraz 302 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 301 and 302 O Krotki termin dostawy Moznost dodéni v kratké dobé

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz

286



TORROtec SC boehlerit

TORROtec SC Hardened
Frez torusowy ,,Form B“ Z2
Toroidni fréza s odlehé¢enim ,,Form B“ Z2

h Chwyt HA
Stopka HA

lo )

Pro

D¢

C e

Hard Facts TORROtec SC Hardened
Srednica freza: 0,40 - 6,00 mm Y
Powtoka: TiSiN PVD P.1 O
Liczba !<raw¢d2| p2 O
skrawajgcych: Z=2
Kat pochylenia P P3 O
linii Srubowej: 28° P4 o
Dokfadnos¢
promienia: R = +0,005 jesli d1 < 6 mm P5 O
R = 0,01 jeslid1 > 6 mm KA O
Zastosowanie: Przeznaczony do obroébki K K2 o
materiatéw do 66 HRC. K.3 O
Primeér frézy: 0.40 - 6.00 mm L u
Povlak: TiSiN PVD H H.2 ]
l?rovevdem brl.tu: Z=2 H.3 -
Uhel Sroubovice: 28°
Tolerance: R = +0.005 rozsah d1 < 6 mm H.4 |
R = +0.01 rozsah d1 > 6 mm
Pouziti: Vhodna pro obrabéni materiall
do 66 HRC.
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, 1, r Stopka
TCHO00.4.00.5.050 FR0.1 Z2 00.7 HAB 5170374 o 0,40 4,00 50 0,5 0,75 0,1 2 HA
TCH00.4.00.5.050 FR0.1 Z2 001 HA B 5170375 ) 0,40 4,00 50 0,5 1 0,1 2 HA
TCHO00.4.00.5.050 FR0.1 Z2 01.5 HAB 5170376 o 0,40 4,00 50 0,5 1,5 0,1 2 HA
TCHO00.4.00.5.050 FR0.1 Z2 002 HA B 5170377 ) 0,40 4,00 50 0,5 2 0,1 2 HA
TCH00.4.00.5.060 FR0.1 Z2 002 HA B 5170378 o 0,40 6,00 60 0,5 2 0,1 2 HA
TCH00.4.00.5.060 FRO.1 Z2 003 HA B 5170379 4 0,40 6,00 60 0,5 3 0,1 2 HA
TCHO00.5.00.6.050 FR0.1 Z2 01.5 HAB 5170380 o 0,50 4,00 50 0,6 1,5 0,1 2 HA
TCH00.5.00.6.050 FRO.1 Z2 002 HA B 5170381 [ 0,50 4,00 50 0,6 2 0,1 2 HA
TCHO00.5.00.6.050 FR0.1 Z2 003 HA B 5170382 [ 0,50 4,00 50 0,6 3 0,1 2 HA
TCH00.5.00.6.050 FRO.1 Z2 004 HA B 5170383 o 0,50 4,00 50 0,6 4 0,1 2 HA
TCHO00.5.00.6.050 FR0.1 Z2 005 HA B 5170384 [ 0,50 4,00 50 0,6 5 0,1 2 HA
TCHO00.5.00.6.050 FR0.1 Z2 006 HA B 5170385 [ 0,50 4,00 50 0,6 6 0,1 2 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusi 5170374 lub nebo TCH00.4.00.5.050 FR0.1 Z2 00.7 HA B

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 302 oraz 303 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 302 and 303 @ Krotki termin dostawy Moznost dodéni v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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TO R ROteC SC www.boehlerit.com

TORROtec SC Hardened
Frez torusowy ,,Form B“ Z2
Toroidni fréza s odlen¢enim ,Form B* Z2

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, I, r z Stopka
TCH00.6.00.7.050 FRO.1 Z2 002 HA B 5170393 o 0,60 4,00 50 0,7 2 0,1 2 HA
TCH00.6.00.7.050 FR0.1 Z2 003 HA B 5170394 o 0,60 4,00 50 0,7 3 0,1 2 HA
TCHO00.6.00.7.050 FR0.1 Z2 004 HA B 5170395 o 0,60 4,00 50 0,7 4 0,1 2 HA
TCH00.6.00.7.050 FR0.1 Z2 005 HA B 5170396 o 0,60 4,00 50 0,7 5 0,1 2 HA
TCH00.6.00.7.050 FR0.1 Z2 006 HA B 5170397 o 0,60 4,00 50 0,7 6 0,1 2 HA
TCH00.8.00.9.050 FR0.1 Z2 003 HA B 5170398 o 0,80 4,00 50 0,9 3 0,1 2 HA
TCH00.8.00.9.050 FR0.1 Z2 004 HA B 5170399 o 0,80 4,00 50 0,9 4 0,1 2 HA
TCHO00.8.00.9.050 FRO0.1 Z2 006 HA B 5170400 o 0,80 4,00 50 0,9 6 0,1 2 HA
TCH00.8.00.9.050 FR0.1 Z2 008 HA B 5170401 o 0,80 4,00 50 0,9 8 0,1 2 HA
TCH001.01.2.050 FR0.2 Z2 003 HA B 5170402 o 1,00 4,00 50 1,2 3 0,2 2 HA
TCHO001.01.2.050 FRO.2 Z2 004 HA B 5170403 o 1,00 4,00 50 1,2 4 0,2 2 HA
TCHO001.01.2.050 FR0.2 Z2 005 HA B 5170404 o 1,00 4,00 50 1,2 5 0,2 2 HA
TCH001.01.2.050 FR0.2 Z2 006 HA B 5170411 o 1,00 4,00 50 1,2 6 0,2 2 HA
TCHO001.01.2.050 FRO.2 Z2 008 HA B 5170412 [ 1,00 4,00 50 1,2 8 0,2 2 HA
TCHO001.01.2.050 FR0.2 Z2 010 HA B 5170413 [ 1,00 4,00 50 1,2 10 0,2 2 HA
TCHO01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 005 HA B 5170414 [ 1,50 4,00 50 1,7 5 0,2 2 HA
TCHO01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 006 HA B 5170415 [ 1,50 4,00 50 1,7 6 0,2 2 HA
TCHO01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 008 HA B 5170416 [ 1,50 4,00 50 1,7 8 0,2 2 HA
TCHO01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 010 HA B 5170417 [ 1,50 4,00 50 1,7 10 0,2 2 HA
TCHO01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 012 HA B 5170418 [ 1,50 4,00 50 1,7 12 0,2 2 HA
TCH01.5.01.7.050 FR0.2 Z2 015 HA B 5170431 [ 1,50 4,00 50 1,7 15 0,2 2 HA
TCHO002.02.3.050 FRO.2 Z2 006 HA B 5170432 [ 2,00 4,00 50 2,3 6 0,2 2 HA
TCH002.02.3.050 FR0.2 Z2 008 HA B 5170433 [ 2,00 4,00 50 2,3 8 0,2 2 HA
TCHO002.02.3.050 FR0.2 Z2 010 HA B 5170434 [ 2,00 4,00 50 2,3 10 0,2 2 HA
TCHO002.02.3.050 FR0.2 Z2 012 HA B 5170435 [ 2,00 4,00 50 2,3 12 0,2 2 HA
TCH002.02.3.050 FR0.2 Z2 015 HA B 5170436 [ 2,00 4,00 50 2,3 15 0,2 2 HA
TCHO002.02.3.050 FR0.2 Z2 018 HA B 5170437 [ 2,00 4,00 50 2,3 18 0,2 2 HA
TCHO002.02.3.050 FRO.2 Z2 020 HA B 5170438 [ 2,00 4,00 50 2,3 20 0,2 2 HA
TCH002.02.3.050 FR0.5 Z2 006 HA B 5170446 o 2,00 4,00 50 2,3 6 0,5 2 HA
TCHO002.02.3.050 FRO.5 Z2 008 HA B 5170447 o 2,00 4,00 50 2,3 8 0,5 2 HA
TCH002.02.3.050 FR0.5 Z2 010 HA B 5170448 o 2,00 4,00 50 2,3 10 0,5 2 HA
TCH002.02.3.050 FR0.5 Z2 012 HA B 5170449 o 2,00 4,00 50 2,3 12 0,5 2 HA
TCH002.02.3.050 FR0.5 Z2 015 HA B 5170450 o 2,00 4,00 50 2,3 15 0,5 2 HA
TCH002.02.3.050 FR0.5 72 018 HA B 5170451 o 2,00 4,00 50 2,3 18 0,5 2 HA
TCH002.02.3.050 FRO0.5 Z2 020 HA B 5170452 o 2,00 4,00 50 2,3 20 0,5 2 HA
TCH003.03.5.060 FR0.2 Z2 010 HAB 5170453 o 3,00 6,00 60 3,5 10 0,2 2 HA
TCH003.03.5.060 FR0.2 Z2 015 HA B 5170454 o 3,00 6,00 60 3,5 15 0,2 2 HA
TCH003.03.5.060 FR0.2 Z2 020 HA B 5170455 o 3,00 6,00 60 3,5 20 0,2 2 HA
TCH003.03.5.075 FR0.2 Z2 025 HA B 5170456 o 3,00 6,00 75 3,5 25 0,2 2 HA
TCH003.03.5.060 FR0.5 Z2 010 HAB 5170457 o 3,00 6,00 60 3,5 10 0,5 2 HA
TCH003.03.5.060 FR0.5 72 015 HA B 5170470 o 3,00 6,00 60 3,5 15 0,5 2 HA
TCH003.03.5.060 FR0.5 Z2 020 HA B 5170471 o 3,00 6,00 60 3,5 20 0,5 2 HA
TCH003.03.5.075 FR0.5 Z2 025 HA B 5170472 o 3,00 6,00 75 3,5 25 0,5 2 HA
TCHO004.04.6.060 FR0.2 Z2 010 HA B 5170473 o 4,00 6,00 60 4,6 10 0,2 2 HA
TCHO004.04.6.060 FR0.2 Z2 015 HA B 5170474 o 4,00 6,00 60 4,6 15 0,2 2 HA
TCHO004.04.6.060 FR0.2 Z2 020 HA B 5170475 o 4,00 6,00 60 4,6 20 0,2 2 HA
TCHO004.04.6.075 FR0.2 Z2 025 HA B 5170476 o 4,00 6,00 75 4,6 25 0,2 2 HA
TCHO004.04.6.075 FR0.2 Z2 030 HA B 5170477 o 4,00 6,00 75 4,6 30 0,2 2 HA
TCHO004.04.6.075 FR0.2 Z2 035 HA B 5170479 [ 4,00 6,00 75 4,6 35 0,2 2 HA
TCHO004.04.6.060 FR0.5 Z2 010 HA B 5170483 Q 4,00 6,00 60 4,6 10 0,5 2 HA
TCHO004.04.6.060 FR0.5 Z2 015 HA B 5170485 [ 4,00 6,00 60 4,6 15 0,5 2 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kust 5170393 lub nebo TCH00.6.00.7.050 FRO.1 Z2 002 HA B

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 302 oraz 303 ® Dostgpne z magazynu Dostupnost skladem

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 302 and 303 @ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratkeé dobé

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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TORROtec SC boehlerit

TORROtec SC Hardened
Frez torusowy ,,Form B“ Z2
Toroidni fréza s odlehé¢enim ,,Form B“ Z2

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I 1, r z Stopka
TCHO004.04.6.060 FRO.5 Z2 020 HA B 5170486 [ 4,00 6,00 60 4,6 20 0,5 2 HA
TCHO004.04.6.075 FRO.5 Z2 025 HA B 5170487 [ 4,00 6,00 75 4,6 25 0,5 2 HA
TCHO004.04.6.075 FR0.5 Z2 030 HA B 5170488 [ 4,00 6,00 75 4,6 30 0,5 2 HA
TCHO004.04.6.075 FRO.5 Z2 035 HA B 5170489 [ 4,00 6,00 75 4,6 35 0,5 2 HA
TCH006.06.9.060 FR0.2 Z2 015 HA B 5170490 [ 6,00 6,00 60 6,9 15 0,2 2 HA
TCHO006.06.9.060 FRO.2 Z2 020 HA B 5170501 [ 6,00 6,00 60 6,9 20 0,2 2 HA
TCHO006.06.9.060 FRO.2 Z2 025 HA B 5170502 [ 6,00 6,00 60 6,9 25 0,2 2 HA
TCH006.06.9.075 FR0.2 Z2 030 HA B 5170503 [ 6,00 6,00 75 6,9 30 0,2 2 HA
TCHO006.06.9.075 FRO.2 Z2 035 HA B 5170504 [ 6,00 6,00 75 6,9 35 0,2 2 HA
TCHO006.06.9.060 FR0.3 Z2 015 HA B 5170505 [ 6,00 6,00 60 6,9 15 0,3 2 HA
TCH006.06.9.060 FR0.3 Z2 020 HA B 5170506 [ 6,00 6,00 60 6,9 20 0,3 2 HA
TCHO006.06.9.060 FRO0.3 Z2 025 HA B 5170507 [ 6,00 6,00 60 6,9 25 0,3 2 HA
TCHO006.06.9.075 FR0.3 Z2 030 HA B 5170508 [ 6,00 6,00 75 6,9 30 0,3 2 HA
TCH006.06.9.075 FR0.3 Z2 035 HA B 5170511 [ 6,00 6,00 75 6,9 35 0,3 2 HA
TCHO006.06.9.060 FR0.5 Z2 015 HA B 5170512 [ 6,00 6,00 60 6,9 15 0,5 2 HA
TCHO006.06.9.060 FRO.5 Z2 020 HA B 5170513 [ 6,00 6,00 60 6,9 20 0,5 2 HA
TCH006.06.9.060 FR0.5 Z2 025 HA B 5170514 [ 6,00 6,00 60 6,9 25 0,5 2 HA
TCHO006.06.9.075 FRO.5 Z2 030 HA B 5170515 [ 6,00 6,00 75 6,9 30 0,5 2 HA
TCHO006.06.9.075 FRO.5 Z2 035 HA B 5170516 [ 6,00 6,00 75 6,9 35 0,5 2 HA
TCH006.06.9.060 FR1.0 Z2 015 HA B 5170517 [ 6,00 6,00 60 6,9 15 1,0 2 HA
TCHO006.06.9.060 FR1.0 Z2 020 HA B 5170518 [ 6,00 6,00 60 6,9 20 1,0 2 HA
TCHO006.06.9.060 FR1.0 Z2 025 HA B 5170519 o 6,00 6,00 60 6,9 25 1,0 2 HA
TCH006.06.9.075 FR1.0 Z2 030 HA B 5170520 [ 6,00 6,00 75 6,9 30 1,0 2 HA
TCHO006.06.9.075 FR1.0 Z2 035 HA B 5170521 [ 6,00 6,00 75 6,9 35 1,0 2 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5170486 lub nebo TCH004.04.6.060 FR0.5 Z2 020 HA B

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 302 oraz 303 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Pfesné doporuceni ohledné feznych podminek viz strana 302 and 303 @ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci I(ita na dotaz
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TORROtec SC

TORROtec SC N
Frez torusowy ,,Form B“ Z2
Toroidni fréza s odlehéenim ,,Form B*“ Z2

www.boehlerit.com

Chwyt HA
Stopka HA

)

FR

Pro

e

) 4

? Hard Facts TORROtec SC
Srednica freza: 2,00 - 20,00 mm Y

Powtoka: TiBX2r PVD M.1 O

Liczba krawedzi M o -
i skrawajgcych: Z=2

Kat pochylenia N.1 u

linii Srubowej: 30° N N.2 -

Dokfadnos¢

promienia: R =+ 0,005 do @ 6 mm N.3 o

R=+0,01 od 2 8 mm

Primeér frézy: 2.00 - 20.00 mm

Povlak: TiBX2r PVD

Provedeni britu: Z=2

Uhel $roubovice: 30°
- Tolerance: R =+ 0.005do @ 6 mm

R=+0.01 od @ 8 mm

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, 1, r z Stopka
TCN002.002.050 FR0.2 Z2 010 HA B 5164499 [ 2,00 4,00 50,00 2,00 10,00 0,20 2 HA
TCN002.002.050 FR0.5 Z2 010 HA B 5164194 ° 2,00 4,00 50,00 2,00 10,00 0,50 2 HA
TCNO003.003.050 FR0.2 Z2 012 HA B 5164405 o 3,00 4,00 50,00 | 3,00 12,00 0,20 2 HA
TCNO003.003.050 FR0.5 Z2 012 HA B 5164195 ° 3,00 4,00 50,00 3,00 12,00 0,50 2 HA
TCNO004.004.050 FR0.2 Z2 015 HA B 5164406 o 4,00 4,00 50,00 4,00 15,00 0,20 2 HA
TCNO004.004.050 FR0.5 Z2 015 HA B 5164196 [ 4,00 4,00 50,00 4,00 15,00 0,50 2 HA
TCNO006.006.057 FR0.2 Z2 021 HA B 5164407 o 6,00 6,00 57,00 6,00 21,00 0,20 2 HA
TCNO006.006.057 FR0.5 Z2 021 HA B 5164198 ° 6,00 6,00 57,00 6,00 21,00 0,50 2 HA
TCNO006.006.057 FR1.0 Z2 021 HA B 5164409 o 6,00 6,00 57,00 | 6,00 21,00 1,00 2 HA
TCNO006.006.075 FR1.0 Z2 030 HA B 5164201 ° 6,00 6,00 75,00 6,00 30,00 1,00 2 HA
TCNO008.008.063 FR0.5 Z2 027 HA B 5164202 ° 8,00 8,00 63,00 8,00 27,00 0,50 2 HA
TCNO008.008.063 FR1.0 Z2 030 HA B 5164204 J 8,00 8,00 63,00 8,00 30,00 1,00 2 HA
TCN010.010.072 FR0.5 Z2 032 HA B 5164501 o 10,00 10,00 72,00 10,00 32,00 0,50 2 HA
TCN010.010.100 FR1.0 Z2 044 HA B 5164503 o 10,00 10,00 | 100,00 10,00 @ 40,00 1,00 2 HA
TCNO012.012.110 FR1.5 Z2 060 HA B 5164505 o 12,00 12,00 | 110,00 12,00 60,00 1,50 2 HA
TCNO016.016.092 FR2.0 Z2 044 HA B 5164507 o 16,00 16,00 92,00 16,00 44,00 2,00 2 HA
TCNO020.020.104 FR2.0 Z2 054 HA B 5164509 o 20,00 20,00 | 104,00 20,00 54,00 @ 2,00 2 HA

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kusti 5164499 lub nebo TCN002.002.050 FR0.2 Z2 010 HA B
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 304
Presné doporuceni ohledné feznych podminek viz strana 304
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® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

@ Krdtki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé

O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita n
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FEEDtec SC

FEEDtec SC Universal

Frez do obrébki z wysokimi posuwami z szyjka Z4

Rychloposuvové frézy s odlehéenim Z4

boehlerit

Chwyt HA
Stopka HA

Pro

D¢
|
|

da

(o

o

QO °

Hard Facts FEEDtec SC
Srednica freza: 3,00 - 12,00 mm Y
Powtoka: AITiN PVD P.1 [
Liczba !<rawed2| p2 -
skrawajgcych: Z=4
Kat pochylenia P P3 u
linii Srubowej: 5° P4 -
Zastosowanie: Przeznaczony do obrébki zgrubnej ele- P.5 u
mentow o twardosci do 55 HRC; bardzo K1 u
spokojna praca takze w przypadku duzych
gtebokosci skrawania K K2 u
K.3 |
Primeér frézy: 3.00 - 12.00 mm H.1 -
Povlak: AITiN PVD H .
Provedeni britu: Z=4 H.2 O
Uhel &roubovice: 5°
Pouziti: Pro hrubovani dilu s tvrdosti do 55 HRC.
Vlyborné vlastnosti i ve velkych hloubkach.
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozméry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, I, a, Stopka
FCUO003.003.060 Cr Z4 015 HA 5164205 ° 3,00 6,00 60 3,00 15,00 0,13 4 HA
FCU004.004.060 Cr Z4 020 HA 5164207 ° 4,00 6,00 60 4,00 20,00 0,17 4 HA
FCU005.005.060 Cr Z4 020 HA 5164209 ° 5,00 6,00 60 5,00 20,00 0,20 4 HA
FCU006.006.060 Cr Z4 024 HA 5164210 ° 6,00 6,00 60 6,00 24,00 0,24 4 HA
FCUO008.008.064 Cr Z4 032 HA 5164212 ° 8,00 8,00 64 8,00 @ 32,00 0,31 4 HA
FCU010.010.100 Cr Z4 050 HA 5164213 ° 10,00 10,00 100 | 10,00 @ 50,00 @ 0,39 4 HA
FCU012.012.100 Cr Z4 060 HA 5164351 ) 12,00 12,00 100 12,00 60,00 0,46 4 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusi 5164205 lub nebo FCU003.003.060 Cr Z4 015 HA

Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 305

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 305

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

@ Kroétki termin dostawy MozZnost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ih(ita na dotaz
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F E E D teC S C www.boehlerit.com

FEEDtec SC Hardened

Frez do obrébki z wysokimi posuwami z szyjka Z4/26
Rychloposuvové frézy s odleh¢enim Z4/26

i St | DIN
o = 6527 Pro

e y U@
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|
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QAR e

<

Hard Facts FEEDtec SC
Srednica freza: 2,00 - 12,00 mm ISO
Powioka: ) TiSiN PVD P 0
Liczba krawedzi :
skrawajgcych: Z=4/6 P2 O
Z4 <6 mm, Z6 = 6 mm
1 Kat pochylenia P P3 O
linii Srubowej: 12°
P4 O
Zastosowanie: Przeznaczony specjalnie do obrébki zgrubnej i
wykanczajacej hartowanych elementéw o twardosci P5 0
od 45 HRC, takze w przypadku obrobki przerywanej,
do maks. 66 HRC. K1 O
K K.2 0
| Proimér frézy: 2.00 - 12.00 mm K.3 o
Povlak: TiSiN PVD
Provedeni britu: Z=4/6 H.1 | |
. Z4 <6 mm, Z6 =6 mm
Uhel $roubovice: 12° H H.2 u
Pouziti: Navrzeno pro hrubovani a semifinish kalenych dill H.3 n
od 45 HRC. Vyborné vysledky i pfi pferuSovaném H.4 O
fezu diky specialni geometrii.
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, 1, a, ‘ Stopka
FCH002.002.060 Cr Z4 006 HA 5164215 ° 2,00 6,00 60,00 2,00 6,00 0,09 4 HA
FCH002.002.060 Cr Z4 010 HA 5164355 0 2,00 6,00 60,00 2,00 | 10,00 0,09 4 HA
FCH003.003.060 Cr Z4 009 HA 5164216 ° 3,00 6,00 60,00 3,00 9,00 0,13 4 HA
FCH003.003.060 Cr Z4 015 HA 5164357 o 3,00 6,00 60,00 | 3,00 15,00 0,13 4 HA
FCHO004.004.060 Cr Z4 012 HA 5164219 ® 4,00 6,00 60,00 4,00 12,00 0,17 4 HA
FCHO004.004.060 Cr Z4 020 HA 5164361 o 4,00 6,00 60,00 4,00 | 20,00 0,17 4 HA
FCH005.005.060 Cr Z4 015 HA 5164222 ° 5,00 6,00 60,00 @ 5,00 15,00 0,22 4 HA
FCHO005.005.060 Cr Z4 020 HA 5164363 o 5,00 6,00 60,00 5,00 | 20,00 0,22 4 HA
FCHO006.006.060 Cr Z4 018 HA 5164225 [ 6,00 6,00 60,00 6,00 | 18,00 0,26 4 HA
FCHO006.006.060 Cr Z4 024 HA 5164364 o 6,00 6,00 60,00 6,00 | 24,00 0,26 4 HA
FCHO006.006.060 Cr Z6 018 HA 5164226 [ 6,00 6,00 60,00 6,00 | 18,00 0,26 6 HA
FCHO006.006.060 Cr Z6 024 HA 5164365 o 6,00 6,00 60,00 6,00 | 24,00 0,26 6 HA
FCH008.008.064 Cr Z6 024 HA 5164229 L 8,00 8,00 64,00 @ 8,00 24,00 0,35 6 HA
FCH008.008.064 Cr Z6 032 HA 5164366 o 8,00 8,00 64,00 8,00 | 32,00 0,35 6 HA
FCH008.008.075 Cr Z6 040 HA 5164368 o 8,00 8,00 75,00 8,00 | 40,00 0,35 6 HA
FCH010.010.075 Cr Z6 030 HA 5164230 ° 10,00 10,00 | 75,00 10,00 | 30,00 0,44 6 HA
FCHO010.010.075 Cr Z6 040 HA 5164369 o 10,00 10,00 | 75,00 10,00 40,00 0,44 6 HA
FCH010.010.100 Cr Z6 050 HA 5164370 o 10,00 10,00 | 100,00 10,00 @ 50,00 @ 0,44 6 HA
FCHO012.012.075 Cr Z6 036 HA 5164231 [ J 12,00 12,00 75,00 12,00 36,00 0,52 6 HA
FCHO012.012.100 Cr Z6 048 HA 5164371 o 12,00 12,00 100,00 12,00 @ 48,00 @ 0,52 6 HA
FCH012.012.100 Cr Z6 060 HA 5164372 o 12,00 12,00 100,00 12,00 60,00 @ 0,52 6 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5164215 lub nebo FCH002.002.060 Cr Z4 006 HA ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 306 @ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 306 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci InCita na dotaz
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UNltec Pro boehlerit

UNIitec Pro H long neck FR
Wykonanie diugie z szyjka oraz promieniem zaokraglenia naroza, Z4
Odleh&enim a rohovym radiusem, Z4

Chwyt HB g
topka DIN %:
b . H; 6527 | |t Pro FR
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Hard Facts UNItec Pro H long neck FR

Srednica freza: 4,00 - 20,00 mm IS0

Powtoka: TiSiN PVD P O

Liczba !(rawedzi P2 O

skrawajgcych: Z=4

Kat pochylenia P P.3 O

linii Srubowe;: 42° P4 O

Cechy szczegdlne: Nieréwnomierna podziatka o 5

Primeér frézy: 4.00 - 20.00 mm H.1 n

Povlak: TiSiN PVD H

Provedeni britu: Z=4 H.2 u

Uhel $roubovice: 42°
— Provedeni bfitu: Nerovnomérné déleni
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. €. Dostupnost D, d, h I, I, r z Stopka
UPH04.011.057 FR0.5 Z4 HB 5163463 o *4,00 6,00 57,00 11,00 - 0,50 4 HB
UPH04.011.057 FR1.0 Z4 HB 5163465 o *4,00 6,00 57,00 11,00 - 1,00 4 HB
UPH05.013.057 FR0.5 Z4 HB 5163467 o *5,00 6,00 57,00 13,00 - 0,50 4 HB
UPH05.013.057 FR1.0 Z4 HB 5163468 o *5,00 6,00 57,00 13,00 - 1,00 4 HB
UPH06.013.057 FR0.5 Z4 HB 5163469 o 6,00 6,00 57,00 13,00 | 20,00 0,50 4 HB
UPH06.013.057 FR1.0 Z4 HB 5163470 o 6,00 6,00 57,00 13,00 | 20,00 1,00 4 HB
UPH06.013.057 FR1.5 Z4 HB 5163471 o 6,00 6,00 57,00 13,00 = 20,00 1,50 4 HB
UPH06.013.057 FR2.0 Z4 HB 5163472 o 6,00 6,00 57,00 13,00 | 20,00 2,00 4 HB
UPH08.021.063 FR0.5 Z4 HB 5163473 o 8,00 8,00 63,00 = 21,00 | 25,00 0,50 4 HB
UPH08.021.063 FR1.0 Z4 HB 5163474 o 8,00 8,00 63,00 | 21,00 | 25,00 1,00 4 HB
UPH08.021.063 FR1.5 Z4 HB 5163475 o 8,00 8,00 63,00 | 21,00 | 25,00 1,50 4 HB
UPH08.021.063 FR2.0 Z4 HB 5163476 o 8,00 8,00 63,00 = 21,00 | 25,00 2,00 4 HB
UPH08.021.063 FR2.5 Z4 HB 5163477 ¢) 8,00 8,00 63,00 = 21,00 | 25,00 2,50 4 HB
UPH08.021.063 FR3.0 Z4 HB 5163479 o 8,00 8,00 63,00 = 21,00 | 25,00 3,00 4 HB

Przyktadowe zamdwienie Piklad objednavky: 1 szt. kus(i 5163463 lub nebo UPH04.011.057 FR0.5 Z4 HB ~ ® Dostgpne z magazynu Dostupnost skladem
Dokfadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 307  * Wykonanie bez szyjki @ Krotki termin dostawy Moznost dodani v kratke dobé
Pfesné doporuceni feznych podminek viz strana 307 * Provedeni bez krku O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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UNIitec Pro H long neck FR
Wykonanie diugie z szyjka oraz promieniem zaokraglenia naroza Z4
Dlouhé provedeni s odleh&enim a rohovym radiusem, Z4

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kaod vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, 1, r z Stopka
UPH10.022.072 FR0.5 Z4 HB 5163480 o 10,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 0,50 4 HB
UPH10.022.072 FR1.0 Z4 HB 5163481 o 10,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 1,00 4 HB
UPH10.022.072 FR1.5 Z4 HB 5163483 o 10,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 1,50 4 HB
UPH10.022.072 FR2.0 Z4 HB 5163484 o 10,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 2,00 4 HB
UPH10.022.072 FR2.5 Z4 HB 5163489 o 10,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 2,50 4 HB
UPH10.022.072 FR3.0 Z4 HB 5163490 o 10,00 10,00 72,00 22,00 | 30,00 3,00 4 HB
UPH12.026.083 FR0.5 Z4 HB 5163491 o 12,00 12,00 83,00 26,00 | 36,00 0,50 4 HB
UPH12.026.083 FR1.0 Z4 HB 5163492 o 12,00 12,00 83,00 26,00 | 36,00 1,00 4 HB
UPH12.026.083 FR1.5 Z4 HB 5163493 ¢} 12,00 12,00 83,00 26,00 | 36,00 1,50 4 HB
UPH12.026.083 FR2.0 Z4 HB 5163494 o 12,00 12,00 83,00 26,00 @ 36,00 2,00 4 HB
UPH12.026.083 FR2.5 Z4 HB 5163498 o 12,00 12,00 83,00 26,00 | 36,00 2,50 4 HB
UPH12.026.083 FR3.0 Z4 HB 5163499 o 12,00 12,00 83,00 26,00 | 36,00 3,00 4 HB
UPH12.026.083 FR4.0 Z4 HB 5163500 o 12,00 12,00 83,00 26,00 | 36,00 4,00 4 HB
UPH16.036.092 FRO0.5 Z4 HB 5163501 o 16,00 16,00 92,00 36,00 | 42,00 0,50 4 HB
UPH16.036.092 FR1.0 Z4 HB 5163502 o 16,00 16,00 92,00 36,00 | 42,00 1,00 4 HB
UPH16.036.092 FR2.0 Z4 HB 5163503 o 16,00 16,00 92,00 36,00 | 42,00 2,00 4 HB
UPH16.036.092 FR2.5 Z4 HB 5163504 o 16,00 16,00 92,00 36,00 | 42,00 2,50 4 HB
UPH16.036.092 FR3.0 Z4 HB 5163506 o 16,00 16,00 92,00 36,00 @ 42,00 3,00 4 HB
UPH16.036.092 FR4.0 Z4 HB 5163507 ) 16,00 16,00 92,00 36,00 | 42,00 4,00 4 HB
UPH20.041.104 FR1.0 Z4 HB 5163508 o 20,00 20,00 104,00 @ 41,00 55,00 1,00 4 HB
UPH20.041.104 FR2.0 Z4 HB 5163509 ¢} 20,00 20,00 104,00 @ 41,00 55,00 2,00 4 HB
UPH20.041.104 FR3.0 Z4 HB 5163511 o 20,00 20,00 104,00 @ 41,00 55,00 3,00 4 HB
UPH20.041.104 FR4.0 Z4 HB 5163514 o 20,00 20,00 104,00 @ 41,00 55,00 4,00 4 HB
Przyktadowe zaméwienie Priklad objednavky: 1 szt. kus(i 5163480 lub nebo UPH10.022.072 FR0.5 24 HB @ Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 307 ®  Krotki termin dostawy Moznost dodani v krétke dobé
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 307 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz

294



UNIltec Pro

UNitec Pro H overlength neck FR
Wykonanie bardzo dtugie z szyjka oraz promien zaokraglenia naroza Z4
Extra dlouhé provedeni s odlehéenim a rohovym radiusem, Z4

boehlerit

Chwyt HB
Stopka HB

DIN
- |6527

Pro

&

G

Hard Facts UNIitec Pro H overlength neck FR

Srednica freza: 4,00 - 20,00 mm IS0

Powtoka: TiSiN PVD P.1 O

Liczba _krawe_;dzi p2 0

skrawajgcych: Z=4

Kat pochylenia P P3 O

linii Srubowej: 42° P4 O

Cechy szczegolne: Nieréwnomierna podziatka . 5

Primeér frézy: 4.00 - 20.00 mm H.1 n

Povlak: TiSiN PVD H

Provedeni britu: Z=4 H.2 u

Uhel &roubovice: 42°

Provedeni britu: Nerovnomérné déleni
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepno$é Wymiary [mm] Rozméry [mm] Chwyt
Kéd vyrobku Ob;j. €. Dostupnost D, d, h I, 1, r z Stopka
UPHO04.011.062 FR0.5 Z4 HB 5163515 I 4,00 6,00 62,00 11,00 | 22,00 0,50 4 HB
UPH04.011.062 FR1.0 Z4 HB 5163518 o 4,00 6,00 62,00 11,00 | 22,00 1,00 4 HB
UPH05.013.062 FR0.5 Z4 HB 5163519 o 5,00 6,00 62,00 13,00 | 24,00 0,50 4 HB
UPH05.013.062 FR1.0 Z4 HB 5163520 o 5,00 6,00 62,00 13,00 | 24,00 1,00 4 HB
UPH06.013.062 FR0.5 Z4 HB 5163522 o 6,00 6,00 62,00 13,00 | 25,00 0,50 4 HB
UPH06.013.062 FR1.0 Z4 HB 5163524 o 6,00 6,00 62,00 13,00 | 25,00 1,00 4 HB
UPH06.013.062 FR2.0 Z4 HB 5163525 o 6,00 6,00 62,00 13,00 | 25,00 2,00 4 HB
UPH08.021.068 FR1.0 Z4 HB 5163526 o 8,00 8,00 68,00 @ 21,00 30,00 1,00 4 HB
UPH08.021.068 FR2.0 Z4 HB 5163528 o 8,00 8,00 68,00 @ 21,00 30,00 2,00 4 HB
UPH10.022.080 FR0.5 Z4 HB 5163529 o 10,00 10,00 80,00 @ 22,00 @ 38,00 0,50 4 HB
UPH10.022.080 FR1.0 Z4 HB 5163530 [ 10,00 10,00 80,00 @ 22,00 @ 38,00 1,00 4 HB
UPH10.022.080 FR1.5 Z4 HB 5163531 o 10,00 10,00 80,00 @ 22,00 38,00 1,50 4 HB
UPH10.022.080 FR2.0 Z4 HB 5163532 o 10,00 10,00 80,00 @ 22,00 38,00 2,00 4 HB
UPH10.022.080 FR3.0 Z4 HB 5163533 o 10,00 10,00 80,00 @ 22,00 38,00 3,00 4 HB
UPH12.026.093 FR0.5 Z4 HB 5163534 o 12,00 12,00 93,00 @ 26,00 46,00 0,50 4 HB
UPH12.026.093 FR1.0 Z4 HB 5163535 [ 12,00 12,00 93,00 @ 26,00 46,00 1,00 4 HB
UPH12.026.093 FR1.5 Z4 HB 5163536 o 12,00 12,00 93,00 @ 26,00 46,00 1,50 4 HB
UPH12.026.093 FR2.0 Z4 HB 5163537 o 12,00 12,00 93,00 @ 26,00 46,00 2,00 4 HB
UPH12.026.093 FR3.0 Z4 HB 5163538 o 12,00 12,00 93,00 @ 26,00 46,00 3,00 4 HB
UPH16.036.108 FR0.5 Z4 HB 5163539 o 16,00 16,00 108,00 36,00 | 58,00 0,50 4 HB
UPH16.036.108 FR1.0 Z4 HB 5163540 o 16,00 16,00 108,00 | 36,00 & 58,00 1,00 4 HB
UPH16.036.108 FR2.0 Z4 HB 5163541 o 16,00 16,00 108,00 | 36,00 & 58,00 2,00 4 HB
UPH16.036.108 FR4.0 Z4 HB 5163542 ¢) 16,00 16,00 108,00 | 36,00 58,00 4,00 4 HB
UPH20.041.126 FR1.0 Z4 HB 5163543 O 20,00 20,00 126,00 @ 41,00 74,00 1,00 4 HB
UPH20.041.126 FR2.0 Z4 HB 5163550 o 20,00 20,00 126,00 | 41,00 | 74,00 2,00 4 HB
UPH20.041.126 FR4.0 Z4 HB 5163549 o 20,00 20,00 126,00 | 41,00 @ 74,00 4,00 4 HB

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusti 5163515 lub nebo UPH04.011.062 FR0.5 Z4 HB

Doktadne zalecenia dotyczace parametrow skrawania patrz strona 307
Presné doporuceni feznych podminek viz strana 307

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

@ Kroétki termin dostawy MoZnost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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UNIltec Pro

UNIltec Pro Hardened Superfinish FR

Frez torusowy do usuwania pozostatego materiatu Z5

Frézy pro obrabéni zbytkového materialu — odleh&eni a rohovy radius, Z5

www.boehlerit.com

h
s | DIN FR
b \ 16527 Pro
ni
R Y E— T 1= (/ c LV
[a) he]
/
r
7
%/)& Hard Facts UNlItec Pro H
7 &
Srednica freza: 4,00 - 12,00 mm IS0
Powtoka: AITiSIN PVD P1 |
Liczba !(rawedzi P2 -
skrawajgcych: Z=5
Kat pochylenia P P3 |
linii Srubowe;j: ~ 47° P4 =
Prameér frézy: 4.00 - 12.00 mm P5 ]
Povlak: AITiSiN PVD K1 -
Provedeni britu: Z=5
Uhel roubovice: ~ 47° K K.2 u
K.3 |
H.1 |
H.2 ]
H
H.3 |
H.4 |
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozméry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Ob;j. ¢&. Dostupnost D, d, h I, 1, r Stopka
UPH004.04.2.060 FR0.5 Z5 012 HA SF 5164514 [ 4,00 6,00 60,00 4,20 12,00 0,50 | 5 HA
UPH004.04.2.060 FR0.5 Z5 020 HA SF 5164516 [ 4,00 6,00 60,00 4,20 20,00 0,50 | 5 HA
UPHO004.04.2.060 FR1.0 Z5 012 HA SF 5164518 [ 4,00 6,00 60,00 4,20 12,00 1,00 | 5 HA
UPH004.04.2.060 FR1.0 Z5 020 HA SF 5164519 [ 4,00 6,00 60,00 4,20 20,00 1,00 | 5 HA
UPH005.05.2.060 FR0.5 Z5 015 HA SF 5164520 [ 5,00 6,00 60,00 5,20 15,00 0,50 | 5 HA
UPH005.05.2.060 FR0.5 Z5 025 HA SF 5164521 [ 5,00 6,00 60,00 5,20 H 25,00 0,50 | 5 HA
UPH005.05.2.060 FR1.0 Z5 015 HA SF 5164522 [ 5,00 6,00 60,00 5,20 15,00 1,00 | 5 HA
UPH005.05.2.060 FR1.0 Z5 025 HA SF 5164533 [ 5,00 6,00 60,00 5,20 25,00 1,00 | 5 HA
UPH006.06.3.060 FRO.5 Z5 018 HA SF 5164534 [ 6,00 6,00 60,00 6,30 18,00 0,50 | 5 HA
UPH006.06.3.075 FR0.5 Z5 030 HA SF 5164536 [ 6,00 6,00 75,00 6,30 30,00 0,50 | 5 HA
UPH006.06.3.060 FR1.0 Z5 018 HA SF 5164540 [ 6,00 6,00 60,00 6,30 18,00 1,00 | 5 HA
UPH006.06.3.075 FR1.0 Z5 030 HA SF 5164542 [ 6,00 6,00 75,00 6,30 30,00 1,00 | 5 HA
UPH008.08.4.064 FR0.5 Z5 024 HA SF 5164544 [ 8,00 8,00 64,00 8,40 24,00 050 | 5 HA
UPH008.08.4.075 FR0.5 Z5 040 HA SF 5164545 [ 8,00 8,00 75,00 8,40 | 40,00 0,50 | 5 HA
UPH008.08.4.064 FR1.0 Z5 024 HA SF 5164546 [ 8,00 8,00 64,00 8,40 24,00 1,00 5 HA
UPH008.08.4.075 FR1.0 Z5 040 HA SF 5164547 [ 8,00 8,00 75,00 8,40 | 40,00 1,00 | 5 HA
UPH010.10.5.075 FR1.0 Z5 030 HA SF 5164548 o 10,00 10,00 75,00 10,50 30,00 1,00 | 5 HA
UPHO010.10.5.100 FR1.0 Z5 050 HA SF 5164550 [ 10,00 10,00 100,00 10,50 A 50,00 1,00 | 5 HA
UPH010.10.5.075 FR2.0 Z5 030 HA SF 5164552 o 10,00 10,00 75,00 10,50 30,00 2,00 | 5 HA
UPH010.10.5.100 FR2.0 Z5 050 HA SF 5164554 o 10,00 10,00 100,00 10,50 A 50,00 2,00 5 HA
UPHO012.12.5.100 FR1.0 Z5 036 HA SF 5164556 o 12,00 12,00 100,00 12,50 @ 36,00 1,00 | 5 HA
UPH012.12.5.100 FR1.0 Z5 060 HA SF 5164558 o 12,00 12,00 100,00 12,50 @ 60,00 1,00 | 5 HA
UPH012.12.5.100 FR2.0 Z5 036 HA SF 5164559 o 12,00 12,00 100,00 12,50 36,00 2,00 5 HA
UPHO012.12.5.100 FR2.0 Z5 060 HA SF 5164560 o 12,00 12,00 100,00 12,50 @ 60,00 2,00 | 5 HA

Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kus(l 5164514 lub nebo UPH004.04.2.060 FR0.5 Z5 012 HASF @  Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 308 @ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratke dobé
Presné doporuéeni feznych podminek viz strana 308 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz
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Zatacznik techniczny

Technicka priloha

boehlerit

Zalecane parametry skrawania dla frezéw katowych - posuw i predkosé skrawania
Doporucené rezné podminky pro frézovani - fezna rychlost a posuv

BALLtec SC Universal Z2/Z4

Chtodzenie Chlazeni

Obrobka zgrubna
(materiat resztkowy)
Hrubovani

(zbytkového materialu)

Kat zagtebiania
Uhel zanoreni
1,0°-3,0°

-~

f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

MMS/
suc?w powietrze fel® a a, v, Srednica freza [mm] Primér frézy [mm]

BZG Suché vzduch Mokré = [mm]  [mm] [m/min] 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00 1,50 1,80 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00
P1 L] [ [] 0,05xD < 0,25xD 240 - 300 0,008 0,010 0,012 0,016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125 0,165 0,200

P2 ° ° [] 0,05xD < 0,25xD 240 - 300 0,008 0,010 0,012 0,016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125 0,165 0,200

P P3 L] [ [] 0,05xD < 0,25xD 220 - 300 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190
P4 ° (] 0,05xD < 0,25xD 240 - 280 0,008 0,010 0,012 0,016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125 0,165 0,200

P5 [ [ 0,05xD < 0,25xD 200 - 280 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 0,025 0,031 0,035 0,044 0,054 0,074 0,094 0,110 0,145 0,176

M1 [ 0,05xD <0,25xD 85-110 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 0,025 0,031 0,035 0,044 0,054 0,074 0,094 0,110 0,145 0,176

M M2 ° 0,05xD <0,25xD 60-85 0,006 0,007 0,009 0,012 0,015 0,020 0,026 0,029 0,037 0,045 0,061 0,078 0,091 0,120 0,146
K1 ° ° [] 0,06xD < 0,3xD 250 - 300 0,010 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,042 0,048 0,060 0,073 0,101 0,128 0,150 0,198 0,240

K K2 [ ) [] 0,06xD < 0,3xD 240 - 300 0,008 0,010 0,012 0,016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125 0,165 0,200
K3 ° ° [ 0,06xD < 0,3xD 240 - 300 0,006 0,007 0,009 0,012 0,015 0,020 0,026 0,029 0,037 0,045 0,061 0,078 0,091 0,120 0,146

HA1 [ [] 0,04xD < 0,18xD 160 - 280 0,006 0,007 0,009 0,012 0,015 0,020 0,026 0,029 0,037 0,045 0,061 0,078 0,091 0,120 0,146

i H2 [ 0,015xD < 0,03xD 100 - 160 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0,011 0,014 0,016 0,020 0,024 0,034 0,043 0,050 0,066 0,080

BALLtec SC Universal Z2/Z4

Chtodzenie Chlazeni

Obrobka
wykanczajaca
Dokoncovani

Kat zagtebiania
Uhel zanoreni
0,5°-1,0°

f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

MMS/ Na )
Na sucho powietrze Srednica freza [mm] Prameér frézy [mm)]
Suché | Mms/ | Mok &, a Ve

BzG vsdueh | Mokré  [mm] | [mm] [m/min] 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00 1,50 1,80 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00
P1 ° ° ®  0,015xD 0,025xD 280 - 340 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019/0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190
P2 ° ° ®  0,014xD 0,024xD 260 - 320 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019/0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190
P P3 ° ° e  0,013xD 0,023xD 240 - 320 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 0,025 0,032 0,036 0,045 0,055 0,076 0,097 0,113 0,149 0,181
P4 ° e  0,013xD 0,023xD 260 - 300 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019/0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080/0,102 0,119 0,157 0,190
P5 ° e 0,013xD 0,023xD 220 - 300 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017/0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070/0,089 0,105 0,138 0,167
M| i e | 0,013xD 0,023xD 90 - 120 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017/0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105 0,138 0,167
e | 0,012xD 0,022xD  70-90 0,006/ 0,007 0,008 0,011 0,014/0,019 0,024 0,028 0,035 0,042 0,058 0,074 0,087 0,114 0,139
K1 ° ° ®  0,015xD 0,025xD 280 - 340 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019/0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190
K k2 ° ° ®  0,014xD 0,024xD 260 - 320 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017/0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105 0,138 0,167
K3 o ° ®  0,014xD 0,024xD 260 - 320 0,006 0,007 0,008 0,011 0,014/0,019 0,024 0,028 0,035 0,042 0,058 0,074 0,087 0,114 0,139
H1 ° ° 0,012xD 0,022xD 160 - 280 0,006 0,007 0,009 0,012 0,014 0,020 0,025 0,029 0,036 0,044 0,061 0,077 0,090 0,119 0,144
H oo ° 0,008xD 0,018xD 120 - 160 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010 0,013 0,017 0,019 0,024 0,029 0,040 0,051 0,060 0,079 0,096

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i bledéw oddzielnie

dla kazdego zastosowania.

Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize déle optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.
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Zatacznik techniczny
Technicka pfriloha www.boehlerit.com

Zalecane parametry skrawania dla frezé6w katowych - posuw i predkosé skrawania
Doporucené rezné podminky pro frézovani - frezna rychlost a posuv

Obrébka zgrubna Kat zagtebiania
Hrubovani Uhel zanoreni
1,0° - 3,0°
° N
BALLtec SC Hardened Z2/Z4
ae
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

MMS/

Na sucho powietrze Na mokro Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm)]

a \')

Bza "¢ MMS/WOKE ol fmm) [m/min] 040 050 060 080 1,00 1,50 180 200 250 3,00 4,00 500 600
D . e 005D <025xD 250-300 0,008 0,010 0012 0016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125

. . e  0045xD <025xD 240-280 0,007 0,009 0011 0014 0018 0025 0,031 0,035 0,044 0,54 0,074 0,094 0,110

. . ® 005D <025xD 250-300 0,008 0,010 0012 0016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125

2. . e  0045xD <0,25xD 240-280 0,007 0,009 0011 0014 0018 0025 0,031 0,035 0,044 0,054 0,074 0,094 0,110

o . . e 005D <025xD 250-300 0,008 0,010 0011 0015 0,019 0027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119
P3 e . e  0045D <02xD 240-280 0,007 0,009 0011 0014 0018 0025 0,031 0,035 0,044 0,54 0,074 0,094 0,110

. . ® 004D <02xD 220-260 0,006 0,007 0009 0012 0015 0,020 0,026 0,029 0,037 0,045 0,061 0,078 0,091

P4 . e 005D <025xD 240-280 0,008 0,010 0012 0016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125
Ps . e 005D <025xD 240-280 0,007 0,009 0011 0014 0018 0025 0,031 0,035 0,044 0,54 0,074 0,094 0,110
P6 . e 0045xD <0,25xD 200-250 0,006 0,007 0009 0012 0015 0,020 0,026 0,029 0,037 0,045 0,061 0,078 0,091

Kt e . e 006D <03xD 250-300 0010 0,012 0014 0019 0,024 0034 0,042 0,048 0,060 0,073 0,101 0,128 0,150

. . e 006D <03xD 250-300 0,008 0,010 0012 0016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125

K2 e . e 006D <03xD 240-280 0,008 0,010 0012 0016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,61 0,084 0,107 0,125

< . . e 006D <03xD 240-280 0,007 0,009 0011 0014 0018 0025 0,031 0,035 0,044 0,54 0,074 0,094 0,110
. . e 006D <03xD 250-300 0,006 0,007 0009 0012 0015 0,020 0,026 0,029 0,037 0,45 0,061 0,078 0,001

<. . e 006D <03xD 240-280 0,005 0,006 0007 0010 0012 0017 0,022 0,025 0,031 0,38 0,052 0,066 0,078

. . 0,04xD <0,18xD 220-280 0,006 0,007 0,009 0,012 0,015 0,020 0,026 0,029 0,37 0,045 0,061 0,078 0,091

e . 003D <0,12xD 160-220 0,005 0,006 0,007 0,010 0,012 0,017 0,021 0,024 0,80 0,037 0,050 0,064 0,075

. 0,015xD <0,03xD 100-160 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0,011 0,014 0,016 0,020 0,024 0,034 0,043 0,050

T e . 0,008xD < 0,018xD 60-100 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0011 0,012 0,015 0,018 0,025 0,032 0,038
. 0,005xD <0,015xD 40-80 0,002 0,002 0003 0004 0,004 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,019 0,024 0,028

H3 e . 0015xD <0,03xD 100-160 0,003 0,004 0,005 0006 0,008 0,011 0,014 0,016 0,020 0,024 0,034 0,043 0,050

Obrébka wykanczajaca Kat zagtebiania
Dokonc¢ovani Uhel zanoreni
0,5°-1,0°
BALLtec SC Hardened Z2/Z4
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
g%{:; g%gg s _(8) % a, a, v, Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]
BZG on 287=Y  E= [mm] [mm] [m/min] 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00 1,50 1,80 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00
P1 ) ] ® 0,015xD  0,025xD ' 280 - 340 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190
P2 ) ° ) 0,014xD  0,024xD | 260 - 320 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190
P P3 [ ° [ 0,013xD  0,023xD = 240 - 320 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 0,025 0,032 0,036 0,045 0,055 0,076 0,097 0,113 0,149 0,181
P4 ] [ 0,013xD  0,023xD ' 260 - 300 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190
P5 ) ® 0,013xD ' 0,023xD ' 220 - 300 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105 0,138 0,167
K1 ) ] ® 0,015xD  0,025xD ' 280 - 340 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190
K K2 ® ® ® 0,014xD  0,024xD @ 260 - 320 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105 0,138 0,167
K3 ® [ ® 0,014xD  0,024xD @ 260 - 320 0,006 0,007 0,008 0,011 0,014 0,019 0,024 0,028 0,035 0,042 0,058 0,074 0,087 0,114 0,139
H1 ® [ 0,012xD  0,022xD ' 200 - 300 0,007 0,009 0,011 0,015 0,018 0,026 0,032 0,037 0,046 0,056 0,077 0,098 0,114 0,151 0,183
H H2 ° 0,008xD  0,018xD 130 -200 0,006 0,008 0,009 0,012 0,015 0,021 0,026 0,030 0,038 0,046 0,063 0,081 0,094 0,124 0,151
H3 ° 0,006xD 0,016xD @ 70-150 0,005 0,007 0,008 0,011 0,014 0,019 0,024 0,027 0,034 0,042 0,058 0,073 0,086 0,113 0,137
H4 ® ° 0,008xD  0,018xD 130 -200 0,006 0,008 0,009 0,012 0,015 0,021 0,026 0,030 0,038 0,046 0,063 0,081 0,094 0,124 0,151
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Zatacznik techniczny
Technicka priloha

Zalecane parametry skrawania dla frezéw katowych - posuw i predkosé skrawania
Doporuéené fezné podminky pro frézovani - fezna rychlost a posuv

BALLtec SC N Z2

Chtodzenie Chlazeni
MMS/

Na sucho powietrze Na mokro

Obrébka zgrubna
(materiat resztkowy)
Hrubovani

(zbytkového materialu)

@

Kat zagtebiania
Uhel zanoreni
1,0° - 3,0°

-

f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]

boehlerit

a . a \"
Bz ouene  MUSI o WOKEpny mm m/min] 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 500 6,00 800 10,00 12,00 16,00 20,00
M1 e  005xD <025xD 85-110 0018 0,025 0,035 0,044 0,054 0,074 0,094 0,110 0,145 0,176 0,207 0,264 0,304
M e e 005D <025xD 60-85 0015 0,020 0,029 0,037 0,045 0,061 0,078 0,091 0,120 0,146 0,172 0,219 0252
N1 e  01xD <03xD 400-600 0022 0,030 0,038 0,045 0,057 0,062 0,082 0,090 0,102 0,120 0,155 0,180 0,205
N N2 e  01xD <03xD 300-580 0024 0,033 0,042 0,050 0,063 0,068 0,090 0,099 0,112 0,132 0,171 0,198 0226
N3 e o e  01xD <03xD 300-5000022 0,030 0,038 0,045 0,057 0,062 0,082 0,090 0,102 0,120 0,155 0,180 0,205
Obrébka wykanczajaca Kat zagtebiania
Dokonc¢ovani Uhel zanoreni
0,5°-1,0°
A
BALLtec SC N Z2 T
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/ .
Na sucho powietrze Na mokro a Y Srednica freza [mm] Priimeér frézy [mm]

Bzg °uohe V'\;'gﬁfw MOKI® " tmm]  [mm] [m/min] 1,00 1,50 2,00 250 3,00 4,00 500 6,00 800 10,00 12,00 16,00 20,00
M1 e  0013xD 0,023xD 90-120 0,0170,023 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105 0,138 0,167 0,196 0,251 0,288
M e e  0012xD 0,022xD 70-90 0,014/0,019 0,028 0,035 0,042 0,058 0,074 0,087 0,114 0,139 0,163 0,208 0,239
N1 e  0,015xD 0,025xD 400 - 600 0,022 0,030 0,038 0,045 0,057 0,062 0,082 0,090 0,102 0,120 0,155 0,180 0,205
N N2 e  0,015xD 0,025xD 300 - 580 0,024 0,033 0,042 0,050 0,063 0,068 0,090 0,099 0,112 0,132 0,171 0,198 0,226
N3 e o e  0,015xD 0,025xD 300 - 500 0,022 0,030 0,038 0,045 0,057 0,062 0,082 0,090 0,102 0,120 0,155 0,180 0,205

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i bledéw oddzielnie

dla kazdego zastosowania.

Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouziti.
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Obrébka zgrubna Kat zagtebiania
Hrubovani Uhel zanoreni
1,0° - 3,0°
: o
BALLtec SC Graphite Z2
ae
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/ < . O e o
Na sucho powietrze Na mokro a o Srednica freza [mm] Primeér frézy [mm]
hé Mokré P e °.
Bz U wmvisazduch MO imm) [mm] [m/min] 040 0,50 0,60 0,80 1,00 1,20 1,50 2,00 3,00 4,00 500 6,00 800 10,00

N N4 [ [ °

0,2xD| 0,3xD 400 - 600 0,016/0,018 0,019 0,020 0,022 0,030 0,038 0,045 0,057 0,062 0,082/0,090 0,102 0,120

Obrobka
wykanczajgca
(3D, wierszowanie)
Dokoncovani
(3D, radkovani)

BALLtec SC Graphite Z2

R
T

Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

Na sucho pc?\//lv'\ii?r/ze Na mokro a Y Srednica freza [mm] Primér frézy [mm]

Suché Mokré b o o
BzG """ wmmspzduch  V°® [mm] [mm] [m/min] 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00 1,20 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00
N N4 e o o

0,015xD 0,025xD 600 - 800 0,0160,0180,019/0,020/0,022 0,030 0,038 0,045 0,057 0,062 0,082 0,090 0,102 0,120
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TORROtec SC Universal Z2

Chtodzenie Chlazeni

MMS/

Obrébka zgrubna Kat zagtebiania
(materiat resztkowy) Uhel zanoreni
Hrubovani 1,0° - 3,0°

(zbytkového materialu)

o

©

f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

Na sucho . Na mokro Srednica freza [mm] Praimér frézy [mm]
Suché [ouiEzE Mokré P 2 Ve

BZG MMS/vzduch [mm]  [mm] [m/min] 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00 1,50 1,80 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00
P1 ° ° ° 0,15xD 0,45xD 240 - 300 0,008 0,010 0,012 0,016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125

P2 ° ° ° 0,15xD |0,45xD 240 - 300 0,008 0,010 0,012/ 0,016 0,020 0,028 0,035/0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125

P P3 ) ° ° 0,15xD 0,45xD 220 - 300 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119
P4 ° ° 0,15xD |0,45xD 240 - 280 0,008 0,010 0,012/ 0,016 0,020 0,028 0,035/0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125

P5 ) ° 0,15xD |0,45xD 200 - 280 0,007 0,009 0,011/0,014 0,018 0,025 0,031/0,035 0,044 0,054 0,074 0,094 0,110

M1 ° 0,1xD | 0,4xD K 85-110 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 0,025 0,031 0,035/0,044 0,054 0,074 0,094 0,110

M M2 ° 0,1xD | 0,4xD 60 -85 0,006 0,007 0,009 0,012 0,015 0,020 0,026 0,029 0,037 0,045 0,061 0,078 0,091
K1 ° ° ° 0,15xD |0,55xD 250 - 300 0,010 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,042 0,048 0,060 0,073 0,101 /0,128 0,150

K K2 o ° ° 0,15xD |0,55xD 240 - 300 0,008 0,010 0,012 0,016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125
K3 ° ° ° 0,15xD 0,55xD 240 - 300 0,006 0,007 0,009 0,012 0,015 0,020 0,026/0,029 0,037 0,045 0,061 0,078 0,091

H1 ° ° 0,06xD 0,35xD 140 - 240 0,006 0,007 0,009 0,012 0,015 0,020 0,026 0,029 0,037 0,045 0,061 0,078 0,091

g H2 ° 0,025xD 0,25xD | 100 - 140 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0,011 0,014 0,016 0,020 0,024 0,034 0,043 0,050

TORROtec SC Universal Z2

Chtodzenie Chlazeni

Obrobka

wykanczajaca

(3D, wierszowanie)

Dokonéovani

(3D, Fadkovani) L
i

f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

Na sucho va'\i/tle?r/ze Na mokfo a 2 o Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]

Bza = Uohe V“;'g{'ﬂs:ﬁ Mofkre [mm]  [mm] [m/min] 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00 1,50 1,80 2,00 2,50 3,00 4,00 500 6,00

P1 . ° ° 0,012xD | 0,022xD 280 - 340 0,008 0,010 0,011 /0,015/0,019/0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119

P2 . ° ° 0,012xD | 0,022xD 260 - 320 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019/0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119

P P3 . . . 0,012xD | 0,022xD 240 - 320 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018/0,025 0,032 0,036 0,045 0,055 0,076 0,097 0,113
P4 ° ° 0,012xD | 0,022xD 260 - 300 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019/0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119

P5 ° ° 0,012xD | 0,022xD 220 - 300 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105

M1 . 0,013xD | 0,023xD | 90 - 120 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 /0,089 0,105

M 2 ° 0,012xD 0,022xD| 70-90 0,006 0,007 0,008 0,011 0,0140,019 0,024 0,028 0,035 0,042 0,058 0,074 0,087
K1 . . ° 0,012xD | 0,022xD 280 - 340 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019/0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119

K K2 . ° ° 0,012xD | 0,022xD 260 - 320 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017/0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105
K3 . . ° 0,012xD | 0,022xD 260 - 320 0,006 0,007 0,008 0,011 0,014/0,019 0,024 0,028 0,035 0,042 0,058 0,074 0,087

H1 ° ° 0,012xD 0,022xD 170 - 250 0,006 0,007 0,009 0,012 0,014 0,020 0,025 0,029 0,036 0,044 0,061 0,077 0,090

H o ° 0,01xD | 0,02xD 120 - 170 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010 0,013 0,017 0,019 0,024 0,029 0,040 0,051 0,060

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowa¢ metoda prob i bledéw oddzielnie
dla kazdego zastosowania.
Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplisob pouZiti.
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Obrébka wykanczajaca \ Kat zagtebiania
(powierzchnie ptaskie) Uhel zanoreni
Dokoncovani 0,5°-1,0°

(rovné oblasti)

+

TORROtec SC Universal Z2

Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
[4] [
g%% g%gg é % a, a, v, Srednica freza [mm] Primér frézy [mm)]
BZG Gi%) §§§ ® 8= [mm] [mm] [m/min] 0,40 050 0,60 0,80 1,00 1,50 1,80 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00
P1 ° ° ® 0,012xD 0,65xD 190 - 250 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190/ 0,223
P2 ® [ ® 0,012xD| 0,65xD 190 -250 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190 0,223
P P3 ° o ® 0,012xD 0,65xD 180 - 250 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 0,025 0,032 0,036 0,045 0,055 0,076 0,097 0,113 0,149 0,181/0,212
P4 ® ® 0,012xD| 0,65xD 180 -230 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190 0,223
B5) ® ® 0,012xD| 0,65xD 180 -230 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105 0,138 0,167 0,196
M1 ® 0,013xD| 0,4xD | 90-120 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105 0,138 0,167 0,196
L) M2 ® 0,012xD| 0,4xD | 70-90 0,006 0,007 0,008 0,011 0,014 0,019 0,024 0,028 0,035 0,042 0,058 0,074 0,087 0,114 0,139 0,163
K1 ® [ ® 0,012xD 0,65xD 200 -250 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119 0,157 0,190 0,223
K K2 ® [ ® 0,012xD 0,65xD 190 -250 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105 0,138 0,167 0,196
K3 ® [ ® 0,012xD 0,65xD 190 -250 0,006 0,007 0,008 0,011 0,014 0,019 0,024 0,028 0,035 0,042 0,058 0,074 0,087 0,114 0,139 0,163
H1 o ° 0,012xD| 0,65xD 120 - 200 0,006 0,007 0,009 0,012 0,014 0,020 0,025 0,029 0,036 0,044 0,061 0,077 0,090 0,119 0,144 0,170
i H2 ° 0,01xD 0,65xD 80 -120 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010 0,013 0,017 0,019 0,024 0,029 0,040 0,051 0,060 0,079 0,096 0,113
Obrébka zgrubna Kat zagtebiania
Hrubovani Uhel zanoreni
1,0° - 3,0°
o
TORROtec SC Hardened Z2
a'e
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
Na sucho MMS/ Na mokro Srednica freza [mm] Pramér frézy [mm]
Suché powietrze Mokré a, a, v,
BZG MMS/vzduch [mm]  [mm] [m/min] 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00 1,50 1,80 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00
P1 ® ] (] 0,15xD | 0,45xD 240 - 300 0,008 0,010 0,012 0,016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125
P2 ) ° [ ] 0,15xD | 0,45xD 240 - 300 0,008 0,010 0,012 0,016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125
P P3 ° ° ° 0,15xD | 0,45xD 220 - 300 0,008 0,010 0,011/0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119
P4 ° ° 0,15xD | 0,45xD 240 - 280 0,008 0,010 0,012 0,016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125
5} ° (] 0,15xD | 0,45xD 200 - 280 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 0,025 0,031 0,035 0,044 0,054 0,074 0,094 0,110
K1 ® ° ° 0,15xD | 0,55xD 250 - 300 0,010 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,042 0,048 0,060 0,073 0,101 0,128 0,150
K K2 ® ® ° 0,15xD | 0,55xD 240 - 300 0,008 0,010 0,012 0,016 0,020 0,028 0,035 0,040 0,050 0,061 0,084 0,107 0,125
K3 [ ® ° 0,15xD | 0,55xD 240 - 300 0,006 0,007 0,009 0,012 0,015 0,020 0,026 0,029 0,037 0,045 0,061 0,078 0,091
H H1 ® ° 0,06xD | 0,35xD 180 - 250 0,006 0,007 0,009 0,012 0,015 0,020 0,026 0,029 0,037 0,045 0,061 0,078 0,091
H2 ° 0,025xD 0,25xD 140 - 180 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0,011 0,014 0,016 0,020 0,024 0,034 0,043 0,050
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TORROtec SC Hardened Z2

Chtodzenie Chlazeni

Obrobka

wykanczajaca
(3D, wierszowanie)

Dokoncovani
(3D, Fadkovani)

f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

Na sucho pol\\//lv'\i/zle?r/ze Na mok}o a N Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm)]
BzG UM wmswzducn MO mml [mm]  [m/min] 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00 1,50 1,80 2,00 2,50 3,00 4,00 500 6,00
P1 [ [ [ 0,012xD 0,022xD 280 - 340 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119
P2 ® ) [ 0,012xD 0,022xD 260 - 320 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119
P P3 ® [ [ ] 0,012xD 0,022xD 240 - 320 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 0,025 0,032 0,036 0,045 0,055 0,076 0,097 0,113
P4 [ ® 0,012xD 0,022xD 260 - 300 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119
P5 [ ° 0,012xD 0,022xD 220 - 300 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105
K1 ° [ ® 0,012xD 0,022xD 280 - 340 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119
K K2 ° [ [ 0,012xD 0,022xD 260 - 320 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105
K3 [ ® ® 0,012xD 0,022xD 260 - 320 0,006 0,007 0,008 0,011 0,014 0,019 0,024 0,028 0,035 0,042 0,058 0,074 0,087
HA1 [ ® 0,012xD 0,022xD 190 - 250 0,006 0,007 0,009 0,012 0,014 0,020 0,025 0,029 0,036 0,044 0,061 0,077 0,090
H H2 [ ] 0,01xD | 0,02xD = 150 -190 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010 0,013 0,017 0,019 0,024 0,029 0,040 0,051 0,060
H3 [ 0,007xD 0,017xD 80 -150 0,003 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,015 0,017 0,021 0,025 0,035 0,045 0,052
H4 ® [ ] 0,008xD 0,018xD 150 -200 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010 0,013 0,017 0,019 0,024 0,029 0,040 0,051 0,060
Obrébka Kat zagtebiania
wykanczajaca Uhel zanoreni
(powierzchnie ptaskie) 0,5°-1,0°
Dokonéovani
(rovné oblasti) «,ﬂ%
TORROtec SC Hardened Z2 5
A
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
Na sucljo p(!\\AN'\ii?r/ze Na moKro a v Srednica freza [mm] Primér frézy [mm]
Bz " wmmsizauch VO fmm]  [mm] [m/min] 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00 150 180 2,00 2,50 300 4,00 500 6,00
P1 [ [ [ ] 0,012xD  0,65xD 190 - 250 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119
P2 ° [ (] 0,012xD ' 0,65xD 190 - 250 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119
P P3 ) ° (] 0,012xD 0,65xD 180 - 250 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 0,025 0,032 0,036 0,045 0,055 0,076 0,097 0,113
P4 ® [ ] 0,012xD 0,65xD 180 - 230 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119
P5 [ [ ] 0,012xD 0,65xD 180 - 230 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105
K1 [ ® [ ] 0,012xD  0,65xD 200 - 250 0,008 0,010 0,011 0,015 0,019 0,027 0,033 0,038 0,048 0,058 0,080 0,102 0,119
K K2 [ [ [ ] 0,012xD  0,65xD 190 - 250 0,007 0,008 0,010 0,013 0,017 0,023 0,029 0,033 0,042 0,051 0,070 0,089 0,105
K3 [ [ ] ° 0,012xD ' 0,65xD 190 - 250 0,006 0,007 0,008 0,011 0,014 0,019 0,024 0,028 0,035 0,042 0,058 0,074 0,087
H1 [ [ 0,012xD 0,65xD 120 - 200 0,006 0,007 0,009 0,012 0,014 0,020 0,025 0,029 0,036 0,044 0,061 0,077 0,090
H H2 [ 0,01xD | 0,65xD 80 - 120 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010 0,013 0,017 0,019 0,024 0,029 0,040 0,051 0,060
H3 ° 0,006xD 0,45xD 35-80 0,003 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,015 0,017 0,021 0,025 0,035 0,045 0,052
H4 [ [ 0,008xD 0,55xD 80 -120 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010 0,013 0,017 0,019 0,024 0,029 0,040 0,051 0,060

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i bledéw oddzielnie dla kazdego

zastosowania.

Uvedené fezné parametry jsou pouze orientaéni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zpUsob pouZiti.
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Obrébka zgrubna Kat zagtebiania
(materiat resztkowy) Uhel zanoreni
Hrubovani 1,0° - 3,0°

(zbytkového materialu)

o

©

TORROtec SC N 22 a,
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/ < . e (1
Na sucho X Na mokro a a N Srednica freza [mm] Primeér frézy [mm)]
Suché Bosize Mokré P e .
BZG MMS/vzduch [mm] [mm] [m/min] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 800 10,00 12,00 16,00 20,00
M M1 ° 0,1xD 0,4xD = 85-110 0,035 0,054 0,074 0,094 0,110 0,145 0,176 0,207 0,264 0,304
M2 ° 0,1xD 0,4xD 60-85 0,029 0,045 0,061 0,078 0,091 0,120 0,146 0,172 0,219 0,252
N1 ° 0,15xD  0,6xD 400 - 600 0,038 0,057 0,062 0,082 0,090 0,102 0,120 0,155 0,180 0,205
N N2 [ ] 0,15xD = 0,6xD 300 - 580 0,042 0,063 0,068 0,090 0,099 0,112 0,132 0,171 0,198 0,226
N3 [ [ ° 0,15xD = 0,6xD 300 -500 0,038 0,057 0,062 0,082 0,090 0,102 0,120 0,155 0,180 0,205

Obrobka

wykanczajaca

(3D, wierszowanie)

Dokonéovani

(3D, Fadkovani) l
i

TORROtec SC N 22

Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/ < . O e
Na sucho iet Na mokro a a o Srednica freza [mm] Primeér frézy [mm]
Suché powietrze Mokré 4 e .
BZG MMS/vzduch [mm] [mm] [m/min] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00
M M1 [ 0,013xD  0,023xD | 90-120 0,033 0,051|0,070 0,089 0,105 0,138 0,167 0,196 0,251 0,288
M2 [ 0,012xD 0,022xD| 70-90 0,028 0,042/ 0,058 0,074 0,087 0,114 0,139 0,163 0,208 0,239
N1 (] 0,015xD ' 0,025xD 400 - 600 0,038 0,057 0,062 0,082 0,090 0,102 0,120 0,155 0,180 0,205
N N2 (] 0,015xD ' 0,025xD 300 - 580 0,042 0,063 0,068 0,090 0,099 0,112 0,132 0,171 0,198 0,226
N3 [ ° ® 0,015xD ' 0,025xD 300 - 500 0,038 0,057 0,062 0,082 0,090 0,102 0,120 0,155 0,180 0,205
Obrébka \ Kat zagtebiania
wykanczajaca Uhel zanoreni
(powierzchnie ptaskie) 0,5°-1,0°
Dokoncovani
(rovné oblasti) m“%
TORROtec SC N a,
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/ < . O e
Na sucho . Na mokro Srednica freza [mm] Primeér frézy [mm)]
Suche | Powietrze | v 2 2, Ve
BZG MMS/vzduch [nm]  [mm] [m/min] 2,00 3,00 4,00 500 6,00 800 10,00 12,00 16,00 20,00
M M1 [ ] 0,013xD | 0,4xD & 90-120 0,033 0,051 0,070 0,089 0,105 0,138 0,167 0,196 0,251 0,288
M2 [ ] 0,012xD | 0,4xD 70-90 0,028 0,042 0,058 0,074 0,087 0,114 0,139 0,163 | 0,208 0,239
N1 ° 0,015xD = 0,6xD | 380-600 0,038 0,057 0,062 0,082 0,090 0,102 0,120 0,155 0,180 0,205
N N2 ° 0,015xD = 0,6xD | 300 - 580 0,042 0,063 0,068 0,090 0,099 0,112 0,132 0,171 0,198 0,226
N3 [ [ [ ] 0,015xD 0,6xD 300 -500 0,038 0,057 0,062 0,082 0,090 0,102 0,120 0,155 0,180 0,205
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FEEDtec SC Universal Z4

Chtodzenie Chlazeni

Obrébka zgrubna
Hrubovani

]

A
|

)

Kat zagtebiania
Uhel zanoreni

1,0°-1,5°

f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

boehlerit

Ng jgﬁgo pci\\/flv'\i/tla?r/ze Ni/l rgzl;ro ] a, v, Srednica freza [mm] Praimér frézy [mm]
BZG MMS/vzduch [nm]  [mm]  [m/min] 2,00 300 400 500 600 800 10,00 12,00 16,00
P1 [ [ 0,038xD 0,6xD  150-250 0,100 0,150 0,200 0,225 0,287 0,400 0,550 0,625 0,625
P2 ® ® 0,038xD  0,6xD @ 150-250 @ 0,100 @ 0,150 0,200 0,225 0,287 0,400 | 0,550 @ 0,625 0,625
P P3 [ [ 0,038xD 0,6xD  120-220 0,100 0,150 0,200 0,225 0,287 0,325 0,325 0,475 0,475
P4 ® ] 0,038xD | 0,6xD 90 - 110 0,100 | 0,150 | 0,200 @ 0,225 0,287 0,325 0,325 | 0,475 0,475
P5 ® ] 0,038xD | 0,6xD 70 - 110 0,100 | 0,150 | 0,200 @ 0,225 0,287 @ 0,325 0,325 | 0,475 0,475
K1 ® ® 0,038xD 0,7xD = 250-300 @ 0,100 @ 0,150 0,200 0,225 0,287 @ 0,400 @ 0,550 @ 0,625 0,625
K K2 ® ® 0,038xD  0,7xD @ 150-300 @ 0,100 @ 0,150 0,200 0,225 0,287 @ 0,400 @ 0,550 @ 0,625 0,625
K3 ® ® 0,038xD  0,7xD @ 150-200 @ 0,100 @ 0,150 0,200 0,225 0,287 0,325 | 0,325 @ 0,475 0,475
H1 [ ® 0,035xD  0,7xD @ 120-190 0,100 0,150 0,200 0,225 0,287 0,400 0,550 0,625 0,625
g H2 [ [ 0,028xD 0,55xD 100-120 0,100 0,150 0,175 0,200 0,250 0,250 0,300 0,350 0,400
FEEDtec Universal Z4
Dane programowania
Data pro programovani
O freza [mm] Wymiary [mm]

@ Celni fréza

Rozméry [mm]

[mm]
R, b
3 0,20 0,75
4 0,30 1,00
5 0,40 1,35
6 0,50 1,50
8 0,70 2,10
10 0,85 2,50
12 1,00 3,10

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i bledéw oddzielnie
dla kazdego zastosowania.
Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.
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Zalecane parametry skrawania dla frezé6w katowych - posuw i predkosé skrawania
Doporucené rezné podminky pro frézovani - frezna rychlost a posuv

FEEDtec SC Hardened Z4/Z6

Chtodzenie Chlazeni

Obrébka zgrubna

Hrubovani

g

Kat zagtebiania
Uhel zanoreni
1,0°-1,5°

-

f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

Na sucho MM?/ Na mokro a a N Srednica freza [mm] Primér frézy [mm]
Suché powietrze Mokré P e e,
BZG MMS/vzduch [mm] [mm] [m/min] 200 300 4,00 500 600 800 10,00 12,00
P1 ° ° 0,042xD 0,6xD | 240-340 0,100 0,130 0,180 0,210 0,250 0,350 0,460 0,580
P2 ° (] 0,042xD 0,6xD 240-320 0,100 0,130 0,180 0,210 0,250 0,350 0,450 0,560
P P3 ° (] 0,042xD 0,6xD 240 -340 0,100 0,130 0,170 0,200 0,240 0,340 0,430 0,520
P4 ° [ 0,042xD 0,6xD 160-200 0,100 0,130 0,180 0,210 0,250 0,350 0,400 0,500
P5 [ [ 0,042xD 0,6xD 160-220 0,100 0,110 0,160 0,200 0,230 0,330 | 0,380 0,470
K1 ° ° 0,042xD 0,7xD | 250-300 0,100 0,130 | 0,180 0,210 0,250 0,350 0,460 A 0,580
K K2 o ° 0,042xD 0,7xD | 200-300 0,080 0,110 0,160 0,190 0,230 0,310 0,430 0,520
K3 ° ° 0,042xD 0,7xD 200-270 0,100 0,130 0,180 0,210 0,250 0,350 0,450 0,560
HA1 ° ° 0,042xD 0,7xD 150-250 0,071 0,103 0,135 0,170 0,210 0,280 0,350 0,420
H H2 (] 0,04xD 0,55xD = 110-150 0,062 0,083 0,106 0,142 0,172 0,220 0,280 0,330
H3 ° 0,03xD 0,4xD 60-120 0,044 0,065 0,08 0,109 0,131 0,170 0,210 0,245
H4 ° (] 0,035xD = 0,45xD 90-120 | 0,055 0,070 0,090 0,120 0,140 0,180 0,220 0,250
Obrébka Kat zagtebiania
wykanczajaca Uhel zanoreni
(powierzchnie 0,5°-1,0°
ptaskie) l !
Dokoncovani o1
(rovné oblasti) T
FEEDtec SC Hardened Z4/Z26
%
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/ < . N
Na sucho iet Na mokro a a N Srednica freza [mm] Primeér frézy [mm]
Suché powietrze Mokré P e e
BZG MMS/vzduch [mm] [nm]  [m/min] 2,00 300 4,00 500 6,00 800 10,00 12,00
H2 ° 0,008xD  0,08xD = 160-185 0,040 0,048 0,058 0,072 0,105 0,144 0,182 0,210
H H3 ° 0,004xD  0,072xD 110-170 0,028 0,037 0,046 0,063 0,084 0,110 0,148 0,174
H4 ® [ ] 0,006xD @ 0,08xD 160-180 0,038 0,042 0,055 0,070 0,092 0,128 0,160 0,190

FEEDtec SC Hardened Z4/Z6

Dane programowania
Data pro programovani

O freza [mm] Wymiary [mm]
o Celni fréza Rozméry [mm)]
[mm] th b
2 0,18 0,7
3 0,28 1,05
4 0,37 1,4
5 0,46 1,75
6 0,55 2,1
8 0,74 2,8
10 0,92 35
12 1,11 42
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UNitec Pro H long neck FR Z4,
UNitec Pro H overlength neck FR 24

Chtodzenie Chlazeni

Obrébka zgrubna

Hrubovani

&

ol

as

Kat zagtebiania
Uhel zanoreni
1,0°-3,0°

f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]

boehlerit

Na sucho MM?/ Na mokro a a N Srednica freza [mm] Praimér frézy [mm)]
Suché powietrze Mokré P © i
BZG MMS/vzduch [mm] [mm] [m/min] 400 500 600 800 10,00 12,00 16,00 20,00
P1 ° ° ° 0,5xD 0,08xD 160-200 0,032 0,040 0,048 0,055 0,075 0,095 0,110 0,140
P2 ° [ ° 0,5xD 0,08xD 150 - 190 0,032 0,040 0,048 | 0,055 0,075 0,095 0,110 0,140
P P3 ° ° ° 0,5xD 0,08xD 130-190 0,032 0,040 0,048 0,055 0,075 0,095 0,110 0,140
P4 [ [ 0,5xD 0,07xD 130 - 150 0,027 0,034 0,041 | 0,047 0,064 0,081 0,094 0,119
P5 [ [ 0,5xD 0,07xD 130 - 160 0,027 0,034 0,041 | 0,047 0,064 0,081 0,094 0,119
H H1 ° ® 0,5xD 0,02xD 80 - 125 0,027 0,034 0,041 @ 0,047 0,064 0,081 0,094 0,119
H2 [ 0,5xD 0,012xD 60 - 80 0,019 0,024 0,029 0,033 0,045 0,057 0,066 0,084
Obrébka Kat zagtebiania
wykanczajaca Uhel zanoreni
Dokoncovani 0,5°-1,0°
-
UNitec Pro H long neck FR Z4,
UNItec Pro H overlength neck FR Z4
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
Na sucho MM?/ Na mokro a a N Srednica freza [mm] Pramér frézy [mm]
Suché powietrze Mokré ® B i
BZG MMS/vzduch [mm]  [mm] [m/min] 4,00 500 600 800 10,00 12,00 16,00 20,00
P1 ° ° ° ixD | 0,02xD | 180-220 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 | 0,075 0,090 0,105
P2 [ [ [ 1xD 0,02xD = 160-200 0,025 0,030 0,040 0,050 | 0,065 0,075 0,090 0,105
P P3 ° ° o ixD | 0,02xD | 140-200 0,025 0,030 0,040 0,050 0,065 | 0,075 0,090 0,105
P4 ® [ 1xD 0,02xD ' 140 - 160 0,021 0,026 = 0,034 0,043 0,055 0,064 0,077 0,089
P5 [ [ 1xD 0,02xD | 140-170 @ 0,021 0,026 = 0,034 0,043 0,055 0,064 0,077 0,089
H H1 [ ® 1xD  0,015xD = 90-130 @ 0,021 0,026 = 0,034 0,043 0,055 0,064 0,077 0,089
H2 ® 1xD  0,008xD 70 - 90 0,015 0,018 @ 0,024 0,030 0,039 0,045 | 0,054 0,063

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i bledéw oddzielnie
dla kazdego zastosowania.
Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize déle optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.
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Obrébka zgrubna | Kat zagtebiania
(materiat resztkowy) ‘ Uhel zanoreni
Hrubovani 1,0° - 3,0°

(zbytkového materialu)

o

[

UNItec Pro Hardened Superfinish FR Z5

Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
Srednica freza [mm]
Ng j;?go Mr’\,/cl,’\sﬂv\;ig?r/ze Ni/lr:l?rlgo a, a, v, Pramér frézy [mm]
BZG vzduch [mm] [mm] [m/min] 4 5 6 8 10 12
P1 ° ° [ 0,15xD 0,35xD 210 - 270 0,080 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180
P2 [ [ ® 0,15xD 0,35xD 210 - 270 0,080 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180
P P3 [ ® [ 0,15xD 0,35xD 220 - 270 0,080 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180
P4 [ [ 0,15xD 0,35xD 200 - 250 0,070 0,080 0,090 0,110 0,130 0,160
P5 ° ® 0,15xD 0,35xD 200 - 250 0,070 0,080 0,090 0,110 0,130 0,160
K1 [ ° [ 0,15xD 0,4xD 220 - 270 0,080 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180
K K2 [ ® ® 0,15xD 0,4xD 200 - 270 0,080 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180
K3 ® ® [ 0,15xD 0,4xD 200 - 270 0,080 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180
H1 ® [ 0,06xD 0,35xD 180 - 250 0,060 0,080 0,090 0,110 0,130 0,160
H2 ® 0,025xD 0,25xD 140 - 180 0,040 0,060 0,070 0,085 0,095 0,120
i H3 )
H4 [ °
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Obrébka Obrébka wykanczajgca \ Kat zagtebiania
wykanczajaca (powierzchnie ptaskie) ‘ Uhel zanoreni
(3D, wierszowanie) Dokoncovani : 0,5°-1,0°
Dokonc¢ovani (rovné oblasti)

+

(3D, Fadkovani L
i

f, [mm/ostrze] f, [mm/zub] f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
Srednica freza [mm] Srednica freza [mm]
a a, v, Primér frézy [mm] a a, v, Pramér frézy [mm]
[mm] [mm] [m/min] 4 5 6 8 10 12 [mm] [mm]  [m/min] 4 5 6 8 10

12

0,012xD 0,022xD 250 - 320 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,130 0,012xD 0,65xD 190 -250 0,050 | 0,060 0,080 0,090 0,110
0,012xD 0,022xD 250 - 320 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,130 0,012xD 0,65xD 190 -250 0,050 | 0,060 0,080 0,090 0,110
0,012xD 0,022xD 240 - 320 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,130 0,012xD 0,65xD 180 -250 0,050 | 0,060 0,080 0,090 0,110
0,012xD 0,022xD 240 - 300 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,130 0,012xD 0,65xD 180 -230 0,050 | 0,060 0,080 0,090 0,110
0,012xD 0,022xD 240 - 300 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,130 0,012xD 0,65xD 180 -230 0,050 | 0,060 0,080 0,090 0,110
0,012xD 0,022xD 260 - 320 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,130 0,012xD 0,65xD 200 -250 0,050 | 0,060 0,080 0,090 0,110
0,012xD 0,022xD 250 - 320 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,130 0,012xD 0,65xD 190 -250 0,050 | 0,060 0,080 0,090 0,110
0,012xD 0,022xD 240 - 320 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,130 0,012xD 0,65xD 190 -250 0,050 | 0,060 0,080 0,090 0,110
0,012xD 0,022xD 210-300 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110 0,130 0,012xD 0,65xD 160 -230 0,050 0,060 0,080 0,090 0,110
0,01xD | 0,02xD | 200 -270 0,040 0,050 0,070 0,080 0,100 0,120 0,01xD 0,65xD 140 -200 0,040 0,050 0,070 0,080 0,100
0,007xD 0,017xD 80-220 0,035 0,045 0,060 0,075 0,090 0,110 0,006xD 0,45xD 50 -140 0,035 0,045 0,060 0,075 0,090
0,008xD 0,018xD 100-180 0,040 0,050 0,070 0,080 0,100 0,120 0,008xD 0,55xD 80 -140 0,040 0,050 0,070 0,080 0,100

Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktére mozna zoptymalizowaé metoda préb i bledéw oddzielnie
dla kazdego zastosowania.
Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplsob pouZiti.

0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,130
0,120
0,110
0,120
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Uchwyty narzedziowe SK i HSK petnoweglikowe do frezowania 3D
Upinace SK a HSK pro tvrdkovové frézy www.boehlerit.com

Uchwyt SK40 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Drzak SK40 pro stopkoveé frézy / Weldon

@ Do Oznaczenie SK 40  Nr katalogowy Dostepnosc @ Do Oznaczenie SK 40 Nr katalogowy Dostepnosé
SK-40-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost SK-40-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost
6 WSLH/06-50/SK-40 4600745 ) a12 WSLH/12-50/SK-40 4600760 o
8 WSLH/08-50/SK-40 4600750 o a16 WSLH/16-35/SK-40 4600771 °
10 WSLH/10-50/SK-40 4600755 o @20 WSLH/20-35/SK-40 4600782 °
D
Uchwyt HSK-AB3 do frezéw trzpieniowych / Weldon Uchwyt HSK-A100 do frezéw trzpieniowych / Weldon
Drzak HSK-AB3 pro stopkové frézy / Weldon Drzak HSK-A100 pro stopkové frézy / Weldon
@ Dc Oznaczenie HSK-AB3 Nr katalogowy Dostepnosé @ D HSK-A100-Oznaczenie Nr katalogowy Dostepnosc
HSK-A63-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost HSK-A100-Oznaceni Ob;j. €. Dostupnost
6 WSLH/06-65/HSK-A63 4601702 o 6 WSLH/06-80/HSK-A100 4601614 o
a8 WSLH/08-65/HSK-A63 4601705 o a8 WSLH/08-80/HSK-A100 4601616 o
10 WSLH/10-65/HSK-A63 4601708 o 10 WSLH/10-80/HSK-A100 4601618 o
12 WSLH/12-80/HSK-AB3 4601711 o 12 WSLH/12-80/HSK-A100 4601620 o
16 WSLH/16-80/HSK-AB3 4601719 o 16 WSLH/16-100/HSK-A100, 4601624 °
@20 WSLH/20-80/HSK-A63 4601727 ° @20 WSLH/20-100/HSK-A100, 4601628 °
. “J’_l
Uchwyt HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Uchwyt HSK-A100 do frezéw trzpieniowych /
oprawek termokurczliwych oprawek termokurczliwych
Drzak HSK-A63 pro stopkové frézy / Tepelny upinac Drzak HSK-A100 pro stopkoveé frézy / Tepelny upinac
@ Do Oznaczenie HSK-A63 = Nr katalogowy Dostepnosc @ Do Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosc
HSK-A63-Oznaceni Obj. ¢&. Dostupnost HSK-A100-Oznaceni Ob;j. ¢. Dostupnost
4 T0400/HSK-A63 6726619 o 6 T0600/HSK-A100 6726342 o
6 T0600/HSK-A63 6726201 o a8 T0800/HSK-A100 6726343 o
8 TO800/HSK-A63 6726202 ° @10 T1000/HSK-A100 6726344 °
10 T1000/HSK-A63 6726203 ° g12 T1200/HSK-A100 6726345 °
ag12 T1200/HSK-A63 6726204 [ J16 T1600/HSK-A100 6726347 °
16 T1600/HSK-AB3 6726206 ° 20 T2000/HSK-A100 6726349 °
@20 T2000/HSK-AB3 6726207 °
Przyktadowe zamdwienie Pfiklad objednavky: 1 szt. kust 4600745 lub nebo WSLH/06-50/SK-40
Szczegoétowa dokumentacja i wymiary od strony 320 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320 @ Krétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
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Fazowanie, gratowanie
Srazeni hran a odhrotovani




Przeglad frezow do fazowania i gratowania
Piehled programu srazeni hran a odhrotovani www.boehlerit.com

Liczba ostrzy
Pocet zubl Z4

Materiaty - tabela poréwnawcza od str. 338 Materialy - srovnavaci tabulka od strany 338
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UNIltec

UNItec chamfer 90°
Wykonanie krotkie, Z4
Kratké provedeni Z4

D¢

da

<
|
o

-

boehlerit

Chwyt HA
Stopka HA

Eco

C

Hard Facts UNItec chamfer 90°
Srednica freza: 4,00 - 20,00 mm IS0
Powtoka: TiAIN PVD P ]
Liczba !(rawed2| p2 -
skrawajgcych: Z=4
Kat wierzchotkowy: 90° P PR3 ]
Kat pochylenia P4 -
linii Srubowe;j: 0°
P5 ]
Primér frézy: 4.00 - 20.00 mm M.1 0O
Povlak: TiAIN PVD M
Provedeni britu: Z=4 M.2 O
Uhel: 90° K.1 [
ek o . K
Uhel Sroubovice: 0 K2 -
- N.1 u
N N.2 ]
N.3 a
Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosé Wymiary [mm] Rozmeéry [mm] Chwyt
Kod vyrobku Obj. ¢. Dostupnost D, d, h I, Stopka
UC04.009.054 SH Z4 HA 5162909 ° 4,00 4,00 54,00 4,00 4 HA
UC06.012.054 SH 24 HA 5162910 ° 6,00 6,00 54,00 6,00 4 HA
UC08.015.058 SH Z4 HA 5162911 ° 8,00 8,00 58,00 8,00 4 HA
UC10.016.066 SH Z4 HA 5162912 ° 10,00 10,00 66,00 10,00 4 HA
UC12.018.073 SH Z4 HA 5162913 [ J 12,00 12,00 73,00 12,00 4 HA
UC16.025.082 SH Z4 HA 5162914 ° 16,00 16,00 82,00 16,00 4 HA
UC20.030.092 SH Z4 HA 5162915 o 20,00 20,00 92,00 | 20,00 4 HA

Przyktadowe zamdwienie Priklad objednavky: 1 szt. kusi 5162909 lub nebo UC04.009.054 SH Z4 HA
Doktadne zalecenia dotyczace parametréw skrawania patrz strona 314

Presné doporuceni feznych podminek viz strana 314

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Krétki termin dostawy MoZnost dodani v kratké dobé
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci In(ita na dotaz

313




Zatacznik techniczny
Technicka priloha www.boehlerit.com

Zalecane parametry skrawania dla frezé6w katowych - posuw i predkosé skrawania
Doporucéené rezné podminky pro frézovani - rezna rychlost a posuv

Obrébka \
wykar’!cv:zajgc,a \ a = 0,1xD
Dokonéovani a =0,1xD
’7 \
UNItec Chamfer Z4
2,
Chtodzenie Chlazeni f, [mm/ostrze] f, [mm/zub]
MMS/powietrze Na sucho Na mokro @ Srednica freza [mm] Priimér frézy [mm]
BZG MMS/vzduch Suché Mokré [m/r;lin] 4 6 8 10 12 16 20

P1 ° ° 220 - 265 0,041 | 0,058 0,075 0,091 0,105 0,132 | 0,153
P2 ° ° 170 - 245 0,041 | 0,068 0,075 0,091 0,105 0,132 | 0,153
P P3 [ ° 135 - 160 0,039 | 0,055 0,071 0,086 0,100 0,125 0,145
P4 o ° 110 0,027 | 0,039 0,050 0,060 0,070 0,088 0,102
P5 ° 110 - 165 0,039 | 0,056 0,072 0,088 0,102 0,128 | 0,148
M1 ° ° 75 - 80 0,024 | 0,034 0,044 0,053 0,062 0,077 0,089
M M2 ° 70-75 0,020 | 0,028 @ 0,036 | 0,044 0,051 0,064 0,074
K1 ° ° ° 290 0,068 | 0,097 0,124 0,151 0,176 0,220 @ 0,255
K K2 o ° ° 120 - 265 0,058 | 0,082 0,106 0,128 0,149 0,187 @ 0,217
N1 ° ° ° 1015 0,068 | 0,097 0,124 0,151 0,176 0,220 @ 0,255
N N2 ° ° ° 390 - 675 0,071 0,102 0,131 0,158 0,185 0,231 0,268
N3 [ (] [ 290 - 485 0,054 0,077 0,100 @ 0,121 0,141 0,176 0,204

. Podane parametry skrawania nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne, ktdre mozna zoptymalizowac¢ metoda prob i btedéw oddzielnie
dla kazdego zastosowania.
. Uvedené fezné parametry jsou pouze orientacni, na zakladé testu je Ize dale optimalizovat pro konkretni zplisob pouZiti.

Uchwyty narzedziowe HSK do fazowania i gratowania
Upinacée HSK pro srazeni hran a odhrotovani

- —

Uchwyt HSK-A63 do frezéw trzpieniowych / Uchwyt HSK-A100 do frezow trzpieniowych /
oprawek termokurczliwych oprawek termokurczliwych
Drzak HSK-AB3 pro stopkové frézy / Tepelné upinace Drzak HSK-A100 pro stopkoveé frézy / Tepelné upinace
@ Do Oznaczenie HSK-A63 = Nr katalogowy Dostepnosc @ D Oznaczenie HSK-A100 Nr katalogowy Dostepnosc
HSK-A63-Oznaceni Obj. ¢. Dostupnost HSK-A100-Oznaceni Obj. €. Dostupnost
a4 T0400/HSK-AB3 6726619 o 6 T0600/HSK-A100 6726342 J
a6 T0600/HSK-A63 6726201 o 8 T0800/HSK-A100 6726343 o
8 TO800/HSK-AB3 6726202 ° 10 T1000/HSK-A100 6726344 °
10 T1000/HSK-A63 6726203 ° 12 T1200/HSK-A100 6726345 °
12 T1200/HSK-A63 6726204 o 16 T1600/HSK-A100 6726347 °
16 T1600/HSK-A63 6726206 ° @20 T2000/HSK-A100 6726349 °
20 T2000/HSK-A63 6726207 °
Przyktadowe zamdwienie Piiklad objednavky: 1 szt. kust 6726619 lub nebo T0O400/HSK-A63
Szczegoétowa dokumentacja i wymiary od strony 320 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
Podrobnou dokumentaci a rozméry naleznete od strany 320 @ Krotki termin dostawy Moznost dodani v kratkeé dobée
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Przedtuzki petnoweglikowe do narzedzi wkrecanych

Tvrdokovové prodlouzeni pro Sroubovaci nastroje

www.boehlerit.com
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Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosc¢
M d4He dy daht L h Néazev vyrobku Obj. &. Dostupnost
4,5 4,8 7,7 10 20 65 Z10.020 M4,5 5153592 °
- h - s
- L -
V _ V
SHER :3}%::::::“::::::::::::::::_. - s
i Y 8
Oznaczenie produktu = Nr katalogowy —Dostgpnosc
M dyHe dy dphé a L h Nézev vyrobku Obj. &. Dostupnost
4,5 4,8 7,7 10 1,65° 40 85 K 10.040 M4,5 5153620 °
4,5 4,8 7,7 10 1,1° 60 105 K 10.060 M4,5 5153854 °
4,5 4,8 7,7 10 0,82° 80 130 K 10.080 M4,5 5153855 °
4,5 4,8 7,7 10 0,66° 100 150 K 10.100 M4,5 5153863 °
- h -
-« L -
!L e \
5 115' 5| - ;z}%::::::“:::::::::::::::: 3
1
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Oznaczenie produkiu  Nr katalogowy = Dostgpnosc
M d4He dy dpn6 a L h L3 Nézev vyrobku Obj. &. Dostupnost
6 6,5 9,5 10 0,72° 20 60 9 Z 10.060 M6 5127650 °
6 6,5 9,5 10 0,36° 40 80 9 Z 10.080 M6 5127652 °
6 6,5 9,5 10 0,24° 60 100 9 Z10.100 M6 5127653 °
6 6,5 9,5 10 0,18° 80 120 9 Z10.120 M6 5127655 °
h
L
Yo
_| 2 i [ —— F I e
o3 2 B e Bt e
Oznaczenie produkiu = Nr katalogowy = Dostepnosc
M d4He d4 dph® a L h Nazev vyrobku Obj. &. Dostupnost
8 8,5 12,8 16 2,29° 40 95 K 16.040 M8 5087764 °
8 8,5 12,8 16 1,53° 60 115 K 16.060 M8 5088441 °
8 8,5 12,8 16 1,15° 80 135 K 16.080 M8 5088442 °
8 8,5 12,8 16 0,92° 100 155 K 16.100 M8 5088459 °
8 8,5 12,8 16 0,76° 120 175 K 16.120 M8 5088462 °

Przyktad zamdwienia Priklad objednavky: 1 szt. kus( 5153592 lub nebo Z 10.020 M4,5 ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
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Przedtuzki petnoweglikowe do narzedzi wkrecanych
Tvrdokovové prodlouzeni pro Sroubovaci nastroje

boehlerit
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Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosc¢
M d4H6 d4 dahe a L h Nazev vyrobku Obj. &. Dostupnost
10 10,5 17,8 20 1,58° 40 100 K 20.040 M10 5088552 )
10 10,5 17,8 20 1,05° 60 120 K 20.060 M10 5088553 )
10 10,5 17,8 20 0,79° 80 140 K 20.080 M10 5088661 )
10 10,5 17,8 20 0,63° 100 160 K 20.100 M10 5088662 )
10 10,5 17,8 20 0,53° 120 180 K 20.120 M10 5088768 ®
- h -
- L >
! L ,
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Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosc¢
M dsH8 dy dp dph® « L h Ly Nazev vyrobku Obj. &. Dostupnost
12 12,5 23 24,3 25 10,591° 80 136 9 K 25.080 M12 5088769 °
12 12,5 23 24,3 25 10,449° 100 156 9 K 25.100 M12 5088776 °
12 12,5 23 24,3 25 10,362° 120 176 9 K 25.120 M12 5088777 )
12 12,5 23 24,3 25 10,303° 140 196 9 K 25.140 M12 5088779 )
12 12,5 23 24,3 25 10,260° 160 216 9 K 25.160 M12 5088781 °
- h -
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Oznaczenie produktu Nr katalogowy Dostepnosc¢
M dsH8 dy dy dph® « L h Ly Nazev vyrobku Obj. &. Dostupnost
16 17 29 31,5 32 10,828° 100 160 9 K 32.100 M16 5088789 )
16 17 29 31,5 32 0,517° 150 210 9 K 32.150 M16 5088788 °
16 17 29 31,5 32 /0,376° 200 260 9 K 32.200 M16 5088787 )
16 17 29 31,5 32 /0,295° 250 310 9 K 32.250 M16 5088786 )
16 17 29 31,5 32 10,243° 300 360 9 K 32.300 M16 5088784 )

Przyktad zamdwienia Priklad objednavky: 1 szt. kusi 5088552 lub nebo K 20.040 M10

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
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Przedtuzki petnoweglikowe do narzedzi wkrecanych INCH
Tvrdokovové prodlouzeni pro Sroubovaci nastroje INCH

www.boehlerit.com

5| 513 L
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Nr katalogowy = Oznaczenie produktu = Dostepnos$é
M d4He dy dAhG L h Obj. €. Nazev vyrobku Dostupnost
6 0.256 0.374 0.375 1.496 4.330 5153910 ZU 03750.1500 M06 o
6 0.256 0.374 0.375 2.086 5.512 5153911 ZU 03750.2000 M06 o
6 0.256 0.433 0.500 1.457 4.803 5153912 ZU 05000.1500 M06 o
6 0.256 0.433 0.500 2.047 6.378 5153914 ZU 05000.2000 M06 o
h
L
JBEE = 2
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH
ymiary [ ] vi ] Nr katalogowy = Oznaczenie produktu = Dostepnosé
M dyHe dq dAhe L h Ob;j. ¢. Nazev vyrobku Dostupnost
8 0.335 0.543 0.625 1.654 5.591 5153917 ZU 06250.1600 M08 o
8 0.335 0.543 0.625 1.654 6.968 5153918 ZU 06250.2200 M08 o
h
L
“BEE =
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH
ymiary [ ] vi ] Nr katalogowy = Oznaczenie produktu = Dostepnosé
M d,He d dah6 L h Obj. €. Néazev vyrobku Dostupnost
10 0.413 0.7908 0.750 2.126 5.669 5153919 ZU 07500.2100 M10 o
10 0.413 0.7908 0.750 3.071 7.637 5153947 ZU 07500.3000 M10 o
h
L
“BEE =
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] . .
Nr katalogowy = Oznaczenie produktu = Dostepnosc¢
M d4He dy dAhe L h Ob;j. ¢. Néazev vyrobku Dostupnost
12 0.492 0.890 1.000 2.362 6.299 5153951 ZU 10000.2300 M12 o
12 0.492 0.890 1.000 3.543 8.267 5153966 ZU 10000.3500 M12 o

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem

Przyktad zamdwienia Priklad objednavky: 1 szt. kus( 5153910 lub nebo ZU 03750.1500 M06 O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihiita na dotaz
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Przedtuzki petnoweglikowe do narzedzi wkrecanych INCH
Tvrdokovové prodlouzeni pro Sroubovaci nastroje INCH

t

boehler

L
5| 512 —He=ssssfoasEosnsnoas 5 :
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Nr katalogowy = Oznaczenie produktu Dostepnosc
M d4He d dphe a L h Obj. &. Néazev vyrobku Dostupnost
6 0.256 0.374 0.500 1.0° 3.031 4.921 5153967 KU 05000.3000 M06 o
6 0.256 0.374 0.500 0.4° 5.000 6.889 5153969 KU 05000.5000 M06 o
- h -
- L -
i{ﬂ.
© ; = e e e e e %
BT ERT NG A TR N Nr katalogowy Oznaczenie produktu Dostepnosc
M d4He di dph6 a L h Obj. ¢. Nazev vyrobku Dostupnost
8 0.334 0.492 0.625 0.8° 3.937 5.905 5153970 KU 06250.4000 M08 o
8 0.334 0.492 0.625 0.6° 4.921 6.889 5153971 KU 06250.5000 M08 o
- h -
L
i}a
| 2 -l | __ 2
ol 3 2 B e IS 3
B Nr katalogowy Oznaczenie produkiu Dostepnosé
M d,4He d dahe a L h Ob;j. €. Nézev vyrobku Dostupnost
10 0.413 0.669 0.750 0.35° 3.700 5.905 5153976 KU 07500.3700 M10 o
10 0.413 0.669 0.750 0.35° 5.669 7.874 5153978 KU 07500.5600 M10 o
- h -
- L >
ya
| 2 | g S I e
o3 = B N e e 3
Wymiary [INCH] Rozméry [INCH] Nr katalogowy = Oznaczenie produktu ~Dostgpnosé
M d4He di dphe a L h Ob;j. ¢. Nazev vyrobku Dostupnost
12 0.492 0.787 1.000 1.2° 4.094 6.299 5153979 KU 10000.4000 M12 o
12 0.492 0.787 1.000 1.0° 6.063 8.267 5153980 KU 10000.6000 M12 o

Przyktad zamdwienia Priklad objednavky: 1 szt. kus( 5153967 lub nebo KU 05000.3000 M06

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
O Termin dostawy na zapytanie Dodaci Ihdta na dotaz
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Uchwyty SK Upinace www.boehlerit.com
Uchwyt (Weldon) do chwytéw cylindrycznych (typy BE) wedtug DIN 1835B
Nastrojové upinace (Weldon) - pro valcové stopky (typy BE) podle DIN 1835B

A
~
—-— ldp
?LL.

SK 40 e ] 34

< 3um REM. bar g- 8

d D . Dop i. -.. .-o- ; 0. 5 " 88
16 48 35 49 15.9 M14 Form "AD” 1.0 WSLH/16-35/SK40* 4600771 J
20 50 35 51 15.9 M16 Form "AD” 1.0 WSLH/20-35/5K40* 4600782 °
25 50 35 59 15.9 M16 Form "AD” 1.0 WSLH/25-35/SK40* 4600788 °
32 50 65 63 45.9 M16 Form "AD” 12 WSLH/32-65/SK40* 4600792 °
06 25 50 37 309 M6 Form "AD/B” 1.0 WSLH/06-50/5K40 4600745 o
08 28 50 37 30.9 M8 Form "AD/B” 1.0 WSLH/08-50/5K40 4600750 o
10 35 50 41 30.9 M10 Form "AD/B” 11 WSLH/10-50/SK40 4600755 o
12 42 50 46 30.9 M12 Form "AD/B” 12 WSLH/12-50/SK40 4600760 4
14 44 50 46 30.9 M12 Form "AD/B” 12 WSLH/14-50/5K40 4600765 J
16 48 63 49 43.9 M14 Form "AD/B” 12 WSLH/16-63/SK40 4600770 J
18 50 63 49 43.9 M14 Form "AD/B” 14 WSLH/18-63/S5K40 4600776 J
20 50 63 51 43.9 M16 Form "AD/B” 15 WSLH/20-63/5K40 4600781 4
06 25 100 37 80.9 M6 Form "AD/B” 12 WSLH/06-100/SK40 4600746 4
08 28 100 37 80.9 M8 Form "AD/B” 12 WSLH/08-100/SK40 4600751 o
10 35 100 41 80.9 M10 Form "AD/B” 14 WSLH/10-100/SK40 4600756 [
12 42 100 46 80.9 M12 Form "AD/B" 1.6 WSLH/12-100/SK40 4600761 [
14 44 100 46 80.9 M12 Form "AD/B” 1.7 WSLH/14-100/SK40 4600766 J
16 48 100 49 80.9 M14 Form "“AD/B” 17 WSLH/16-100/SK40 4600772 J
18 50 100 49 80.9 M14 Form "“AD/B” 2.0 WSLH/18-100/SK40 4600777 J
20 52 100 51 80.9 M16 Form "AD/B” 2.0 | WSLH/20-100/SK40 4600783 4
25 65 100 59 80.9 M18 Form "“AD/B” 2.7 WSLH/25-100/SK40 ** 4600787 o
32 72 100 63 80.9 M20 Form "AD/B” 2.5 WSLH/32-100/SK40 ** 4600791 o
40 80 120 73 100.9 M20 Form "AD/B” 3.0 | WSLH/40-120/SK40 ** 4600795 o
06 25 160 37 140.9 M6 Form "AD/B” 15 WSLH/06-160/SK40 4600748 4
08 28 160 37 140.9 M8 Form "AD/B” 15 WSLH/08-160/SK40 4600753 o
10 35 160 41 140.9 M10 Form "AD/B” 17 WSLH/10-160/5K40 4600758 4
12 42 160 46 140.9 M12 Form "AD/B” 2.2 WSLH/12-160/SK40 4600763 4
14 44 160 46 140.9 M12 Form "AD/B” 2.3 WSLH/14-160/SK40 4600768 J
16 48 160 49 140.9 M14 Form "AD/B” 17 WSLH/16-160/SK40 4600774 o
18 50 160 49 140.9 M14 Form "AD/B" 2.6 WSLH/18-160/5K40 4600779 [
20 52 160 51 140.9 M16 Form "AD/B” 2.8 WSLH/20-160/SK40 4600785 J
25 65 160 59 140.9 M18 Form "AD/B” 3.8 WSLH/25-160/SK40 ** 4600789 J
32 72 160 63 140.9 M20 Form "AD/B” 4.4 WSLH/32-160/SK40 ** 4600793 [

Czesci zamienne i akcesoria/ Nahradni dily a Prislusenstvi: {ﬂ]:@ Pg.D6

- Otwor nosnika danych - (10 mm) standardowo we wszystkich uchwytach podstawowych - Otvor pro datovy nosi¢ (10 mm) standardné u vsech zakladnich drzékd Bore
« Tolerancja otworu H4 - Tolerance otvoru H4
* Bardzo krotkie uchwyty: * Extra kratké upinace:
- Sruby mocujace znajduja sie w zabieraku « Upinaci srouby jsou v unaseci
- Maksymalna sztywnos¢ dzigki matej dtugosci wysiegu « Maximalni tuhost diky kratké nepodepiené délce
* Zakres dostawy obejmuje: sSrube mocujaca * Dodéavka zahrnuje upinaci Sroub
* Wyzsza jako$¢ wywazenia na zapytanie * Vyssi vyvazeni na vyzadani
** 2 $ruby mocujace dla wielkosci ID =25/32 /40 ** 2 upinaci $rouby pro ID velikost =25 /32 / 40

Caly asortyment uchwytéw z czesciami zamiennymi mozna znalez¢ w katalogu Bilz

CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de

Cely sortiment upina¢l naleznete v katalogu Bilz ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de @  Krétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé
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Uchwyty SK Upinace hOBhlBIIl
Uchwyt do frezéw wkrecanych (typy BS)
Nastrojové upinace pro Sroubovaci frézy (typy BE)

L3

63 l:'
SK 40 18000
<3pm) { rem bar

Dostepnosé
Dostupnost

d D D A Doprowadzenie chtodziwa Oznaczenie
Pfivo e Oznace e
M6 6.5 10.0 13 44 12 249 Form "AD/B" WTA/M6-44/SK40 5054973 o
M6 6.5 10.0 20 69 12 49.9 Form "AD/B" WTA/M6-69/5K40 5054974 [
M6 6.5 10.0 23 94 12 74.9 Form "AD/B" WTA/M6-94/5K40 5054975 [
M8 8.5 13.8 15 44 12 249 Form "AD/B” WTA/M8-44/SK40 5054979 °
M8 8.5 13.8 23 69 12 49.9 Form "AD/B” WTA/M8-69/5K40 5054980 [
M8 85 13.8 25 94 12 74.9 Form "AD/B” WTA/M8-94/5K40 5054981 [
M8 8.5 13.8 30 119 12 99.9 Form "AD/B” WTA/M8-119/SK40 5054982 <
M10 10.5 18.0 23 44 12 249 Form “AD/B” WTA/M10-44/SK40 5054983 °
M10 10.5 18.0 25 69 12 49.9 Form "AD/B” WTA/M10-69/SK40 5054985 [
M10 10.5 18.0 30 94 12 74.9 Form "AD/B” WTA/M10-94/5K40 5054989 [
M10 10.5 18.0 35 119 12 99.9 Form “AD/B" WTA/M10-119/SK40 5054991 o
M10 10.5 18.0 45 169 12 149.9 Form "“AD/B" WTA/M10-169/SK40 5054992 [
M12 12.5 21.0 24 44 12 249 Form "“AD/B" WTA/M12-44/SK40 5054993 °
M12 12.5 210 30 69 12 49.9 Form "“AD/B" WTA/M12-69/SK40 5054995 o
M12 12.5 210 35 94 12 74.9 Form "AD/B" WTA/M12-94/SK40 5054996 o
M12 12.5 210 38 119 12 99.9 Form "AD/B" WTA/M12-119/SK40 5054997 o
M12 12.5 210 48 169 12 149.9 Form "AD/B" WTA/M12-169/SK40 5054998 [
M16 170 29.0 29 44 12 24.9 Form "AD/B" WTA/M16-44/SK40 5054999 [
M16 170 29.0 34 69 12 49.9 Form "AD/B" WTA/M16-69/SK40 5055001 [
M16 17.0 29.0 35 94 12 74.9 Form "AD/B" WTA/M16-94/SK40 5055002 [
M16 170 29.0 40 119 12 99.9 Form "AD/B" WTA/M16-119/SK40 5055003 [
M16 170 29.0 48 169 12 149.9 Form "AD/B” WTA/M16-169/SK40 5054004 [
SK 50 Pl K] 37
<3um REM. bar g_ E
A 2 7
d D D) ":0.: "" .. .: S 0 §8
M8 8.5 13.8 23 69 12 49.9 Form "“AD/B" WTA/M8-69/SK50 5055005 o
M8 8.5 13.8 30 119 12 99.9 Form "AD/B" WTA/M8-119/SK50 5055007 o
M8 8.5 13.8 45 169 12 149.9 Form "AD/B" WTA/M8-169/SK50 5055011 o
M10 10.5 18.0 25 69 12 49.9 Form "AD/B" WTA/M10-69/SK50 5055012 [
M10 10.5 18.0 35 119 12 99.9 Form "AD/B" WTA/M10-119/SK50 5055013 o
M10 10.5 18.0 45 169 12 149.9 Form "AD/B" WTA/M10-169/SK50 5055014 o
M12 12.5 210 30 69 12 49.9 Form "AD/B" WTA/M12-69/SK50 5055016 o
M12 12.5 210 38 119 12 99.9 Form "AD/B" WTA/M12-119/SK50 5055017 o
M12 12.5 210 52 169 12 149.9 Form "AD/B" WTA/M12-169/SK50 5055018 [
M16 170 29.0 34 69 12 49.9 Form "AD/B” WTA/M16-69/SK50 5055019 o
M16 170 29.0 40 119 12 99.9 Form "“AD/B” WTA/M16-119/SK50 5055022 o
M16 170 29.0 48 169 12 149.9 Form “AD/B" WTA/M16-169/SK50 5055023 o
Czesci zamienne i akcesoria /Nahradni dily a Prislusenstvi: =3 Pg.D6
Przedtuzki i redukcje do frezéw wkrecanych na stronie D12
Viz strana D12 pro Sroubovaci trny prodlouzeni & redukce
Caly asortyment uchwytéw z cze$ciami zamiennymi mozna znalez¢ w katalogu Bilz
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de
Cely sortiment upinacli naleznete v katalogu Bilz ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de @ Kroétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
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Uchwyty SK Upinace www.boehlerit.com
Trzpien uchwytu z wewnetrznym centrowaniem DIN 6357 z powigekszong srednicg pierscienia

oporowego na frez nasadzany (typy BF)

Upinaci trn s vnitfnim centrovanim DIN 6357 se zvétSenym prdmérem nakruzku pro nastréné frézy (typy BF)

L3 L1

SK 40 o)W
<5um RPM. bar

Dostepnosc
Dostupnost

Doprowadzenie chtodziwa Oznaczenie
(mm) Cfivod chlazeni Oznageni Nr Ident.
16 38 35 17 15.9 Form ‘AD/B” 1.0 WSMH/16-35/SK40 4600822 °
22 48 35 19 15.9 Form ‘AD/B” 10 WSMH/22-35/SK40 4600823 °
27 50 40 21 20.9 Form ‘AD/B” 1.1 WSMH/27-40/SK40 4600824 )
32 78 50 24 30.9 Form ‘AD/B” 13 WSMH/32-50/SK40 4600825 °
40 88 50 27 30.9 Form ‘AD/B” 1.6 WSMH/40-50/SK40+* 4600826 °
16 38 100 17 80.9 Form ‘AD/B” 18 WSMH/16-100/SK40 5055095 o
22 48 100 19 80.9 Form ‘AD/B” 2.1 WSMH/22-100/SK40 5055102 o
27 58 100 21 80.9 Form ‘AD/B” 2.6 WSMH/27-100/SK40 5055104 [
32 78 100 24 80.9 Form ‘AD/B” 3.6 WSMH/32-100/SK40 5055105 [
40 88 100 27 80.9 Form ‘AD/B” 4.3 WSMH/40-100/SK40+* 5055106 [
16 38 160 17 140.9 Form ‘AD/B” 2.1 WSMH/16-160/SK40 5055107 o
22 48 160 19 140.9 Form ‘AD/B” 2.7 WSMH/22-160/SK40 5055108 o
27 58 160 21 140.9 Form ‘AD/B” 3.7 WSMH/27-160/SK40 5055109 [
32 78 160 24 140.9 Form ‘AD/B” 5.8 WSMH/32-160/SK40 5055110 a
40 88 160 27 140.9 Form ‘AD/B” 6.6 WSMH/40-160/SK404-* 5055111 o
SK 50 s | W g =
s5pm) { rew bar 2=
&<
L3 Doprowadzenie chtodziwa Oznaczenie 3 g
) Ciivod chlazeni Oznaceni Nrident. HEIR
16 38 44 17 24.9 Form ‘AD/B” 2.8 WSMH/16-44/SK50 5055112 ]
22 48 44 19 24.9 Form ‘AD/B” 3.0 WSMH/22-44/SK50 4601356 [
27 58 44 21 24.9 Form ‘AD/B” 3.2 WSMH/27-44/SK50 4601357 [
32 78 40 24 20.9 Form ‘AD/B” 4.0 WSMH/32-40/SK50 4601358 )
40 88 50 27 30.9 Form ‘AD/B” 4.2 WSMH/40-50/SK504-* 4601359 [
60 129 70 40 50.9 - 4.8 WSMH/60-70/SK50+ 4601360 ]
16 38 100 17 80.9 Form ‘AD/B” 3.6 WSMH/16-100/SK50 5055123 o
22 48 100 19 80.9 Form ‘AD/B” 4.0 WSMH/22-100/SK50 5055125 o
27 58 100 21 80.9 Form ‘AD/B” 4.4 WSMH/27-100/SK50 5055126 o
32 78 100 24 80.9 Form ‘AD/B” 5.2 WSMH/32-100/SK50 5055127 o
40 88 100 27 80.9 Form ‘AD/B” 6.0 WSMH/40-100/SK504-* 5055128 [
16 38 160 17 140.9 Form ‘AD/B” 3.9 WSMH/16-160/SK50 5055130 ]
22 48 160 19 140.9 Form ‘AD/B” 4.2 WSMH/22-160/SK50 5055131 ]
27 58 160 21 140.9 Form ‘AD/B” 5.3 WSMH/27-160/SK50 5055132 ]
32 78 160 24 140.9 Form ‘AD/B” 72 WSMH/32-160/SK50 5055133 [
40 88 160 27 140.9 Form ‘AD/B” 8.8 WSMH/40-160/SK504-* 5055134 o
Czesci zamienne i akcesoria / Nahradni dily a Prislusenstvi: fi=——= Pg.D8 E% Pg.E3 @ Pg.E4 =3 Pg.D6 = Pg.E4
« Otwor nosnika danych (10mm) standardowo we wszystkich uchwytach podstawowych ¢ Otvor pro datovy nosi¢ (10 mm) standardné u vsech zakladnich drzakl
« Otwor doprowadzajacy chtodziwo na stronie czotowej standardowo ¢ Otvor pro vnitini chlazeni sttedem + boc¢nimi kanalky ( Upinace typ
we wszystkich uchwytach podstawowych "AD/B)
4+ ID =@ 40, D = @ 60 z 4 dodatkowymi otworami gwintowanymi wedtug 4 1D =0 40, D = @ 60 se 4 dodate¢nymi zavitovymi otvory podle DIN 2079
DIN 2079 ¢ V rozsahu dodavky je obsazeno: Unaseci kameny, upinaci $roub frézy
« Zakres dostawy obejmuije: kamienie zabierakowe, $ruby dociskowe i mocujace a upinaci Srouby (DIN 912) ) )
(DIN 912)) * Upinaci Srouby prosim objednavejte samostatné (DIN 6367
« Sruby mocujace (DIN6367) nalezy zamawia¢ osobno * V rozsahu dodavky je obsazeno: Upinaci Srouby (DIN 912 & DIN 6367)
* Zakres dostawy obejmuje: $ruby mocujace (DIN 912 & DIN 6367)
Caly asortyment uchwytéw z czesciami zamiennymi mozna znalez¢ w katalogu Bilz
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de
Cely sortiment upinac¢l naleznete v katalogu Bilz ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de @  Kroétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé

322



Uchwyty HSK Upinace

Uchwyt (Weldon) do chwytéw cylindrycznych (typy BE) wedtug DIN 1835B

Frézovaci upinace (Weldon) - pro valcové stopky (typy BE) podle DIN 18358
A

L3

””” =y b

G2.5

bar

Doprowadzenie chtodziwa Oznaczenie
Privod chlazeni Oznaceni Nr Ident.

Dostepnosé
Dostupnost

boehlerit

06 Form ‘AD” . WSLH/06-65/HSK-A63 4601702 [
08 28 65 37 39 M8 Form ‘AD” 1.0 WSLH/08-65/HSK-A63 4601705 [
10 35 65 4 39 M10 Form ‘AD” 1.0 WSLH/10-65/HSK-A63 4601708 [
12 42 80 46 54 M12 Form ‘AD” 14 WSLH/12-80/HSK-A63 4601711 [
14 44 80 46 54 M12 Form ‘AD” 14 WSLH/14-80/HSK-A63 4601715 [
16 48 80 49 54 M14 Form ‘AD” 14 WSLH/16-80/HSK-A63 4601719 [
18 50 80 49 54 M14 Form ‘AD” 17 WSLH/18-80/HSK-A63 4601723 [
20 52 80 51 54 M16 Form ‘AD” 17 WSLH/20-80/HSK-A63 4601727 [
06 25 100 37 74 Mé Form ‘AD” 12 WSLH/06-100/HSK-A63 4601703 [
08 28 100 37 74 M8 Form ‘AD” 12 WSLH/08-100/HSK-A63 4601706 [
10 35 100 41 74 M10 Form ‘AD” 1.2 WSLH/10-100/HSK-A63 4601709 [
12 42 100 46 74 M12 Form ‘AD” 15 WSLH/12-100/HSK-A63 5056629 [
16 48 100 49 74 M14 Form ‘AD” 17 WSLH/16-100/HSK-A63 5056632 [
20 52 100 51 74 M16 Form ‘AD” 1.9 WSLH/20-100/HSK-A63 5065495 [
25 62.5 110 59 84 M18 x2 Form ‘AD” 2.5 WSLH/25-110/HSK-A63 ** 4601730 J
32 72 110 63 84 M20 x2 Form ‘AD” 2.5 WSLH/32-110/HSK-A63 ** 4601732 °
40 80 125 73 99 M20 x2 Form ‘AD” 3.2 WSLH/40-125/HSK-A63 ** 4601734 [
G6.3 Qg
HSK-A63 W) bar g =
[T
Doprowadzenie chfodziwa Oznaczenie B 0
Privod chlazeni Oznageni Nr Ident. 8 a
06 25 160 37 134 M6 Form ‘AD” 14 WSLH/06-160/HSK-A63 5056636 [
08 28 160 37 134 M8 Form ‘AD” 1.5 WSLH/08-160/HSK-A63 5056638 [
10 35 160 41 134 M10 Form ‘AD” 1.8 WSLH/10-160/HSK-A63 5056640 [
12 42 160 46 134 M12 Form ‘AD” 1.8 WSLH/12-160/HSK-A63 5056642 [
16 48 160 49 134 M14 Form ‘AD” 1.8 WSLH/16-160/HSK-A63 5056643 [
20 52 160 51 134 M16 Form ‘AD” 17 WSLH/20-160/HSK-A63 5056645 [
HSK-A100 2 7
<3ym) | mew e =
85
Doprowadzenie chtodziwa Oznaczenie Q9
Privod chlazeni Oznageni Nr Ident. 8 8
06 25 80 37 51 Mé Form ‘AD” 2.5 WSLH/06-80/HSK-A100 4601614 [
08 28 80 37 51 M8 Form ‘AD” 2.4 WSLH/08-80/HSK-A100 4601616 [
10 35 80 41 51 M10 Form ‘AD” 2.5 WSLH/10-80/HSK-A100 4601618 [
12 42 80 46 51 M12 Form ‘AD” 2.7 WSLH/12-80/HSK-A100 4601620 [
14 44 80 46 51 M12 Form ‘AD” 2.7 WSLH/14-80/HSK-A100 4601622 [
16 48 100 49 71 M14 Form ‘AD” 2.8 WSLH/16-100/HSK-A100 4601624 °
18 50 100 49 71 M14 Form ‘AD” 2.9 WSLH/18-100/HSK-A100 4601626 [
20 52 100 51 71 M16 Form ‘AD” 3.2 WSLH/20-100/HSK-A100 4601628 °
25 65 100 59 71 M18 x2 Form ‘AD” 3.7 WSLH/25-100/HSK-A100 ** 4601630 °
32 72 100 63 71 M20 x2 Form ‘AD” 4.0 WSLH/32-100/HSK-A100 ** 4601632 )
40 80 105 73 76 M20 x2 Form ‘AD” 4.7 WSLH/40-105/HSK-A100 ** 4601634 [
HSK-A100 13000 3 2
<3um RPM. bar g_ E.
(=]
Doprowadzenie chtodziwa Oznaczenie B @
Privod chlazeni Oznaceni Nr Ident. 8 a8
06 25 160 37 131 [ M6 Form ‘AD” 2.7 WSLH/06-160/HSK-A100 5056735 [
08 28 160 37 131 [ M8 Form ‘AD” 2.9 WSLH/08-160/HSK-A100 5056736 [
10 35 160 41 131 | M10 Form ‘AD” 3.1 WSLH/10-160/HSK-A100 5056737 [
12 42 160 46 131 [ M12 Form ‘AD” 3.6 WSLH/12-160/HSK-A100 5056739 [
16 48 160 49 131 [ M14 Form ‘AD” 3.9 WSLH/16-160/HSK-A100 5056740 [
20 52 160 51 131 | M16 Form ‘AD” 4.4 WSLH/20-160/HSK-A100 5056742 [
25 65 160 59 131 | M18x2 Form ‘AD” 5.3 WSLH/25-160/HSK-A100 ** 5056743 [
Czesci zamienne i akcesoria/Nahradni dily a Pfislusenstvi: Pg.E2 [\:HE] Pg.D8
¢ Tolerancja otworu H4 * Tolerance otvoru H4
* Nalezy oddzielnie zaméwi¢ rurke chtodziwa (patrz strona D8) * Chladici trubicky prosim objednavejte samostatné (viz strana D8)
* Zakres dostawy obejmuje: $rube mocujaca ¢ V rozsahu doddvky je obsazeno: Upinaci Sroub
** 2 $ruby mocujace do rozmiaru ID = 25/ 32/ 40 ** 2 upinaci Srouby pro ID velikost25 / 32 / 40
Caly asortyment uchwytéw z cze$ciami zamiennymi mozna znalez¢ w katalogu Bilz
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de
Cely sortiment upinacli naleznete v katalogu Bilz ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de @  Kroétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
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Uchwyty HSK Upinaée www.boehlerit.com
Uchwyt do frezow wkrecanych (typy BS)
Nastrojové upinace pro Sroubovaci frézy (typy BS)

A
L3
L1
= —————fH d|o
[——
D2 G

HSK-A63 ~ ()W) g

<3um ) | Rem bar c <

a Q

> O

Doprowadzenie chtodziwa Oznaczenie » *g

Pfivod chlazen Oznadeni Nrident. [RSNE)
M8 8.5 13.8 15 51 12 25 Form ‘AD” WTA/M8-51/HSK-A63 5055783 °
M8 8.5 13.8 23 76 12 50 Form ‘AD” WTA/M8-76/HSK-A63 5055784 o
M8 8.5 13.8 25 101 12 75 Form ‘AD” WTA/M8-101/HSK-A63 5055785 o
M10 10.5 18.0 23 51 12 25 Form ‘AD” WTA/M10-51/HSK-A63 5055786 °
M10 10.5 18.0 25 76 12 50 Form ‘AD” WTA/M10-76/HSK-A63 5055787 o
M10 10.5 18.0 35 126 12 100 Form ‘AD” WTA/M10-126/HSK-A63 5055788 o
M10 10.5 18.0 45 176 12 150 Form ‘AD” WTA/M10-176/HSK-A63 5055789 o
M12 12.5 21.0 24 51 12 25 Form ‘AD” WTA/M12-51/HSK-AB3 5055790 °
M12 12.5 21.0 30 76 12 50 Form ‘AD” WTA/M12-76/HSK-A63 5055791 J
M12 12.5 21.0 38 126 12 100 Form ‘AD” WTA/M12-126/HSK-A63 5055792 o
M12 12.5 21.0 45 176 12 150 Form ‘AD” WTA/M12-176/HSK-A63 5055793 4
M16 17.0 29.0 29 51 12 25 Form ‘AD” WTA/M16-51/HSK-AB3 5055794 °
M16 17.0 29.0 34 76 12 50 Form ‘AD” WTA/M16-76/HSK-A63 5055795 o
M16 17.0 29.0 40 126 12 100 Form ‘AD” WTA/M16-126/HSK-A63 5055796 o
M16 17.0 29.0 48 176 12 150 Form ‘AD” WTA/M16-176/HSK-A63 5055797 o

HSK-A100 AR

<3um RPM bar

Doprowadzenie chtodziwa Oznaczenie

Dostepnosé
Dostupnost

Pfivod chlazeni Oznaceni Nr Ident.

M10 10.5 18.0 25 79 12 50 Form ‘AD” WTA/M10-79/HSK-A100 5055798 °
M10 10.5 18.0 35 129 12 100 Form ‘AD” WTA/M10-129/HSK-A100 5055799 o
M10 10.5 18.0 45 179 12 150 Form ‘AD” WTA/M10-179/HSK-A100 5055800 o
M12 12.5 21.0 30 79 12 50 Form ‘AD” WTA/M12-79/HSK-A100 5055801 °
M12 12.5 21.0 38 129 12 100 Form ‘AD” WTA/M12-129/HSK-A100 5055802 J
M12 12.5 21.0 45 179 12 150 Form ‘AD” WTA/M12-179/HSK-A100 5055803 o
M16 17.0 29.0 34 79 12 50 Form ‘AD” WTA/M16-79/HSK-A100 5055804 °
M16 17.0 29.0 40 129 12 100 Form ‘AD” WTA/M16-129/HSK-A100 5055805 J
M16 17.0 29.0 48 179 12 150 Form ‘AD” WTA/M16-179/HSK-A100 5055806 o
Czes$ci zamienne i akcesoria / Nahradni dily a Prislusenstvi: [\:[[EH Pg.D8
* Nalezy oddzielnie zamdwié rurke chtodziwa (patrz strona D8) ¢ Chladici trubi¢ky prosim objednavejte samostatné (viz strana D8)
* Przedtuzki i redukcje do frezéw wkrecanych na stronie D12 * Viz strana D12 pro Sroubovaci frézy prodlouzeni & snizeni
Caly asortyment uchwytéw z czesciami zamiennymi mozna znalez¢ w katalogu Bilz
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de
Cely sortiment upina¢l naleznete v katalogu Bilz ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de @  Krétki termin dostawy Moznost dodani v krétké dobé
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Uchwyty HSK Upinace m hUBhlBIIl

Trzpien uchwytu z wewnetrznym centrowaniem DIN 6357 z powiekszong
Srednica pierscienia oporowego na frez nasadzany (typy BF)
Upinaci trn pro nastréné frézy DIN 6357 se zvétsenym prameérem nakruzku pro nastréné frézy (typy BF)

A

L3

G2.5

HSK-A50 qﬁ] 15000

RPM,

Doprowadzenie chiodziwa Oznaczenie

Dostepnosc
Dostupnost

Pfivod chlazeni Oznaceni Nr Ident.

16 38 50 17 24 Form ‘AD” 0.8 WSMH/16-50/HSK-A50 5103448 4
22 48 60 19 34 Form ‘AD” 1.0 WSMH/22-60/HSK-A50 5103450 o
27 58 60 21 34 Form ‘AD” 1.1 WSMH/27-60/HSK-A50 5103452 o
32 78 60 24 34 Form ‘AD” 1.4 WSMH/32-60/HSK-A50 5103454 g
16 38 100 17 74 Form ‘AD” 1.2 WSMH/16-100/HSK-A50 5103457 )
22 48 100 19 74 Form ‘AD” 1.6 WSMH/22-100/HSK-A50 5103459 g
27 58 100 21 74 Form ‘AD” 1.9 WSMH/27-100/HSK-A50 5103461 )
32 78 100 24 74 Form ‘AD” 2.7 WSMH/32-100/HSK-A50 5103462 o

Dostepnos¢
Dostupnost

Doprowadzenie chiodziwa Oznaczenie
Pfivod chlazeni Oznaceni Nr Ident.
16 38 50 17 24 Form ‘AD” 1.1 WSMH/16-50/HSK-A63 4601763 [
22 48 50 19 24 Form ‘AD” 1.1 WSMH/22-50/HSK-A63 4601765 [
27 58 60 21 34 Form ‘AD” 1.3 WSMH/27-60/HSK-A63 4601767 [
32 78 60 24 34 Form ‘AD” 14 WSMH/32-60/HSK-A63 4601769 [
40 88 60 27 34 Form ‘AD” 19 WSMH/40-60/HSK-AB63+* 4601771 [
16 38 100 17 74 Form ‘AD” 1.4 WSMH/16-100/HSK-A63 4601764 [
22 48 100 19 74 Form ‘AD” 1.8 WSMH/22-100/HSK-A63 4601766 [
27 58 100 21 74 Form ‘AD” 2.0 WSMH/27-100/HSK-A63 4601768 o
32 78 100 24 74 Form ‘AD” 2.6 WSMH/32-100/HSK-A63 4601770 [
40 88 100 27 74 Form ‘AD” 3.1 WSMH/40-100/HSK-A63+* 4601772 [
HSK-A100 AL AEE:
< 5um RPM bar a g
o 2
Doprowadzenie chtodziwa Oznaczenie B
Privod chlazeni Oznaceni Nr Ident. Do 8
16 38 50 17 21 Form ‘AD” 2.3 WSMH/16-50/HSK-A100 5056120 [
22 48 50 19 21 Form ‘AD” 2.5 WSMH/22-50/HSK-A100 4601663 [
27 58 50 21 21 Form ‘AD” 2.7 WSMH/27-50/HSK-A100 4601664 [
32 78 50 24 21 Form ‘AD” 2.8 WSMH/32-50/HSK-A100 4601665 °
40 88 60 27 31 Form ‘AD” 3.8 WSMH/40-60/HSK-A100+4-* 4601666 o
60 129 70 40 41 Form ‘AD” 6.0 WSMH/60-70/HSK-A100+4- 5056122 °
Czesci zamienne i akcesoria / Nahradni dily a Prislusenstvi: b Pg.D8 E@ Pg.E3 Eﬁ Pg.E4 @ Pg.E4 H:HEH Pg.D8
¢ Otwér doprowadzajgcy chtodziwo na stronie czotowej standardowo we ¢ Otvor pro stfedové chlazeni standardné u vSech zékladnich
wszystkich uchwytach podstawowych drzakt(Upinace typu"AD")
+ID = @ 40, D = @ 60 z 4 dodatkowymi otworami gwintowanymi wedtug 41D = 0 40, d = @ 60 se 4 dodatecnymi zavitovymi otvory podle DIN
DIN 2079 2079
« Nalezy oddzielnie zaméwié rurke chiodziwa (patrz strona D8) » Chladici trubi¢ky prosim objednavejte samostatné (viz strana D8)
* Zakres dostawy obejmuije: kamienie zabierakowe, $ruby dociskowe i *V roz’sahyvdodtkaéljs g:)zaieno: Unaseci kameny, upinaci §roub frézy |
mocujace (DIN 91 2)_ . . * \7rLc‘JFz)Isn:I$LIJ nggé\)//k(y je obsziieno: Upinaci Srouby (DIN 912 & DIN 6367)
' Z’akres dostawy obejmuje: sruby mocujace (DIN 912 & DIN 6367) * Upinaci Srouby (DIN 6367) prosim objednavejte samostatné (viz
¢ Sruby mocujace (DIN6367) nalezy zamawia¢ osobno (patrz strona E3) strana E3)
Caly asortyment uchwytéw z cze$ciami zamiennymi mozna znalez¢ w katalogu Bilz
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de
Cely sortiment upinacli naleznete v katalogu Bilz ® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de @ Krétki termin dostawy MoZnost dodani v kratké dobé
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T... HSK-AGS, DIN69893 www.boehlerit.com
Oprawka termokurczliwa (typy BE)

Tepelné upinace pro (typy BE)

T... HSK-A63
Oznaczen Dostepnos$é
Oznaceni Nr Ident. Dostupnost
3 80 54 15 20 20 5 M6 TO300/HSK-A63 6726618 [
4 80 54 15 20 20 5 M6 T0400/HSK-A63 6726619 [
5 80 54 15 20 25 5 M6 TO0500/HSK-A63 6726620 [
6 80 54 21 27 36 10 M5 T0600/HSK-A63 6726201 [
8 80 54 21 27 36 10 M6 TO0800/HSK-A63 6726202 [
10 85 59 24 32 42 10 M8 x1 T1000/HSK-A63 6726203 °
12 90 64 24 32 47 10 M10x1 T1200/HSK-A63 6726204 °
14 90 64 27 34 47 10 M10x1 T1400/HSK-A63 6726205 [
16 95 69 27 34 50 10 M12x1 T1600/HSK-A63 6726206 °
18 95 69 33 42 50 10 M12x1 T1800/HSK-A63 6726211 [
20 100 74 33 42 52 10 M16x1 T2000/HSK-A63 6726207 °
25 115 89 44 52,5 58 10 M16x1 T2500/HSK-A63 6726208 °
32 120 94 44 52,5 62 10 M16x1 T3200/HSK-A63 6726209 °
6 120 94 21 27 36 10 M5 T0600-120/HSK-A63 6726388 [
8 120 94 21 27 36 10 M6 T0800-120/HSK-A63 6726391 [
10 120 94 24 32 42 10 M8 x1 T1000-120/HSK-A63 6726392 [
12 120 94 24 32 47 10 M10x1 T1200-120/HSK-A63 6726410 [
14 120 94 27 34 47 10 M10x1 T1400-120/HSK-A63 6726401 [
16 120 94 27 34 50 10 M12x1 T1600-120/HSK-A63 6726399 [
18 120 94 33 42 50 10 M12x1 T1800-120/HSK-A63 6726539 [
20 120 94 33 42 52 10 M16x1 T2000-120/HSK-A63 6726662 [
25 120 94 44 52,5 58 10 M16x1 T2500-120/HSK-A63 6726416 [
6 160 134 21 32 36 10 M5 T0600-160/HSK-A63 6726411 [
8 160 134 21 32 36 10 M6 T0800-160/HSK-A63 6726402 [
10 160 134 24 34 42 10 M8 x1 T1000-160/HSK-A63 6726403 [
12 160 134 24 34 47 10 M10x1 T1200-160/HSK-A63 6726404 [
14 160 134 27 42 47 10 M10x1 T1400-160/HSK-A63 6726405 [
16 160 134 27 42 50 10 M12x1 T1600-160/HSK-A63 6726406 [
18 160 134 33 51 50 10 M12x1 T1800-160/HSK-A63 6726407 [
20 160 134 33 51 52 10 M16x1 T2000-160/HSK-A63 6726468 [
25 160 134 44 52,5 58 10 M16x1 T2500-160/HSK-A63 6726408 [
32 160 134 44 52,5 62 10 M16x1 T3200-160/HSK-A63 6726409 [
= 5025376 — 6738421
Caly asortyment uchwytéw z czesciami zamiennymi mozna znalez¢ w katalogu Bilz
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de
Cely sortiment upinac¢( naleznete v katalogu Bilz ® Dostgpne z magazynu Dostupnost skladem
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de @ Kroétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
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T... HSK-A100, DIN69893

Oprawka termokurczliwa (typy BE)

Tepelné upinace pro (typy BE)

m boehlerit

T... HSK-A100
D1 A L3 D2 D3 L1 N G Oznaczenie Dostgpnos¢
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Oznaceni Nr Ident. Dostupnost
6 85 56 21 27 36 10 M5 T0600/HSK-A100 6726342 o
8 85 56 21 27 36 10 M6 TO800/HSK-A100 6726343 J
10 90 61 24 32 42 10 M8 x1 T1000/HSK-A100 6726344 ®
12 95 66 24 32 47 10 M10x1 T1200/HSK-A100 6726345 °
14 95 66 27 34 47 10 M10x1 T1400/HSK-A100 6726346 J
16 100 71 27 34 50 10 M12x1 T1600/HSK-A100 6726347 )
18 100 71 33 42 50 10 M12x1 T1800/HSK-A100 6726348 o
20 105 76 33 42 52 10 M16x1 T2000/HSK-A100 6726349 ®
25 115 86 44 53 58 10 M16x1 T2500/HSK-A100 6726350 °
32 120 91 44 53 62 10 M16x1 T3200/HSK-A100 6726351 )
6 120 91 21 27 36 10 M5 T0600-120/HSK-A100 6726478 J
8 120 91 21 27 36 10 M6 T0800-120/HSK-A100 6726479 o
10 120 91 24 32 42 10 M8 x1 T1000-120/HSK-A100 6726755 J
12 120 91 24 32 47 10 M10x1 T1200-120/HSK-A100 6726480 J
14 120 91 27 34 47 10 M10x1 T1400-120/HSK-A100 6726833 o
16 120 91 27 34 50 10 M12x1 T1600-120/HSK-A100 6726820 J
18 120 91 33 42 50 10 M12x1 T1800-120/HSK-A100 6727035 J
20 120 91 33 42 52 10 M16x1 T2000-120/HSK-A100 6726821 J
25 120 91 44 53 58 10 M16x1 T2500-120/HSK-A100 6727037 J
6 160 131 21 32 36 10 M5 T0600-160/HSK-A100 6726645 )
8 160 131 21 32 36 10 M6 T0800-160/HSK-A100 6726646 J
10 160 131 24 34 42 10 M8x1 T1000-160/HSK-A100 6726647 J
12 160 131 24 34 47 10 M10x1 T1200-160/HSK-A100 6726648 o
14 160 131 27 42 47 10 M10x1 T1400-160/HSK-A100 6726649 J
16 160 131 27 42 50 10 M12x1 T1600-160/HSK-A100 6726650 J
18 160 131 33 51 50 10 M12x1 T1800-160/HSK-A100 6727036 o
20 160 131 33 51 52 10 M16x1 T2000-160/HSK-A100 6726643 o
25 160 131 44 60 58 10 M16x1 T2500-160/HSK-A100 6726644 J
32 160 131 44 60 62 10 M16x1 T3200-160/HSK-A100 6727038 o
= 5028428 R 6738303

Caly asortyment uchwytéw z cze$ciami zamiennymi mozna znalez¢ w katalogu Bilz
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de
Cely sortiment upinacli naleznete v katalogu Bilz
CNC Grip / Thermo Grip www.bilz.de

® Dostepne z magazynu Dostupnost skladem
@ Kroétki termin dostawy Moznost dodani v kratké dobé
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Nowosci
Novinky

m Wkretak Torx® z samonastawnym momentem dokrecenia
dla kazdego rozmiaru Torx

Momentovy roubovak Torx® specialni system
samoregulace krouticiho momentu.

Nastavce pro vSechny velikosti Torx

m Zestaw wkretakow Torx DINA PLUS®
DINA PLUS® Momentovy Sroubovak Torx®

Szczegotowe informacije znajduja sie na stronie 332 Podrobné informace naleznete na strané 332



Wskazdwki techniczne
Technicke informace
Zatgcznik

Prilohy

boehlerit




Czesci zamienne - Sruby
Nahradni dily - Srouby www.boehlerit.com

Sruba mocujaca
Upinaci Sroub

Jakosc tha éruby A‘P‘1‘3‘-‘4‘5‘1‘0‘5

Typ hlavy Sroubu
Dtugos¢ sruby w mm
Délka Sroubu i mm

Oznaczenie P = Torx+® Rozmiar gwintu ISO - metryczny
Oznaceni P = Torx+® Velikost zavitu ISO - metrické

System frezarski Frézovaci system

Czesci zamienne

Nahradni dily 3 8 g o
o L A =
z L' g =z =z z Y
0 o o o o © Z (o) [}
Narzedzie do  Moment = % g 8 °8 °8 % 08 8 (:) o E %
Oznaczenie Nr montazu  dokrecenia £ L 2 & § £ & & o & 8 g o T & § §
artykutu katalogowy Nastavec | Utahovaci 8 § E 3 ?r:: E E E S E E 5 8 g é—j: O o
Nazev vyrobku Obj. &. moment | = |+ T 8 b oo m 8 T 8 z < 8 8
A02-30076 5084082 T9 2 Nm [ ]
A02-60160 6401270 T25 6 Nm ° [
AP02-18041 5149563 IP6 0,9 Nm )
AP02-22052 5142537 IP7 1,2 Nm [
AP02-25051 5091691 IP8 1,5 Nm [
AP02-25064 5127961 IP7 1,5Nm )
AP02-25068 5085706 IP8 2 Nm )
AP02-30083 5112357 IP9 2 Nm [
AP02-35100 5092669 IP15 3,5 Nm [
AP02-40054 5085714 IP15 3 Nm ° ° )
AP02-40082 5122796 IP15 3 Nm [ )
AP02-40095 5085711 IP15 3 Nm °
AP02-50108 5112356 IP20 5 Nm [
AP06-40115 5131917 1P20 5 Nm ° [ ) ®
AP12-25063 5118702 IP7 1,4 Nm [
AP12-30077 5118703 IP8 2,5Nm [
AP12-35095 5118704 IP10 3,5 Nm °
AP12-40133 5118705 IP15 5,0 Nm [
AP12-50162 5118706 1P20 7,0 Nm ()
AP12-60200 5118707 P25 8,0 Nm [
AP12-80250 5118709 IP40 20,0 Nm °
AP13-18037 5118116 IP6 0,6 Nm [ ]
AP13-25055 5118117 IP7 1,4 Nm [ )
AP13-35072 5118118 IP15 3,5 Nm [ ] [ ]
AP13-35086 5118120 IP15 3,5 Nm [ ] [ ]
AP13-40110 5084084 IP15 3 Nm [ ] °
AP13-45105 5118121 IP15 5,5 Nm [ ]
AP13-45108 5085713 1P20 5 Nm [
AP17-25055 5085710 IP8 2 Nm [
AP17-25056 5150331 IP7 1,2 Nm [ ]
Sruba mocujaca
Upinaci Sroub 5125841 IP15 5,0 Nm °
RD12
S e L o, .
RD16
AP02-35121 5134447 IP15 5,0 Nm °
g“y;‘:gyp'g’g‘j}gfém 5171188 SW35 3,0 Nm °
AP13-45110 5172494 IP20 5,0 Nm °
AP13-25063 5138229 IP8 2,0 Nm °
Swsoons | seer | ws - :
Sruba réznicowa | ¢ 416ag SW6 ) .

Dif. Sroub SD14
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Czesci zamienne - BULLtec®
Nahradni dily - BULLtec®

Czesci zamienne

Nahradni dily

boehlerit

System frezarski Frézovaci system

Oznaczenie artykutu
Nazev vyrobku

Nr
katalogowy
Obj. ¢.

AN
-
%
>

L3

Sruba mocujaca
do kasety
Upinaci $roub
pro kazetu

Klin mocujacy
Upinaci klin

Sruba mocujgca do
klina mocujacego
Upinaci Sroub pro

upinaci klin

Klucz
dynamometryczny
Momentovy Sroubovak

5049762

5132639

5132480

5136235
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Wkretak TORX®
Torque® - Wrench www.boehlerit.com

Zestaw wkretakow Torx® DINA PLUS
DINA PLUS Torx® - Momentovy Sroubovak Kit

Cechy szczegolne:

m Samonastawny moment dokrecenia dla kazdego rozmiaru Torx, dzieki
specjalnemu systemowi (bez koniecznosci recznego nastawiania)

m Szeroka gama kolorowych trzpieni wtykowych (T6-T20/IP6-1P20)

m 100 % moment luzowania przy odkrecaniu Sruby

m Dtuga zywotnosc¢ dzigki anodowanemu aluminiowemu uchwytowi

Specialni vlastnosti:
m Samoregulace krouticiho momentu pro v8echny velikosti nastavcd Torx
(neni nutné zadné rucni nastaveni)
m Velky vybér barevné oznacenych bitl
(T6 — T20 / IP6 — IP20)
m 100% uvolfhovaci moment pfi povoleni Sroubu
m Vysoka zivotnost diky eloxované hlinikové rukojeti

Oznaczenie produktu Nazev vyrobku Nr katalogowy Obj. ¢.
Zestaw DINA PLUS® / (1 uchwyt + opakowanie z 14 wktadami 1 rukojet + 14 nasad v baleni) 5126413
Uchwyt DINA PLUS® Rukojeti Na zapytanie Na dotaz
Trzpien Torx® / Nastavec Trzpien Torx® PLUS / Nastavec

Rozmiar Moment dokrecenia Nm maks. Nr katalogowy Rozmiar Moment dokrgcenia Nm maks. = Nr katalogowy
Velikost Utahovaci moment Nm max. Cislo vyrobku Velikost Utahovaci moment Nm max. Cislo vyrobku

0,6 Nm 5126416 _ 0,6 Nm 5126423

0,9 Nm 5126417 _ 0,9 Nm 5126425

1,2 Nm 5126418 _ 1,2 Nm 5126426

1,4 Nm 5126419 IP9 1,4 Nm 5126427

T10 2,0 Nm 5126420 IP10 2,0 Nm 5126428

3,0 Nm 5126421 _ 3,0 Nm 5126429

T20 5,0 Nm 5126422 IP20 5,0 Nm 5126430

Momenty obrotowe moga sie rézni¢ od sugerowanych momentéw dokrecania.
Uvedené momenty se mohou liSit od doporu¢eného utahovaciho momentu.

System frezarski Frézovaci systém

Czesci zamienne = B o
. P F= = o
Nahradni dily b e @ ©
z L'n =z =z z 2
0 O ©o o o 0  Z 8
o ¥ S o o O o o +~
z 9 9 Dol ol o SIS (©)
b | Y[ 2la 22|80 fa | 2O 8|alm
Oznaczenie produktu Nr katalogowy : qu g9 2 & £ & s & =15 S[=
Nézev vyrobku Objednaci &islo 2P oL oo oo ¥ hE 2o 2
a W~ 2 m oo o0 @ F NGO 2 @
T6 5118122
T7 5121167
T9 5088515 )
T10 5088516
T25 5088518 ® ®
IP6 5126412 )
IP7 5118123 ) e o o o
IP8 5088519 ® ®
IP9 5118124 ®
IP10 5118726 )
IP15 5088520 ) ) e o o e o o
1P20 5088521 ) L) ® )
P25 5118727 °
IP40 5118728 )
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Zestaw wkretakow Torx-Kit_2, moment obrotowy, nasadki dynamometryczne

Torx-Kit_2 Sroubovak & momentovy nastavec & Sroubovaci nastavec

boehlerit

Oznaczenie produktu Nazev vyrobku Nr katalogowy Na dotaz
Torx-Kit_2 5151259
Zestaw Torx-Kit_2 zawiera nastepujace artykuty: Torx-Kit_2 obsahuje nasledujici polozky:
Uchwyty Rukojet Nasadki dynamometryczne Bit Torx 25mm Bit Torx Plus 50mm
Momentové nastavce

Uch 0,6 Nm T6 6IP
ey os "

ovaruroe , 1,2 Nm T8 8IP
Uchwyt do przenoszenia wyso-
kich momentéw obrotowych 1,4 Nm 9 9P
Silova rukojet (2) ’ 2,0 Nm T10 1oip

) 3,0 Nm 15 15/P

Czesci zamienne
Nahradni dily

Nasadki dynamometryczne Momentové nastavce

Oznaczenie produktu Nazev vyrobku Przeznaczone do Pouziti pro Nr katalogowy Objednaci cislo

0,6 Nm T6, IP6 5151263
0,9 Nm T7, IP7 5151265
1,2 Nm T8, IP8 5151266
2,0 Nm T8, IP8 5151267
1,4 Nm T9, IP9 5151268
2,0 Nm T9, IP9 5151269
2,0 Nm T10, IP10 5151270
3,0 Nm T15, IP15 5151271
5,0 Nm T20, IP20 5151272
5,5 Nm T20, IP20 5151273

Bity

Bit Torx 25mm Bit Torx Plus 50mm

Oznaczenie produktu Nr katalogowy Oznaczenie produktu Nr katalogowy

Nazev vyrobku Objednaci ¢islo Nazev vyrobku Objednaci ¢islo

T6 5151274 6IP 5151281

T7 5151275 71P 5151282

T8 5151276 8IP 5151283

T9 5151277 9IP 5151284

T10 5151278 10IP 5151285

T15 5151279 15IP 5151286

T20 5151280 20IP 5151287

Uchwyt Rukojet

Oznaczenie produktu Nazev vyrobku Nr katalogowy Objednaci cislo

Uchwyt poprzeczny Kfizova rukojet (1) 5151260

Uchwyt do przenoszenia wysokich momentéw obrotowych

Silova rukojet (2) 5151262
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Liniowe zagtebianie skosne
Ramping www.boehlerit.com

Frez nasadzany Nastrcné frézy

Kat nachylenia W1 maks. przy zagtebianiu skosnym P BF90
Uhel zanofeni W1 max. pro zanofovaci frézovani (Ramping) d 12,7 6,65 9,52
b 1,4
BF45 BF90 A max 5,5 8 14
d, W, maks. max.
mm Stopien Stupen
40 8,5 1,0 1,5
50 6,5 0,8 1,1
63 5,0 0,6 0,8
80 3,5 0,5 0,6
100 3,0 0,5
Wewnetrzna
gtebokosé
skrawania:
Vnitfni hloubka
zabéru :
0,7 X ap max
Frez trzpieniowy Stopkova fréza BE90
W; maks. max.
i iani 3 d; l, d Stopien Stupen
Kat nachylenia W1 maks. przy zagfebianiu skosnym P p
Uhel zanofeni W1 max. pro zanofovaci frézovani (Ramping) 16 8 6,65 3,0
20 8 6,65 2,1
BE90 25 8 6,65 1,5
25 14 9,52 2,8
32 14 9,52 2,0
40 14 9,52 1,5
Wzory
Vzorce
Predko$é obrotowa Otacky n (min-1): Predko$¢ skrawania Rezna rychlost V. = Predkos¢ skrawania Rezna rychlost (m/min)
_ Ve - 1000 N _n-m-dp n = Predkos$¢ obrotowa (min-1) Pocet otacek (min-1)
n= " d1 Ve (il U= 1000 d, = Srednica freza (mm) Pramér frézy (mm)
v; = Predkos$¢ posuwu Rychlost posuvu (mm/min)
Predkosc¢ posuwu Rychlost posuvu Posuw na ostrze Posuv pro zub f, = Posuw na ostrze Posuv na zub (mm)
Vs (mm/min): VE P, = Moc napedowa Hnaci vykon
Vi=f Zef - N fz (mm): = 2. = Efektywna liczba ostrzy Efektivni pocet zubii
Q = Objetos¢ widréow Objem trisek (m 3/min)
. L ) o a, = Szerokos¢ skrawania Sitka fezu (mm)
Objetos¢ widréow Objem trisek (cm3/min): Moc napedowa Hnaci vykon a, = Glgbokosé skrawania Hioubka Fezu (mm)
Q= ae—iggd—w Pe (KW): Pe= % LF = Wspotczynnik wydajnosci \Vykon (m 3/min/kW)
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Obliczanie kata przyporu ¢ i
Vypocet uhlu zabéru ¢@g S huehle"t

Usytuowanie srodkowe
Poloha ve stfedu

@ =2-sint[a,
d
Frezowanie krawedzi
Frézovani hrany
d
¢ =sin 8- 2,90

o
firy

Frezowanie z przesunieciem
Frézovani s presazenim

d
. ( 2'a‘ue)
sin @, = 3
2 x -a
sin(p2= (ae e1)

ds

sin @ = sin @4 + sin @,
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Wymiary i jednostki
Rozméry a jednotky

Wymiary i jednostki
Rozmeéry a jednotky

Wzory
Aplikaéni vzorce

www.boehlerit.com

a, = Giebokos¢ skrawania w mm

Hloubka fezu v mm

a, = Szerokos$¢ skrawania mm
Sitka fezu v mm
= Diugos¢ obrabiana w mm

Opracovana délka v mm

hn, = Srednia grubosé widra w mm
Stredova tloustka tfisky v mm

v, = Predkos¢ skrawania w m/mm
Rezna rychlost v m/mm

f, = Posuw na ostrze w mm
Posuv na zub v mm

d, = Zewnetrzna $rednica narzedzia
Vnéjsi primér nastroje

d, = Efektywna $rednica,
Srednica skrawania w mm

Obroty na minute n [obr./min]
Otacky za minutu n [rpm]

Srednia grubo$é wiéra h,,, [mm]
Stredova tloustka trisky h,, [mm]

M de

_ v,x1000

Predkos¢ posuwu v; [mm/min]
Rychlost posuvu v; [mm/min]

vi=f,-n-z

a
hy = f,x dee

Wazny tylko do a,

platné jen do d, <03

30% lub nebo ¢ =60°

W przeciwnym razie

jinak hoo 360  f, xa, x sin(k)

Posuw na obrét f [mm/obr.]
Posuv za otacku f [mm/rev]

Objetos¢ wytwarzanego widra Q [cm3/min]
Odebrany material Q [cm3/min]

f= Y

n

8 * 8 xVy
1000

Posuw na ostrze f, [mm/z]
Posuv na zub f, [mm/tooth]

Efektywna srednica skrawania [mm]
Efektivni fezny primér [mm]

Ps
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Efektivni pramér, primér fezného
okruhu v mm

Srednica ptytki w mm
Primér desticky v mm

Liczba krawedzi skrawajacych
narzedzia
Pocet britd na nastroji

Kat przystawienia
Uhel nastaveni

Kat przyporu
Uhel zabéru

Wazny tylko do
platné jen do

30 % lub ¢ 60°
30% nebo ¢ 60°

a, do=d;-d+2 a, |[/d-a)

Kat przystawienia k
Uhel nastaveni

Posuw na ostrze f,
Posuv na zub

90°
45°
30°

f,
f,-1,414
f.2

W przeciwnym razie

jinak

hypy <17 xdex @

360 x a, x sin(k)



Rozwiagzania probleméw dotyczacych zastosowania i
Reseni aplikaénich problém( huehle"t

Problem
Problem

tna kvalita povrchu

Pomoc i rozwigzania
Napovéda a reseni

Zuzycie powierzchni przytozenia

Opotrebeni hibetu
Niska jakos¢ powierzchni

Pekniecia zmeczeniowe
Wykruszenie krawedzi

skrawajacej

Tworzenie sie narostéw
Zlomeni britu

Zuzycie ztobkowe
Wykruszanie sie ptytki
Odloupavani desticky
Hrebenové praskliny
Unavové trhlinky
Deformacja plastyczna
Plasticka deformace
Tworzenie sie karbu
Opotiebeni na vrubu
Tvorba nardstku

Vymilani
Pekniecia
Wibracje
Vibrace
Spa

Gatunki weglika odporne na zuzycie
$cierne

Karbid s vy$si odolnosti proti
opotrebeni

Gatunki weglika ciggliwo-twarde
HouZevnaty druh karbidu

Zwigkszy¢ predkosé skrawania
ZvySeni fezné rychlosti

Zmniejszy¢ predkos$¢ skrawania
Snizeni fezné rychlosti

Zwiekszy¢ posuw na ostrze
Zvyseni posuvu na zub

Zmniejszy¢ posuw na ostrze
Snizeni posuvu na zub

Zmieni¢ pozycje freza
Zména polohy frézy

Mniejsza Srednica freza
Mensi primér frézy

Poprawi¢ stabilno$¢
ZlepSeni stability

Zastosowac gatunek powlekany
Pouziti povlakovaného karbidu

Zastosowa¢ chifodziwo
Pouziti chlazeni
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Zatacznik

Tabela porownawcza materiatow

Priloha Tabulka porovnani materiala www.boehlerit.com

Niemcy Niemcy Europa Europa Witochy
ISO 513 BZG Némecko' Némecko Evropa Evropa Italie

Nr materialu  p|N Nr materialu EN  DIN EN UNI
Mat.-No. Mat.-No. EN
1.0037 St 37-2 S25GT Fe360B
1.0044 St 44-2 S 235 JR Fe430B
1.0050 St 50-2 E 295 Fe490
1.0060 St 60-2 E 335 Fe590
1.0301 C10 C10 C10
1.0401 C 15 C15 C15, C16, 1C15
1.0402 C 22 C22 C20, C21
1.0406 C25 C25
1.0420 GS-38
1.0501 C 35 C35 C35, 1C35
1.0503 C 45 C45 C45, 1C45
1.0511 C40 C40
1.0528 C30 C30
1.0535 C 55 C55 C55, 1C55
1.0540 C50 C50
1.0570 St 52-3 S 355 JR G3 Fe510B
1.0601 C 60 C60 C60, 1C60
1.0711 9S820 10S20 9520
1.0715 9 SMn 28 11SMn30 9SMn28
1.0718 9 SMnPb 28 11SMnPb30 CF9SMnPb28
1.0722 10 SPb 20 10SPb20 CF10SPb20
1.0726 35S 20 35S20 35S20
1.0736 9 SMn 36 11SMn37 9SMn36, CF9SMn36
1.0737